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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per | uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lzeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky

P¥i &teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini digari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckun
Mpu YTeHUn pyKoBOACTBA MO AKChyaTauum

npocb6a OTKpbIBaTb CTPaHULbI C PUCYHKaMM.
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Fig. 1

Fig. 4

Fig. 2



Ge

samtansicht (Fig. 1) @

1. Séule (@ 20 mm)

2. Hinterer Ausleger

3. Winkelskala

4. \Vorderer Ausleger

5. Bohrhebel

6. Einstellschrauben

7. Klemmschraube

8. Auslegerkopf mit 20-mm-Aufnahme

9. Knebelschraube zum Einspannen des
Werkzeugs

10. Bohrtiefenanzeige fiir verstellbaren Tie-
fenanschlag

11. Tisch

12. Léngsanschlag

13. Schwalbenschwanzfiihrung

Lieferumfang

1. Tisch mit Anschlag

2. Séule und Ausleger

3. Bohrhebel

4. Zubehor

Die technischen Merkmale lhres

Bo

hrstinders auf einen Blick:

Gerateaufnahme in einem Winkel von -90°
bis + 90° schwenkbar

Auslegerposition an Winkelskala ablesbar
Bohrtiefenanschlag mit Skala

20 mm-Aufnahme fiir Werkzeugbefesti-
gung

Stabile Konstruktion aus Aluminiumdruck-
guss

Massive hartverchromte Stahlsdule (9 20
mm, 245 mm lang)

Plangefraster Tisch (220 x 120)

e Ausladung 140 mm

e (Gewicht 2,2 kg

e Maximaler Arbeitshub 40 mm

e Auslegerkopf mit nachstellbarer Schwal-
benschwanzfiihrung

¢ Ausleger hohenverstellbar

¢ \Verstellbarer L4ngsanschlag

Montage des Bohrsténders (Fig. 2):

1. Sdule/Auslegereinheit 1 mit dem unteren
Saulenende in die Bohrung im Tisch einfiih-
ren und mit dem Gewindestift 2 klemmen.

2. Bohrhebel 3 (Fig. 3) anschrauben. Achtung,
Vorsicht beim Einschrauben: Das Innenge-
winde ist leicht nach rechts geneigt.

Arbeiten mit dem Bohrstinder
(Fig. 4, 5, 6):

1. Elekirowerkzeug in 20 mm-Passung ein-
setzen und mit der Knebelschraube fest-
klemmen

2. Falls der vordere Ausleger 1 geschwenkt
werden soll: Schrauben 2 16sen, Ausleger
drehen und die Schrauben wieder festzie-
hen. An der Winkelskala 3 kann der
Schwenkwinkel abgelesen werden.

3. Falls die Hohe des Auslegers 4 eingestellt
werden soll: Knebelschraube 5 l6sen, Aus-
leger in die gewiinschte Position bringen
und mittels der Knebelschraube wieder fest
klemmen.

4. Fir die Vorschubbewegung beim Arbeiten
Vorschubhebel betétigen

5. Flr exakte Frasarbeiten ist es zu empfeh-
len, den Auslegerkopf mit der Klemm-



schraube 6 in der Mitte der Fiihrung zu
klemmen.

Arbeiten mit dem Tiefenanschlag
(Fig. 7):

1. Réndelschraube 1 an der Bohrtiefenan-
zeige 2 losen

2. Einsatzwerkzeug bei ausgeschaltetem
Elektrowerkzeug leicht auf das Werkstiick
aufsetzen und gewiinschte Bohrtiefe mit
der Bohrtiefenanzeige an der Skala 3 ein-
stellen.

3. Bohrtiefenanzeige mittels der Réndel-
schraube klemmen. Der mit dem Bohrhebel
erzielbare Verfahrweg ist jetzt auf den ein-
gestellten Wert begrenzt.

Wartung

Warnung, Verletzungsgefahr!

Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten
den Netzstecker des angebauten Geréts zie-
hen!

Nach der Benutzung den MB 200 von allen
Spanen mit einem Pinsel oder Handfeger
griindlich reinigen. Schwalbenschwanzfiihrung
regelmaBig schmieren oder mit einigen Trop-
fen Ol versehen.

Hinweis:
Auch wenn die Schwalbenschwanzfiihrung re-
gelmaBig gedlt wird, lasst es sich nicht ver-
meiden, dass sie nach einiger Betriebszeit
Spiel aufweist. In diesem Fall ist eine Spielein-
stellung erforderlich

Stellen Sie die Fiihrungen nach dem Motto ein:
Gerade so "stramm" wie nétig, aber so leicht-
gangig wie moglich!

Bedenken Sie: Werden Fiihrungen zu eng ein-
gestellt, bedingt dies hohere Bedienkréfte
sowie einen erhohten VerschleiB!

1. Kontermuttern 1 (Fig. 8) mit einem Maul-
schiiissel 16sen und etwas aufdrehen.

2. Die Einstellschrauben 2 mit einem Innen-
sechskantschllissel gleichméBig hineindre-
hen, bis das Spiel beseitigt ist.

3. Kontermuttern wieder anziehen. Dabei die
Einstellschrauben mit dem Sechskant-
schliissel in ihrer Position festhalten, damit
sie sich nicht wieder verstellen.

4. AnschlieBend priifen, ob sich der Ausleger-
kopf leichtgangig verschieben lasst und ob
er vollkommen spielfrei lauft.



General view (fig. 1)

©

Column (@ 20 mm)

Rear arm

Angle scale

Front arm

Drilling lever

Adjusting screws

Clamping screw

Head with 20 mm holding fixture

Toggle screw for clamping the tool

0. Drill depth indicator for adjustable depth
limit stop

11. Table

12. Longitudinal stop

13. Dovetail guide
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Scope of delivery

1. Table with limit stop
2. Column and arm

3. Drilling lever

4. Accessories

The technical features of your drill
stand at a glance:

e Device holder can be rotated at an angle
from -90° to +90°

e Arm position can be read on the angle scale

e Drill depth limit stop with scale

e 20 mm holding fixture for tool fastening

e Sturdy construction of die-cast aluminium

e Solid hard chromium-plated steel column
(@ 20 mm, 245 mm long)

e Plane-milled table (220 x 120)

e Throat 140 mm

e Weight 2.2 kg

e Maximum working stroke 40 mm

e Head with adjustable dovetail guide
e Arm adjustable in height
e Adjustable longitudinal stop

Assembling the drill stand (fig. 2):

1. Insert column/arm unit 1 with the lower
column end into the hole in the table and
clamp with threaded rod 2.

2. Screw on drilling lever 3 (fig. 3) . Attention:
be careful when screwing in: the internal
thread is slightly angled to the right.

Working with the drill stand
(fig. 4, 5, 6):

1. Insert the power tool in the 20-mm fit and
clamp firmly with the toggle screw

2. If the front arm 1 will be pivoted: Loosen
screws 2, turn arm and then retighten the
screws. The pivoting angle can be read on
angle scale 3.

3. If the height of arm 4 will be adjusted:
Loosen toggle screw 5, put arm into the re-
quired position and clamp firmly with the
toggle screw.

4. Actuate the feed lever for the feed move-
ment while working

5. For accurate milling work it is recom-
mended to clamp the head in the centre of
the guide with clamping screw 6.

Working with the depth limit stop
(fig. 7):

1. Loosen knurled screw 1 at drill depth indi-
cator 2




2. Place the bits and cutters lightly on the
work piece with deactivated power tool and
set the required drilling depth with the drill
depth indicator on scale 3.

3. Clamp the drill depth indicator with the
knurled screw. The travel distance achiev-
able with the drilling lever is now limited to
the set value.

Maintenance

Warning, risk of injury!

Disconnect the mains plug of the attached de-
vice before any maintenance and cleaning
work!

After using the MB 200, thoroughly clean all
chips from the machine with a brush or hand
brush. Lubricate the dovetail guide regularly,
or apply a few drops of oil.

Note:

Even if the dovetail guide is oiled regularly, it
will develop play after a period of longer oper-
ating use. In this case it is necessary to adjust
the play

Adjust the guides according to the motto: As
"tightly" as necessary, but as free-moving as
possible!

Please note: Guides that are set too closely will
cause higher operating forces as well as in-
creased wear!

1. Loosen counter nuts 1 (fig. 8) with an open-
end spanner and unscrew a few turns.

2. Evenly turn in the adjusting screws 2 with
an Allen key until the play is eliminated.

3. Retighten the counter nuts. Firmly hold the
adjusting screws in position with the hexa-
gon spanner to prevent them from mis-
aligning.

4. Then check if the head can still be moved
easily and if it runs completely without play.



Vue d’ensemble (Fig. 1)
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Colonne (@ 20 mm)

Bras arriére

Echelle angulaire

Bras avant

Levier de percage

Vis de réglage

Vis de serrage

Téte avec logement de 20 mm
Vis a croisillon pour serrer I'outil

. Affichage de la profondeur de pergage

pour butée de profondeur réglable

. Table
12.
13.

Butée longitudinale
Glissiere en queue d’aronde

Fourniture

1.
2.
3.
4.

Table avec butée
Colonne et bras
Levier de pergage
Accessoires

Les caractéristiques techniques de
votre support de percage en un coup
d’ceil :

Logement de I'appareil pivotable d’un
angle de -90° a + 90°

La position de bras peut étre relevée sur
I'échelle angulaire

Affichage de la profondeur de pergage avec
échelle

Logement de 20 mm pour fixation d’outil
Construction solide en fonte d’aluminium
Colonne d’acier massif chromée dur (@ 20
mm, 245 mm de long)

Table surfacée (220 x 120)

Portée 140 mm

Poids 2,2 kg

Course maximum 40 mm

Téte avec glissiere réglable en queue
d’aronde

Bras réglable en hauteur

Butée longitudinale réglable

Montage du support de percage
(Fig. 2):

1.

Introduire la colonne/unité de bras 1 par
son bout inférieur dans le trou dans la table
et bloquer avec le goujon 2.

. Visser le levier de percage 3. Attention ! Vis-

ser avec précaution : le filetage peut vite se
tordre sur la droite.

Travailler avec le support de percage
(Fig. 4, 5, 6):

1.

Mettre en place I'outil électrique dans
I'ajustement de 20 mm et le bloquer a
I'aide de la vis a croisillon

. Au cas ol le bras avant 1 devrait étre pivoté

: desserrer les vis 2, tourner le bras et res-
serrer les vis. L’angle de pivotement peut
étre relevé sur I'échelle angulaire 3.

. Au cas ou la hauteur du bras 4 devrait étre

réglée : desserrer la vis a croisillon 5, ame-
ner le bras dans la position souhaitée et le
bloquer de nouveau a I'aide de la vis a croi-
sillon.

. Actionner le levier d’avancement pour le

déplacement en avant pendant le travail
Pour les travaux de fraisage de précision, il
est recommandé de bloquer la téte au mi-
lieu du guidage a I'aide de la vis de serrage
6.



Travailler avec la butée de profon-
deur (Fig. 7):

1. Desserrer la vis moletée 1 sur I'affichage
de la profondeur de pergage 2

2. Avec I'outil électrique arrété, poser légére-
ment I'outil interchangeable sur la piéce et
régler la profondeur de percage souhaitée
a I'aide de I'affichage de la profondeur de
percage sur I'échelle 3.

3. Bloquer I'affichage de la profondeur de per-
cage a I'aide de la vis moletée. La course
réalisable avec le levier de percage est des
lors limitée a la valeur réglée.

Maintenance

Mise en garde ! Risque de blessure !
Avant tous les travaux de maintenance et net-
toyage, retirer la fiche d’alimentation de I'ap-
pareil monté !

Aprés usage, nettoyer a fond le MB 200 de
tous les copeaux avec un pinceau ou une ba-
layette. Lubrifier réguliérement la glissiére en
queue d’aronde ou mettre quelques gouttes
d’huile.
Indication :

Méme si la glissiére en queue d’aronde est
huilée régulierement, il est impossible d’éviter
qu’au bout d’une certaine durée de fonction-
nement, elle présente du jeu. Dans ce cas, il
est nécessaire de régler le jeu.

Régler les guidages d’apres le principe suivant
: aussi « tendus » que nécessaire mais égale-
ment aussi souples que possible !

Ne pas oublier : si les guidages sont trop ten-
dus, cela entraine plus d’effort ainsi que plus
d’usure !

. Desserrer les contre-écrous 1 (Fig. 8) a

I’aide d’une clé plate et ouvrir un peu.

. Visser uniformément les vis de réglage 2 a

I'aide d’une clé allen, jusqu’a éliminer le jeu
est éliminé.

. Resserrer les contre-écrous en veillant a

bloquer dans leur position les vis de ré-
glage a I'aide de la clé allen, de maniére
qu’elles ne puissent pas bouger.

. Ensuite, controler si la téte peut étre dépla-

cée avec souplesse, et si elle bouge com-
plétement sans jeu.



Vista complessiva (Fig. 1)

D

Colonna (@ 20 mm)

Braccio posteriore

Scala angolare

Braccio anteriore

Leva di perforazione

Viti di regolazione

Vite di arresto

Testa braccio con alloggiamento da 20-

mm

. Vite ad alette per il serraggio dell'utensile

10. Indicatore profondita di perforazione per
una battuta di arresto regolabile

11. Banco

12. Battuta longitudinale

13. Guida a coda di rondine

PN~ =

Fornitura

1. Banco con battuta di arresto
2. Colonna e braccio

3. Leva di perforazione

4. Accessori

Riepilogo delle caratteristiche tecni-
che del supporto a colonna:

¢ Alloggiamento dell'apparecchio orientabile
in un angolo da -90° fino a + 90°

e Posizione del braccio leggibile sulla scala
angolare

e Battuta profondita di perforazione con scala

e Alloggiamento da 20 mm per fissaggio
utensile

e (Costruzione resistente in alluminio presso-
fuso

e Colonna in acciaio a cromatura dura mas-
siccia (@ 20 mm, 245 mm di lunghezza)
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e Piano rettificato (220 x 120)

e Spraccio 140 mm

e Peso 2,2 kg

e Corsa di lavoro massima 40 mm

e Testata portatrapano a coda di rondine re-
golabile

e Braccio regolabile in altezza

e Battuta longitudinale regolabile

Montaggio del supporto a colonna
(Fig. 2) :

1. Introdurre la colonna/unita del braccio 1
nell'estremita inferiore della colonna nel
foro del banco e serrare con la spina filet-
tata 2.

2. Avvitare la leva di perforazione 3 (Fig. 3)
Prestare attenzione durante |'avvitamento:
La filettatura interna & inclinata legger-
mente verso destra.

Lavorare con il supporto a colonna
(Fig. 4, 5, 6)

Inserire I'utensile elettrico con passo da 20

mm e serrare con la vite ad alette

1. Quando deve essere orientato il braccio 1
anteriore: Svitare le viti 2, ruotare il braccio
e stringere nuovamente le viti. Sulla scala
angolare 3 & possibile consultare I'angolo
di orientamento.

2. Quando deve essere regolata I'altezza del
braccio 4: Svitare la vite ad alette 5, portare
il braccio nella posizione desiderata e strin-
gere nuovamente con la vite ad alette.

3. Per I'avanzamento durante il lavoro, azio-
nare la leva di avanzamento



4. Per interventi di fresatura precisi si consi-
glia di serrare la testa del braccio con la
vite di serraggio 6 al centro della guida.

Lavorare con la battuta di arresto
(Fig. 7):

1. Svitare la vite a testa zigrinata 1 sull'indi-
catore di profondita di perforazione 2

2. Posizionare I'utensile con I'utensile elettrico
spento sul pezzo da lavorare e regolare la
profondita di perforazione desiderata con
I'indicatore di profondita di perforazione
sulla scala 3.

3. Serrare l'indicatore della profondita di per-
forazione con la vite a testa zigrinata. La
corsa raggiungibile con la leva di perfora-
zione a questo punto ¢ limitata al valore im-
postato.

Manutenzione

Avvertenza ! Rischio di lesioni!

Prima di procedere ad ogni intervento di ma-
nutenzione e di pulizia estrarre sempre la
spina di rete dell'apparecchio!

Dopo I'utilizzo del MB 200, ripulire da tutti i tru-
cioli con un pennello o una scopetta. Lubrifi-
care regolarmente la guida a coda di rondine
oppure applicare alcune gocce d'olio.

Avvertenza:

Anche quando la guida a coda di rondine viene
lubrificata regolarmente, non & possibile im-
pedire che dopo un determinato periodo di
funzionamento presenti un gioco. In questo
caso & necessario regolare il gioco

Regolare le guide secondo il seguente modo:
Una "tensione" quanto basta, ma il piu scor-
revole possibile!

Nota: Nel caso in cui le guide vengano regolate
troppo strette, cio determina maggiori forze di
comando ed un maggior tasso di usura!

1. Svitare i controdadi 1 (Fig. 8) con una
chiave fissa e svitare leggermente.

2. Avvitare le viti di regolazione 2 con una
chiave esagonale in modo uniforme fino
all’eliminazione del gioco.

3. Stringere nuovamente i controdadi. Reg-
gere in tale circostanza le viti di regolazione
con la chiave esagonale nella loro posizione
affinché non si possano nuovamente spo-
stare.

4. Verificare successivamente se la testa del
braccio puo essere spostata faciimente e
Se scorre senza alcun gioco.
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Vista general (Fig. 1)
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10.

11.
12.
13.

Columna (@ 20 mm)

Brazo radial trasero

Escala de angulos

Brazo radial delantero

Palanca de taladrado

Tornillos de regulacion

Tornillo de fijacion

Cabezal de brazo radial con bancada de
20 mm

Tornillo de muletilla para sujetar la herra-
mienta

Indicacion de profundidad de taladrado
para tope de profundidad regulable
Mesa

Tope longitudinal

Guia de cola de milano

Volumen de suministro

1.
2.
3.
4.

Mesa con tope

Columna con brazo radial
Palanca de taladrado
Accesorios

Las caracteristicas técnicas de su
bastidor de taladrado de una mirada:
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Alojamiento del aparato oscilante en un an-
gulo de -90° a +90°

Leer la posicion del brazo radial en la es-
cala angular

Tope de profundidad de taladrado con es-
cala

Alojamiento de 20 mm para fijacion de he-
rramienta

Construccion estable de fundicion a presion
de aluminio

Columna de acero maciza con cromado
duro (@ 20 mm, 245 mm longitud)

Mesa fresada plana (220 x 120)

Voladizo 140 mm.

Peso 2,2 kg.

Carrera de trabajo maxima 40 mm.
Cabezal de brazo radia con guia de cola de
milano regulable

Brazo radial regulable en altura

Tope longitudinal regulable

Montaje del bastidor de taladrado
(Fig. 2):

1.

Introducir la columna/unidad de brazos ra-
diales 1 con el extremo inferior de la co-
lumna en la perforacion de la mesa y fijarla
con el tornillo prisionero 2.

Enroscar la palanca de taladrado 3 (Fig. 3)
Atencion, precaucion al enroscar: La rosca
interior esta ligeramente inclinada hacia la
derecha.

Trabajar con el bastidor de taladrado
(Fig. 4, 5, 6):

1.

Colocar la herramienta eléctrica en la ban-
cada de 20 mm vy fijarla con el tornillo de
muletilla

En caso que el brazo radial delantero 1
deba ser volcado: Aflojar los tornillos 2,
girar el brazo radial y volver a apretar los
tornillos. En la escala angular 3 se puede
leer el angulo de oscilacion.

3. En caso de que la altura del brazo radial 4

tenga que ser ajustada: Aflojar el tornillo de
muletilla 5, llevar el brazo saliente a la po-
sicion deseada y fijarlo nuevamente me-
diante el tornillo de muletilla.



4. Para el movimiento de avance accionar al
trabajar la palanca de avance

5. Para trabajos de fresado exactos se reco-
mienda fijar el cabezal del brazo radial con
el tornillo de fijacion 6 en el centro de la
guia.

Trabajar con el tope de profundidad
(Fig. 7):

1. Aflojar el tornillo moleteado 1 a la indica-
cion de profundidad de taladrado 2

2. Colocar la herramienta de aplicacion lige-
ramente sobre la pieza, con la herramienta
eléctrica desconectada, y ajustar la profun-
didad de taladrado deseado con la indica-
cion de profundidad en la escala 3.

3. Fijar la indicacion de profundidad de tala-
drado mediante el tornillo moleteado. El re-
corrido de desplazamiento alcanzable con
la palanca de taladrado esta ahora limitado
al valor ajustado.

Mantenimiento

jAdvertencia, peligro de lesiones!

jAntes de todos los trabajos de mantenimiento
y limpieza, siempre extraer la clavija de red del
aparato adosado!

Tras el empleo limpiar profundamente el MBH
200 de todas las virutas con un pincel o una
escobilla de mano. Engrasar regularmente las
guias de cola de milano o aplicar algunas
gotas de aceite.
Nota:

Aun cuando las guias de cola de milano se
aceita regularmente, no se puede evitar, de
que tras algun tiempo de servicio se presente

juego. En este caso se requiere un ajuste del
juego.

Ajuste las guias de acuerdo al lema: jApenas
tan "firmes" como sea necesario, pero con la
mayor suavidad de marcha posible!

Tenga en cuenta: iSi las guias se ajustan muy
estrechamente esto requiere elevadas fuerzas
de manejo asi como un desgaste incremen-
tado!

1. Aflojar las contratuercas 1 (Fig. 8) con una
llave de boca y desenroscar un poco.

2. Enroscar uniformemente los tornillos de re-
gulacion 2 con una llave de hexagono in-
terior hasta que el juego se haya eliminado.

3. Volver a apretar las contratuercas. En este
caso sujetar en su posicion los tornillos de
regulacion con la llave hexagonal para que
no se vuelvan a desregular.

4. Acontinuacion comprobar si el cabezal del
brazo radial ain permite ser desplazado
longitudinalmente y si marcha completa-
mente libre de juego.
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Afbeelding (fig. 1):

Kolom (@ 20 mm)
Achterste giek
Hoekschaalverdeling
Voorste giek
Boorhendel
Stelschroeven
Klemschroef
Giekkop met 20-mm opname
Vleugelmoer voor het aanspannen van het
gereedschap
. Boordiepteweergave voor verstelbare
diepteaanslag
11. Tafel
12. Lengteaanslag
13. Zwaluwstaartgeleiding

@D
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Leveringspakket

1. Tafel met aanslag
2. Kolom en giek

3. Boorhendel

4. Toebehoren

De technische kenmerken van uw
boorstandaard in een oogopslag:

e Machineopname draaibaar in een hoek van
-90° tot + 90°.

e (Giekstand afleeshaar op hoekschaalverde-
ling

¢ Boordiepteaanslag met schaalverdeling

e 20 mm opname voor gereedschapsbeves-
tiging

e Stabiele constructie van gegoten alumi-
nium

e Massieve hardverchroomde stalen kolom
(@ 20 mm, 245 mm lang)
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e (Gladgefreesde tafel (220 x 120)

e Belading 140 mm

e Gewicht 2,2 kg

e Maximale slaglengte 40 mm

e (Giekkop met verstelbare zwaluwstaartge-
leiding

e (Giek in hoogte verstelbaar

e \Verstellbare lengteaanslag

Montage van de boorstandaard
(fig. 2):

1. Kolom-/giekeenheid 1 met het onderste
kolomeinde in het boorgat in de tafel invoe-
ren en met de schroefdraad 2 vastklem-
men.

2. Boorhendel 3 (fig. 3) vastschroeven. Let op,
oppassen bij het inschroeven De binnen-
schroefdraad neigt iets naar rechts.

Werken met de boorstandaard
(fig. 4, 5, 6):

1. Elekirisch gereedschap in 20 mm passing
plaatsen en met de vleugelmoer vastzetten

2. Als de voorste giek 1 moet worden ge-
draaid: de schroeven 2 losdraaien, giek
draaien en de schroeven weer vastdraaien.
Op de hoekschaalverdeling 3 kan de draai-
hoek worden afgelezen.

3. Indien de hoogte van de giek 4 moet wor-
den gebruikt: Vleugelmoer 5 losdraaien,
giek in de gewenste stand brengen en met
de vleugelmoer weer vastzetten.

4. Voor de beweging vooruit bij het werken de
hendel vooruit gebruiken.

5. Voor exacte freeswerkzaamheden wordt
aanbevolen de giekkop met de klemschroef
6 midden op de geleiding vast te zetten.



Werken met de diepteaanslag
(fig. 7):

1. Kartelschroef 1 op de boordiepteweergave
2 losdraaien.

2. Gereedschap bij uitgeschakeld elektrisch
gereedschap voorzichtig op het werkstuk
plaatsen en de gewenste boordiepte met
de boordiepteweergave op de schaalinde-
ling 3 instellen.

3. Boordiepteweergave met de kartelschroef
vastzetten. De met de boorhendel te ver-
krijgen baan wordt nu vastgezet op de in-
gestelde waarde.

Onderhoud

Waarschuwing, gevaar voor letsel!

Voor alle onderhouds- en reinigingswerkzaam-
heden altijd de netstekker van de machine uit
het stopcontact trekken!

Na het gebruik van de MB 200 alle spanen
grondig verwijderen met een penseel of hand-
veger. Zwaluwstaartgeleiding regelmatig sme-
ren of van een paar druppels olie voorzien.

Aanwijzing:
Ook als de zwaluwstaartgeleiding regelmatig
wordt geolied, kan niet worden voorkomen dat
er na een bepaalde werktijd speling optreedt.
In dit geval moet de speling opnieuw worden
ingesteld.

Stel de geleidingen in volgens het motto: net
zo "strak" als nodig, maar zo lichtlopend als
mogelijk!

Denk eraan: als de geleidingen te strak worden
ingesteld, vereist dit meer kracht bij de bedie-
ning en veroorzaakt een grotere slijtage!

. Contramoeren 1 (fig. 8) met een steeksleu-

tel losdraaien en iets opendraaien.

. De instelbouten 2 met een inbussleutel ge-

lijkmatig vastdraaien tot de speling is op-
geheven.

. Contramoeren 1 weer vastdraaien. Daarbij

de instelbouten met de inbussleutel tegen-
houden, zodat zij zich niet meer verplaat-
sen.

. Daarna controleren of de giekkop nog ge-

makkelijk kan worden verschoven en vol-
komen zonder speling loopt.
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Totalbillede (fig. 1)

@

1. Sgjle (@ 20 mm)

2. Udligger bagved

3. Vinkelskala

4. Udligger foran

5. Borearm

6. Justeringsskruer

7. Klemskrue

8. Udliggerhoved med 20-mm-optagning

9. Strammeskrue til opspaending af veerktg-
jet

10. Boredybdeskala til justerbart dybdeanslag

11. Arbejdsbord

12. Lengdeanslag

13. Svalehalefgring

Leveringsomfang

1. Arbejdsbord med anslag

2. Sgjle og udligger

3. Borearm

4. Tilbehgr

Oversigt over borestativets tekniske
kendetegn:
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Maskinens optagning kan drejes fra -90°
til + 90°

Udliggerposition kan afleeses pa vinkelskala
Boredybdeanslag med skala

20 mm-optagning til opspaending af veerk-
to]

Stabil konstruktion af aluminiumtrykgods
Massiv, hardforkromet stélsgjle (@ 20 mm,
245 mm lang)

Planfraeset arbejdsbord (220 x 120)

Udleeg 140 mm

Veegt 2,2 kg

Maks. arbejdsvej 40 mm

Udliggerhoved med efterjusterbar svaleha-
lefgring

Hojdejusterbar udligger

Justerbart lzengdeanslag

Montering af borestativ (fig 2):

1.

Set sgjle/udliggerenhed 1 med nederste
ende af sgjlen ind i hullet i arbejdsbordet,
og klem den fast med gevindtappen 2.
Skru borearmen 3 (fig. 3) pa. 0BS, veer for-
sigtig ved paskruning: Det indvendige ge-
vind halder lidt mod hgjre.

Arbejde med borestativ (fig. 4, 5, 6):

1.

Seat el-varktgjet ind i 20 mm-pasningen,
og klem den fast med strammeskruen
Hvis udliggeren 1 foran skal drejes: Lasn
skruerne 2, drej udliggeren og stram skru-
erne igen. Drejevinklen kan aflaeses pé vin-
kelskalaen 3.

. Hvis udliggerens hgjde 4 skal indstilles:

Lasn strammeskruen 5, bring udliggeren i
den gnskede position, og klem den fast
igen med strammeskruen.

. Aktiver fremfgringsarmen til fremfgrings-

bevagelser under arbejdet.

. Ved preecise fraeseopgaver kan det anbefa-

les, at udliggerhovedet klemmes fast med
strammeskruen 6 i midten af styreskinnen.

Arbejde med dybdeanslag (fig. 7):

1.

Lasn fingerskruen 1 pa boredybdeskalaen
2



2. Set indsatsveerktgjet let pa emnet, mens
el-veerktgjet er slukket, og indstil den gn-
skede boredybde ved hjeelp af boredybde-
skalaen 3.

3. Klem boredybdeskalaen fast ved hjeelp af
fingerskruen. Den fremfgringsvej, som kan
opnas, er nu begreenset til den indstillede
veerdi.

Service

Advarsel, risiko for at komme til skade!
Treek altid netstikket ud pa den pamonterede
maskine fer al vedligeholdelsesarbejde og ren-
gering!

Renger MB 200 efter brugen omhyggeligt med
et pensel eller en handkost for spaner. Smor
svalehalefgringen regelmassigt eller dryp
nogle draber olie pa den.

Bemaerk:
Ogsé hvis svalehalefgringen smares regel-
maessigt kan det ikke undgas, at den efter en
hvis driftstid viser tegn pa slar. | dette tilfelde
skal slaret indstilles.

Indstil styreskinnerne efter mottoet: Kun sa
"stramt" som ngdvendigt, men s& letlsbende
som muligt!

Husk: Hvis styreskinner indstilles for snavert,
kreever det flere kreefter at betjene maskinen,
0g det giver et storre slid!

1. Lesn kontramgtrikkerne 1 (fig. 8) med en
gaffelnggle og abn dem lidt.

2. Drej justeringsskruen 2 jeevnt ind med en
unbraconggle, indtil slgret er veaek.

3. Stram kontrametrikkerne igen. Hold herved
justeringsskruerne med unbracongglen fast
i deres position, sa de ikke skifter position
igen.

4. Kontroller efterfglgende, om udliggerhove-
det stadigvaek er nem at skubbe, og om det
kerer fuldsteendigt uden slar.
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Oversiktsvy (Fig. 1)

©

Pelare @ 20 mm

Bakre arm

Vinkelskala

Framre arm

Borrspak

Instéllningsskruvar

Kldmskruv

Armhuvud med 20-mm-faste

Vred for fastspanning av verktyget

0. Borrdjupsindikering for justerbart djupan-
slag

11. Bord

12. Parallellanslag

13. Laxstjartsstyrning

SN~ wh

Leveransens omfattning

1. Bord med anslag
2. Pelare och arm
3. Borrspak

4. Tillbehor

Ditt borrstativs tekniska kdnnetec-
ken kortfattat:

o Maskinfdstet kan vridas i en vinkel fran -
90° till + 90°

¢ Armposition kan ldsas av pa vinkelskala

e Bordjupsanslag med skala

e 20 mm-faste for att fixera verktyg

e Stabil konstruktion av pressgjuten alumi-
nium

e Massiv hardforkromad stalpelare (@ 20
mm, langd 245 mm)

e Planfrast bord (220 x 120)

e Utliggning 140 mm

o Vikt 2,2 kg
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Maximalt arbetsslag 40 mm

Armhuvud med justerbar laxstjartsstyrning
e Armen kan justeras i hojdled

Justerbart parallellanslag

Montering av borrstativet (Fig. 2):

1. For in pelare/armenhet 1 med den nedre
pelardnden i halet i bordet och kldm fast
med det gdngade stiftet 2.

2. Skruva pa borrspaken 3 (Fig. 3). Varning,
skruva in den forsiktigt: Den invandiga
gangan lutar nagot at hoger.

Arbeta med borrstativet (Fig. 4, 5, 6):

1. Sétt in elverktyget i 20-mm-passningen
och kldm fast med vredet

2. Om den framre armen 1 ska vridas: Lossa
skruvarna 2, vrid armen och dra ater at
skruvarna. Vridvinkeln kan avlasas pa vin-
kelskalan 3.

3. Om armen 4 ska stéllas in i hojdled: Lossa
vredet 5, placera armen i dnskad position
och klam fast den igen med vredet.

4. For att mata fram vid arbetet ska matnings-
spaken mandvreras.

5. For noggranna frasarbeten rekommenderar
vi att armhuvudet kldms fast med klam-
skruven 6 i styrningens mitt.

Arbeta med djupanslaget (Fig. 7):

1. Lossa letterskruven 1 pa borrdjupsindike-
ringen 2.

2. Ansitt tillbehoret l4tt pa arbetsstycket
medan elverktyget ar avstingt och stéll in



onskat borrdjup med borrdjupsindikeringen
pa skalan 3.

3. Klam fast borrdjupsindikeringen med let-
terskruven. Den strécka som verktyget kan
forflyttas &r nu begransad till det instéllda
vérdet.

Underhall

Underhall, risk for personskada!

Dra alltid ur den monterade maskinens néats-
tickpropp innan underhalls- eller rengdrings-
arbete paborjas.

Ta efter anvandning av MB 200 noga bort alla
span med en pensel eller en borste. Smorj lax-
stjartsstyrningen regelbundet eller applicera
nagra droppar olja.

Notera:

Aven om laxstjértsstyrningen regelbundet oljas
in gar det inte att undvika att den efter en viss
drifttid uppvisar glapp. | detta fall krévs en in-
stélining av spelet.

Stéll in styrningarna enligt denna princip: Pre-
cis s& "hart” som nodvandigt men sa lttror-
liga som mdgjligt!

Tank pa att: om styrningar stalls in for snivt
sé ger det storre mandverkrafter samt ett okat
slitage!

1. Lossa lasmuttern 1 (Fig. 8) med en skruv-
nyckel och skruva ut den nagot.

2. Skruva in justerskruvarna 2 jamnt med en
insexnyckel tills glappet har atgardats.

3. Dra at ldsmuttern igen. Hall darvid fast ju-
sterskruvarna med sexkantnyckeln i sina
lagen sa att de inte ror sig.

4. Kontrollera darefter huruvida armhuvudet
fortfarande ar lattrorligt nar det flyttas och
att det loper helt utan glapp.
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Celkovy pohled (obr. 1)

Sloupek (@ 20 mm)

Zadni vyloznik

Uhlova stupnice

Pfedni vyloznik

Vrtaci paka

Stavéci Srouby

Upevnovaci $roub

Hlava vylozZniku s 20 mm upinanim

Roubikovy Sroub k upnuti nastroje

0. Indikace hloubky vrtani pro nastavitelny
hloubkovy doraz

11. Stal

12. Podélny doraz

13. Rybinovité vedeni

@

SO NR~ LN =

Rozsah dodavky

1. Stll s dorazem

2. Sloupek a vyloznik
3. Vrtaci paka

4. PrisluSenstvi

Technické vlastnosti vaseho sto-
janu pro vrtacky v piehledu:

« Upnuti pfistroje v hlu - 90° az + 90° s
moznosti ota¢eni

+ Poloha vyloZniku s moznosti odeCtu na
Uhlové stupnici

* Hloubkovy doraz vrténi se stupnici

+ 20 mm upinani pro upevnéni nastrojl

+ Stabilni konstrukce z hlinikové tlakové i-
tiny

+ Masivni ocelové sloupky s tvrdym chromo-
vanim (@ 20 mm, 245 mm dlouhé)

* Rovinné frézovany stll (220 x 120)

+ VyloZeni 140 mm
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* Hmotnost 2,2 kg

+ Maximalni pracovni zdvih 40 mm

+ Hlava vylozniku s nastavitelnym rybinovi-
tym vedenim

+ Vy3kové nastavitelny vyloZnik

+ Nastavitelny podélny doraz

Montaz stojanu pro vrtacku (obr. 2):

1. Sloupek/jednotka vylozniku 1 dolnim kon-
cem sloupku zavedte do otvoru ve stolu a
upnéte zavitovym kolikem 2.

2. NaSroubuijte vrtaci paku 3 (obr. 3). Pozor,
opatrné pfi Sroubovani: Vnitini zavit ma
sklon lehce doprava.

Prace se stojanem pro vrtacku
(obr. 4, 5, 6):

1. Nasadte elektricky nastroj do 20 mm ulo-
Zeni a pevné upnéte roubikovym Srou-
bem

2. KdyZ ma byt oto€en pfedni vyloZnik 1:
Povolte Srouby 2, otolte vyloznik a
Srouby opét dotahnéte. Na uhlové stup-
nici 3 Ize odecist uhel vychyleni.

3. Pokud ma byt nastavena vyska vylozniku
4: Povolte roubikovy Sroub 5, nastavte
vyloznik do pozadované polohy a opét
pevné upnéte pomoci roubikového
Sroubu.

4. Pro posuvny pohyb pfi praci manipulujte
packou posuvu

5. Pro pfesné frézovani se doporucuije, up-
nout hlavu vylozniku upinacim Sroubem
6 doprostfed vedeni.



Prace s hloubkovym dorazem
obr. 7):

1. Povolte Sroub s ryhovanou hlavou 1 na
indikaci hloubky vrtani 2

2. Nasadte nastavec pfi vypnutém elektric-
kém nastroji lehce na obrobek a nastavte
pozadovanou hloubku vrtani pomoci in-
dikace hloubky vrtani na stupnici 3.

3. Indikaci hloubky vrtani upnéte pomoci
Sroubu s ryhovanou hlavou. Dréha po-
jezdu, ktera ma byt docilena vrtaci
pakou, je nyni omezena na nastavenou
hodnotu.

Udrzba

Varovani, nebezpeci zranéni!

Pfed vSemi pracemi udrzby a Cisténi odpojte
sitovou zastréku namontovaného pfistroje!

Po pouziti MB 200 dikladné odistéte od
vSech tfisek Stétcem nebo smetackem. Rybi-
novité vedeni pravidelné promazavejte nebo
na né nakapejte nékolik kapek oleje.

Upozornéni:
| pfi pravidelném promazavani rybinovitého
vedeni olejem nelze zabranit tomu, aby po ur-
Cité provozni dobé nevykazovalo vili. V tako-
vém pfipadé je potfebné nastaveni vile

Nastavujte vedeni podle motta: Pravé tak
"tuha", jak potfeba, aviak tak lehce jdouci, jak
je mozné!

Nezapomeiite: Budou-li vedeni nastavena
pfilis tésné, podmifiuje toto vy33i ovladaci
sily, a rovnéZ zvySené opotieben!

Povolte pojistné matice 1 (obr. 8) otevie-
nym klicem a mirné vySroubuijte.
ZaSroubuijte stavéci Srouby 2 imbusovym
kli¢em rovnomérné dovnitf, aZ bude viile
odstranéna.

Pojistné matice znovu utahnéte. Pfitom
pfidrzujte stavéci Srouby Sestihrannym
klicem v jejich poloze, aby nezménily po-
lohu.

Nésledné zkontrolujte, zda méa hlava vy-
lozniku snadny chod, a zda se pfi chodu
neobjevuje zadna vdle.
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Genel goriiniim (Sekil 1)

@
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Situn (@ 20 mm)

Arka konsol

Agl skalasi

On konsol

Delme kolu

Ayar vidalari

Sikma vidasi

20 mm yuvali konsol kafasi
Takimin sikistiriimasi igin T vidasi

. Derinlik durdurma diizenegi igin delme

derinligi gostergesi

. Tezgah
12.
13.

Uzunlamasina dayanak
Kirlangi¢ kuyrugu kilavuzu

Teslimat kapsami

1.
2.
3.
4.

Dayanakli tezgah
Siitun ve konsol
Delme kolu
Aksesuar

Matkap sehpasinin kisaca teknik
ozellikleri:
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Cihaz yuvasi -90° ila + 90° aglyla déndi-
rilebilir

Konsol konumu agi skalasindan okunabi-
lir

Skalali derinlik durdurma diizenegi

Alet sabitlemesi i¢in 20 mm yuva
Aliminyum pres dokiimden sabit kons-
triksiyon

Masif sert krom kaplamali gelik siitun (@
20 mm, 245 mm uzun)

Diiz frezelenmis tezgah (220 x 120)

Cikis ucu uzunlugu 140 mm

Agirlik 2,2 kg

Maksimum kaldirma 40 mm

Ayarlanabilir kirlangig kuyrugu kilavuzlu
konsol kafasi

Ykseklik ayarli konsol

Ayarlanabilir uzunlamasina dayanak

Matkap sehpasinin montaji (Sekil 2):

1.

Situn/konsol birimini 1 stitunun alt tarafin-
dan tezgah deligine sokunuz ve digli pimle
2 sikistiriniz.

Delme kolunu 3 (Sekil 3) vidalayiniz. Dik-
kat, vidalarken dikkatli olunuz: igten vida
disi hafif saga egimlidir.

Matkap sehpasiyla ¢caligma
(Sekil 4, 5, 6):

1.

2.

Elektrikli aleti 20 mm adaptére takiniz ve
T vidasiyla sikiniz

On konsol 1 déndiiriilmek isteniyorsa: Vi-
dalari 2 ¢dziiniiz, konsolu geviriniz ve vi-
dalari tekrar sikiniz. Ddndirme agisi agl
skalasindan 3 okunabilir.

Konsolun 4 yiiksekligi ayarlanacaksa: T vi-
dasini 5 ¢6ziinliz, konsolu istenilen pozis-
yona getiriniz ve T vidasi vasitasiyla tekrar
sikistiriniz.

Calisma esnasinda 6ne dogru hareket igin
6ne itme kolunu kullaniniz

Tam dogru frezeleme isleri igin konsol ka-
fasinin sikma vidasliyla 6 kilavuzun orta-
sinda sikistiriimasi tavsiye edilir.



Derinlik durdurma diizenegiyle
calisma (Sekil 7):

1. Tirtilli viday! 1 delme derinligi gosterge-
sinde 2 gevsetiniz

2. Is takimini elekrikli alet kapali olarak ha-
fifce is pargasi (izerine koyunuz ve istedi-
giniz delme derinligini delme derinligi
gostergesiyle skalada 3 ayarlayiniz.

3. Delme derinli§i gostergesini tirtilli vida va-
sitasiyla sikistiriniz. Delme koluyla kat edi-
lebilecek slirme yolu simdi ayarlanmig
degerle sinirhdir.

Bakim

Uyari, yaralanma tehlikesi!
Bitin bakim ve temizlik iglerinden dnce
monte edilmis cihazin elektrik fisini ¢ekiniz!

MB 200'U kullandiktan sonra firga veya el si-
pirgesiyle bitiin talaslardan temizleyiniz. Kir-
langi¢ kuyrugu kilavuzunu dizenli olarak
gresleyiniz veya birkag damla yag dokiinliz.

Bilgi:
Kirlangig kuyrugu kilavuzu dizenli olarak
yaglansa da belli bir zaman sonra bogluk
olusmasi kaginiimazdir. Bu durumda bir bos-
luk ayarlamasi yapmak gerekmektedir

Kilavuzlari aynen su prensibe uygun olarak
ayarlayiniz: Yeteri kadar gergin, ancak rahat
hareket edecek sekilde!

Unutmayiniz: Kilavuzlar ¢ok dar ayarlanirsa
bu ¢ok fazla kullanim glici ve daha fazla
asinma demektir!

1. Kontra somunlari 1 (Sekil 8) bir agik uglu
anahtarla gevsetiniz ve bir miktar aginiz.

2. Ayar vidalarini 2 bir alyan anahtariyla bos-
luk kaybolana kadar esit sekilde igeri
dogru déndriniz.

3. Kontra somunlari tekrar sikiniz. Bunun igin
ayar vidalarini alyan anahtari ile konumla-
rinda sabit tutarak yeniden gevsemelerine
izin vermeyiniz.

4. Daha sonra konsol kafasinin kolay itilip itil-
medidine bakarak oynama payi olmadan
hareket edip etmedigini kontrol ediniz.
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Widok ogdlny (rys. 1)

D,

Kolumna (@ 20 mm)

Tylny wysiegnik

Podziatka katowa

Przedni wysiegnik

DZwignia wiertarska

Wkrety regulacyjne

Wkret zaciskowy

Gtowica wysiegnika z uchwytem 20 mm

Sruba dociskowa z przetyczka do moco-

wania narzedzia

10. Wskaznik gtebokosci wiercenia z regulo-
wanym ogranicznikiem gtebokosci

11. Stot

12. Ogranicznik dtugosci

13. Prowadnica z jask6tczym ogonem

©WooNoGOROND =

Zakres dostawy

1. Stdt z ogranicznikiem
2. Kolumna i wysiegniki
3. Dzwignia wiertarska
4. Wyposazenie

Parametry techniczne stojaka
wiertarskiego w skrocie:

+ Uchwyt urzadzenia odchylany pod katem
od -90° do + 90°

+ Odczyt potozenia wysiegnika na podziatce
katowe;

+ Ogranicznik gtebokosci z podziatkg

« Uchwyt 20 mm do zamocowania narze-
dzia

+ Stabilna konstrukcja z aluminium odlewa-
nego cisnieniowo

+ Lita kolumna stalowa chromowana na
twardo (& 20 mm, dt. 245 mm)
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+  Stét frezowany wzdtuznie (220 x 120)

+ Wysieg 140 mm

+ Masa2,2 kg

+ Maksymalny skok roboczy 40 mm

+ Gtowica wysiegnikdw z regulowang pro-
wadnicq z jaskoétczym ogonem

+  Wysiegniki z regulacjq wysokosci

+ Regulowany ogranicznik wzdtuzny

Montaz stojaka wiertarskiego
(rys. 2):

1. Wsuna¢ kolumne/modut wysiegnikéw 1
dolnym koricem kolumny w otwér w stole
i zamocowac kotkiem gwintowanym 2.

2. Przykreci¢ dzwignie wiertarska 3 (rys. 3).
Uwaga, zachowa¢ ostroznos¢ przy wkre-
caniu: gwint wewnetrzny jest nachylony
Nieco w prawo.

Praca ze stojakiem wiertarskim
(rys. 4,5, 6):

1. Wiozy¢ elektronarzedzie w czes¢ cylin-
dryczng 20 mm i zamocowac $rubg doci-
skowg z przetyczka.

2. Jesli przedni wysiegnik 1 ma zosta¢ od-

chylony: poluzowac wkrety 2, obrdci¢ wy-
siegnik i dokreci¢ wkrety z powrotem. Na
podziatce katowej 3 mozna odczyta¢ kat
odchylenia.

3. W razie potrzeby ustawienia wysokosci
wysiegnika 4: poluzowac Srube dociskowg
z przetyczka 5, ustawic wysiegnik w zada-
nym pofozeniu i ponownie zamocowac
$rubg dociskowg z przetyczka.

4. Aby rozpocza¢ ruch posuwisty podczas

pracy, uruchomi¢ dzwignie posuwu



5. Przy precyzyjnych pracach frezarskich za-
mocowac gtowice wysiegnikow wkretem
zaciskowym 6 posrodku prowadnicy.

Praca z ogranicznikiem gtebokosci
(rys. 7):

1. Poluzowaé $rube radetkowang 1 na
wskazniku gteboko$ci wiercenia 2

2. Przy wylaczonym elektronarzedziu nato-
zy¢ narzedzie robocze lekko na obrabiany
przedmiot i ustawi¢ zgdang gtebokos¢
wiercenia za pomoca wskaznika gteboko-
$ci wiercenia na podziatce 3.

3. Zamocowaé wskaznik gteboko$ci wierce-
nia $ruba radetkowana. Odcinek przesuwu
uzyskiwany za pomocg dzwigni wiertar-
skiej jest teraz ograniczony do nastawio-
nej wartosci.

Konserwacja

Ostrzezenie, niebezpieczenstwo obrazen!
Przed przystapieniem do wszelkich prac
zwigzanych z konserwacjq i czyszczeniem
wyciagna¢ wtyczke sieciowg zamontowanego
urzadzenia z gniazdka!

Po pracy gruntownie oczysci¢ MB 200 ze
wszystkich wiérow za pomoca szczotki recz-
nej lub pedzla. Prowadnice z jaskdtczym ogo-
nem regularnie smarowacé lub zwilza¢ kilkoma
kroplami oleju.

Wskazowka:
Réwniez przy regularnym olejeniu prowad-
nicy z jaskdtczym ogonem nie mozna unikna¢
powstania luzu po pewnym czasie uzytkowa-

nia. W takim przypadku konieczna jest regu-
lacja luzu.

Prowadnice nalezy regulowa¢ zgodnie z ha-
stem: na tyle ,ciasno”, na ile to konieczne, ale
tyle luzno, na ile to mozliwe!

Uwaga: Zbyt ciasne ustawienie prowadnic
wymusza wieksze sity obstugi oraz powoduje
wyzsze zuzycie!

1. Poluzowaé¢ nakretki zabezpieczajace 1
(rys. 8) kluczem ptaskim i nieco odkrecic.

2. Za pomoca klucza imbusowego 4 réwno-
miernie wkreci¢ wkrety regulacyjne 2 az
do usuniecia luzu.

3. Ponownie dokreci¢ nakretki zabezpiecza-
jace. Przytrzymac przy tym wkrety regula-
cyjne kluczem sze$ciokatnym w aktualnej
pozycji, aby nie zostaty rozregulowane.

4. Nastepnie sprawdzi¢, czy gtowica wysieg-
nikow daje sie lekko przesuwac i porusza
sie catkowicie bez luzéw.
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O6wwmin Bug (Puc. 1) @
1. Crouka (9 20 mm)

2. KpoHLTenH 3agHuii

3. lUkana yrnosas

4. KpoHLITEeNH nepeaH1i

5. Pblyar MexaHu3ma nogauv npu ceepne-

N o

10.

1.
12.
13.

HUN
BWHTbI perynmpoBoyHble

BUHT 3aKMMHON

['onoBHas YacTb KPOHLUTEHA € noca-
L04HbIM 0TBepCTUEM 20 MM

LUTUdT € 3aKpyTKOW AN 3aXKUMa WH-
CTpyMeHTa

Ykasatenb rmyOuHblI CBEpEHNS 415 pe-
rynupyemoro yropa, orpaHuy1BatoLLero
rnybuHy o0bpaboTku

Cron

Ynop npoaonbHoit nogayn
Hanpasnstowas B (hopme NacTouknHa
XBOCTa

O0beM nocTaBku

. Crton ¢ ynopom

CTOViKa 1 KpOHLUTEWH
Pblyar mMexaHu3ma nogayu npu ceepre-
HWK

.anHaJJ,J'Ie)KHOCTI/I M [onosiHuTenbHada

OCHacTka

0630p TeXHMYECKUX OCOBEHHOCTEN
Bawei cToiiku cBepna:
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Basupytowee npucnocobneHue ycTpoii-
CTBa C BO3MOXHOCTbIO noBopoTa oT -90°
no +90°

CunTblBaHME NOMOXEHMUS KPOHLLTENHA MO
YIrII0BON LUKane

* Ynop, orpaHuuuBatowmi rnybuHy obpa-
60TKM, CO LUKaNoW

+ T[locagouyHoe otBepctve 20 MM Ans 3a-
KpenmneHus MHCTpPyMeHTa

* [NpoyHas KOHCTPYKUUS U3 amiOMUHMS, OT-
NUTOTO NOZ, AABMNEHUEM

+ MaccuBHas cTanbHasi TBEPLOXPOMUPO-
BaHHas cTonka (& 20 MM, anuHomn 245
MM)

+ [nocko pesepoBanHbIn cTon (220 x 120)

+  Bobinet 140 mm

+ Macca 2,2 kr

+ MakcumanbHbIit pabounit xog 40 Mm

+ [onoBHas YacTb KPOHLUTEAHA C PErynu-
pyemoit HanpaBnALLEen B hopme NacTod-
K1Ha XBOCTa

*  KpOHLLTEWH C perynupoBKoi NO BbICOTE

+  Perynupyemblit NpogonbHbIA ynop

MoHTax ctonku ceepna (Puc. 2):

1. BBeauTe y3en CTOWKa/KPOHLITENH 1 HX-
HWUM KOHLIOM CTOKU B OTBEPCTHE B CTOME
1 3aKpenuTe CTOMOPHbIM BUHTOM 2.

2. HasepHute pblyar mexaHu3ma nopayu
npu ceepnenun 3 (Puc. 3). BHumanwe,
OCTOPOXHO NPW BBWHYMBAHWN: BHYTPEH-
HAs pe3bba crierka HaknoHeHa Brpaso.

Pa6ora co cTounkoi cBepna
(Puc. 4, 5, 6):

1. BcTaBbTe aNEeKTPOMHCTPYMEHT B NOCaS04-
Hoe otBepcTie 20 MM K 3aduKkcupymTe
LUTUEPTOM C 3aKpYTKOW

2. Ecnn TpebyeTca HaKNoOHWTL NepeaHui
KPOHLUTEH 1: OTAYCTUTE BUHTBI 2, NOBEpP-
HUTE KPOHLUTEAH W CHOBa 3aTsHUTE



BWHTBI. Ha yrnoBoii Wwkane 3 cyutathb yron
HakroHa.

3. Ecnw tpebyetcs oTperynupoBarth BbICOTY
KpoHwWwTenHa 4: OTnycTuTe WTUGT C 3a-
KPYTKOM 5, yCTaHOBUTE KPOHLUTENH B Tpe-
Byemoe NonoXeHue M  CcHoBa
3auKeUpymnTe WTUGT C 3aKPYTKOM.

4. [ins nBwxeHns nogaqn Bo Bpems paboTbl
npuBeauTe B AENCTBUE pblyar nogaun

5. [Inst TouHbIX chpe3epHbIX paboT pekoMeH-
JYETCS 3aKpenuTb TONOBHYH YaCTb KPOH-
LWTEeHa LWTUGTOM C 3aKPYTKON 6 B LIEHTPE
HanpaBnsioLLEN.

Pab6ota ¢ ynopom, orpaHnymBato-
Wwum rmy6uHy obpabotkm (Puc. 7):

1. OTnycTUTE BUHT C HaKaTaHHOW rOMIOBKOM
1 Ha yka3aTene rmybuHbl CBEpreHus 2

2. Tpy BbIKIIOYEHHOM 3MIEKTPOMHCTPYMEHTE
Nerko NofBEANTE BCTABHOW MHCTPYMEHT K
3aroToBKe W Npy NOMOLLM yKa3aTens rny-
BVHbI CBEPNEHUS YCTaHOBKTE Ha LuKane 3
Tpebyemyto rnybuHy ceepnexns 3.

3. 3admkcupyiite ykasaTenb rnyouHsl ceep-
NEHNs NpU NMOMOLLM BUHTA C HaKaTaHHOM
ronoBkon. Tenepb NyTb NepeMeLLeHus,
JOCTUraeMblil pPbl4aroM MexaHusma no-
[a4u, orpaHuyeH yCTaHOBMEHHbIM 3HaYe-
HVem.

TexHnyeckoe obcnyxmBaHue

MpenoctepexeHne, onacHoCTb nonyye-
HuA TpaBMbI!

Mepen nposeaeHnem Mobbix paboT no Tex-
HUYECKOMY OOCTYXMBaHMIO W OYMCTKE
YCTPOWCTBO BCErAa crieqyet OTCOeaUHUTL OT
cetu!

Mocne ucnonbsosaHusa MB 200 TwarensHo
OYUCTUTBL Er0 OT CTPYXKKM KUCTBIO UK LLETKON
C pyykon. PerynsipHo cma3sbiBalite Hanpas-
nsoLLyto B (hopMe NacTo4KMHA XBOCTa CMas3-
KOV UIM HAHOCWTE HECKOMbKO Kanenb Macna.

Yka3zaHue:

[axe npu perynspHoM cMa3biBaHWW Hanpas-
nsawLen B hopme NacTodKMHa XBocTa Mac-
NOM He WCKIIOYEHO, YTO Yepe3 HEeKoTopoe
BPEeMs! 3KCMyaTaunv B Heln NosIBUTCS 3a30p.
B aTtom cnydae tpebyeTca perynupoBka 3a-
3opa

Perynupyiite cocTosiHUe HanpasnstoLLnX Co-
rnacHo n3peyeHmto: MakcumanbsHo "nnoTHo",
HO OCTaBnsst NPOCTPAHCTBO AN CBOAOOHOrO
LBWXEHUS.

MomHuTe: Ecnu Hanpasnsiwowue ycTaHoB-
NeHbl CAULWLKOM NMOTHO, 3TO NPUBOAMT K yBe-
NMYeHno Tpymo3aTpaT Ha obcnyxuBaHue u
BbI3bIBAET MOBbILLEHHbI U3HOC!

1. C NOMOLLbO ragYHOro Kntoua OTnycTuTe
koHTpranku 1 (Puc. 8) u cnerka HaBepHUTe
WX.

2. PaBHOMEPHO 3aKpyumBaiiTe perynmpoBoy-
Hble BMHTbI 2 NPU NOMOLUM LUECTUrpaH-
HOrO TOPLIOBOIO KMoya 4o Tex nop, noka
3a30p He UCYE3HET.

3. CHoBa 3aTsHWTE KOHTpramku. Mpu atom
PErynupoBOYHbIE BUHTLI YAEPXKMBATH NPy
MOMOLLM LIECTUrPAHHOIO rag4HOro Kntova
B WX NONOXEHWUW, YTOObl OHM CHOBA He
CMECTUINCS.

4. B 3akntoueHne npoBepbTe, YTO FONOBHYHO
4acTb KPOHLUTENHA BCE €LLe MOXHO Nerko
nepemeLLatb U YTO OHA ABWXETCS Mom-
HoCTblo 6€e3 3a3opa.
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Ersatzteilliste

ET-Nr:

28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
28600
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Bezeichnung:

Tisch

Saule

Anschlag
Randelschraube
Gleitstiick

Ritzel

Hinterer Ausleger
Vorderer Ausleger
Auslegerkopf
Welle

Mutter
Gewindestift
Gewindestift
Mutter
Schraube
Zahnstange
Hebel

Knauf
Skalenzeiger
Schraube

Hebel

Klemmteil
Fihrung
Zugfeder
Schraube
Federhalter
Scheibe

Bolzen

Hebel

Kappe
Schraube
Bolzen
Gewindestift
Gewindestift
Schraube
Randelschraube
Einstellblech




Fig. 5

Fig. 8
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PRUXXGN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgfaltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zusténdig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschédigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewéhrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen® finden Sie auf
WWW.Proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.Proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que |'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service apres-
vente et les piéces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,,Assistenza e pezzi di ricambio“ sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidac traslap ion.
Si a pesar de ello presentara algtin defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrara més informacién sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos”
€N WWW.Proxxon.com.

QD) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen vindt u
0p WWW.roxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle vaere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmassige
reklamationsret, som udelukkende geelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om “Service og reservedele" &
WWW.ProXXon.com.

(SE)  Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
Om det anda skulle intréffa nagon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som ni
kopte produkten av. Det ar endast aterforsaljaren som ar tillgénglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Ytterligare information géallande “Service och reservdelar” finns pa
WWW.Proxxon.com.

(€2 Servisni upozornéni

VSechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé kontroluji. Pokud pFesto dojde
k zvads, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vjrobek koupili. Jen tento
prodejce miize vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materialové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplisobené nespravnym pouzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim viivem nebo normainim opottebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily* najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tiim PROXXON driinleri iretimden sonra ézenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, litfen Grindi satin aldiginiz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve Uretici hatalariyla iligkili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Agir yiiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal asinma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

,Servis ve yedek parcalar” konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapig defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnieri gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sa objete gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz cze$ci zamiennych” mozna znalezé
pod adresem www.proxxon.com.

CepBHcHoE 0GCNYKMBaHHE

Bee n3genua komnaxn PROXXON nocne M3rotosneHua NpoXoAAT TLLATENbHbIA
KoHTpOnb. Ecnv Bee Xe oBHapyxwTcA AedbekT, obpatuTech K MpoaasLy, y KoToporo
np1oBpeTeHo u3gente. VIMEHHO OH 0TBEYAET N0 BCEM NPeayCMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3UAM NO TapaHTHitHbIM 0BA3ATENLCTBAM, KACAIOWMMCA WCKMIOYNTENbHO
/eheKTOB MaTepUanoB 1 U3roTOBNEHNA.

[apaHTUA He PacNPOCTPAHAGTCA HA HEHaANeXallee NPUMEHEHIUE, TaKkoe, Hanpumep,
KaK neperpy3ka, NospexeHve BCNeACTBIE NOCTOPOHHETO BO3AEVCTBIA, & Takxe
€CTECTBEHHbI U3HOC.

[lononHuTenbHble ykasaxua no Teme "CepaucHoe obCnyxuBanye v 3anyacTu” cu. Ha
CaiiTe Www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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