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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English

Fold out the picture pages

when reading the user instructions.
Francais

Lorsque vous lisez le manuel d'utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.
Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espanol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.
Dansk

Nar brugsanvisningen leeses,

skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i Eteni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Turkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari gikartin.

Polski
Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzyé
strony ze zdjeciami.

Pycckuin
anI YTeHUN pyKOBOACTBA MO 3Kcnayatauum

npOCbéa OTKpbIBaTb CTPaHULbI C pUCYHKaMU.
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‘ ORIGINAL-
BETRIEBSANLEITUNG
PROXXON - MICROMOT 60/E

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise \
und Anweisungen. Versaumnisse bei

der Einhaltung der Sicherheitshinweise und An-
weisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen zur Folge
haben!

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHIN-
WEISE UND ANWEISUNGEN FUR DIE ZU-
KUNFT AUF !

Sicherheitshinweise fiir alle Anwen-
dungen

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten, Polieren, Frasen oder
Trennschleifen:

a. Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwen-
den als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahtbiirste, Polierer, zum Frasen und
als Trennschleifmaschine. Beachten Sie
alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit
dem Geriét erhalten. Wenn Sie die folgende
Anweisungen nicht beachten, kann es zu
elektrischem Schlag, Feuer und/oder
schweren Verletzungen kommen.

b. Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fiir dieses Elek-
trowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wird. Nur weil Sie das Zubehér an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garan-
tiert das keine sichere Verwendung.

c. Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein
wie die auf dem Elektrowerkzeug ange-
gebene Hochstdrehzahl Zubehdr, das sich
schneller als zuldssig dreht, kann zerbre-
chen und umherfliegen.

. AuBendurchmesser und Dicke des Ein-

satzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen.
Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge kén-
nen nicht ausreichend abgeschirmt oder
kontrolliert werden.

. Schleifscheiben, Schleifwalzen oder an-

deres Zubehor miissen genau auf die
Schleifspindel oder Spannzange lhres
Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerk-
zeuge, die nicht genau in die Aufnahme des
Elektrowerkzeugs passen, drehen sich un-
gleichméRig, vibrieren sehr stark und kén-
nen zum Verlust der Kontrolle fiihren.

. Auf einem Dorn montierte Scheiben,

Schleifzylinder, Schneidwerkzeuge oder
anderes Zubehor miissen vollsténdig in
die Spannzange oder das Spannfutter
eingesetzt werden. Der “Uberstand” bzw.
der frei liegende Teil des Dorns zwischen
Schleifkérper und Spannzange oder
Spannfutter muss minimal sein. Wird der
Dorn nicht ausreichend gespannt oder steht
der Schleifkérper zu weit vor, kann sich das
Einsatzwerkzeug I6sen und mit hoher Ge-
schwindigkeit ausgeworfen werden.

. Verwenden Sie keine beschidigten Ein-

satzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor
jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifwalzen auf Risse, Ver-
schlei oder starke Abnutzung, Draht-
biirsten auf lose oder gebrochene
Drahte. Wenn das Elektrowerkzeug oder
das Einsatzwerkzeug herunterféllt, iiber-
priifen Sie, ob es beschéadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschidigtes Ein-
satzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatz-
werkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Nahe befind-
liche Personen sich auRerhalb der Ebene
des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf
und lassen Sie das Gerit eine Minute
lang mit Hochstdrehzahl laufen. Besché-
digte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

. Tragen Sie personliche Schutzausriis-

tung. Verwenden Sie je nach Anwendung
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Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen
Sie Staubmaske, Gehérschutz, Schutz-
handschuhe oder Spezialschiirze, die
kleine Schleif- und Materialpartikel von
lhnen fernhalt Die Augen sollen vor herum-
fliegenden Fremdkérpern geschlitzt werden,
die bei verschiedenen Anwendungen ent-
stehen. Staub- oder Atemschutzmaske
muissen den bei der Anwendung entstehen-
den Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
L&rm ausgesetzt sind, kdénnen Sie einen
Hérverlust erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen auf si-
cheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt,
muss personliche Schutzausriistung tra-
gen. Bruchstiicke des Werkstiicks oder ge-
brochener Einsatzwerkzeuge kénnen weg-
fliegen und Verletzungen auch aulRerhalb
des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

Halten Sie das Gerét nur an den isolier-
ten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten aus-
fithren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das ei-
gene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt
mit einer spannungsfiihrenden Leitung kann
auch metallene Geréteteile unter Spannung
setzen und zu einem elektrischen Schlag
fiihren.

. Halten Sie das Elektrowerkzeug beim
Starten stets gut fest. Beim Hochlaufen
auf die volle Drehzahl kann das Reaktions-
moment des Motors dazu fiihren, dass sich
das Elektrowerkzeug verdreht.

Wenn maéglich, verwenden Sie Zwingen,
um das Werkstiick zu fixieren. Halten Sie
niemals ein kleines Werkstiick in der
einen Hand und das Elektrowerkzeug in
der anderen, widhrend Sie es beniitzen.
Durch das Festspannen kleiner Werkstticke
haben Sie beide Hénde zur besseren Kon-
trolle des Elektrowerkzeugs frei. Beim Tren-
nen runder Werkstiicke wie Holzdiibel,
Stangenmaterial oder Rohre neigen diese
zum Wegrollen, wodurch das Einsatzwerk-
zeug klemmen und auf Sie zu geschleudert
werden kann.

m. Halten Sie das Anschlusskabel von sich

drehenden Einsatzwerkzeugen fern.
Wenn Sie die Kontrolle iiber das Gerét ver-
lieren, kann das Kabel durchtrennt oder er-
fasst werden und lhre Hand oder lhr Arm in
das sich drehende Einsatzwerkzeug gera-
ten.

. Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals

ab, bevor das Einsatzwerkzeug vollig
zum Stillstand gekommen ist. Das sich
drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt
mit der Ablagefidche geraten, wodurch Sie
die Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug ver-
lieren kénnen.

. Ziehen Sie nach dem Wechseln von Ein-

satzwerkzeugen oder Einstellungen am
Gerdat die Spannzangenmutter, das
Spannfutter oder sonstige Befestigungs-
elemente fest an. Lose Befestigungsele-
mente kénnen sich unerwartet verstellen
und zum Verlust der Kontrolle fiihren; unbe-
festigte, rotierende Komponenten werden
gewaltsam herausgeschleudert.

. Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht

laufen, wihrend Sie es tragen. /hre Klei-
dung kann durch zufélligen Kontakt mit dem
sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst
werden und das Einsatzwerkzeug sich in
Ihren Kérper bohren.

. Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungs-

schlitze lhres Elektrowerkzeugs. Das Mo-
torgeblése zieht Staub in das Gehéduse, und
eine starke Ansammlung von Metallstaub
kann elektrische Gefahren verursachen.

. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug

nicht in der Ndhe brennbarer Materialien.
Funken kénnen diese Materialien entziin-
den.

. Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge,

die fliissige Kiihimittel erfordern. Die Ver-
wendung von Wasser oder anderen fliissi-
gen Kiihimitteln kann zu einem elektrischen
Schlag fiihren.



Weitere Sicherheitshinweise fiir alle
Anwendungen

Riickschlag und entsprechende Sicher-
heitshinweise

Rickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge
eines hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe, Schleif-
band, Drahtblirste usw. Verhaken oder Blockie-
ren filhrt zu einem abrupten Stopp des rotieren-
den Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein un-
kontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs beschleu-
nigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick
hakt oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe aus-
brechen oder einen Riickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen
oder fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerk-
zeugs. Er kann durch geeignete VorsichtsmaR-
nahmen, wie nachfolgend beschrieben, verhin-
dert werden.

a. Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest
und bringen Sie lhren Korper und lhre
Arme in eine Position, in der Sie die
Riickschlagkrifte abfangen kdnnen. Die
Bedienperson kann durch geeignete Vor-
sichtsmalRnahmen die Riickschlagkréfte be-
herrschen.

b. Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Be-
reich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge
vom Werkstiick zuriickprallen und ver-
klemmen. Das rotierende Einsatzwerkzeug
neigt bei Ecken, scharfen Kanten oder wenn
es abprallt dazu, sich zu verklemmen. Dies
verursacht einen Kontrollverlust oder Riick-
schlag.

c. Verwenden Sie kein gezéhntes Ségeblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen hdu-
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fig einen Riickschlag oder den Verlust der
Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug.

d. Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug stets in
der gleichen Richtung in das Material, in
der die Schneidkante das Material ver-
lasst (entspricht der gleichen Richtung,
in der die Spédne aus geworfen werden).
Fiihren des Elektrowerkzeugs in die falsche
Richtung bewirkt ein Ausbrechen der
Schneidkante des Einsatzwerkzeuges aus
dem Werksttick, wodurch das Elektrowerk-
zeug in diese Vorschubrichtung gezogen
wird.

e. Spannen Sie das Werkstiick bei der Ver-
wendung von Drehfeilen, Trennscheiben,
Hochgeschwindigkeitsfraiswerkzeugen
oder Hartmetall-Fraswerkzeugen stets
fest. Bereits bei geringer Verkantung in der
Nut verhaken diese Einsatzwerkzeuge und
kénnen einen Riickschlag verursachen. Bei
Verhaken einer Trennscheibe bricht diese
gewdhnlich. Bei Verhaken von Drehfeilen,
Hochgeschwindigkeitsfréswerkzeugen oder
Hartmetall-Fraswerkzeugen, kann der
Werkzeugeinsatz aus der Nut springen und
zum Verlust der Kontrolle iiber das Elektro-
werkzeug fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a. Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleif-
korper und nur fiir die empfohlenen Ein-
satzmoglichkeiten. Beispiel: Schleifen
Sie nie mit der Seitenflache einer Trenn-
scheibe. Trennscheiben sind zum Material-
abtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleif-
kérper kann sie zerbrechen.

b. Verwenden Sie fiir konische und gerade
Schleifstifte mit Gewinde nur unbescha-
digte Dorne der richtigen GroRe und
Lénge, ohne Hinterschneidung an der
Schulter. Geeignete Dorne vermindern die
Méglichkeit eines Bruchs.



. Vermeiden Sie ein Blockieren der Trenn-
scheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Filhren Sie keine iibermaRig tiefen
Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trenn-
scheibe erhéht deren Beanspruchung und
die Anfélligkeit zum Verkanten oder Blockie-
ren und damit die Méglichkeit eines Riick-
schlags oder Schleifk6rperbruchs.

. Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich
vor und hinter der rotierenden Trenn-
scheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im
Werkstiick von lhrer Hand wegbewegen,
kann im Falle eines Riickschlags das Elek-
trowerkzeug mit der sich drehenden
Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert wer-
den.

. Falls die Trennscheibe verklemmt oder
Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie
das Gerit aus und halten Sie es ruhig,
bis die Scheibe zum Stillstand gekom-
men ist. Versuchen Sie nie, die noch lau-
fende Trennscheibe aus dem Schnitt zu
ziehen, sonst kann ein Riickschlag erfol-
gen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache
fiir das Verklemmen.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe
erst ihre volle Drehzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt vorsichtig fortsetzen. An-
derenfalls kann die Scheibe verhaken, aus
dem Werkstiick springen oder einen Riick-
schlag verursachen.

. Stiitzen Sie Platten oder groRe Werkstii-
cke ab, um das Risiko eines Riick-
schlags durch eine eingeklemmte Trenn-
scheibe zu vermindern. Gro8e Werkstii-
cke kénnen sich unter ihrem eigenen
Gewicht durchbiegen. Das Werkstiick muss
auf beiden Seiten der Scheibe abgestiitzt
werden, und zwar sowohl in der Néhe des
Trennschnitts als auch an der Kante.

. Seien Sie besonders vorsichtig bei
Tauchschnitten in bestehende Wénde
oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Die eintauchende Trennscheibe kann beim
Schneiden in Gas- oder Wasserleitungen,

elektrische Leitungen oder andere Objekte
einen Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a.

Verletzungsgefahr!
Nicht ohne Staubschutzmaske
und Schutzbrille arbeiten. Man-

Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wiéhrend des liblichen Gebrauchs Draht-
stiicke verliert. Uberlasten Sie die Drihte
nicht durch zu hohen Anpressdruck.
Wegfliegende Drahtstiicke kénnen sehr
leicht durch diinne Kleidung und/oder die
Haut dringen.

. Lassen Sie Biirsten vor dem Einsatz min-

destens eine Minute mit Arbeitsge-
schwindigkeit laufen. Achten Sie darauf,
dass in dieser Zeit keine andere Person
vor oder in gleicher Linie mit der Biirste
steht. Wahrend der Einlaufzeit kénnen lose
Drahtstiicke wegfliegen.

. Richten Sie die rotierende Drahtbiirste

von sich weg! Beim Arbeiten mit diesen
Biirsten kénnen kleine Partikel oder winzige
Drahtstiicke mit hoher Geschwindigkeit
wegfliegen und durch die Haut dringen.

®
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che Staube haben eine gesundheitsgefahr-
dende Wirkung! Asbesthaltige Materialien d(ir-
fen nicht bearbeitet werden!

Verwenden Sie zu lhrer
Sicherheit beim Arbeiten einen Gehor-
schutz!

Gerat bitte nicht liber
den Hausmiill entsorgen!

Schutzisolierung Schutzklasse 2
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Lieferumfang

Beschreibung der Maschine

1 St.  Bohrschleifer Micromot MM60/E

1St. Netzgerat

1St.  Aufbewahrungsbox

1St. Betriebsanleitung

1 St.  Sicherheitshinweise

6 St. Spannzangen (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 und
3,2 mm)

1 St.  Rundschleifstift @ 5mm

1St.  Zylinderschleifstift @ 6mm

1St.  Zylinderschleifstift @ 2,5 mm

1 St.  Topfschleifstift @ 7mm

1 St. Hartmetall-Microbohrer @ 0,5 mm

1 St.  Hartmetall-Microbohrer @ 1 mm

1 St. Diamantierter Schleifstift & 1,8 mm

1St. Feinfréser, Kugelform @ 2,3 mm

2 St.  Schleifscheibe @ 22mm (pinkfarben)
aus Edelkorund, fir Stahl, Guss, HSS-
Stahle

2 St.  Schleifscheibe @ 22mm (grau), aus Si-
licium-Karbid, Feine, gleichmafige Kor-
nung mit durchgehender Harte. Zum
Gravieren und Mattieren von Glas, Ke-
ramik und Stelliten, auch zum Schleifen
von Hartmetall, Hartguss und hochle-
gierten Stahlen

1 St.  Polierscheibe fiir Acryl- und Plexiglas

1St. Messingblrste zum Bearbeiten von
Messing, Messinglegierungen, Kupfer,
Edelmetallen, Halbedelsteinen, Kunst-
stoff und Holz. Zum Reinigen von elek-
tronischen Bauelementen und Platinen.

20 St. Korund-Trennscheiben zum Trennen
von legierten und unlegierten Stahlen,
Edelstahlen und NE-Metallen. Auch ver-
wendbar zum Schneiden von Holz und
Kunststoff.

1St. Aufspanndorn Schaftdurchmesser @
3,2mm

Gesamtansicht

Legende

. EIN - AUS - Schalter mit Drehzahlregelfunk-
tion

Geratebugel

AnschluRkabel

Arretierknopf

Uberwurfmutter mit Stahlspannzangen

20 mm Passung zur Aufnahme im Bohrstén-
der

-

PoarwN
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Das PROXXON - Bohr- und Frasgerat MICRO-
MOT 60/E ist das ideale Gerat zum Feinboh-
ren, Frasen, Schleifen, Polieren, Birsten, Ent-
rosten, Gravieren, Ziselieren und Trennen.
Fir Elektronikbastler, Modellbauer, Fein-
mechaniker, Schmuckwerkstatten, Optiker,
Kunstgewerbe, Werkzeug- und Formenbau.
Zum Signieren von Werkzeugen und Kameras.
Sie kdnnen Stahl, NE- Metall, Glas, Holz, Mine-
ralien und Keramik bearbeiten.

Die Bohrspindel wird durch ein Prazisions-
kugellager spielfrei gelagert.

Der Pen - Griff ermdglicht prézise Werkzeug-
fihrung.

Ein drehmomentstarker Motor treibt das Gerat
zuverlassig an. Der Typ 60/E besitzt eine elek-
tronische Drehzahlregelung.

Technische Daten

Lange: ca. 220 mm
Gewicht: ca.230g
Spindelhals: 2 20 mm
Motor:

Drehzahl (60/E): 5000 bis 20 000/min
Spannung: 12 bis 18 V
Leistungsaufnahme: ca. 40 W
Gerauschentwicklung: <70dB (A)
Vibration: <2,5m/s?
Bedienung

Werkzeug einspannen, wechseiln.
Arbeiten mit dem Gerat

Achtung:
« Arretierknopf niemals driicken, solange das
Gerat lauft.
Einsatzwerkzeuge dirfen in Abhangigkeit der
Spannzangengrofe einen Schaftdurchmes-
ser von max. 3,2 mm haben.
Einsatzwerkzeuge so kurz wie moglich ein-
spannen. Achten Sie darauf, dass der Uber-
stand des Werkzeugschaftes aus der Spann-
zange nicht mehr als 30 mm betragt. Lang
herausstehende Schéafte verbiegen leicht und
verursachen schlechten Rundlauf.



Verwenden Sie keinesfalls Einsatzwerkzeuge
mit einer Dornlange von mehr als 55 mm!
Bei der Verwendung von Spannzangen
Immer darauf achten, dass die Spannzange
und das verwendete Werkzeug den gleichen
Schaftdurchmesser haben! Der Dorn des
Werkzeugs muss fest und sicher in der
Spannzange sitzen!

Nicht mit beschadigten, verbogenen oder
verschlissenen Einsatzwerkzeugen arbeiten!
Achten Sie auf einwandfreien Zustand der
Werkzeuge. Beschadigte oder verschlissene
Werkzeuge kénnen brechen und so zu Ver-
letzungen fiihren!

Achten Sie bei der Aufbewahrung der Ein-
satzwerkzeuge darauf, dass diese zuverlas-
sig vor Beschadigung geschiitzt sind!

Nicht die Hohe des Anpressdrucks, sondern
die richtige und gleichméRige Drehzahl bringt
hohe Schleifleistung!

Tendenziell gilt: Einsatzwerkzeuge mit kleine-
rem Durchmesser bendtigen héhere Dreh-
zahlen als welche mit groRerem Durchmes-
ser.

Achtung: Beachten Sie unbedingt die zulas-
sige Hochstdrehzahl des Einsatzwerkzeugs!
Bei Uberschreiten der zuldssigen Héchst-
drehzahl kann es zu Bruch des Werkzeugs
kommen. Umherfliegende Teile konnen
Schaden und schwere Verletzungen verursa-
chen!

Einsetzen der Einsatzwerkzeuge

(Fig. 2)

1. Arretierknopf 1 driicken

2. Spindel mit der Uberwurfmutter 2 leicht dre-
hen und dabei gleichzeitig den Arretierknopf
driicken, bis dieser in der Vertiefung der
Spindel einrastet.

3. Uberwurfmutter I6sen

4. Einsatzwerkzeug 3 ggf. entnehmen und
neues in die Bohrung der Spannzange ein-
fihren

5. Uberwurfmutter 2 bei gedriicktem Arretier-
knopf festdrehen.

Auswechseln der Spannzangen

(Fig. 3)

1. Arretierknopf 1 driicken

2. Spindel mit der Uberwurfmutter 2 leicht dre-
hen und dabei gleichzeitig den Arretierknopf

driicken, bis dieser in der Vertiefung der
Spindel einrastet.

3. Uberwurfmutter 2 abschrauben

4. Spannzange 3 tauschen

5. Uberwurfmutter bei gedriicktem Arretier-
knopf aufschrauben

Arbeiten mit dem Gerat

1. Verpolungssicheren Stecker in das Netzge-
rat stecken.

2. Gerat am Schalter 1 (Fig. 1) einschalten und
die der Arbeit entsprechende Drehzahl am
Knopf 1 einstellen.

Hinweis:

Nicht der hohe Anpressdruck sondern die rich-
tige und gleichméaRige Drehzahl bringt hohe
Schleifleistung.

Kleine Fraser / Stifte = hohe Drehzahl,
GroRe Fraser / Stifte = niedrige Drehzahl.

w

Fig. 4 zeigt zwei typische Handhaltungen fiir
das MICROMOT 60. Achten Sie beim Arbei-
ten auf einen festen Griff, um das rotierende
Einsatzwerkzeug kontrolliert zu fiihren.
Dabei die Liftungsschlitze nicht verdecken.

>

Bei Uberhitzung das Gerat ausschalten und
einige Minuten abkihlen lassen.

Die elektronische Drehzahlregelung funktioniert
nur beim Anschluss an nicht stabilisierten Netz-
geréten (z. B. alle PROXXON-Netzgerate). Bei
einem Anschluss an eine Batterie lauft das
Gerat nur mit max. Drehzahl.

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Geréat nicht Gber den
Hausmdill! Das Gerat enthalt Wertstoffe, die re-
cycelt werden kénnen. Bei Fragen dazu wen-
den Sie sich bitte an Ihre lokalen Entsorgungs-
unternehmen oder andere entsprechenden
kommunalen Einrichtungen.



Wartung, Reinigung und Pflege

Achtung:
Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltungs-
maBnahme oder Instandsetzung Netzste-
cker ziehen!

Hinweis:

Jedes Gerat wird beim Arbeiten durch Staub
verunreinigt. Pflege ist daher unerlasslich. Fir
eine lange Lebensdauer sollten Sie das Gerat
allerdings nach jedem Gebrauch mit einem wei-
chen Lappen oder Pinsel reinigen.

Dabei darf milde Seife oder eine anderes ge-
eignetes Reinigungsmittel benutzt werden. L6-
sungsmittel- oder alkoholhaltige Reinigungsmit-
tel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole etc.) sind
zu vermeiden, da diese die Kunststoffgehause-
schalen angreifen kénnten.

Halten Sie die Offnungen, die fiir die Kiihlung
des Motors notwendig sind, immer frei von
Staub und Schmutz.

Zubehor

Fir nahergehende Informationen zum Zubehor
fordern Sie bitte unseren Gerate-Katalog unter
der im Garantiehinweis auf der letzten Seite an-
gegebenen Adresse an.

Bitte beachten Sie generell:
Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten
mit unseren Maschinen konzipiert und damit
optimal fiir die Verwendung mit diesen geeig-
net.

Wir Gbernehmen bei der Verwendung von Ein-
satzwerkzeugen von Fremdfabrikaten keinerlei
Gewabhrleistung fir die sichere und ordnungs-
gemale Funktion unserer Gerate!

Service-Hinweis
Bitte beachten Sie:
Die Netzzuleitung darf nur von unserer Prox-

xon-Serviceabteilung oder einer qualifizierten
Fachkraft ersetzt werden!
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EG-Konformitétserklarung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung:
Bohr und Frasset mit Micromot 60/E
Artikel Nr.: 28515

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit den folgenden
Richtlinien und normativen Dokumenten
Ubereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EG
DIN EN 55014-1/09.2016

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03 2014

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Datum: 28.10.2019

e

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Geschaftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollmachtigte ist
identisch mit dem Unterzeichner.




PROXXON - Micromot 60/E
Translation of the Original
Operating Instructions

WARNING!

Read all safety warnings and in-
structions. Failure to follow all S
safety warnings and instructions listed belo
may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND IN-
STRUCTIONS FOR THE FUTURE !

Safety warnings common for grind-
ing, sanding, wire brushing, polish-
ing, carving or abrasive cutting-off
operations:

a) This power tool is intended to function
as a grinder, sander, wire brush, pol-
isher, carving or cut-off tool. Read all
safety warnings, instructions, illustra-
tions and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all in-
structions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended
by the tool manufacturer. Just because
the accessory can be attached to your
power tool, it does not assure safe opera-
tion.

d

The rated speed of the grinding acces-
sories must be at least equal to the max-
imum speed marked on the power tool.
Grinding accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness
of your accessory must be within the ca-
pacity rating of your power tool. Incor-
rectly sized accessories cannot be ade-
quately controlled.

e

f) The arbour size of wheels, sanding
drums or any other accessory must

9

h)

properly fit the spindle or collet of the
power tool. Accessories that do not match
the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively
and may cause loss of control.

Mandrel mounted wheels, sanding
drums, cutters or other accessories
must be fully inserted into the collet or
chuck. If the mandrel is insufficiently held
and/or the overhang of the wheel is too
long, the mounted wheel may become
loose and be ejected at high velocity.

Do not use a damaged accessory. Be-
fore each use inspect the accessory
such as abrasive wheels for chips and
cracks, sanding drum for cracks, tear or
excess wear, wire brush for loose or
cracked wires. If power tool or acces-
sory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away
from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-
load speed for one minute. Damaged ac-
cessories will normally break apart during
this test time.

Wear personal protective equipment. De-
pending on application, use face shield,
safety goggles or safety gl As ap-
propriate, wear dust mask, hearing pro-
tectors, gloves and workshop apron ca-
pable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of filtrat-
ing particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise
may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away
from work area. Anyone entering the
work area must wear personal protective
equipment. Fragments of workpiece or of
a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of op-
eration.
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k) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an oper-
ation where the cutting accessory may
contact hidden wiring or its own cord.
Cutting accessory contacting a “live” wire
may make exposed metal parts of the
power tool “live” and could give the operator
an electric shock.

1) Always hold the tool firmly in your
hand(s) during the start-up. The reaction
torque of the motor, as it accelerates to full
speed, can cause the tool to twist.

m) Use clamps to support workpiece when-
ever practical. Never hold a small work-
piece in one hand and the tool in the
other hand while in use. Clamping a small
workpiece allows you to use your hand(s)
to control the tool. Round material such as
dowel rods, pipes or tubing have a ten-
dency to roll while being cut, and may
cause the bit to bind or jump toward you.

n

Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord
may be cut or snagged and your hand or
arm may be pulled into the spinning acces-
sory.

o}

Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop.
The spinning accessory may grab the sur-
face and pull the power tool out of your con-
trol.

After changing the bits or making any
adjustments, make sure the collet nut,
chuck or any other adjustment devices
are securely tightened. Loose adjustment
devices can unexpectedly shift, causing
loss of control, loose rotating components
will be violently thrown.

p

Do not run the power tool while carrying
it at your side. Accidental contact with the
spinning accessory could snag your cloth-
ing, pulling the accessory into your body.

q

=

Regularly clean the power tool’s air
vents. The motor’s fan will draw the dust in-
side the housing and excessive accumula-
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tion of powdered metal may cause electrical
hazards.

s) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite
these materials.

t) Do not use accessories that require lig-
uid coolants. Using water or other liquid
coolants may result in electrocution or
shock.

Further safety instructions for all op-
erations

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, sanding band, brush
or any other accessory. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating accessory
which in turn causes the uncontrolled power
tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged
or pinched by the workpiece, the edge of the
wheel that is entering into the pinch point can
dig into the surface of the material causing the
wheel to climb out or kick out. The wheel may
either jump toward or away from the operator,
depending on direction of the wheel’s move-
ment at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse
and/or incorrect operating procedures or con-
ditions and can be avoided by taking proper
precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool
and position your body and arm to allow
you to resist kickback forces. The opera-
tor can control kickback forces, if proper
precautions are taken.

b) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and
snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag



the rotating accessory and cause loss of
control or kickback.

Do not attach a toothed saw blade. Such
blades create frequent kickback and loss of
control.

C

d

Always feed the bit into the material in
the same direction as the cutting edge
is exiting from the material (which is the
same direction as the chips are thrown).
Feeding the tool in the wrong direction
causes the cutting edge of the bit to climb
out of the work and pull the tool in the direc-
tion of this feed.

e

When using rotary files, cut-off wheels,
high-speed cutters or tungsten carbide
cutters, always have the work securely
clamped. These wheels will grab if they be-
come slightly canted in the groove, and can
kickback. When a cut-off wheel grabs, the
wheel itself usually breaks. When a rotary
file, high-speed cutter or tungsten carbide
cutter grabs, it may jump from the groove
and you could lose control of the tool.

Safety warnings specific for grinding
and abrasive cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are recom-
mended for your power tool and only for
recommended applications. For exam-
ple: do not grind with the side of a cut-
off wheel. Abrasive cut-off wheels are in-
tended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to
shatter.

For threaded abrasive cones and plugs
use only undamaged wheel mandrels
with an unrelieved shoulder flange that
are of correct size and length. Proper
mandrels will reduce the possibility of
breakage.

b)

c) Do not “jam” a cut-off wheel or apply ex-
cessive pressure. Do not attempt to
make an excessive depth of cut. Over-
stressing the wheel increases the loading
and susceptibility to twisting or snagging of

the wheel in the cut and the possibility of
kickback or wheel breakage.

d) Do not position your hand in line with
and behind the rotating wheel. When the
wheel, at the point of operation, is moving
away from your hand, the possible kick-
back may propel the spinning wheel and the
power tool directly at you.

e) When wheel is pinched, snagged or
when interrupting a cut for any reason,
switch off the power tool and hold the
power tool motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never at-
tempt to remove the cut-off wheel from
the cut while the wheel is in motion oth-
erwise kickback may occur. Investigate
and take corrective action to eliminate the
cause of wheel pinching or snagging.

f) Do not restart the cutting operation in
the workpiece. Let the wheel reach full
speed and carefully re-enter the cut. The
wheel may bind, walk up or kickback if the
power tool is restarted in the workpiece.

g) Support panels or any oversized work-
piece to minimize the risk of wheel
pinching and kickback. Large workpieces
tend to sag under their own weight. Sup-
ports must be placed under the workpiece
near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

h) Use extra caution when making a
“pocket cut” into existing walls or other
blind areas. The protruding wheel may cut
gas or water pipes, electrical wiring or ob-
Jjects that can cause kickback.

Safety warnings specific for wire brushing
operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by
the brush even during ordinary opera-
tion. Do not overstress the wires by ap-
plying excessive load to the brush. The
wire bristles can easily penetrate light cloth-
ing and/or skin.
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b) Allow brushes to run at operating speed
for at least one minute before using
them. During this time no one is to stand
in front or in line with the brush. Loose
bristles or wires will be discharged during
the run-in time.

C

Direct the discharge of the spinning wire
brush away from you. Small particles and
tiny wire fragments may be discharged at
high velocity during the use of these
brushes and may become imbedded in your
skin.
Never work without dust protec- @ @
tion mask and safety glasses.

Some dusts have a hazardous effect! Materi-
als containing asbestos may not be machined!

)

Protective insulation safety class @
system 2

Risk of injury!

For your safety, always wear
hearing protection while working!

Please do not dispo
off the machine!

Scope of delivery

1 pc. MICROMOT 60/E drill/grinder
1 pc. Power supply unit

1pc. Storage case

1 pc. Operating instructions

1 pc. Safety guidelines

6 pcs. Collets (1.0-1.5-2.0-2.4-3.0 and 3.2
mm)

1 pc. Round grinding pin @ 5mm

1 pc. Cylinder grinding pin @ 6mm

1 pc. Cylinder grinding pin @ 2.5 mm

1 pc. Cup grinding pin @ 7mm

1 pc. Tungsten carbide micro drill @ 0.5 mm

1 pc. Tungsten carbide micro drill @ 1 mm

1 pc. Diamond-coated grinding pin @ 1.8
mm

1 pc. Finishing miller, ball shaped @ 2.3 mm
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2 pes. Sanding disc @ 22mm (pink colour) of
high-grade corundum, for steel, cast
iron, HSS steels

2 pcs. Sanding disc @ 22mm (grey), of silicon
carbide, fine, even grain size with con-
sistent hardness. For engraving and
frosting of glass, ceramic and stellites,
also for grinding of metal, white cast iron
and high-alloy steels

1pc. Polishing disc for acrylic glass and
Plexiglas
1 pc. Brass brush for machining brass, brass

alloys, copper, precious metals, semi-
precious stones, plastic and wood. For
cleaning electronic components and
printed circuit boards.
20 pcs.Corundum cutting discs for cutting al-
loyed and non-alloyed steel, stainless
steels and non-ferrous metals. Can also
be used to cut wood and plastic.
Clamping arbour shaft diameter @ 3.2
mm

Drilling and milling machine
Overview

Legend
1. ON - OFF switch with speed control

2. Hook

3. Power cable

4. Locking pin

5. Spigot nut with steel clamping jaw

6. 20 mm fitting for mounting in drill stand

Description of machine

The PROXXON drilling and milling machine MI-
CROMOT 60/E is the ideal tool for precise
drilling, milling, grinding, polishing, brushing,
rust removal, engraving, chasing and cutting.
For hobby electronics, model making, precision
mechanics, jewellery shops, opticians, arts, tool
and mould making.

For marking tools and cameras.

It can be used on steel, non-ferrous metals,
glass, wood, minerals and ceramics.

The drill spindle is supported in a precision ball
bearing which eliminates any play.

Excellent handling because of the pen-type
grip.




The machine is reliably driven by a high torque
motor. Type 60/E is fitted with an electronic
speed regulator.

Technical data

Length: approx. 220 mm
Weight: approx. 230 g
Spindle collar: @20 mm
Motor:

Speed (60/E): 5000 to 20 000 rpm
Voltage: 12t0 18V
Power consumption: approx. 40 W
Noise level: <70dB (A)
Vibration: <2,5m/s?
Operation

Clamping, changing tools

Attention:

Never press the lock button while the device
is operating.

Depending on the collet size, bits and cutters
may have a shaft diameter of max. 3.2 mm.
Insert the tools are far as possible when
clamping. Ensure that the shaft of the tool
does not stand out more than 30 mm from the
collet. Excessively protruding shafts can
bend easily and contribute to poor concen-
tricity.

Do not in any case use bits and cutters with
an arbour length of more than 55 mm!
When using collets, always make sure that
the collet chuck and the utilised tool have the
same shaft diameter! The arbour of the tool
must be seated firmly and securely in the col-
let!

Do not work with damaged, bent or worn bits
and cutters! Make sure the tools are in per-
fect condition. Damaged or worn tools can
break and cause injuries!

When storing the bits and cutters, make sure
they are reliably protected from damage!

A correct and consistent speed achieves a
high grinding performance, not excessive
contact pressure!

By tendency: Bits and cutters with smaller di-
ameters require higher speeds than those
with a larger diameter.

« Attention: You absolutely must observe the
permissible maximum speed of the bits and
cutters! The tool can break when the maxi-
mum permissible speed is exceeded. Flying
parts can cause

Adjusting the operational tools
Flg 2)
. Press the lock button 1

2. Rotate the spindle with the sleeve nut 2
slightly while pressing the lock button simul-
taneously until it engages in the depression
on the spindle.

3. Loosen the sleeve nut

4. Remove the operational tool 3 if necessary
and insert a new one in the collet hole

5. Tighten the sleeve nut 2 while depressing
the lock button.

Changmg the collets (Fig. 3):
. Press the lock button 1

2. Rotate the spindle with the sleeve nut 2
slightly while pressing the lock button simul-
taneously until it engages in the depression
on the spindle.

3. Unscrew the sleeve nut 2

4. Replace the collet 3

5. Screw on the sleeve nut while depressing
the lock button.

Working with the machine

1. Push the non-reversible plug into the power
unit.

2. Switch the machine on 1 (Fig. 1) and set the
correct speed with the button 1.

Note:

Pressing hard does not achieve good results
when grinding. Use the correct speed and
maintain it.

Small tools pins = high speed
Big tools pins = low speed

3. Fig. 4 shows two typical methods for holding
MICROMOT 60. When working, ensure that
the tool is held firmly in order to guide the ro-
tating application tool in a controlled manner
without thereby blocking the ventillation slots.
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4. If the unit overheats, switch it off and allow it
to cool for a few minutes.

The electronic speed regulation works only with
non-stabilized power units (e. g. all PROXXON
power units). If connected to a battery, the unit
will only run at max. speed.

Disposal:

Please do not dispose of the device in domestic
waste! The device contains valuable sub-
stances that can be recycled. If you have any
questions about this, please contact your local
waste management enterprise or other corre-
sponding municipal facilities.

Maintenance, cleaning and care

Attention:

Disconnect the mains plug prior to every ad-
justment, maintenance measure or repair!

Note:

Every device is dirtied by dust when working.
Cleaning is therefore essential. To ensure a
long service life, however, the machine should
be cleaned with a soft cloth or brush after each
use.

Mild soap or other suitable cleaning agent may
be used in this context. Solvents or cleaning
agents containing alcohol (e.g. petrol, cleaning
alcohols, etc.) should be avoided, since these
can attack plastic casings.

The apertures required for cooling the motor
must always be kept free of dust and dirt.

Accessories

For more detailed information on accessories,
please request our device catalogue from the
address specified on the last page in the war-
ranty information.

Please note in general:

Proxxon bits and cutters have been designed
to work with our machines, which makes them
optimal for their use.

We will not assume any liability whatsoever for
the safe and proper function of our devices
when using third-party bits and cutters!
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Service note

Please note: The mains power input may only
be replaced by our Proxxon Service Depart-
ment or a qualified specialist!

EC Declaration of Conformity

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product designation:
Drilling and Milling Set with Micromot 60/E
Article No.: 28515

In sole responsibility, we declare that this
product conforms to the following directives
and normative documents:

EU EMC Directive 2014/30/EC
DIN EN 55014-1/09.2016

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03 2014

EU Machinery Directive 2006/42/EC
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Date: 28.10.2019

ke

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is iden-
tical with the signatory.




@ PROXXON - Micromot 60/E

ATTENTION !

Il faut lire l'intégralité de ces ins-
tructions. Le non-respect des ins-

Traduction de la notice
d’utilisation originale

tructions énumérées ci-apres peut entrainer
une décharge électrique, une incendie et/ou
des graves blessures.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INS-
TRUCTIONS !

Prescriptions de sécurité pour toutes
les applications

Prescriptions communes de sécurité pour
le meulage, le pongage au papier émeri, les
travaux avec brosses métalliques, le polis-
sage, le fraisage et le trongonnage :

a)

b)

o

Cet appareil électrique doit étre utilisé
comme meuleuse, ponceuse au papier
émeri, brosse métallique, polisseuse,
fraiseuse et trongonneuse. Observez
toutes les prescriptions de sécurité, ins-
tructions, illustrations et données que
vous recevez en méme temps que I'ap-
pareil. Le non-respect des prescriptions sui-
vantes peut entrainer une électrocution, un
incendie et/ou de graves blessures.

N’utilisez aucun accessoire qui ne soit
pas spécialement prévu et recommandé
par le fabricant pour cet appareil élec-
trique. Le simple fait de pouvoir fixer I'ac-
cessoire a I'appareil électrique ne garantit
en aucune maniére son utilisation en toute
sécurité.

Le régime admissible de I'outil doit étre
au minimum aussi élevé que le régime
maximum indiqué sur I'appareil élec-
trique.Les accessoires dont le régime est
supérieur a celui autorisé peuvent se briser
et étre projetés aux alentours.

d)

e

f

)

Le diameétre extérieur et I’épaisseur de
'outil utilisé doivent correspondre aux
cotes indiquées pour votre appareil élec-
trique. Des outils non correctement dimen-
sionnés ne peuvent pas étre suffisamment
protégés ou contrélés.

Les disques ou rouleaux de meulage ou
autres accessoires doivent s’adapter
exactement a la broche porte-meule ou a
la pince de serrage de votre appareil
électrique. Les outils qui ne s’adaptent pas
exactement au dispositif porte-outils de
votre appareil électrique présentent une ro-
tation irréguliere, de fortes vibrations et peu-
vent entrainer la perte du contréle sur I'ap-
pareil.

Les disques, cylindres de meulage, ou-
tils de découpe ou autres accessoires
montés sur mandrin doivent étre insérés
en totalité dans la pince de serrage ou le
mandrin. Le « dépassement » ou la partie
encore libre du mandrin située entre le
corps de meulage et la pince de serrage
ou le mandrin doit étre la plus courte
possible. Si le mandrin n’est pas assez
serré ou si le corps de meulage est trop
avancé, l'outil peut alors se détacher et étre
éjecté a haute vitesse.

N’utilisez aucun outil endommagé. Avant
toute utilisation, contrélez I'absence
d’éclats et de fissures, I'absence de fis-
sures sur les outils comme les disques,
I'absence de fissures, d’'usure ou d’usure
excessive sur les rouleaux de meulage,
I'absence de fils disjoints ou rompus sur
les brosses métalliques. Lorsque I'appa-
reil électrique ou I'outil utilisé est tombé
au sol, contrélez qu’il soit bien intact ou
bien utilisez un outil de remplacement in-
tact. Si vous avez controlé I'outil et que
vous l'utilisez, maintenez-vous, ainsi que
toute personne se trouvant a proximité,
a I’écart de I'appareil en rotation et faites
tourner ce dernier a régime maximum
pendant une minute. La plupart des outils
endommagés se rompent pendant cette pé-
riode de test.

-17 -



h) Portez votre équipement individuel de
sécurité. Selon I'application visée, portez
un masque couvrant complétement le vi-
sage, une visiére ou des lunettes de pro-
tection. Si nécessaire, portez masque
anti-poussiéres, casque de protection
auditive, gants de protection ou tabliers
spéciaux afin de ne pas étre touché par
les particules générées par le meulage.
Protégez les yeux des corps étrangers pro-
Jetés dans le cadre de différentes applica-
tions. Les masques anti-poussiéres ou res-
piratoires doivent filtrer les poussieres géné-
rées lors de I'application. Vous pouvez subir
une perte auditive si vous étes soumis pen-
dant longtemps a un niveau de bruit élevé.

Veillez a ce que les autres personnes res-
pectent une distance de sécurité suffi-
sante par rapport a votre zone de travail.
Toute personne pénétrant dans la zone
de travail doit porter un équipement indi-
viduel de sécurité. Des fragments de la
piece usinée ou des fragments de I'outil uti-
lisé peuvent étre projetés dans les environs
et entrainer des blessures, méme au-dela
de la zone immédiate de travail.

Tenir 'appareil uniquement par les poi-
gnées isolées si vous exécutez des tra-
vaux au cours desquels I'outil peut en-
trer en contact avec des cables élec-
triques sous tension ou son propre cable
d’alimentation électrique. Le contact avec
un céble sous tension peut également en-
trainer la mise sous tension des éléments
métalliques de I'appareil et ainsi, une élec-
trocution.

k) Maintenez toujours fermement [I'outil
électrique lors de son démarrage. Lors de
la montée en régime jusqu’au régime maxi-
mum, le couple de réaction du moteur peut
entrainer une rotation contraire de l'outil
électrique.

=

Utilisez si possible des serre-joints pour
fixer la piéce a usiner. Ne tenez jamais
une petite piéce a usiner a la main et 'ou-
til électrique de I'autre lors de son utilisa-
tion. Le serrage des petites piéces a usiner
vous permet de disposer des deux mains
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pour un meilleur contréle de I'outil électrique.
Lors du découpage de pieces rondes
comme des chevilles de bois, des tiges ou
des tubes, ces pieces ont tendance a rouler,
provoquant ainsi le coincement de l'outil, et
peuvent également étre projetées vers vous.

m) Maintenez le cable d’alimentation élec-
trique a I’écart des outils en rotation. Si
vous perdez le contréle de I'appareil, le
céble d’alimentation électrique peut étre
coupé ou entrainé, votre main ou votre bras
pouvant alors entrer en contact avec l'outil
en rotation.

n) Ne déposez jamais I'appareil électrique
avant que I'outil ne soit complétement
immobilisé. L'outil en rotation peut entrer
en contact avec la surface sur laquelle 'ap-
pareil est déposé, ce qui peut entrainer la
perte de contréle de I'appareil électrique.

o) Aprés le remplacement d’outils ou a I’is-
sue des réglages sur I'appareil, serrez a
fond les écrous des pinces de serrage, le
mandrin ou tout autre élément de fixa-
tion. Les éléments de fixation non fixés peu-
vent se dérégler de maniére inattendue et
entrainer la perte de contréle de I'appareil ;
les composants non fixés en rotation sont
projetés de maniére violente.

p) Ne laissez jamais tourner I'appareil élec-
trique lorsque vous le portez. Vos véte-
ments peuvent étre entrainés en cas de
contact fortuit avec l'outil en rotation qui
pourrait alors pénétrer dans votre corps.

q) Nettoyez régulierement les ouies d’aéra-
tion de votre appareil électrique. Le ven-
tilateur du moteur attire la poussiére dans le
carter de I'appareil et une forte accumulation
de poussiére métallique peut entrainer des
dangers électriques.

r
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N’utilisez pas I'appareil électrique a
proximité de matériaux inflammables.
Des étincelles peuvent enflammer ces ma-
tériaux.

S

N'utilisez pas d’outils réclamant ’emploi
de liquides de refroidissement. L'utilisa-



tion d’eau ou d’autres liquides de refroidis-
sement peut générer une électrocution.

Retour de manivelle et autres pres-
criptions de sécurité correspon-
dantes

On appelle « retour de manivelle » la réaction
soudaine de I'appareil a la suite du coincement
ou du blocage de l'outil utilisé, tel qu’'un disque
de meulage, plateau de pongage, brosse mé-
tallique, etc.Le coincement ou le blocage en-
traine un arrét soudain de I'outil en rotation.
Ainsi, un appareil électrique non contrélé sera
accéléré dans le sens inverse du sens de rota-
tion de I'outil utilisé.

Si p. ex. un disque de meulage se coince ou se
bloque dans la piece a usiner, I'aréte du plateau
qui pénétre dans la piece a usiner peut se trou-
ver en porte-a-faux et ainsi, se rompre ou en-
trainer un retour de manivelle. Le disque de
meulage se déplace alors vers ['utilisateur ou
s’en éloigne, selon le sens de rotation du
disque a I'endroit du blocage. Ici, les disques
de meulage peuvent aussi se rompre.

Un « retour de manivelle » est la conséquence
d’une utilisation erronée ou incorrecte de I'ap-
pareil électrique. Il peut étre évité par les me-
sures de précaution adaptées décrites ci-des-
sous.

a)

b)

Maintenez toujours fermement I'appareil
électrique et placez votre corps et vos
bras dans une position qui vous per-
mette d’encaisser les forces délivrées
par le retour de manivelle. Lutilisateur
peut maitriser les forces de retour de mani-
velle et de réaction grace a des mesures
préventives adaptées.

Faites preuve d’une prudence particu-
liere dans les coins, sur les arétes vives;
etc. Empéchez les outils de rebondir sur
les piéces a usiner et de se coincer. L'ou-
til en rotation a tendance a se coincer sur
les angles, les arétes vives ou lorsqu'il re-
bondit sur la piéce a usiner. Ceci entraine
une perte du contréle ou un retour de mani-
velle.

c)

d)

e,

=

N'’utilisez pas de lame de scie dentée. Ce
type d’outils entraine souvent un retour de
manivelle ou la perte du contréle de I'appa-
reil électrique.

Guidez toujours I'outil au sein du maté-
riau dans la méme direction que celle ou
I'aréte de coupe quitte le matériau (cor-
respond a la méme direction dans la-
quelle les copeaux sont éjectés). Le gui-
dage de l'outil électrique dans la mauvaise
direction entraine un déplacement incorrect
de l'aréte de coupe de l'outil hors de la piece
a usiner, ce qui attire l'outil électrique dans
cette direction d’avancement.

Fixez toujours solidement la piéce a usi-
ner lors de I'utilisation de limes rotatives,
de disques de trongonnage, de fraises a
haute vitesse ou de fraises en métal
trempé. Ces outils se coincent au moindre
désalignement dans la gorge et peuvent en-
trainer un retour de manivelle. En regle gé-
nérale, un disque de trongonnage se brise
lors du coincement. Lors du coincement de
limes rotatives, de fraises a haute vitesse ou
de fraises en métal trempé, l'outil peut sau-
ter hors de la gorge et entrainer la perte du
contréle de l'outil électrique.

Prescriptions particuliéres de sécurité
pour le meulage et le trongonnage :

a)

b)

Utilisez exclusivement les produits de
meulage homologués pour votre appareil
électrique et pour les applications re-
commandées. Exemple : ne meulez ja-
mais avec la surface latérale d’un disque
de trongonnage. Les disques de trongon-
nage sont congus pour éroder le matériau
avec l'aréte du disque. Les contraintes laté-
rales exercées sur ces produits de meulage
peuvent les briser.

Pour les tiges de meulage coniques et
droites avec filetage, utilisez uniquement
des mandrins de taille et de longueur
adaptées, sans contre-dépouille a I’épau-
lement. Les mandrins adaptés réduisent le
risque de rupture.
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c) Evitez le blocage du disque de trongon-
nage ou une pression d’appui trop éle-
vée. N’effectuez aucune découpe trop
profonde. Une surcharge du disque de
meulage accroit les contraintes qui s’exer-
cent dessus, ainsi que la probabilité d’un
coincement ou d’un blocage et ainsi, la pos-
sibilité d’un retour de manivelle ou d’une
rupture du produit de meulage.

d) Evitez de placer la main dans la zone se
trouvant en avant ou en arriére du disque
de trongonnage en rotation. Lorsque vous
repoussez le disque de trongonnage loin de
votre main dans la piéce a usiner, I'appareil
électrique avec son disque en rotation peut
étre projeté directement vers vous en cas de
retour de manivelle.

e,

Si le disque de trongonnage se coince ou
que vous devez interrompre le travail, ar-
rétez I'appareil et maintenez-le calme-
ment jusqu’a ce que le disque soit immo-
bilisé. N’essayez jamais de retirer de I’en-
coche un disque de trongonnage encore
en rotation, au risque de subir un retour
de manivelle. Déterminez et éliminez la
cause du blocage.

f) Ne remettez pas I'appareil électrique en
marche tant qu’il se trouve encore dans
la piéce a usiner. Laissez le disque de
trongonnage atteindre sa pleine vitesse
de rotation avant de poursuivre votre dé-
coupe avec prudence. Autrement, le
disque peut se coincer, sauter violemment
hors de la piéce a usiner ou générer un re-
tour de manivelle.

g) Soutenez les plaques ou les piéces a usi-
ner de grande taille afin de réduire le
risque de retour de manivelle provoqué
par un disque de trongonnage coincé.
Les pieces a usiner de grande taille peuvent
ployer sous leur propre poids. La piéce a
usiner doit étre soutenue des deux cbtés du
disque de trongonnage, a proximité de la
découpe comme de la bordure.

h) Soyez particuliérement prudents pour
les « découpes en poche » dans des pa-
rois existantes ou d’autres zones présen-
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tant une mauvaise visibilité. Le disque de
trongonnage plongé dans le matériau peut
entrainer un retour de manivelle en cas de
découpe de conduites de gaz ou d’eau, de
cébles électriques ou de tout autre objet.

Prescriptions particuliéres de sécu-
rité¢ pour les travaux avec brosses
métalliques :

a) Notez que les brosses métalliques per-
dent aussi des brins pendant I'utilisation
habituelle. Ne surchargez pas les fils par
une pression d’appui trop élevée. Les fils
de brosses projetés dans les environs peu-
vent tres facilement pénétrer a travers des
vétements minces ou la peau.

b) Avant lutilisation, laissez tourner les
brosses pendant au moins une minute a
la vitesse de travail. Veillez pendant cette
période a ce que personne ne se trouve
devant ou dans Il'alignement de la
brosse. Des fils rompus de brosse peuvent
étre projetés pendant cette période de dé-
marrage.

c

Orientez toujours les brosses en rotation
loin de vous ! Lors du travail avec ces
brosses, de petites particules ou morceaux
minuscules de fil peuvent étre projetés a
haute vitesse et pénétrer dans la peau.

Ne pas travailler sans masque @ @
de protection contre la poussiére

et sans lunettes de protection. Certaines
poussiéeres présentent un risque pour la santé

! Ne pas travailler de matériaux contenant de
'amiante !

Risque de blessure!

Pour votre propre sécurité, \
utiliser un casque de protection auditive § )

lors de I'utilisation !

Isolation de protection, classe @

Ne pas jeter la machine avec
les ordures ménageéres!



Fourniture

meuleuse-perceuse MICROMOT 60/E
Alimentation

boite de rangement

manuel d'utilisation

consignes de sécurité

pinces de serrage (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0
et 3,2 mm)

meule sur tige ronde @ 5mm

meule sur tige cylindrique @ 6mm
meule sur tige cylindrique @ 2,5 mm
meule sur tige en bout @ 7mm
micro-foret en métal dur @ 0,5 mm
micro-foret en métal dur @ 1 mm
meule diamantée sur tige @ 1,8 mm
fraise fine de forme sphérique @ 2,3
mm

disque de pongage @ 22mm (couleurs
pink) en corindon précieux, pour acier,
fonte, aciers HSS

disque de pongage @ 22mm (gris) en
carbure de silicium. Meules fines aux
grains réguliers a dureté constante.
Pour graver et dépolir le verre, la céra-
mique et le stellite, ainsi que pour meu-
ler le métal dur, la fonte dure et les
aciers fortement alliés

disque de polissage pour altuglas et
plexiglas

brosse en laiton pour travailler le laiton,
les alliages de laiton, le cuivre, les mé-
taux précieux, les pierres semi-pré-
cieuses, le plastique et le bois. Pour le
nettoyage de composants électro-
niques et de platines.

20 p.ce disques a trongonner en corindon pour
le trongonnage d’aciers alliés et non-
alliés, d’aciers inoxydables et de mé-
taux non-ferreux. Utilisable également
pour trongonner le bois et le plastique.
mandrin de serrage diamétre de queue
@ 3,2mm

1p.ce
1p.ce
1p.ce
1p.ce
1p.ce
6 p.ce

1p.ce
1p.ce
1p.ce
1p.ce
1p.ce
1p.ce
1p.ce
1p.ce

2p.ce

2p.ce

1p.ce

1p.ce

1p.ce

Perceuse-fraiseuse
Vue d’ensemble

Legende

1. Interrupteur avec bouton de réglage de la vi-
tesse de rotation

2. Etrier

3. Cordon d’alimentation

4. Bouton d’arrét

5. Ecrou d’accouplement avec pinces de ser-
rage métalliques

. Ajustement de 20 mm pour logement dans
le support de pergage

o

Description de I'appareil

La perceuse-fraiseuse MICROMOT 60/E
est I'appareil idéal pour percer, affiter, polir,
brosser, dérouiller, graver, ciseler et découper.
Elle se préte bien aux besoins des bricoleurs,
miniaturistes, mécaniciens de précision, bijou-
tiers, opticiens, artistes, constructeurs de ma-
chines et au moulage. Pour graver l'identifica-
tion des outils et appareils photos/caméras.
Vous pouvez traiter I'acier, les métaux, le verre,
le bois, les minéraux et la céramique.

L'axe de la perceuse est situé dans un roule-
ment a billes de grande précision, qui ne com-
porte aucun jeu.

La poignée du type stylo vous permet de
conduire I'appareil avec précision.

Un moteur doté d’un puissant couple de rota-
tion, entraine de maniere fiable I'appareil. Le
modele 60/E possede un réglage électronique
de vitesse de rotation.

Caractéristiques techniques

Longueur : env. 220 mm
Poids : env. 230 g
Diamétre de 'axe : 2 20 mm
Moteur :

Vitesse (60/E) : 5000 & 20 000/mn
Tension : 12a18V
Niveau sonore : <70dB(A)
Vibrations : <2,5m/s?
Utilisation

Fixation, remplacement d’un outil

Attention :

* Ne jamais appuyer le bouton de verrouillage
tant que I'appareil est en marche.
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En fonction de la taille de la pince de serrage,
le diamétre de queue des outils interchan-
geables ne doit pas dépasser 3,2 mm.
Serrer les outils interchangeables aussi court
que possible. Veiller a ce que la partie sail-
lante de la queue de I'outil ne dépasse pas
30 mm par rapport a la pince de serrage. Les
tiges dépassant beaucoup se plient facile-
ment et peuvent nuire a la qualité de la
concentricité.

N'utiliser en aucun cas des outils interchan-
geables avec une longueur de mandrin de
plus de 55 mm !

Lors de I'utilisation de pinces de serrage, tou-
jours veiller a ce que la pince de serrage et
'outil utilisé aient le méme diameétre de
queue ! Le mandrin de I'outil doit étre logé
dans la pince de serrage de maniéere qu'il soit
serré et sar !

Ne pas travailler avec des outils interchan-
geables endommagés, tordus ou usés ! Veil-
ler a I'état impeccable des outils. Les outils
endommagés ou usés peuvent se casser,
pouvant ainsi blesser !

Pour conserver les outils interchangeables,
veiller a ce qu'ils soient protégés contre les
endommagements de fagon fiable !

Ce n’est pas l'intensité de la force de pres-
sion mais une vitesse de rotation correcte et
réguliére qui fournit une puissance de meu-
lage élevée.

Normalement, les outils interchangeables
avec un diameétre plus petit nécessitent un
plus grand nombre de tours que ceux avec
un diametre plus grand.

Attention : respecter impérativement la vitesse
maximale admissible de I'outil interchangeable
! En cas de dépassement de la vitesse maxi-
male admissible, I'outil peut se casser. Les
pieces volantes peuvent provoquer des dom-
mages et des blessures graves !

Mise en place de I'outil

(illustration 2)

1. Appuyer sur le bouton de blocage 1.

2. Tourner légérement la broche avec I'écrou-
chapeau 2 et tout en appuyant en méme
temps sur le bouton de blocage jusqu’a celui-
ci s’enclenche dans I'encoche de la broche.

3. Desserrer I'écrou-chapeau.

.22

4. Retirer éventuellement I'outil 3 et en intro-
duire un autre dans le trou de la pince de
serrage.

5. Serrer I'écrou-chapeau 2, bouton de blo-
cage enfoncé.

Remplacement des pinces de

serrage (illustr. 3) :

1. Appuyer sur le bouton de blocage 1.

2. Tourner légérement la broche avec I'écrou-
chapeau 2 et tout en appuyant en méme
temps sur le bouton de blocage jusqu’a celui-
ci s’enclenche dans I'encoche de la broche.

3. Dévisser I'écrou-chapeau 2.

4. Remplacer la pince de serrage 3.

5. Visser I'écrou-chapeau 2, bouton de blo-
cage enfoncé.

Mise sous tension
La manipulation de I'appareil

Ne travaillez jamais sans lunettes de protection.
Ne travaillez jamais avec des disques d’affd-
tage défectueux ou des outils tordus.

-

. Introduisez I'extrémité du cordon d’alimenta-
tion dans le transformateur.

Mettez I'appareil en marche a I'aide de l'inter-
rupteur 1 (Fig. 1) et réglez la vitesse de rota-
tion selon le travail effectué a I'aide du bou-
ton 1.

N

Indication :

Ce n’est pas la pression de I'appareil contre
I'objet a traiter qui apporte la puissance d’affd-
tage, mais plutét la vitesse de rotation appro-
priée et constante.

Petite fraiseuse / tige =
grande vitesse de rotation
Grande fraiseuse / tige =
vitesse de rotation basse

w

La figure 4 montre deux maniéres typiques
de manipuler le MICROMOT 60. Veillez, lors
des travaux, a tenir I'outil fermement afin
d’en contréler I'élément rotatif. Ce faisant, ne
pas couvrir les aérations.

En cas de surchauffe, éteignez I'appareil et
laissez refroidir quelques minutes.

>



Le réglage électronique de la vitesse de rota-
tion ne fonctionne que si I'appareil est connecté
a un transformateur non stabilisé (par exemple
les transformateurs PROXXON). Si 'appareil
est connecté a une batterie, il ne fonctionnera
qu’a la vitesse maximale.

Disposal:

Please do not dispose of the device in domestic
waste! The device contains valuable subs-
tances that can be recycled. If you have any
questions about this, please contact your local
waste management enterprise or other corres-
ponding municipal facilities.

Maintenance, nettoyage et entretien

Attention :

retirer la fiche d’alimentation avant d’enta-
mer tout travail de réglage, d’entretien ou de
réparation !

Indication :

Lors de travaux avec du bois, la poussiére salit
les appareils. Il convient donc de bien les en-
tretenir. Pour lui conserver toute sa longévité,
nettoyer toutefois I'appareil aprés chaque utili-
sation avec un chiffon doux ou un pinceau.

A cet effet, utiliser un savon doux ou tout autre
produit nettoyant adapté. Eviter les solvants et
autres produits de nettoyage contenant de I'al-
cool (p. ex. essence, alcools de nettoyage, etc.)
car ils pourraient attaquer les parties en plas-
tique de l'appareil.

Toujours veiller a ce que les ouvertures néces-
saires au refroidissement du moteur soient
exemptes de poussiére et d’encrassement.

Accessoires

Pour des informations plus précises sur les ac-
cessoires, demander notre catalogue Appareils
aupres de I'adresse indiquée a la derniére page
des informations de garantie.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont
congus pour travailler avec nos engins et sont,
par conséquent, parfaits pour I'utilisation avec
Ceux-Ci.

En cas d'utilisation d’outils interchangeables
d’autres fabricants, nous déclinons toutes res-
ponsabilités quant a leur fonctionnement sir et
correct !

Indication SAV
Attention : Le cable d’alimentation ne doit étre

échangé que par le service SAV Proxxon ou
un professionnel qualifié !

Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Désignation du produit :
Perceuse-fraiseuse avec Micromot 60/E
Article n° : 28515

Nous déclarons de notre seule responsabi-
lité que ce produit répond aux directives et
normes suivantes :

Directive UE CEM 2014/30/CE
DIN EN 55014-1/09.2016

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03 2014

Directive européenne relative aux ma-
chines 2006/42/CE

DIN EN 60745-1/01.2010

DIN EN 60745-2-23/11.2013

Date : 28.10.2019

ke

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est
identique au signataire.
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ATTENZIONE!

Le seguenti istruzioni sono da leg-
gere molto attentamente. Errori nel

PROXXON - Micromot 60/E
Traduzione delle istruzioni per
'uso originali

rispettare le seguenti istruzioni possono cau-
sare scossa elettrica, incendi e/o ferite gravi.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRU-
ZIONL.

Avvertenze di sicurezza per tutte le
applicazioni

Avvertenze di sicurezza comuni per levi-
gare, levigare con carta vetrata, lavorare
con spazzole di metallo, lucidare, fresare e
troncare:

a.

Questo utensile elettrico deve essere uti-
lizzato come levigatore, levigatore con
carta vetrata, spazzola di metallo, lucida-
tore, per fresare e come troncatrice. Ri-
spettare tutte le avvertenze di sicurezza,
le istruzioni, le figure ed i dati che si rice-
vono con l'apparecchio. L’inosservanza
delle seguenti avvertenze puo determinare
scosse elettriche, fuoco e/o gravi lesioni.

. Non utilizzare alcun accessorio non pre-

visto dal produttore specificamente per
questo utensile elettrico. Solo perché e
possibile fissare I'accessorio all’utensile
elettrico non significa che I'uso e sicuro.

. Il numero di giri consentito dell’'utensile

d’impiego deve essere almeno talmente
alto quando il numero di giri massimo in-
dicato sull’utensile elettrico. L’accessorio
che gira piu rapidamente a quanto consen-
tito puo rompersi ed essere lanciato nell'am-
biente.

. Il diametro esterno e lo spessore del-

'utensile devono corrispondere alle indi-
cazioni dell’'utensile elettrico. Gli utensili
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con delle misure errate non possono essere
protetti o controllati correttamente.

. Le mole, i rulli di levigatura o altri acces-

sori devono essere adatti ad essere mon-
tati sul mandrino o la pinza di serraggio
dell’'utensile elettrico. Gli utensili che non
possono essere montati correttamente sul-
'alloggiamento dell’utensile elettrico girano
in modo irregolare, vibrano molto forte e
possono determinare la perdita del con-
trollo.

Mole, cilindri di levigatura, utensili di ta-
glio o altri accessori montati sul man-
drino, devono essere inseriti completa-
mente nella pinza di serraggio o il man-
drino di bloccaggio. La “sporgenza” o la
parte libera del mandrino tra corpo di le-
vigatura e pinza di serraggio o mandrino
di bloccaggio deve essere minima. Ne/
caso in cui il mandrino non venga teso bene
o il corpo di levigatura si trova troppo in
avanti, si potrebbe svitare I'utensile di im-
piego ed essere lanciato a forte velocita.

. Non usare alcun utensile danneggiato.

Controllare prima di ogni utilizzo gli uten-
sili e le mole ed accertarsi che non siano
danneggiati e che non presentino crepe,
che non siano usurati e che le spazzole
non presentino dei fili staccati o rotti. Nel
caso in cui l'utensile elettrico o I'utensile
d’uso cada, verificare se si sia danneg-
giato o usare un utensile integro. Una
volta controllato ed inserito I'utensile
d’uso, tenersi lontano con altre persone
dal livello dell’'utensile in rotazione e far
funzionare I'apparecchio per un minuto
al numero di giri massimo. Gli utensili
danneggiati nella maggior parte dei casi si
rompono in questa fase di test.

. Limite di esposizione e mezzi per la pro-

tezione personale: Usare in base all’uti-
lizzo una protezione per il viso, per gli
occhi o occhiali di protezione. Se neces-
sario indossare anche una mascherina,
una protezione per 'udito, guanti di pro-
tezione o un grembiule speciale che trat-
tiene piccole particelle di levigatura e di
materiale. Gli occhi devono essere protetti



dal lancio di corpi estranei che si vengono a
creare durante i diversi utilizzi. La masche-
rina antipolvere e di protezione delle vie re-
spiratorie deve filtrare la polvere durante la
fase di utilizzo. Qualora I'utente sia esposto
prolungatamente ad un livello di rumorosita
elevato e possibile che si perda I'udito.

Accertarsi che le altre persone manten-
gano una distanza di sicurezza dall’area
di lavoro. Tutti coloro che accedono al-
I'area di lavoro devono indossare I’'equi-
paggiamento di protezione personale.
Possono essere lanciati pezzi rotti del pezzo
da lavorare e dell’'utensile e provocare le-
sioni anche all’esterno dell’area di lavoro di-
retta.

Afferrare I'apparecchio solo dalle impu-
gnature isolate quando si eseguono dei
lavori durante i quali I'utensile possa toc-
care cavi elettrici nascosti o il proprio
cavo di alimentazione. // contatto con un
cavo sotto tensione puo mettere in tensione
anche parti metalliche dell’apparecchio e
determinare una scossa elettrica.

. Allavvio tenere ben saldo in mano 'uten-
sile elettrico. Accelerando al numero di giri
massimo, il momento di reazione del motore
potrebbe far si che I'utensile elettrico si giri.

Se possibile, usare dei morsetti per fis-
sare il pezzo da lavorare. Durante I'uti-
lizzo non tenere mai in una mano il pezzo
da lavorare e nell’altra I'utensile elettrico.
Serrando i piccoli pezzi da lavorare si hanno
le mani libere per un miglior controllo del-
l'utensile elettrico. Quando si separano
pezzi da lavorare tondi come tasselli di
legno, aste o tubi, questi tendono a scivolare
e pertanto I'utensile di impiego potrebbe es-
sere lanciato sul vostro corpo.

. Tenere il cavo di collegamento lontano
da utensili rotanti. Se si perde il controllo
sull'apparecchio, il cavo puo essere tran-
ciato o afferrato e la propria mano o braccio
spinta nell’'utensile rotante.

. Non depositare I'utensile elettrico se non
si sia fermato completamente I'utensile

d’impiego. L'utensile rotante potrebbe toc-
care la superficie di appoggio e di conse-
guenza si potrebbe perdere il controllo sul-
l'utensile elettrico.

o. Dopo la sostituzione degli utensili di im-
piego o le regolazioni sull’apparecchio,
stringere forte il dado della pinza di ser-
raggio, il mandrino di bloccaggio o qual-
siasi altro elemento di fissaggio. Gli ele-
menti di fissaggio staccati si potrebbero spo-
stare inavvertitamente e determinare la
perdita del controllo; i componenti rotanti
non fissati vengono lanciati con forza.

p. Non mettere in funzione I'utensile elet-
trico durante il trasporto. Il proprio abbi-
gliamento potrebbe impigliarsi nell'utensile
rotante il quale potrebbe procurare delle fe-
rite al corpo.

g. Pulire regolarmente le prese d’aria del-
I'utensile elettrico. La ventola del motore
attira polvere nell’alloggiamento ed un forte
accumulo di polvere metallica puo provo-
care rischi elettrici.

r. Non usare l'utensile elettrico vicino a ma-
teriali infiammabili. Le scintille potrebbero
far incendiare questi materiali.

s. Non usare utensili d’'uso che richiedono
I'impiego di refrigeranti liquidi. L'utilizzo
di acqua o altri refrigeranti liquidi puo provo-
care scosse elettriche.

Rinculo e relative avvertenze di sicu-
rezza

Il rinculo € una reazione improvvisa in seguito
ad un utensile rotante intermittente o bloccato
quale la mola, il nastro abrasivo, la spazzola di
metallo ecc. Un’intermittenza o un blocco de-
terminano un arresto brusco dell’'utensile ro-
tante. In questo modo un utensile elettrico non
controllato viene accelerato contro la direzione
di rotazione dell'utensile d’uso.

Se ad es. una mola batte o & bloccata nel
pezzo da lavorare, il bordo della mola che siin-
serisce nel pezzo da lavorare potrebbe bloc-
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carsi e rompere la mola o provocare un rinculo.
La mola si avvicina o si allontana quindi verso
I'operatore in base al senso di rotazione della
mola sul punto di bloccaggio. Le mole in questo
caso si potrebbero anche rompere.

Un rinculo € la conseguenza di un uso errato o
improprio dell'utensile elettrico. Questo puo es-
sere impedito con delle misure cautelari adatte
come descritto di seguito.

a. Reggere bene I'utensile elettrico e por-
tare il proprio corpo e le proprie braccia
in una posizione in cui poter resistere a
dei rinculi. L'utilizzatore puo essere in
grado di controllare le forze di rinculo con
delle misure cautelari adatte.

b. Lavorare in modo particolarmente at-
tento vicino ad angoli, bordi taglienti ecc.
Impedire che gli utensili sbattano o si
blocchino nel pezzo da lavorare. L'uten-
sile rotante tende a bloccarsi negli angoli, su
bordi taglienti o quando sbatte. Cio deter-
mina una perdita del controllo o un rinculo.

c. Non usare alcuna mola dentata. Simili
utensili spesso provocano un rinculo o la
perdita del controllo sull'utensile elettrico.

d. Condurre l'utensile di impiego sempre
nella stessa direzione nel materiale in cui
il bordo di taglio lascia il materiale (cor-
risponde alla stessa direzione con cui
vengono estratti i trucioli). Condurre
l'utensile elettrico nella direzione errata de-
termina una rottura del bordo di taglio del-
l'utensile dal pezzo da lavorare, in questo
modo l'utensile elettrico viene tirato in que-
sta direzione di avanzamento.

e. Serrare sempre il pezzo da lavorare
quando si utilizzano lime rotanti, mole,
frese ad elevata velocita o frese per me-
talli duri. Gia con una leggera piegatura
nella scanalatura questi utensili si bloccano
e possono causare un rinculo. Nel caso in
cui la mola si blocchi, solitamente si rompe.
Quando si bloccano lime rotanti, frese ad
elevata velocita o frese per metalli duri, po-
trebbe saltare linserto dell'utensile dalla
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scanalatura e determinare la perdita del
controllo dell’'utensile.

Avvertenze di sicurezza speciali sulla
levigatura e la troncatura:

a. Usare per l'utensile elettrico solo mole
omologate e solo per l'utilizzo consi-
gliato. Esempio: Non levigare mai con la
superficie laterale di una mola per tron-
care. Le mole per troncare sono indicate per
l'asportazione di materiale con il bordo della
mola. L’esercizio di una forza laterale su
queste mole puo distruggerle.

b. Per spine di levigatura a cono e diritti
con filettatura, usare solo mandrini non
danneggiati delle giusta dimensione e
lunghezza, senza taglio sulla spalla. /
mandrini adatti prevengono la possibilita di
rottura.

c. Evitare un bloccaggio della mola tronca-
trice o una pressione di contatto troppo
elevata. Non eseguire alcun taglio ecces-
sivamente profondo. Una sollecitazione
eccessiva della mola aumenta la sua solle-
citazione e la possibilita di piegature o bloc-
caggio e pertanto la possibilita di un rinculo
o di una rottura del corpo della mola

d. Evitare con la vostra mano la zona da-
vanti e dietro la mola rotante. Spostando
la mola nel pezzo da lavorare, in caso di rin-
culo I'utensile elettrico potrebbe essere lan-
ciato direttamente sull'operatore con la mola
ancora rotante.

e. Se la mola é bloccata o si interrompono
le operazioni, spegnere I'apparecchio e
tenerlo fermo fino a quando la mola non
si sia completamente fermata. Non ten-
tare mai di estrarre la mola ancora ro-
tante dal taglio altrimenti si puo verifi-
care un rinculo. Rilevare e risolvere la
causa del rinculo.

f. Non riattivare I'utensile elettrico fino a
quando si trova nel pezzo da lavorare.
Far raggiungere alla mola prima il nu-
mero di giri pieno prima di procedere con



cautela con il taglio. Altrimenti la mola po-
trebbe piegarsi, saltare dal pezzo da lavo-
rare o determinare un rinculo.

g. Sostenere le lastre o altri pezzi da lavo-
rare grandi per ridurre il rischio di un rin-
culo a causa di una mola bloccata. / pezzi
da lavorare grandi possono piegarsi sotto il
loro stesso peso. Il pezzo da lavorare deve
essere sostenuto sui due lati della mola. Sia
nelle vicinanze del taglio che sul bordo.

h. Prestare particolare attenzione nel caso
di ,tagli a borsa” in pareti esistenti o
altre zone non prevedibili. La mola im-
mersa in caso di taglio di tubi di gas o
acqua, cavi elettrici o altri oggetti possono
provocare un rinculo.

Avvertenze di sicurezza specifiche
per i lavori con spazzole metalliche:

a. Considerare che la spazzola metallica
anche durante I'uso comune perde pezzi
di metallo. Non sollecitare troppo i fili di
metallo con una pressione di contatto
troppo elevata. / pezzi di metallo lanciati
possono penetrare facilmente I'abbiglia-
mento e/o la pelle.

b. Prima dell’uso far funzionare le spazzole
per almeno un minuto a velocita di la-
voro. Accertarsi durante questo periodo
di tempo che nessuna persona si trovi
davanti o sulla stessa linea della spaz-
zola. Durante il tempo di avvio potrebbero
staccarsi dei pezzi di filo di ferro.

c. Allontanare da se la spazzola rotante!
Quando si lavora con queste spazzole, po-
trebbero staccarsi ad elevata velocita piccoli
pezzi di ferro ed infiltrarsi nella pella.

Pericolo di lesioni!

Non lavorare senza indossare @ @
una mascherina di protezione

delle viene respiratorie e delle lenti di prote-
zione. Alcune polveri hanno un effetto nocivo
per la salute! E vietato trattare materiali a
base di amianto!

Per la propria sicurezza durante N
il lavoro si consiglia di utilizzare una \ )

protezione per I'udito!

Alla fine della vita dell’'utensile non
gettarlo nella spazzatura normale ﬁ
bensi nella apposita raccolta differen-

ziatal

Isolamento di protezione di classe 2 @

Fornitura

1pz. Rettificatore di perforazione MICRO-
MOT 60/E

1pz. Apparecchio per |'allacciamento alla
rete

1pz. Box di conservazione

1 pz. Istruzioni per 'uso

1pz. Avvertenze di sicurezza

6 pz. Pinze di serraggio (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0
e 3,2 mm)

1pz. Spina circolare @ 5mm

1 pz. Spina cilindrica @ 6mm

1 pz. Spina cilindrica @ 2,5 mm

1 pz. Spina per levigare @ 7mm

1 pz. Micropunta in metallo duro @ 0,5 mm

1 pz. Micropunta in metallo duro @ 1 mm

1pz. Mola su perno diamantata @ 1,8 mm

1pz. Fresa fine, forma a sfera @ 2,3 mm

2 pz. Mola @ 22mm (rosa) in materiale cera-
mico, per acciaio, ghisa, acciai HSS

2 pz. Mola @ 22mm (grigia), in carburo di si-
licio, grana fine ed uniforme con du-
rezza continua. Per incidere ed opaciz-
zare vetro, ceramica e stelliti, anche per
levigare carburi metallici, ghisa dura ed
acciai altolegati

1 pz. Disco lucidante per vetro acrilico e ple-
xiglas

1pz. Spazzola di ottone per il trattamento di
ottone, leghe di ottone, rame, metalli
preziosi, pietre semipreziose, plastica e
legno. Per la pulizia di elementi elettro-
nici e schede.

20 pz. Mole in corindone per troncare acciai le-
gati e non legati, acciai inossidabili e
metalli non ferrosi. Utilizzabile anche
per tagliare legno e plastica.

1 pz. Gambo diametro corpo @ 3,2 mm
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Trapano-fresatrice
Vista generale

Leggenda

1. Interruttore con manopola di regolazione del
numero di giri

. Impugnatura dell’apparecchio

. Cavo d'allacciamento

. Pulsante di fermo

. Mandrino zigrinato con pinze d’acciaio

. Passo di 20 mm per alloggiamento nella co-
lonna del trapano.

oghwWwN

Descrizione dell’apparecchio

Il trapano-fresatrice PROXXON MICROMOT
60/E & I'apparecchio ideale per la trapanazione
di precisione, per fresare, smerigliare, lucidare,
spazzolare, per grattare la ruggine, per inci-
dere, cessellare e per tagliare.

Per hobbisti d’elettronica, costruttori di modelli,
meccanici di precisione, laboratori di oreficeria,
ofttici, lavori artistici, costruzioni di utensili e di
forme. Per contrassegnare utensili e macchine
fotografiche.

Possono essere lavorati I'acciaio, i metalli non
ferrosi, il vetro, il legno, i minerali e la ceramica.
Il mandrino del trapano & supportato senza
gioco, mediante un cuscinetto a sfere di preci-
sione.

Limpugnatura PEN consente un’esatta guida
dell'utensile.

Un motore a coppia elevata, provvede all'azio-
namento dell'apparecchio in modo affidabile. Il
tipo 60/E possiede una regolazione elettronica
del numero di giri.

Dati tecnici

Lunghezza: circa 220 mm
Peso: circa230 g
Collo del mandrino: 2 20 mm

Motore:
Numero di giri (60/E): 5000 fino a 20.000/min

Tensione: 12-18V
Potenza assorbita: circa 40 W
Livello di rumorosita: <70dB(A)
Vibrazione: <2,5m/s?
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Manovra

Inserimento e sostituzione dell’uten-
sile
Attenzione:

Non premere mai il pulsante di blocco
quando I'apparecchio € in funzione.

Gli utensili di impiego in base alla grandezza
delle pinze di serraggio possono avere un
diametro del corpo di max. 3,2 mm.

Serrare gli utensili d'impiego quanto piu
breve possibile. Accertarsi che la sporgenza
del corpo dell’'utensile dalla pinza di serraggio
non sia superiore a 30 mm. | corpi lunghi che
fuoriescono si piegano facilmente e provo-
cano una cattiva concentricita.

Non utilizzare in alcun caso utensili con una
lunghezza dell'alberino superiore a 55 mm!
* Quando si utilizzano pinze di serraggio, ac-
certarsi sempre che la pinza di serraggio e
I'utensile impiegato presentino lo stesso dia-
metro del corpo! L'alberino dell'utensile deve
essere posizionato saldamente ed in modo
sicuro nella pinza di serraggio!

Non lavorare mai con utensili danneggiati,
piegati o usurati! Accertarsi che gli utensili
siano sempre in uno stato perfetto! Gli utensili
danneggiati o usurati possono rompersi e
causare lesioni!

Per la conservazione degli utensili, si prega
di accertarsi che siano protetti da qualsiasi
tipo di danneggiamento!

Una rettifica adeguata & possibile ottenerla
impostando un numero di giri adeguato ed
uniforme e non esercitando una forte pres-
sione!

Tendenzialmente vale quanto segue: Gli
utensili di impiego con un diametro piccolo
necessitano dei numeri di giri elevati rispetto
a quelli con un diametro grande.

Attenzione: Rispettare assolutamente il nu-
mero di giri massimo consentito dell’utensile!
Quando si supera il numero di giri massimo
consentito, I'utensile si potrebbe rompere. Il
lancio di pezzi pu6 causare danni e lesioni
gravi!

Inserimento degli utensili (Fig. 2)

1. Premere il tasto di bloccaggio 1

2. Serrare leggermente il mandrino con il dado
a risvolto 2 e premere contemporaneamente



il tasto di bloccaggio fino a quando questo
non si inserisce nella cavita del mandrino.

3. Svitare il dado a risvolto

4. Rimuovere l'utensile 3 ed introdurre event.
un nuovo utensile nel foro della pinza di ser-
raggio

5. Stringere il dado a risvolto 2 tenendo pre-
muto il tasto di bloccaggio.

Sostituzione delle pinze di serraggio

(Fig. 3)

1. Premere il tasto di bloccaggio 1

2. Serrare leggermente il mandrino con il dado
a risvolto 2 e premere contemporaneamente
il tasto di bloccaggio fino a quando questo
non si inserisce nella cavita del mandrino.

3. Svitare il dado a risvolto 2

4. Sostituire la pinza di serraggio 3

5. Avvitare il dado a risvolto tenendo premuto
il tasto di bloccaggio

Uso dell’apparecchio

1. Inserire la spina a polarita obbligata nell’ali-
mentatore.

2. Inserire I'apparecchio mediante l'interruttore
1 (Fig. 1) e regolare il numero di giri corri-
spondente a lavoro sulla manopola 1.

Avviso:

Un’alta prestazione di molatura non viene otte-
nuta mediante la forte pressione bensi dal giu-
sto ed uniforme numero di giri.

Frese piccole / punte sottili =

alto numero di giri
frese grandi / punte doppie =

basso numero di giri.

3. La Fig. 4 mostra due tipici modi di impugnare
il MICROMOT 60 osservare una impugna-
tura stabile per guidare in modo controllato
|'utensile rotante applicato. Non coprire le
fessure di ventilazione.

4. In caso di surriscaldamento spegnere |"ap-
parecchio e farlo raffreddare alcuni minuti.

La regolazione elettronica del numero di giri
funziona soltanto con I'allacciamento ad ali-
mentatori non stabilizzati (p. es. tutti gli alimen-

tatori PROXXON). Nel caso di un allacciamento
ad una batteria, I'apparecchio funziona soltanto
al massimo numero di giri.

Smaltimento:

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti dome-
stici. L'apparecchio contiene dei materiali che
possono essere riciclati. In caso di domande in
proposito rivolgersi all'azienda locale per lo
smaltimento oppure ai corrispondenti enti co-
munali.

Manutenzione, cura e pulizia

Attenzione:

Prima della regolazione, manutenzione o ri-
parazione estrarre la spina di rete!

Avvertenza:

Qualsiasi apparecchio a contatto con il legno si
sporca di polvere. La cura pertanto & indispen-
sabile. Tuttavia per garantire una lunga durata
dell’apparecchio & necessario dopo ogni im-
piego pulirlo con un panno morbido o un pen-
nello.

Per tale operazione & possibile usare del sa-
pone delicato o un altro detergente adatto. Evi-
tare solventi o detergenti contenenti alcool (ad
es. benzina, alcool detergenti ecc.) poiché po-
trebbero attaccare il rivestimento in plastica del-
I'alloggiamento.

Le aperture per il raffreddamento del motore
devono essere sempre prive di polvere ed im-
purita.

Accessori

Per maggiori informazioni sui nostri accessori,
si prega di richiedere il nostro catalogo scri-
vendo all'indirizzo riportato all'ultima pagina
della garanzia.

In generale si prega di rispettare quanto
segue:

Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati
per operare con le nostre macchine e pertanto
indicati in modo ottimale per il loro utilizzo.
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In caso di utilizzo di altre marche, non ci assu-
miamo alcuna responsabilita per un funziona-
mento sicuro e corretto dei nostri apparecchi!

Assistenza
Nota: Il cavo di alimentazione puo essere so-

stituito solo dal nostro reparto di assistenza
Proxxon o da personale qualificato!
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PROXXON - Micromot 60/E
Traduccion de las instruccio-
nes de servicio originales

{ATENCION!

Se deben leer todas las instruccio-
nes. El incumplimiento de las ins-
trucciones detalladas a continuacion podra dar
lugar a descargas eléctricas, incendios y/o le-
siones graves.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

Indicaciones de seguridad para todas
las aplicaciones

Indicaciones de seguridad comunes para
esmerilar, lijar, trabajar con cepillos de
alambre, pulir, fresar o tronzar con muela:

a) Esta herramienta eléctrica es para em-
plear como esmeriladora, lijadora, cepi-
llo de alambre, pulidor, para fresar y
como tronzadora con muela. Observe
todas las indicaciones de seguridad, ins-
trucciones, ilustraciones y datos que re-
ciba con el aparato. Si no observa las si-
guientes instrucciones, pueden producirse
descargas eléctricas, incendios y/o graves
lesiones..

b) No emplee ningliin accesorio que no
haya sido previsto y recomendado por el
fabricante especialmente para esta he-
rramienta eléctrica. Solo porque pueda
fijar el accesorio a su herramienta eléctrica,
esto no garantiza ningun empleo seguro.

Las revoluciones admisibles de la herra-
mienta de aplicacion como minimo
deben ser tan elevadas como las revolu-
ciones maximas indicadas en la herra-
mienta eléctrica Accesorios, que giran mas
répido que lo admisible, pueden romperse y
ser arrojados.

C,

d) El diametro exterior y grosor de las he-
rramientas de aplicacion deben corres-
ponder a las indicaciones de medidas de

e

=

f

9

h)

su herramienta eléctrica. Herramientas de
aplicacion erroneamente dimensionadas no
pueden ser blindadas o controladas sufi-
cientemente.

Muelas abrasivas, cilindros esmerilado-
res u otros accesorios tienen que ajus-
tarse exactamente al husillo portamuela
o pinza de sujecion de su herramienta
eléctrica. Las herramientas de aplicacion,
que no se ajustan exactamente al aloja-
miento de la herramienta eléctrica, Giran de
forma irregular, vibran muy intensamente y
pueden conducir a la pérdida del control.

Las muelas, cilindros de esmerilado, he-
rramientas de corte u otros accesorios
montados en un mandril deben ser colo-
cados completamente en la pinza porta-
pieza o el mandril. La “saliente” o bien.
la parte libre del mandril entre las muelas
abrasivas y la pinza portapieza o mandril
debe ser minima. Si e/ mandril no se sujeta
lo suficiente o la muela abrasiva sobresale
demasiado, la herramienta de aplicacion se
puede soltar y ser arrojada a velocidad ele-
vada.

No utilice herramientas de aplicacion da-
fiadas. Controle antes de cada aplicacion
las herramientas de aplicacion como
muelas abrasivas a desprendimientos y
fisuras, cilindros abrasivos a fisuras,
,desgaste o intenso deterioro, cepillos de
alambre a alambres sueltos o rotos. Si la
herramienta eléctrica o la herramienta de
aplicacion sufre una caida, compruebe si
se ha daiado, o emplee una herramienta
de aplicacion sin dafos. Cuando haya
controlado y empleado la herramienta
eléctrica, manténgase usted y las perso-
nas que se encuentran en las cercanias,
fuera del nivel de la herramienta de apli-
cacion en rotacion y deje funcionar el
aparato durante un minuto a las revolu-
ciones maximas. Herramientas de aplica-
cién dahadas mayormente se rompen en
este tiempo de ensayo.

Lleve equipamiento personal de protec-
cién. Segun la aplicacion, emplee protec-
cion facial completa, proteccion ocular o
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gafas de proteccion. Siempre que sea
apropiado, lleve mascara antipolvo, pro-
teccion auditiva, guantes de proteccion
o un faldén especial que mantenga ale-
jados de usted pequeias particulas de
abrasivo o material Los ojos deben ser
protegidos de cuerpos extrafios arrojados,
que se generan en las diferentes aplicacio-
nes. La méascara para polvo o de proteccion
respiratoria tienen que filtrar el polvo gene-
rado durante la aplicacion. si usted esta ex-
puesto a ruidos intensos prolongados,
puede sufrir una pérdida de audicion.

Observe en otras personas, que manten-
gan una distancia segura a su area de
trabajo. Cada uno que acceda al area de
trabajo debe llevar equipamiento perso-
nal de proteccién. Trozos de rotura de la
pieza o herramientas de aplicacion rotas
pueden ser arrojadas y causar lesiones tam-
bién fuera del area de trabajo directo.

Sujete el aparato Unicamente por la su-
perficie de asidero aislada cuando eje-
cute trabajos en los que la herramienta
de aplicacion puede alcanzar conducto-
res de corriente ocultos o el propio cable
de red. El contacto con un conductor de co-
rriente también puede poner bajo tension
partes metélicas del aparato y conducir a
una descarga eléctrica.

K

Sujete firmemente la herramienta eléc-
trica al ponerla en marcha. Al acelerar a
las revoluciones méximas el par de reaccion
del motor puede conducir a que la herra-
mienta eléctrica se torsione.

1) De ser posible, emplee dos sargentos
para fijar la pieza. No sujete jamas una
pieza pequefia en una mano y la herra-
mienta eléctrica en la otra, mientras que
la esté utilizando. Debido a la sujecién de
pequenas piezas usted tiene libre ambas
manos para un mejor control de la herra-
mienta eléctrica. Al cortar piezas redondas
como tacos de madera, material en barras
o tubos, estos tienden a rodar, con lo que la
herramienta de aplicacion se puede atascar
y ser arrojada hacia usted .
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m) Mantenga alejado el cable de red de las
herramientas de aplicacion en rotacion.
Si usted pierde el control sobre el aparato,
el cable puede ser cortado o atrapado y su
mano o su brazo ser introducido sorpresiva-
mente dentro de la herramienta de aplica-
cion.

n) Jamas deposite la herramienta eléctrica,
antes que la herramienta de aplicacion
se haya detenido completamente. La he-
rramienta de aplicacién en rotacién puede
entrar en contacto con la superficie de de-
posito, con lo que usted puede perder el
control sobre la herramienta eléctrica.

o) Apriete firmemente tras el cambio de he-
rramientas de aplicacion o ajustes en el
aparato, la tuerca de sujecion, el mandril
u otros elementos de fijacion. Elementos
de fijacion flojos pueden desajustarse de
forma inesperada y conducir a la pérdida de
control; componentes, en rotacion no fijados
son arrojados violentamente hacia fuera.

No deje la herramienta eléctrica en mar-
cha mientras que la transporte. Su indu-
mentaria puede ser atrapada por un con-
tacto casual con la herramienta de aplica-
cién en rotacién y esta Ultima puede perforar
su cuerpo.

P

q) Limpie regularmente las ranuras de ven-
tilacion de su herramienta eléctrica. E/
soplador del motor absorbe polvo dentro de
la carcasa, y una intensa acumulaciéon de
polvo metélico puede causar peligros eléc-
tricos.

=

No emplee la herramienta eléctrica en las
cercanias de materiales combustibles.
Las chispas pueden inflamar estos materia-
les.

s) No emplee ninguna herramienta eléc-
trica, que requiera agentes refrigerantes
liquidos. El empleo de agua u otros agen-
tes refrigerantes liquidos puede conducir a
una descarga eléctrica.



Contragolpe y las correspondientes
indicaciones de seguridad

El contragolpe es una reaccién sorpresiva
como consecuencia de un atasco o bloqueo de
la herramienta eléctrica en rotacién, como
muela abrasiva, cinta de lijado, cepillo de alam-
bre etc. que conduce a una parada abrupta de
la herramienta de aplicacion en rotaciéon. De
este modo una herramienta eléctrica incontro-
lada acelera contra el sentido de rotacion de la
herramienta de aplicacion.

Cuando p.ej.. una muela abrasiva se atasca o
bloguea, se puede atrapar el borde de la muela
abrasiva, que se sumerge en la pieza y con ello
romperse la muela abrasiva u ocasionar un
contragolpe. Lia muela abrasiva se mueve en-
tonces hacia la persona de operaciones o se
aleja, segun el sentido de rotacion de la muela
en el punto de bloqueo. En este caso también
se pueden romper las muelas abrasivas.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
erréneo o defectuoso de la herramienta eléc-
trica. Esto se puede impedir mediante medidas
de precaucién adecuadas, como se describe,
a continuacion.

a) Sujete la herramienta eléctrica firme-
mente y coloque su cuerpo y sus brazos
en una posicion en la que pueda absor-
ber las fuerzas de contragolpe. E/ opera-
dor puede dominar las fuerzas de contra-
golpe y reaccion a través de medidas de
precaucion apropiadas.

b) Trabaje con especial precaucién en la
zona de las esquinas, cantos filosos, etc.
Impida que las herramientas de aplica-
cion reboten en la pieza y se atasquen.
La herramienta de aplicacién en rotacion
tiende en esq uinas, cantos filosos o cuando
rebota a, atascarse. Esto provoca una pér-
dida de control o contragolpe.

c) No emplee ninguna hoja de sierra den-
tada. Este tipo de herramientas de aplica-
cién provocan frecuentemente un contra-
golpe o la pérdida de control sobre la herra-
mienta eléctrica.

d) Introduzca la herramienta de aplicacion
en el material siempre en la misma direc-
cion en la que el canto de corte aban-
dona el material (corresponde a la misma
direccion en la que son expulsadas las
virutas). Si guia la herramienta eléctrica en
la direccion errénea esto provoca una rotura
del canto de corte de la herramienta eléc-
trica de la pieza, con lo que esta Ultima se
tira en esta direccion de avance.

e

=

Al emplear limas rotativas, muelas de
tronzar, herramientas de fresado de alta
velocidad o herramientas de fresado de
metal duro sujete siempre firmemente la
pieza. Ya con un doblado reducido en la ra-
nura estas herramientas eléctricas de atas-
can y pueden ocasionar un contragolpe. Al
atascarse una muela de tronzar, habitual-
mente esta se rompe. Al atascarse limas ro-
tativas, herramientas de fresado de alta ve-
locidad o herramientas de fresado de metal
duro, la pieza de la herramienta puede sal-
tar fuera de la ranura y conducir a la pérdida
de control sobre la herramienta eléctrica.

Indicaciones especiales de seguridad
para esmerilar y tronzar con muela:

a) Emplee exclusivamente los abrasivos
homologados para su herramienta eléc-
trica y para las posibilidades de aplica-
cion previstas para ellos. Ejemplo: No
esmerile jamas con la superficie lateral
de una muela de tronzar. Las muelas de
tronzado estan previstas para el desgaste
de material con el borde de la muela. Un
efecto de fuerza lateral sobre estos abrasi-
vos puede romperlos.

b) Emplee para barritas de abrasivo rectas
y conicas con rosca solo mandriles sin
dafos del tamafio y longitud correctos,
sin destalonamientos en el resalto. Los
mandriles adecuados reducen la posibilidad
de una rotura.

c

Evite un bloqueo de la muela de tronzar
o una fuerza de opresion demasiado ele-
vada. No ejecute ningun corte excesiva-
mente profundo. Una sobrecarga de la
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muela de tronzar incrementa sus solicitacio-
nes y la susceptibilidad de ladearse o blo-
quearse y con ello la posibilidad de un con-
tragolpe o rotura del abrasivo.

d) Evite con su mano el area delante y de-
tras de la muela de tronzar en rotacién.
Cuando aleja de si la muela de tronzar en
la pieza, en caso de un contragolpe, la he-
rramienta eléctrica con su muela en rotacion
puede ser arrojada directamente sobre su
persona.

e,

En caso que la muela de tronzar se atas-
que o interrumpe el trabajo, desconecte
el aparato y manténgalo quieto hasta que
la muela se haya detenido por completo.
No intente jamas, extraer la muela de
tronzar del corte, ya que en ese caso se
puede producir un contragolpe. Deter-
mine y elimine la causa del atasco.

f) No vuelva a conectar la herramienta eléc-
trica, mientras que se encuentre en la
pieza. Deje que la muela de tronzar al-
cance primero sus plenas revoluciones
antes de continuar cuidadosamente el
corte. En caso contrario la muela puede
atascarse, saltar de la pieza o causar un
contragolpe.

g) Soporte las placas o piezas grandes,
para reducir el riesgo de un contragolpe
por una muela de tronzar atascada. Pie-
zas grandes pueden flexionarse por su pro-
pio peso. La pieza debe ser soportada a
ambos lados de la muela, y tanto en las cer-
canias del corte de tronzar como también
del canto.

h) Sea especialmente prudente con tronza-
dos de inmersion en paredes existentes
u otras areas fuera de la vista. La muela
de tronzar sumergida puede causar un con-
tragolpe al cortar el tuberias de gas o de
agua, conductores eléctricos u otros obje-
tos.

Indicaciones especiales de seguridad
para trabajar con cepillos de alambre:
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a) Observe de que el cepillo de alambre
también pierde trozos de alambre du-
rante el uso normal. No sobrecargue los
alambres con una fuerza de opresién ex-
cesiva. Los trozos de alambre arrojados
pueden atravesar con suma facilidad a tra-
vés de indumentaria ligera y/o penetrar en
la piel.

b) Antes del empleo deje en marcha los ce-
pillos como minimo un minuto a veloci-
dad de trabajo. Observe en este caso, de
que en este tiempo ninguna persona se
encuentre delante o en la misma linea
que el cepillo. Durante el tiempo de rodaje
pueden ser lanzados trozos de alambre.

c

jAleje el cepillo en rotacion de su per-
sona! Al trabajar con estos cepillos, peque-
fias particulas o trozos minimos de alambre
pueden ser arrojados a velocidad elevada y
penetrar en la piel.

jPeligro de lesiones!

No trabajar sin mascara anti- @ @
polvo y gafas de proteccion. jAl-

gunos polvos tienen un efecto nocivo para la
salud! jMateriales con contenido de asbesto
no pueden ser mecanizados!

iPor favor, al trabajar emplee
para su seguridad una proteccion
auditival

maquina arrojandola a la basura!

Aislamiento protector de la clase
de proteccién 2

Por favor no deshacerse de esta ﬁ

Volumen de suministro

1 Un. Esmeriladora de taladrado MICROMOT
60/E

1 Un. Transformadore

1 Un. Caja de conservacion

1Un. Instrucciones de servicio

1 Un. Indicaciones de seguridad

6 Un. Pinzas portapiezas (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0
y 3,2 mm)




1 Un. Pasador redondo de esmerilado @
5mm

1 Un. Pasador cilindrico de esmerilado &
6mm

1 Un. Pasador cilindrico de esmerilado & 2,5
mm

1 Un. Pasador de vaso de esmerilado @
7mm

1 Un. Microbroca de metal duro @ 0,5 mm

1 Un. Microbroca de metal duro @ 1 mm

1 Un. Pasador de esmerilado diamantado &
1,8 mm

1 Un. Fresa fina, formato esférico @ 2,3 mm

2 Un. Muela abrasiva @ 22mm (colores rosa)

de corinddn especial, para acero, fundi-
cién y aceros HSS

2 St. Muela abrasiva @ 22mm (gris), de car-
buro de silicio, fina, granulometria uni-
forme con dureza continua. Para grabar
y matear cristal, ceramica y satélites,
también para esmerilar metal duro, fun-
dicién dura y aceros altamente aleados

1 Un. Disco de pulido para acrilico cristalino y
Plexiglas
1Un. Cepillo de laton para mecanizado de

latén, aleaciones de latén, cobre, meta-
les nobles, piedras semi-preciosas, plas-
ticos y madera. Para limpieza de elemen-
tos y circuitos impresos electrénicos.
20 Un. Discos de corte de corindén para cortar
aceros aleados y sin alear, aceros inoxi-
dables y metales no ferrosos. También
empleable para corte de madera y plas-
tico.
Mandril de sujecion con diametro de
vastago de @ 3,2 mm

1 Un.

Taladradora y fresadora
Vista general

Leyenda

. Interruptor de ENCENDIDO y APAGADO
con funcién de regulacion del nimero de re-
voluciones

Estribo del aparato

Cable de conexién

Botén de detencion

Tuerca de unién con pinza americana de
acero

Ajuste de 20 mm para la sujecion en el so-
porte de adaptacion

-

aprw0d

o

Descripcion de la maquina

La taladradora y fresadora PROXXON -
MICROMOT 60/E es el aparato ideal para el ta-
ladrado fino, fresado, esmerilado, pulido, cepi-
llado, eliminacién de 6xido, grabado, cincelado
y el separado. Indicado para aficionados a la
electrénica, modelismo, mecanica de precision,
talleres de joyeria, Opticos, artes aplicadas, fa-
bricacion de herramientas y construcciéon de
moldes. También sirve para marcar herramien-
tas y camaras. Con este aparato puede labrar
acero, metal, vidrio, madera, minerales y cera-
mica.

El husillo de taladrar queda perfectamente aco-
plado gracias a un cojinete de bolas de preci-
sion.

El mango en forma de boligrafo permite una
conduccién precisa de la herramienta.

Un motor potente gracias a su momento de giro
acciona el aparato con gran fiabilidad. El tipo
60/E posee regulacion electronica del nimero
de revoluciones.

Datos técnicos

Longitud: aprox. 220 mm
Peso: aprox. 230 g
Cuello del husillo: 2 20 mm
Motor:

No. revoluciones (60/E): 5.000 a 20.000/min
Voltaje: 12a18V
Absorcion de potencia: aprox. 40 W
Nivel de ruido: <70dB(A)
Vibracién: <2,5m/s?
Manejo

Conexion y cambio de piezas acceso-
rias.
Atencioén:

* No presionar jamas el botén de inmoviliza-
cién mientras el aparato estd en marcha.

« Las herramientas de aplicacién pueden tener
dependiendo del tamafio de la pinza porta-
piezas un didmetro de vastago de max. 3,2
mm.

« Sujetar todas las herramientas de aplicacion
siempre lo mas cortas posibles. Observe de
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que la saliente del vastago de la herramien-
tas fuera de la pinza portapiezas no sea su-
perior a 30 mm. Vastagos largos salientes se
doblan y causan una deficiente concentrici-
dad.

iNo emplee bajo ningtin concepto herramien-
tas de aplicacion con un largo de punzén de
mas de 55 mm!

iEn el empleo de pinzas portapiezas obser-
var siempre de que la pinza portapiezas y la
herramienta empleada tengan el mismo dia-
metro de vastago! jEl punzén de la herra-
mienta debe asentar firme y seguro en la
pinza portapiezas!

iNo trabajar con herramientas de aplicacion
dafiadas, dobladas o desgastadas! jObserve
el perfecto estado de las herramientas! jHe-
rramientas dafiadas o desgastadas pueden
romperse y de ese modo conducir a lesiones!
iObserve durante la conservacion de las he-
rramientas de aplicacién, que estas estén
protegidas de forma fiable contra dafios!
iNo la magnitud de la fuerza de opresion sino
unas correctas y uniformes revoluciones
aportan una elevada prestacion de esmeri-
lado!

Tendencialmente vale: Herramientas de apli-
cacion con diametros menores necesitan re-
voluciones mas elevadas que aquellas con
diametros mayores.

Atencion: Observe imprescindiblemente las
revoluciones maximas admisibles de la he-
rramienta de aplicacion. Al sobrepasar las re-
voluciones maximas admisibles se puede
producir la rotura de la herramienta. jLas pie-
zas arrojadas pueden ocasionar dafios y gra-
ves lesiones!

Empleo de las herramientas de

mecanizado (Fig. 2)

1. Apretar el boton de inmovilizacion 1

2. Girar ligeramente el husillo con la tuerca de
racor 2 y a la vez oprimir el botén de inmo-
vilizacion hasta que este encastre en la de-
presion del husillo.

3. Soltar la tuerca de racor

4. Extraer la herramienta de aplicacion 3 e in-
troducir la nueva en la perforaciéon de la
pinza portapieza

5. Apretar la tuerca de racor 2 con el botén de
inmovilizacién oprimido.
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Sustitucion de las pinzas portapie-

zas (Fig. 3)

1. Apretar el botén de inmovilizacién 1

2. Girar ligeramente el husillo con la tuerca de
racor 2 y a la vez oprimir el botén de inmo-
vilizacién hasta que este encastre en la de-
presion del husillo.

3. Desenroscar la tuerca de racor 2

4. Sustituir la pinza portapieza 3

5. Enroscar la tuerca de racor con el botén de
inmovilizacién oprimido.

Trabajos con el aparato

No trabaje sin gafas protectoras.
No trabaje con muelas de esmerilar dafiadas o
con piezas deformadas.

1. Enchufar al alimentador el enchufe de polos
conmutables.

2. Encender el aparato pulsando el interruptor
1 (Fig. 1) y ajustar, dependiendo de cada tra-
bajo, el nimero de revoluciones con ayuda
del botén 1.

Advertencia:

Tenga en cuenta que conseguira un mayor ren-
dimiento de esmerilado seleccionando el nu-
mero de revoluciones apropiado y constante, y
no lo conseguira por ejercer una presion alta.

Fresas pequeiias /

clavija = numero de revoluciones alto.
Fresas grandes /

clavija = numero de revoluciones bajo.

w

La Fig. 4 muestra dos formas tipicas de
agarrar el MICROMOT 60. Procure siempre,
sin tapar las ranuras de ventilacion, sujetar
firmemente el aparato para dirigir de forma
controlada las piezas accesorias que en ese
momento estan en movimiento giratorio.

>

En caso de sobrecalentamiento desconecte
el aparato y déjelo enfriar durante unos mi-
nutos.

La regulacion electrénica del nimero de revo-
luciones solo funciona con alimentadores no
estabilizados (por ejemplo, todos los alimenta-



dores PROXXON). Si se conecta a una bateria,
el aparato funciona sélo a un nimero de revo-
luciones maximo.

Eliminacién:

iPor favor, no deseche el aparato con la basura
domeéstica! El aparato contiene materiales que
se pueden reciclar. En caso de dudas dirijase
a su centro de reciclado u otras instituciones
comunales correspondientes.

Mantenimiento, limpieza y conserva-
cion:

Atencién:

jAntes de cualquier ajuste, medida de con-
servacion o reparacion, extraer la clavija de
la red!

Nota:

Durante el trabajo con madera cada aparato se
ensucia con madera o polvo Por esta razén la
limpieza es imprescindible. Para una larga vida
util debe limpiar el aparato tras cada uso con
un pafio suave, o un pincel.

En este caso se puede emplear jabén u otro
producto de limpieza apropiado. Se deben evi-
tar los productos de limpieza con contenido de
alcohol o disolventes (p.ej. bencina, alcoholes
de limpieza, etc.), debido a que estos puede
atacar las envolturas plasticas de la carcasa.

Mantenga siempre las aberturas, que son ne-
cesarias para el enfriamiento del motor, limpias
de polvo y suciedad.

Accesorios

Para informaciones mas detalladas sobre ac-
cesorios, solicite por favor nuestro catalogo de
aparatos bajo la direccion indicada en la ultima
pagina de la indicacion de garantia.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan
concebidas para trabajar en nuestras maquinas
y de ese modo estan éptimamente adaptadas
para su empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de apli-
cacion de fabricantes externos no asumimos

ningln tipo de garantia sobre un funciona-
miento seguro y reglamentario de nuestros
aparatos!

Indicacion de servicio técnico

Por favor, observe: La acometida de red solo
puede ser sustituida por nuestro departa-
mento de servicio técnico Proxxon o un profe-
sional cualificado.

Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion del fabricante:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacién de producto:
Taladradora y fresadora set Micromot 60/E
Articulo N°: 28515

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad,
que este producto cumple las siguientes
normas y documentos normativos:

Directiva de compatibilidad electromag-
nética UE 2014/30/CE

DIN EN 55014-1/09.2016

DIN EN 55014-2 / 01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03 2014

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Fecha: 28.10.2019

ke

Ing.Dipl. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de apa-
ratos

El delegado para la documentacién CE es
idéntico con el firmante.
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@ PROXXON - Micromot 60/E

OPGELET!

Al de aanwijzingen dienen gelezen
te worden. Fouten bij de inachtne-

Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing

ming van de onderstaande aanwijzingen kun-
nen elektrische schokken, brand en/of ernstige
verwondingen veroorzaken.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!

Veiligheidsinstructies voor alle toe-
passingen

Algemene veiligheidsinstructies voor het
slijpen, schuren, draadborstelen, polijsten,
frezen of zagen:

a)

b)

c)

d)

Dit elektrische gereedschap moet wor-
den gebruikt als slijp-, schuurmachine,
draadborstel, polijst-, frees- en zaagma-
chine. Neem alle veiligheidsinstructies,
aanwijzingen, tekeningen en gegevens in
acht die u bij het gereedschap ontvangt.
Als u de volgende aanwijzingen niet opvolgt,
kan dat tot elektrische schokken, brand
en/of zwaar letsel leiden.

Gebruik geen toebehoren die door de fa-
brikant niet speciaal voor dit elektrische
gereedschap voorzien en aanbevolen
zijn. Alleen omdat u de toebehoren op uw
elektrische gereedschap kunt bevestigen,
garandeert nog geen veilig gebruik.

Het toegestane toerental van het hulp-
stuk moet minstens even hoog zijn als
het maximale toerental dat op de elektri-
sche machine is aangegeven. Toebeho-
ren die sneller draaien dan toegestaan, kun-
nen breken en in het rond vliegen.

Buitendiameter en dikte van het hulpstuk
moeten in overeenstemming zijn met de
maataanduidingen van uw elektrische
gereedschap. Hulpstukken met verkeerde
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f

d)

h)

afmetingen kunnen niet voldoende afge-
schermd en gecontroleerd worden.

Slijpschijven, slijpwalsen of andere toe-
behoren moeten precies op de slijpspin-
del of de spantang van uw elektrische
gereedschap passen. Hulpstukken die niet
precies op de slijpspindel van het elektri-
sche gereedschap passen, draaien ongelijk-
matig, trillen sterk en kunnen tot controlever-
lies leiden.

Op een stift gemonteerde schijven, slijp-
cilinders, snijwerktuigen of ander toebe-
horen moeten volledig in de spantang of
spankop aangebracht worden. De over-
steek of het vrijliggende gedeelte van de
stift tussen slijplichaam en spantang of
spankop moet tot een minimum beperkt
zijn. Als de stift onvoldoende vastgespan-
nen is of het slijplichaam steekt te veel voor-
uit, kan het hulpstuk loskomen en met hoge
snelheid uitgeworpen worden.

Gebruik geen beschadigde hulpstukken.
Controleer voor ieder gebruik hulpstuk-
ken zoals slijpschijven op loslatende
splinters en scheuren, slijpwalsen op
scheuren, slijtage of sterke afslijting, en
draadborstels op losse of gebroken dra-
den. Als het elektrische gereedschap of
het hulpstuk op de grond valt, controleer
dan of het beschadigd is, of gebruik een
onbeschadigd hulpstuk. Als u het hulp-
stuk hebt gecontroleerd en aangebracht,
gaat u - en de personen in de omgeving -
buiten het bereik van het roterende hulp-
stuk staan en laat u het gereedschap een
minuut lang op maximaal toerental
draaien. Beschadigde hulpstukken breken
meestal in deze testfase.

Draag persoonlijke beschermingsmidde-
len. Gebruik volgens toepassing volle-
dige gelaatsbescherming, oogbescher-
ming of een veiligheidsbril. Voor zover
nodig draagt u een stofmasker, gehoor-
bescherming, veiligheidshandschoenen
of een speciale schort die kleine slijp- en
materiaalpartikels tegenhoudt. U moet de
ogen beschermen tegen in het rond vlie-
gende vreemde deeltjes die bij verschillende



toepassingen ontstaan. Een stof- of adem-
halingsmasker moet het stof filteren dat tij-
dens het gebruik ontstaat. Als u lange tijd
aan veel lawaai wordt blootgesteld, kunt u
gehoorschade oplopen.

Zorg dat de andere personen op een vei-
lige afstand van uw werkplek staan. le-
dereen die de werkplek betreedt, moet
persoonlijke beschermingsmiddelen dra-
gen. Brokstukken van het werkstuk of ge-
broken hulpstukken kunnen wegvliegen en
letsels ook buiten de onmiddellijke werkplek
veroorzaken.

Houd het gereedschap tijdens de werk-
zaamheden alleen aan de geisoleerde
grepen vast. Het kan hierbij immers ver-
borgen stroomleidingen of het eigen
netsnoer raken. Het contact met een span-
ningvoerende leiding kan ook metalen ge-
reedschapsonderdelen onder spanning zet-
ten en een elektrische schok veroorzaken.

K

Houd het elektrische gereedschap bij het
inschakelen steeds goed vast. Bij opstart
tot vol toerental kan het reactiemoment van
de motor ertoe leiden, dat het elekirische
apparaat wegdraait.

1) Gebruik zo nodig schroefklemmen om
het werkstuk te bevestigen. Houd tijdens
werkzaamheden nooit een klein werkstuk
in de ene hand en het elektrische gereed-
schap in de andere. Door kleine werkstuk-
ken vast te spannen, hebt u beide handen
vrij om het elektrische gereedschap onder
controle te houden. Bij het doorzagen van
ronde werkstukken zoals houten deuvels,
stangen of buizen hebben deze de neiging
van weg te rollen, waardoor het hulpstuk
kan vastklemmen en naar u toe kan worden
geslingerd.

m) Houd het netsnoer verwijderd van de
draaiende hulpstukken. Als u de controle
over het gereedschap verliest, kan de kabel
doorgezaagd of gegrepen worden en uw
hand of arm in het draaiende hulpstuk gera-
ken.

n) Leg het elektrische gereedschap nooit
neer, voordat het hulpstuk volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende hulp-
stuk kan in contact komen met het steunviak
waardoor u de controle over het elektrische
gereedschap kunt verliezen

o) Trek de spankop of andere bevestigings-
elementen na het vervangen van hulp-
stukken of het instellen van het apparaat
goed aan. Losse bevestigingselementen
kunnen onverwacht verschuiven en ertoe
leiden dat u de controle verliest; onbeves-
tigde, roterende componenten worden met
grote kracht weggeslingerd.

p) Laat het elektrische werktuig niet
draaien, terwijl u het draagt. Het draai-
ende hulpstuk kan zich bij contact met uw
kleding hierin vastgrijpen en eventueel in uw
lichaam boren.

q) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven
van het elektrische gereedschap. De mo-
torventilator trekt stof in de behuizing, en
een sterke opeenstapeling van metaalstof
kan voor elektrisch gevaar zorgen.

=

Gebruik het elektrische gereedschap niet
in de omgeving van brandbare materia-
len. Vonken kunnen deze materialen doen
ontvlammen.

S

-

Gebruik geen hulpstukken die vioeibare
koelmiddelen vereisen. Het gebruik van
water of andere vioeibare koelmiddelen kan
een elektrische schok veroorzaken.

Terugslag en desbetreffende veilig-
heidsvoorschriften

Terugslag is de plotse reactie van een draaiend
hulpstuk, zoals een slijpschijf, schuurband of
draadborstel, dat blijft haken of blokkeert. Het
blijven haken of blokkeren zorgt ervoor dat het
roterende hulpstuk abrupt tot stilstand komt.
Hierdoor wordt een ongecontroleerd elektrisch
apparaat tegen de draairichting van het hulp-
stuk versneld.
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Als bijvoorbeeld een slijpschijf in een werkstuk
haakt of blokkeert, kan de zijde van de slijp-
schijf die in het werkstuk snijdt, blijven hangen,
waardoor de slijpschijf vooruitschiet of een te-
rugslag veroorzaakt. De slijpschijf beweegt dan
naar de gebruiker toe van van hem weg, naar-
gelang de draairichting van de schijf op de blok-
keerplaats. Hierbij kunnen slijpschijven ook bre-
ken.

Een terugslag is het gevolg van ondeskundig of
verkeerd gebruik van het elektrische gereed-
schap. Dit kan worden voorkomen door ge-
schikte veiligheidsmaatregelen te treffen zoals
hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed

vast en plaats uw lichaam en uw armen
in een positie waarin u de terugslag-
krachten kunt opvangen. De gebruiker
kan door geschikte veiligheidsmaatregelen
te treffen de terugslagkrachten beheersen.

b) Ga bijzonder voorzichtig te werk in hoe-

c

d)

e

<

ken, scherpe randen, etc. Voorkom dat
hulpstukken van het werkstuk terugkaat-
sen en vastklemmen. Het roterende hulp-
stuk heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of als het terugkaatst, vast
te klemmen. Hier bestaat gevaar van con-
troleverlies of terugslag.

Gebruik geen getand zaagblad. Dergelijke
hulpstukken veroorzaken vaak een terug-
slag, of zorgen dat u de controle over het
elektrische gereedschap verliest.

Beweeg het hulpstuk steeds in dezelfde
richting in het materiaal als deze waarin
de snijkant het materiaal verlaat (komt
overeen met dezelfde richting waarin het
spaan wordt uitgeworpen). Door het elek-
trische gereedschap in de verkeerde richting
te bewegen, schiet de snijdende kant van
het hulpstuk uit het werkstuk, waardoor het
elektrische gereedschap naar voren wordt
getrokken.

Span het werkstuk steeds vast bij het ge-
bruik van draaivijlen, slijpschijven, snel-
draaifrezen of freesgereedschap voor
harde metalen. Reeds bij geringe kanteling
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in de groef haken deze hulpstukken vast en
kunnen ze een terugslag veroorzaken. Een
slijpschijf die vasthaakt, breekt gewoonlijk.
Bij het vasthaken van draaivijlen, sneldraai-
frezen of freesgereedschap voor harde me-
talen kan het hulpstuk uit de groef springen
en ervoor zorgen dat u de controle over het
gereedschap verliest.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften
voor het slijpen en zagen:

a) Gebruik uitsluitend de voor uw elektri-
sche gereedschap toegestane slijplicha-
men en uitsluitend voor de aanbevolen
toepassingen. Voorbeeld: Slijp nooit met
het zijvlak van een slijpschijf. Slijpschijven
zijn bedoeld om materiaal met de rand van
de schijf af te nemen. Zijdelings op deze
slijpschijf inwerkende krachten kunnen ze
doen breken.

b) Gebruik voor uw konische en rechte
slijpstiften met draad uitsluitend onbe-
schadigde stiften van de juiste dikte en
lengte, zonder ondersnijding ter hoogte
van de schouder. Geschikte stiften vermin-
deren de kans op een breuk.

c

Vermijd dat de slijpschijf blokkeert of dat
u ze te hard tegen het werkstuk duwt.
Maak geen overmatig diepe sneden. Door
een overbelasting van de slijpschijf nemen
de krachten erop toe en verhoogt de vat-
baarheid voor kantelen of blokkeren en zo-
doende de kans op een terugslag of breuk
van het slijplichaam.

d) Vermijd met uw hand het bereik voor en
achter de roterende slijpschijf. Als u de
slijpschijf in het werkstuk van uw hand weg
beweegt, kan het elektrische gereedschap
bij een terugslag met de roterende schijf di-
rect naar u toe worden geslingerd.

e) Als de slijpschijf vastklemt of u onder-
breekt het werk, schakelt u het apparaat
uit en houd u het rustig vast tot de slijp-
schijf tot stilstand is gekomen. Probeer
nooit de nog draaiende slijpschijf uit de
snede te trekken. Dit kan immers een te-



rugslag veroorzaken. /dentificeer en ver-
help de oorzaak van het vastklemmen.

f) Schakel het elektrische gereedschap niet
opnieuw in, zolang het zich in het werk-
stuk bevindt. Laat de slijpschijf eerst op
vol toerental draaien, voordat u de snede
dieper slijpt. Anders kan de schijf vastklem-
men, uit het werkstuk springen of een terug-
slag veroorzaken.

g) Ondersteun platen of grote werkstukken
om hetrisico van een terugslag door een
vastklemmende slijpschijf te beperken.
Grote werkstukken kunnen onder het eigen
gewicht doorbuigen. Het werkstuk moet aan
beide zijden van de schijf worden onder-
steund, en dit zowel in de omgeving van de
snede als aan de zijkant.

h) Wees bijzonder voorzichtig bij duiksne-
den in bestaande muren of andere on-
doorzichtige vlakken. De diepsnijdende
slijpschijf kan bij snijden in gas- of waterlei-
dingen, elektrische leidingen of andere voor-
werpen een terugslag veroorzaken.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften
voor werkzaamheden met draadbor-
stels:

a) Leterop dat de draadborstels ook tijdens
het reguliere gebruik stukjes draad ver-
liezen. Overbelast de draden niet door te
hoge aandrukkracht. Wegvliegende stuk-
Jes draad kunnen heel makkelijk door dunne
kleding en/of huid dringen.

b) Laat de borstels voor gebruik ten minste
gedurende een minuut aan werksnelheid
draaien. Let erop dat in deze fase geen
andere persoon voor of op dezelfde lijn
met de borstel gaat staan. Tijdens de op-
starttijd kunnen losse stukjes draad wegvlie-
gen.

c) Houd de roterende draadborstel van u
weg! Bij werkzaamheden met deze borstels
kunnen kleine partikels of minuscule stukjes
draad met hoge snelheid wegvliegen en in
de huid dringen.

Gevaar voor lichamelijk

letsel! @ @
Niet zonder stofmasker en veilig-

heidsbril werken. Veel stofsoorten zijn slecht
voor de gezondheid! Asbesthoudende materi-
alen mogen niet worden bewerkt!

Gebruik voor uw eigen veiligheid
gehoorbescherming bij het werken.

Gelieve niet met het
Huisvuil mee te geven.

Beschermende isolatie
beveiligingsklasse 2

)54
E

Leveringspakket

1st.  boorslijpmachine MICROMOT 60/E

1st. voedings apparat

1st. opbergdoos

1st.  bedieningshandleiding

1st.  veiligheidsinstructies

6 st. spantangen (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 en 3,2
mm)

1st.  rondslijpstift @ 5mm

1st.  cilinderslijpstift @ 6mm

1st.  cilinderslijpstift @ 2,5 mm

1st.  panslijpstift @ 7mm

1st. hardmetalen microboor @ 0,5 mm

1st.  hardmetalen microboor @ 1 mm

1st. gediamanteerde slijpstift & 1,8 mm

1st.  fijnfrees, kogelvormig @ 2,3 mm

2 st.  slijpschijven @ 22mm (roze) van ko-
rund, voor staal, gietwerk, HSS-staal

2 st.  slijpschijven @ 22mm (grijs), van silici-

umcarbide, fijne, gelijkmatige korreling

met gelijke hardheid. Voor het graveren

en matteren van glas, keramiek en stel-

lieten, ook voor het slijpen van harde

metalen, hardglas en hooggelegeerd

staal

polijstschijf voor acryl- en plexiglas

messing borstels voor het bewerken

van messing, messing legeringen,

koper, roestvrij metalen, halfedelstenen,

kunststof en hout. Voor het reinigen van

elektronische onderdelen en platines.

korund zaagschijven voor het zagen

van gelegeerden en ongelegeerd staal,

roestvrij staal en NE-metalen. Ook te

20 st.
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gebruiken voor het zagen van hout en
kunststof.
1st. opspanpen asdiameter @ 3,2 mm

Boor- en freesmachine
Totaal aanzicht

Legende

1. Aan/uit-schakelaar met toerentalregelfunc-
tie

. Ophangbeugel

Stroomkabel

. Vergrendelknop

Wartelmoer met stalen spantangen

20 mm passing voor bevestiging in boor-

standaard

og A WN

Beschrijving van de machine

De PROXXON-boor- en freesmachine MICRO-
MOT 60/E is het ideale apparaat voor werk-
zaamheden als fijnboren, frezen, slijpen, polijs-
ten, borstelen, ontroesten, graveren, ciseleren
en splijten.

Voor elektronica-hobbyisten, modelbouwers, in-
strumentenmakers, edelsmeden, opticiens,
kunstenaars, gereedschapsmakers en vormen-
bouwers. Daarnaast kan de machine worden
gebruikt voor het graveren van gereedschap en
camera’s.

U kunt staal, NE-metaal, glas, hout, mineralen
en keramiek bewerken.

De boorkop rust spelingsvrij in een precisie-ko-
gellager.

De pengreep maakt nauwkeurig werken met de
machine mogelijk.

De krachtige motor met een hoog koppel zorgt
voor een betrouwbare aandrijving van de ma-
chine. Het model 60/E beschikt over een elek-
tronische toerentalregeling.

Technische gegevens

Lengte: ca. 220 mm
Gewicht: ca.230g
Boorspil: 2 20 mm
Motor:

Toerental (60/E): 5000 tot 20 000/min
Spanning: 12 tot 18 V
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Opname vermogen: ca. 40 W
Geluidsniveau: <70dB(A)
trilling: <2,5m/s?
Bediening

Vervangen en inspannen van gereed-
schap.

Let op:
Blokkeerknop nooit indrukken als het appa-
raat draait.
Gereedschap mag afhankelijk van de grootte
van de spantang een asdiameter van max.
3,2 mm hebben.
Gereedschap zo kort mogelijk spannen! Let
erop dat het uitstekende gedeelte van de ge-
reedschapsas uit de spantang niet meer dan
30 mm bedraagt. Ver uitstekende schachten
buigen snel en veroorzaken een slechte
rondloop.
Gebruik in geen geval gereedschap met een
penlengte van meer dan 55 mm!
Bij gebruik van spantangen er altijd op letten
dat de spantang en het gebruikte gereed-
schap dezelfde asadiameter hebben! De pen
van het gereedschap moet vast en veilig in
de spantang zitten!
Niet met beschadigd, verbogen of versleten
gereedschap werken! Let erop dat het ge-
reedschap in goede staat is. Beschadigd of
versleten gereedschap kan breken en zo tot
lichamelijk letsel leiden.
Let er bij het bewaren van gereedschap op
dat dit goed tegen beschadigen is be-
schermd.
Niet de hoogte van de aandrukkracht, maar
het juiste en gelijkmatige toerental geeft een
hoog slijpvermogen!
Doorgaans geldt: voor gereedschap met klei-
nere diameter is een hoger toerental vereist
dan voor dat met een grotere diameter.
Let op: houd altijd het toegestane maximale
toerental van het gereedschap in acht. Bij
overschrijden van het toegestane maximale
toerental kan het gereedschap breken. Rond-
vliegende onderdelen kunnen schade en li-
chamelijk letsel veroorzaken



Plaatsen van het hulpgereedschap

(fig. 2)

1. Op de vergrendelknop 1 drukken

2. Spindel met de wartelmoer 2 licht aan-
draaien en daarbij tegelijk de vergrendel-
knop indrukken tot deze in de verdieping
van de spindel vastklikt.

3. Wartelmoer losdraaien

4. Hulpgereedschap 3 zo nodig verwijderen en
opnieuw in het boorgat van de spantang
brengen

5. Wartelmoer 2 bij ingedrukte vergrendelknop
vastdraaien.

Verwisselen van de spantangen

(fig. 3)

1. Vergrendelknop 1 verschuiven

2. Spindel met de wartelmoer 2 licht aan-
draaien en daarbij tegelijk de vergrendel-
knop indrukken tot deze in de verdieping
van de spindel vastklikt.

3. Wartelmoer 2 losschroeven

4. Spantang 3 vervangen

5. Wartelmoer bij ingedrukte vergrendelknop
losschroeven.

Werken met het apparaat

1. Stekker met ompoolbeveiliging in de trans-
formator steken.

2. Het apparaat met schakelaar 1 (Fig. 1) aan-
zetten en met knop 1 het toerental instellen
dat geschikt is voor de werkzaamheden.

Aanwijzing:
Het is niet de te hoge drukkracht die een goed
schuurresultaat geeft, maar de juiste en gelijk-
matige snelheid.

Kleine frezen / pennen = hoog toerental,
Grote frezen / pennen = laag toerental.

14

In Fig. 4 zijn twee gebruikelijke werkhoudin-
gen afgebeeld voor de MICROMOT 60. Let
u bij de werkzaamheden vooral op een vaste
grip om het ronddraaiende gereedschap ge-
controleerd te kunnen sturen. Hierbij de ven-
tilatiesleuven niet afdekken.

>

Bij oververhitting het apparaat uitschakelen
en enkele minuten laten afkoelen.

De elektronische toerentalregeling werkt alleen
wanneer het apparaat is aangesloten op niet-
gestabiliseerde transformatoren (bijv. alle
PROXXON-transformatoren). Is het apparaat
voorzien van een oplaadbare accu, dan draait
de machine alleen met het maximale toerental.

Afval afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toe-
stel omvat grondstoffen die recyclet kunnen
worden. Bij vragen hieromtrent richt u zich als-
tublieft aan uw plaatselijk afvalbedrijf of aan an-
dere passende gemeentelijke voorzieningen.

Onderhoud, reiniging en verzorging

Let op:

Altijd de stekker uittrekken voor het instel-
len, onderhoud plegen en repareren!

Opmerking:

ledere machine wordt bij het werken met hout
verontreinigd door stof. Daarom is regelmatig
reinigen beslist noodzakelijk. De machine dient
na ieder gebruik met een zachte doek of een
penseel gereinigd te worden om een zo lang
mogelijke levensduur te garanderen.

Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt
reinigingsmiddel worden gebruikt. Oplosmiddel-
of alcoholhoudende reinigingsmiddelen (bijv.
benzine, reinigingsalcohol, etc.) moeten wor-
den vermeden, omdat deze de deklaag van de
kunststofbehuizing kunnen aantasten.

Zorg ervoor dat de openingen die noodzakelijk
zijn voor de koeling van de motor steeds vrij
van stof en vuil zijn.

Toebehoren

Voor meer informatie over de toebehoren dient
u de garantieaanwijzingen uit onze machineca-
talogus aan te vragen via het op de laatste pa-
gina aangegeven adres.

Let vooral op het volgende:
Proxxon-gereedschap is ontwikkeld voor het
werken met onze machines en is daarom opti-
maal voor gebruik hiermee geschikt.
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Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het
gebruik van gereedschap van andere fabrikan-
ten voor een veilige en correcte werking van
onze machines!

Serviceaanwijzing
Let op het volgende: de netkabel mag alleen

worden vervangen door onze Proxxon-ser-
viceafdeling of een gekwalificeerde vakman.
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EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding:
Boor- en freesmachine set Micromot 60/E
Artikelnr.: 28515

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn
dat dit product met de volgende richtlijnen
en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2014/30/EG
DIN EN 55014-1/09.2016
DIN EN 55014-2/01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03 2014

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Datum: 28.10.2019

e

Dipl.-Ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documenta-
tie is dezelfde persoon als de ondergete-
kende.




PROXXON - Micromot 60/E
Oversattelse af den originale
brugsanvisning

NB!

Alle anvisninger skal leeses. Hvis
de anvisninger, der er anfert i det >
efterfglgende, ikke overholdes korrekt, kan det
medfare elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER OPBEVA-
RES FORSVARLIGT.

Sikkerhedsoplysninger for alle anven-
delsesomrader

Generelle sikkerhedsoplysninger for slib-
ning, sandpapirslibning, arbejde med trad-
berster, polering, fraesning eller skaring:

a) Dette el-vaerktej kan anvendes som sli-
bemaskine, sandpapirsliber, tradberste,
poleringsmaskine, freesemaskine og
som skaremaskine. Las og folg alle sik-
kerhedsoplysninger, instruktioner, illu-
strationer og data, som felger med ma-
skinen. Hvis du ikke lseser og falger de ef-
terfolgende instrukser, kan det fore til
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige per-
sonskader.

b) Dette el-vaerktej er ikke beregnet til slib-
ning, sandpapirslibning, tradberstear-
bejde, polering og skaering. Det kan fore
til farlige situationer og personskader, sa-
fremt el-veerktajet benyttes til andre formal
end de tilsigted .

c) Der ma kun anvendes tilbehgr, som er
specielt beregnet til dette el-vaerktgj eller
som anbefales af producenten. Selvom et
tilbehor kan fastgeres til dit el-veerktoj, er
det ikke ensbetydende med, at det er sikkert
at anvende.

d) Den tilladte hastighed for indsatsvaerkte-
jet skal vaere mindst lige sa hgj som den
pa el-vaerktgjet angivne maks. hastighed.

Tilbehar, som roterer hurtigere end tilladt,
kan ga i stykker og flyve omkring.

e,

=

Indsatsvaerktgjets udvendige diameter
og tykkelse skal stemme overens med de
angivne specifikationer for dit el-vaerktgj.
Indsatsveerktaj, som ikke har de korrekte
mal, kan hverken afskeermes eller kontrolle-
res tilstraekkeligt.

f) Slibeskiver, slibetallerkener eller andet
tilbehor skal passe ngjagtigt til slibe-
spindlen eller spandepatronen pa dit el-
vaerktej. Indsatsveaerktaj, som ikke passer
najagtigt til el-veerktajets spaendepatron, ro-
terer ujaevnt, vibrerer meget kraftigt og du
kan miste kontrollen.

g) Skiver, slibecylindere, skarevaerktoj eller
andet tilbeher, som monteres pa en dorn,
skal sattes helt ind i sy det 1 eller
spandepatronen. Den fremspringende
eller fritliggende del af dornen mellem
slibelegeme og spandetang eller spaen-
depaotron skal vare minimal. Hvis dor-
nen ikke spaendes tilstraekkeligt eller slibe-
legemet star for langt ud, kan indsatsvaerk-
tojet losne sig og udkastes med hgj
hastighed.

h) Brug ikke el-vaerktgj, som er beskadiget.
Kontroller altid indsatsvaerktej fer bru-
gen, f.eks. slibeskiver for hak eller rev-
ner, slibevalser for revner, normalt slid
eller kraftig nedslidning, tradberster for
lgse eller knaekkede trade. Hvis du taber
el-vaerktgjet eller indsatsvaerktojet pa
gulvet, skal du kontrollere, om det har
taget skade og om nadvendigt udskifte
indsatsvaerktgjet. Nar indsatsvaerktojet
er kontrolleret og sat i, skal du placere
dig selv og evt. andre personer pa af-
stand af det roterende varktoj, og lade
maskinen kore et minut pa hgjeste ha-
stighed. Beskadiget indsatsvaerktaj vil nor-
malt knaekke i denne testtid.

-

Brug personlige vaernemidler. Brug hel-
maske, gjenvaern eller beskyttelsesbriller
afhaengigt af det arbejde, der skal udfe-
res. Brug alt efter det arbejde, der skal
udferes, stovmaske, horevaern, beskyt-
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telseshandsker eller forklaede, der be-
skytter dig mod sma slibe- eller materia-
lepartikler. @jnene skal beskyttes mod om-
kringflyvende genstande, som opstar i for-
bindelse med de forskellige former for
arbejde.Stov- eller andedraetsvaern skal fil-
trere det stov, der opstar under brugen.Ud-
seettes du for kraftig stej over laengere tid,
kan din harelse tage skade.

j) Serg for, at andre personer er placeret i
en tilstraekkelig afstand fra dit arbejds-
omrade. Enhver, der betrader arbejds-
omradet, skal bare personlige varne-
midler. Sma stykker af emnet eller stykker
fra indsatsveerktaj, der er gaet i stykker, kan
slynges vaek og veere arsag til skader, ogsa
uden for selve arbejdsomradet.

K

Tag altid kun fat i maskinens isolerede
gribeflader i forbindelse med arbejde,
hvor indsatsvarktgjet evt. kan ramme
skjulte el-ledninger eller vaerktojets egen
ledning. Kontakt med en stremfarende led-
ning kan ogsa lede stremmen gennem
veerktgjets metaldele og give elektrisk stad.

Hold altid godt fast i el-vaerktgjet nar du
taender for det. Nar det kerer op til fuld ha-
stighed kan motorens reaktionsmoment fare
til at el-veerktgjet drejes.

m) Fikser emnet om muligt med skruetvin-
ger. Tag aldrig et lille emne i den ene
hand og el-varktgjet i den anden, mens
det benyttes. Hvis sma emner spaendes
fast, har du begge haender fri og kan bedre
kontrollere el-veerktajet.Ved skaering af
runde emner som traeplugs, stangmateriale
eller rgr er der risiko for, at de ruller vaek og
indsatsveerktajet kan komme i klemme og
slynges hen mod dig.

n) Placer tilslutningskablet vaek fra rote-
rende tilbeher. Mister du kontrollen over el-
veerktojet, kan vaerktajet skaere el-ledningen
over eller gribe fat i kablet og traekke din
hand eller arm ind i det roterende tilbehar.

o) Laeg aldrig el-vaerktgjet fra dig, for skiven
er stoppet helt op. Den roterende skive
kan komme i kontakt med fralaegningsfla-
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den, og du kan miste kontrollen over el-
veerktgjet.

p) Spaend efter skift af indsatsvaerktgj eller
justeringer pa apparatet altid spande-
tangens metrik, spandepatronen eller
andre fastgorelseselementer. Lose fast-
gerelseselementer kan uforventet Igsne sig,
s& du mister kontrollen; ikke fastgjorte, rote-
rende komponenter slynges ud.

q) Lad ikke el-vaerktojet kere, mens du
baerer rundt pa det. Maskinen kan gribe fat
i dit tegj og traekke det ind i det roterende ind-
satsvaerktgj, og veerktgjet kan bore sig ind i
din krop.

r) Renger med jeevne mellemrum ventil-
ationsabningerne pa dit el-vaerktgj. Moto-
rens bleeser traekker stav ind i huset, og
store maengder metalstev kan udgere en
elektrisk fare.

s) Undlad at anvende el-vaerktojet i naerhe-
den af braendbare materialer. Disse mate-
rialer kan antaendes af gnisterne.

t

Brug ikke indsatsvaerktej, der kraever fly-
dende kelemidler. Brug af vand eller andre
flydende kalemidler kan fore til elektrisk
stad.

Tilbageslag og relaterede sikker-
hedsoplysninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyl-
des, at et roterende indsatsveerktgj som f.eks.
slibeskive, slibeband, tradbgrste osv. har sat sig
fast eller er blokeret. Hvis vaerktgjet har sat sig
fast eller er blokeret, stopper det roterende
vaerktgj brat. Derved accelererer el-veerktgjet
ukontrolleret i modsat retning af indsatsvaerktg-
jet.

Hvis f.eks. en slibeskive szetter sig fast i eller
blokerer et emne, kan kanten pa slibeskiven,
som sidder nede i emnet, haenge fast, hvorved
slibeskiven knaekker af eller giver et tilbageslag.
Slibeskiven bevaeger sig sa hen mod eller vaek
fra betjeningspersonen, alt efter skivens rota-



tionsretning pa blokeringspunktet. Det kan ogsa
fa slibeskiver til at knaekke.

Et tilbageslag skyldes at el-veerktgjet ikke bru-
ges korrekt eller til det forkerte arbejde. Det kan
forhindres, hvis der treeffes egnede forholdsreg-
ler, der beskrives efterfalgende.

a) Hold godt fast i el-vaerktejet og placér
krop og arme sadan, at du kan modsta til-
bageslagskrafterne. Gennem egnede for-
holdsregler kan betjeningspersonen fa kon-
trol over tilbageslag .

b) Vaer saerligt papasselig nar du arbejder
med f.eks. hjorner, skarpe kanter osv.
Undga, at indsatsvarktgjet springer til-
bage fra emnet og at det saetter sig fast i
emnet. Det roterende indsatsvaerktej har
tendens til at saette sig fast i hjerner, ved
skarpe kanter eller hvis det springer til-
bage.Dette medfgrer, at man mister kontrol-
len, eller at der sker et tilbageslag.

c) Brug ikke fortandede savklinger. Sa-
danne klinger forer hyppigt til et tilbageslag
eller til at man mister kontrollen over el-
veerktajet.

d) Forindsatsvaerktgjet altid ind i materialet
i samme retning, som skarekanten for-
lader materialet (svarer til samme retning
som spanerne kastes ud). Hvis el-veerkto-
Jet fares i den forkerte retning, bevirker det,
at indsatsveerktajets skaerekant braekker ud
af emnet og el-veerktajet traekkes i denne
fremfaringsretning.

e) Spand emnet altid godt fast ved brugen
af roterende file, skaereskiver, hgjhastig-
heds fraesevarktgj eller hardmetal frae-
sevaerktej. Allerede hvis indsatsveerkto-
Jerne seetter sig lidt fast i noten kan der
opsta et tilbageslag. Hvis en skaereskive bri-
des skaevt, braekker den normalt.Hvis rote-
rende file, hgjhastigheds freeseveerktaj eller
hardmetal freesevaerktaj. seetter sig fast, kan
veerktajsindsatsen hoppe ud af noten og
fore til, at man mister kontrollen over el-
veerktojet.

Sarlige sikkerhedsoplysninger for
slibning og skarearbejde:

a) Brug udelukkende slibeskiver, som er
godkendt til dit el-vaerktgj og kun til de
anbefalede anvendelsesmuligheder. Ek-
sempel: Slib aldrig med en skareskives
sider. Skaereskiver er beregnet til afslibning
af materiale med kanten af skiven.Udszettes
disse slibeskiver for en kraftpavirkning fra
siden kan de ga i stykker.

b) Anvend til koniske og lige slibestifter
med gevind kun ikke beskadigede dorne
i den rigtige storrelse og la2ngde, uden
underskaring pa ansatsen. Med egnede
dorne mindskes risikoen for at de braekker.

c) Undga at skareskiven satter sig fast
eller presses for hardt mod emnet. For-
sog ikke at lave alt for dybe snit. En over-
belastning af skeereskiven vil sge dens be-
lastning og tendensen til at den vrides eller
seetter sig fast og saledes muligheden for et
evt. tilbageslag eller brud pa skiven.

d) Undga at komme med din hand ind i om-
radet foran og bagved den roterende
skaereskive. Bevaeger du skiven vaek fra
din hand, mens du skeaerer i emnet, kan den
roterende skive slynges direkte ind mod dig
i tilfeelde af tilbageslag.

e) Sidder skaereskiven i klemme eller afbry-
der du arbejdet, skal du slukke for el-
varktgojet og holde det i ro, indtil skiven
er standset helt op. Prov aldrig at traekke
skiven ud af emnet, mens den roterer, da
det kan fore til et tilbageslag. Lokalisér og
afhjzelp fejlen.

f) Teend ikke for el-vaerktgjet, sa lange det
sidder i emnet. Lad forst skareskiven
komme op pa fuld hastighed, for du for-
sigtigt fortsaetter med at skaere. Ellers kan
skiven seette sig fast, springe ud af emnet
eller blive slynget tilbage.

g) Understot plader eller store emner, for at
reducere risikoen for tilbageslag som
folge af en fastklemt skareskive. Store
emner kan bgje sig under deres egen
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h)

vaegt.Emnet skal afstottes pa begge sider af
skiven, bade i naerheden af snittet og ved
kanten.

Var sarlig forsigtig ved "lommesnit” i
eksisterende vagge eller steder, hvor
man ikke kan se direkte ind. Den indtraen-
gende skaereskive kan evt. skaere ind i gas-
eller vandrer samt el-ledninger og andre
genstande og forarsage tilbageslag.

Sarlige sikkerhedsoplysninger for
tradberstearbejde:

a)

b)

Der er risiko for at komme
til skade!

Veer opmaerksom pa, at tradbgrsten ogsa
taber sine trade ved almindelig brug. Tra-
dene ma ikke overbelastes ved at trykke
dem for hardt ind mod emnet. Omkringfly-
vende tradstykker kan nemt treenge ind gen-
nem tyndt taj og/eller huden.

Lad berster kere i mindst et minut med
arbejdshastighed, inden de anvendes.
Kontroller, at der ikke star en person
foran eller pa samme linje med bersten
mens dette star pa. Lose tradstykker kan
flyve rundt under indkeringstiden.

Ret den roterende borste vaek fra dig!
Under arbejdet med disse barster kan sméa
partikler eller meget sma tradstykker flyve
vaek med hgj hastighed og traenge ind gen-

nem huden.

Der ma ikke arbejdes uden stov-
maske og beskyttelsesbriller. Nogle stave har
en sundhedsfarlig virkning! Der ma ikke forar-
bejdes asbestholdige materialer!

Brug herevaern for din egen sikkerheds skyld,
nar du arbejder med polermaskinen!

Apparatet ma ikke bortskaffes
i den daglige renovation!

)54

Beskyttelsesisolering, klasse 2 udstyr @
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Leveringsomfang

1 stk. boresliber MICROMOT 60/E

1 stk. netdel

1 stk. opbevaringskasse

1 stk. brugsanvisning

1 stk. sikkerhedsoplysninger

6 stk. spaendeteenger (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 og
3,2 mm)

1 stk. rund slibestift @ 5 mm

1 stk. cylinderslibestift @ 6 mm

1 stk. cylinderslibestift @ 2,5 mm

1 stk. kopslibestift @ 7 mm

1 stk. hardmetal-mikrobor @ 0,5 mm

1 stk. hardmetal-mikrobor @ 1 mm

1 stk. diamanteret slibestift @ 1,8 mm

1 stk. finfreeser, kugleformet @ 2,3 mm

2 stk. slibeskive @ 22 mm (pink) af zedelko-
rund, til stal, stebegods, HSS-stal

2 stk. slibeskive @ 22 mm (gra) af silicium-kar-
bid, fin jeevn kornsterrelse med gen-
nemgaende hardhed Til gravering og
mattering af glas, keramik og stelliter,
ogsa til slibning af hardmetal, hvidt stg-
bejern og hgjlegeret stal

1 stk. poleringsskive til akryl- og plexiglas

1 stk. messingberste til bearbejdning af mes-
sing, messinglegeringer, kobber, aedel-
metaller, halvaedelsten, plast og tree. Til
rengering af elektroniske moduler og
printkort.

20 stk. korund-skilleskiver til skaering af legeret
og ulegeret stal, zedelstal og NE-metal-
ler. Kan ogsa anvendes til skeering af
trae og plast.

1 stk. opspaendingsdorn, skaftdiameter & 3,2
mm

Bore- og fraeseudstyr
Oversigt

Signaturforklaring

1.

oG hWN

TAND-SLUK-kontakt med omdrejningsre-
gulator-funktion

. Udstyrsbgijle
. Tilslutningskabel
. Holdeknap

Omlgbermetrik med stalspandetang
20 mm pasning til optagelse i borstander.



Beskrivelse af maskine

PROXXON-bore- og freesemaskine MICRO-
MOT 60/E er det ideelle udstyr til finboring,
freesning, slibning, polering, barstning, afrust-
ning, gravering, ciselering og gennemskeaering.
Til hobbyelektronik, modelbygning, finmekanik,
smykkeveerksteder, optikere, kunsthandvaerk,
veerktajs- og formbygning.

Til signering af veerktgjer og kameraer. De kan
bearbejde stal og andre metaller, glas, tree, mi-
neraler og keramik.

Borespindelen er slorfrit lejret i et praecisions-
kugleleje.

Pennegrebet muligger preesis veerktgjsfering.

En drejningsmomentforstaerket motor driver ud-
styret sikkert. Type 60/E har elektronisk omd-
rejningsregulering.

Tekniske data

Laengde: ca. 220 mm
Veegt: ca.230g
Spindelhals: 2 20 mm
Motor:

Omdrejningstal (60/E): 5000 til 20 000/min
Speending: 12t 18 V
Effektforbrug: ca. 40 W
Stejniveau: <70dB(A)
Vibration: <2,5m/s?
Betjening

Opspanding/udskiftning af vaerktgj

OBS:

Tryk aldrig pa laseknappen, mens redskabet
karer.

Indsatsveerktgjer ma, afhaengig af speende-
tangens sterrelse, have et skaftdiameter pa
maks. 3,2 mm.

Veerktojet skal opspaendes sa kort som mu-
ligt. Kontroller, at vaerktgjets skaft ikke rager
mere end 30 mm ud over spaendetangen.
Skafter, som rager langt ud, bliver let bgjede
og giver et darligt rundlgb.

Anvend aldrig indsatsvaerktejer hvor dornen
er laengere end 55 mm!

Veer ved brug af speendeteenger altid op-
maerksom pa, at speendetangen og det an-

vendte veerktgj har samme skaftdiameter!
Veerktojets dorn skal sidde fast og sikkert i
spaendetangen!

Arbejd ikke med beskadigede, bgjede eller
slidte indsatsvaerktgjer! Kontroller, at vaerkta-
jerne er i fejlfri stand. Beskadigede eller slidte
vaerktgjer kan breekke og saledes medfare
personskader!

Veer ved opbevaring af indsatsveerktgjerne
opmaerksom pa, at de palideligt er beskyttet
mod beskadigelse!

Det er ikke kraften, med hvilken der presses,
men derimod et korrekt og jaevnt omdrej-
ningstal, der giver en hgj slibeeffekt!

Veaer generelt opmaerksom pa felgende: Ind-
satsveerktgjer med mindre diameter har brug
for sterre omdrejningstal end nogle med
stgrre diameter.

OBS: Veer altid opmaerksom pa indsatsvaerk-
tojets hgjeste tilladte omdrejningstal! Hvis hga-
jeste tilladte omdrejningstal overskrides, kan
veerktgjet braekke. Omkringflyvende dele kan
medfere skader og alvorlige personskader!

Isaetning af opspandingsvaerktgj

(fig. 2)

1. Tryk pa laseknappen 1

2. Drej spindel med omlgbermgtrik 2 en smule
og tryk samtidigt pa laseknappen, indtil den
falder i hak i fordybningen i spindlen.

3. Lasn omlgbermatrikken

4. Tag evt. veerktgjet 3 ud og far et nytind i ab-
ningen i spandetangen.

5. Stram omlgbermeatrikken 2, mens laseknap-
pen holdes nede.

Udsklftnmg af spandetanger (fig. 3)
. Tryk pa laseknappen 1

2. Drej spindel med omlgbermgtrik 2 en smule
og tryk samtidigt pa laseknappen, indtil den
falder i hak i fordybningen i spindlen.

3. Skru omlgbermgtrikken 2 af

4. Skift spaendetang 3

5. Skru omlgbermgtrikken pa, mens laseknap-
pen holdes nede.

Arbejde med udstyret

Arbejd ikke uden beskyttelsesbriller.
1. Indstik polombytningssikkert stik i lysneta-
dapter.
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2. Taend udstyret pa kontakt 1 (Fig. 1). Indstil
omdrejningstallet til arbejdet pa knap 1.
Bemaerk:
Der opnas ikke hgj ydelse ved hgijt pressetryk
—anvend i stedet rigtigt og regelmaessigt omd-
rejningstal.

Lille fraeser / stift = hojt omdrejningstal
Stor fraeser / stift = lavt omdrejningstal

w

. Fig. 4 viser typiske handstillinger for MICRO-
MOT 60. Sarg for fast greb for at sikre en
kontrolleret fgring af det roterende indsats-
vaerktgj. Tildaek ikke luftdbninger.

»>

Ved overophedning skal udstyret slukkes og
afkgles nogle minutter.

Den elektroniske omdrejningsregulering funge-
rer kun ved tilslutning til ikke stabiliserede lys-
netadaptere (f.eks. alle PROXXON-lysnetadap-
tere). Ved tilslutning til batteri karer udstyret kun
ved maks. omdrejningstal.

Bortskaffelse:

Maskinen ma ikke smides i husholdnings-
affaldet! Maskinen indeholder rastoffer, der kan
recycles. Hvis De har spgrgsmal til dette emne,
bedes De kontakte den lokale genbrugsstation
eller andre relevante instanser.

Vedligeholdelse, renggring og pleje
OBS:

Traek netstikket ud inden al indstilling, ved-
ligeholdelse eller reparation!

Bemaerk:

Hver maskine bliver stgvet, nar der arbejdes
med trae. Det er ngdvendigt at pleje maskinen.
Hver gang man har brugt el-vaerktgjet, bor det
rengeres med en blad klud eller pensel, sa det
holder leenge.

Hertil kan der benyttes mild seebe eller et andet
egnet rengeringsmiddel. Undga at bruge oples-
ningsmidler eller alkoholholdige renggringsmid-
ler (f.eks. benzin, rengeringssprit osv.), da disse
kan gdeleegge maskinens plastkabinet.
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Serg altid for, at abninger, som er ngdvendige
for at kele motoren, er renset for stav og snavs.

Tilbeher

Revirer venligst vores maskinkatalog for naer-
mere oplysninger om tilbehgr pa den adresse,
der er oplyst pa sidste side i garantioplysnin-
gen.

Veer generelt opmarksom pa:
Proxxon-indsatsvaerktgjer er udviklet til at ar-
bejde sammen med vores maskiner og dermed
optimalt egnet til at blive brugt sammen med
dem.

Ved brug af indsatsveerktgjer fra andre produ-
center overtager vi intet ansvar for en sikker og
korrekt funktion af vores maskiner!

Serviceoplysning
Bemaerk: Netkablet ma kun udskiftes af vores

Proxxon-serviceafdeling eller kvalificerede
fagfolk!



EU-overensstemmelseserklaering

Producentens navn og adresse:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn:
Bore- og freeseudstyr set Micromot 60/E
Artikel nr.: 28515

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med fglgende direk-
tiver og normative dokumenter:

EMC-direktiv 2014/30/EF
DIN EN 55014-1/09.2016
DIN EN 55014-2/01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03 2014

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Dato: 28.10.2019

ke

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er
identisk med undertegnede.
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PROXXON - Micromot 60/E
Oversittning av originalbruks-
anvisningen

VIKTIGT!

Las igenom samtliga anvisningar.
For det fall att nedanstaende anvis- ~
ningar inte foljs, finns det risk for elektriska sto-
tar, brand och/eller svara personskador

FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN
SAKER PLATS.

Sékerhetsanvisningar for alla tillamp-
ningar

Gemensamma sdkerhetsanvisningar for
slipning, sandpapperslipning, arbeten med
stalborste, polering, frasning eller arbete
med vinkelslip:

a) Detta elverktyg ska anvdndas som slip,
sandpapperslip, stalborste, polermaskin,
for frasning eller som vinkelslip. Beakta
alla sdakerhetsanvisningar, anvisningar,
figurer och data som medfoljer till verk-
tyget. Om inte f6ljande anvisningar beaktas
kan det medféra elektrisk stét, brand
och/eller allvarliga personskador.

b) Anvénd inte tillbehor som tillverkaren
inte har forutsett och rekommenderat
speciellt for detta elverktyg. Att tillbehéret
kan féstas pa elverktyget &r ingen garanti for
en séker anvandning.

Tillbehorets tillatna varvtal maste minst
vara sa hogt som det pa elverktyget an-
givna max-varvtalet. Tillbeh6r som roterar
snabbare an tillatet kan ga sénder och bitar
kan kastas ivag.

C,

d) Tillbehorets ytterdiameter och tjocklek
maste motsvara mattuppgifterna hos ditt
elverktyg. Felaktig dimensionerade tillbehér
kan inte avskdrmas eller kontrolleras tillréck-
ligt.
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e) Slipskivor, slipvalsar eller andra tillbehor
maste passa exakt i verktygets spann-
hylsa. Tillbehér som inte passar exakt i
verktygets féste roterar ojgmnt, vibrerar kraf-
tigt och kan medféra férlorad kontroll.

f) Skivor, slipcylinder, skarverktyg eller
andra tillbehér maste séattas i helt i
spannhylsan eller chucken. Den utskju-
tande eller fria delen av dornen mellan
slipkroppen och spannhylsan eller chuc-
ken maste vara minimal. Om dornen inte
spéanns tillréckligt eller om slipkroppen stic-
ker ut for langt kan tillbehéret lossna och ka-
stas ut med hog hastighet.

g) Anvédnd inte skadade tillbehor pa ditt
verktyg. Kontrollera fore varje anvéand-
ning tillbehor, t.ex. slipskivor for splitter
eller sprickor, slipvalsar for sprickor, sli-
tage eller kraftig nétning, stalborstar for
|6sa eller avbrutna tradar. Om elverktyget
eller tillbehoret ramlar ned ska det kont-
rolleras for skador eller ett oskadat tillbe-
hor anvéandas. Nar tillbehoret har kontrol-
lerats och satts i ska du sjélv och perso-
ner i ndrheten befinna er utanfor
tillbehorets rotationsomrade och verkty-
get kéra en minut pa max-varvtal. Ska-
dade tillbehér gar oftast sénder under denna
testtid.

h) Anviénd personlig skyddsutrustning. An-
vand visir, gonskydd eller skyddsglas-
ogon beroende pa arbetet. Anvéand vid
behov dammask, horselskydd, skydds-
handskar eller specialférklade som skyd-
dar mot sma slip- och materialpartiklar.
Ogonen bér skyddas mot kringflygande par-
tiklar, vilka uppkommer vid olika tilldmp-
ningar.Damm- eller andningsskydd maste
filtrera det damm som uppkommer under ar-
betet.Langre tids utséttning for kraftigt buller
kan orsaka nedsatt hérsel.

-

Se till att andra personer befinner sig pa
séakert avstand fran ditt arbetsomrade.
Alla personer som betrader arbetsomra-
det ska anvanda personlig skyddsutrust-
ning. Fragment av arbetsstycket eller tillbe-
hér som gatt sénder kan slungas i vdg och



K

orsaka personskador dven utanfor det di-
rekta arbetsomradet.

Hall endast verktyget i de isolerade hand-
tagen vid arbeten dar tillbehdret kan
komma i kontakt med dolda stromkablar
eller den egna stromkabeln. Kontakt med
en spanningssatt ledning kan medféra att
delar av metall blir strémférande vilket kan
ge en elektrisk stot.

Hall alltid fast elverktyget ordentligt vid
starten. Vid acceleration till fullt varvtal kan
motorns reaktionsmoment leda till att elverk-
tyget roterar.

Anvéand om mdjligt tvingar for att fixera
arbetsstycket. Hall aldrig fast ett litet ar-
betsstycke i den ena handen och elverk-
tyget i den andra under arbetet. Genom
att spdnna fast mindre arbetsstycken &r
bada hénderna lediga och kan béttre kont-
rollera elverktyget.Vid kapning av runda ar-
betsstycken som trépluggar, sténger eller ror
har dessa en tendens att rulla ivag, varvid
tillbehéret kan kldmmas och slungas mot
dig.

m) Hall anslutningskabeln pa avstand fran

n

o)

p)

roterande tillbehér. Om man férlorar kont-
rollen 6ver verktyget kan kabeln kapas av
eller fastna och handen eller armen kan da
komma i kontakt med det roterande tillbehd-
ret.

Lagg aldrig ned elverktyget innan tillbe-
horet ar helt i stillestand. Det roterande till-
behdret kan komma i kontakt med férva-
ringsytan och man kan férlora kontrollen
éver elverktyget.

Dra at spannhylsans mutter, chucken
eller andra fiastelement ordentligt efter
byte av tillbehor eller efter instéllnings-
arbeten pa verktyget. L6sa fastséattnings-
element kan ovéntat flytta sig och orsaka
férlorad kontroll. Icke fastsatta, roterande
komponenter slungas valdsamt ut.

Lat inte elverktyget vara igang under for-
flyttning. Det roterande tillbehéret kan

fastna i dina kléder varvid tillbehéret kan or-
saka personskador.

q) Rengor regelbundet elverktygets ventila-
tionsspar. Motorflakten drar in damm |
huset och en stérre ansamling av metall-
damm kan orsaka elektriska risker.

=

Anvénd inte elverktyget i narheten av
bréannbara material. Gnistor kan antédnda
dessa material.

S

-

Anvind inte tillbehor som kréver flytande
kylmedel. Anvéndning av vatten eller andra
flytande kylmedel kan medféra elektrisk stét.

Bakslag och motsvarande sékerhet-
sanvisningar

Bakslag &r en plotslig reaktion till foljd av ett ro-
terande tillbehor, som slipskiva, slipband, stal-
borste osv. har fastnat eller blockerats. Detta
leder till att det roterande tillbehdret plotsligt
stannar. Darigenom accelereras ett okontrolle-
rat elverktyg i motsatt riktning mot tillbehérets
rotationsriktning.

Om t.ex. en slipskiva fastnar eller blockeras i
arbetsstycket kan skivans kant, som griper in i
arbetsstycket, kila fast och darigenom splittra
slipskivan eller orsaka ett bakslag. Slipskivan
rér sig da mot anvandaren eller bort fran denne
beroende pa skivans rotationsriktning vid bloc-
keringsstallet. Harvid kan &ven slipskivor ga
sonder.

Ett bakslag beror pa att elverktyget anvénds pa
fel satt. Det kan forhindras genom lampliga for-
siktighetsatgarder enligt nedan.

a) Hall elverktyget i ett ordentligt grepp och
hall kroppen och armarna i en position
dar de kan fanga upp bakslagskrafterna.
Anvéndaren kan genom l&dmpliga férsiktig-
hetsatgarder behérska bakslagskrafterna.

b) Arbeta sarskilt forsiktigt vid horn, skarpa
kanter osv. Forhindra att tillbehoret stud-
sar tillbaka fran arbetsstycket och fast-
nar. Det roterande tillbehoret har en tendens
att fastna vid hérn, skarpa kanter eller stud-
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sar bort vid dessa.Detta orsakar att kontrol-
len gar férlorad eller det uppstar ett bakslag.

c

Anvénd inte tandade sagblad. Sadana till-
behér orsakar ofta ett bakslag eller att el-
verktyget inte kan kontrolleras.

d

For alltid tillbehoret i samma riktning i
materialet, dvs. i den riktning som skar-
kanten lamnar materialet (motsvarar
samma riktning som spanor kastas ut).
Om elverktyget fors i fel riktning leder det till
att tillbehdrets skérkant bryts loss, varvid el-
verktyget dras i denna frammatningsriktning.

e,

Spénn alltid fast arbetsstycket vid an-
vandning av roterande filar, kapskivor,
héghastighetsfrasverktyg eller hardme-
tallsfrasverktyg. Redan vid lag lutning i
sparet hakar tillbehéren fast och kan orsaka
bakslag. Om en kapskiva hakar fast kndcks
denna vanligtvis.Om roterande filar, héghas-
tighetsfrasverktyg eller hardmetallsfrasverk-
tyg fastnar kan verktygets tillbehdr hoppa ut
ur sparet och orsaka att man forlorar kontroll
6ver elverktyget.

Séarskilda sdkerhetsanvisningar vid
slipning och kapning:

a) Anvand uteslutande slipkroppar som ar
godkénda for elverktyget och endast for
rekommenderade arbeten. Exempel:
Slipa aldrig med en kapskivas sidoyta.
Kapskivor &r avsedda for att med kanten
néta bort material. Om en sidokraft inverkar
pa dessa slipkroppar kan de ga sénder.

b) Anvand endast oskadade dorn av korrekt
storlek och lédngd, utan underskérning
vid skuldran for koniska och raka slipstift
med génga. Ldmpliga dornar minskar ris-
ken for brott.

c

Undvik att kapskivan blockeras eller for
hégt anliggningstryck. Utfor inte 6verdri-
vet djupa snitt. Overbelastning av kapski-
van 6kar dess pafrestning och kénslighet att
hamna snett eller blockera och dérmed méj-
ligheten for ett bakslag eller brott pa slip-
kroppen.
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d) Undvik omradet framfér och bakom den
roterande kapskivan med handen. Né&r
kapskivan ror sig i arbetsstycket bort fran din
hand kan, vid ett bakslag, elverktyget och
den roterande skivan slungas direkt mot dig.

e,

=

Om kapskivan sitter fast eller om arbetet
avbryts ska verktyget stingas av och
hallas stilla tills skivan har stannat. For-
sok aldrig att dra ut den dnnu roterande
kapskivan ur snittet eftersom det kan or-
saka ett bakslag. Ta reda pa och atgérda
orsaken till att skivan har fastnat.

f) Starta inte elverktyget igen sa lange det
befinner sig i arbetsstycket. Lat forst
kapskivan uppna fullt varvtal innan kap-
ningsarbetet aterupptas. Annars kan ski-
van haka fast, hoppa ut ur arbetsstycket
eller orsaka ett bakslag.

g) Stotta under plattor eller stora arbets-
stycken for att minska risken for ett bak-
slag pa grund av en kapskiva som har
fastnat. Stora arbetsstycken kan béja ner
pga. av sin egenvikt.Arbetsstycket maste ha
ett stéd pa bada sidor av skivan savél i nér-
heten av snittet som vid kanten.

h) Var speciellt forsiktig vid slitssnitt i be-
fintliga vaggar eller andra dolda omra-
den. Kapskivan kan orsaka ett bakslag om
den gér in i gas- eller vattenledningar, elekt-
riska ledningar eller andra objekt.

Séarskilda sdkerhetsanvisningar vid
arbete med stalborstar:

a) Tank pa att stalborsten dven vid vanlig
anvéndning forlorar tradar. Overbelasta
inte tradarna genom foér stort anligg-
ningstryck. Bortflygande tradar kan mycket
enkelt trdnga genom tunna kléder och/eller
in i huden.

b) Lat borstar kora minst en minut vid ar-
betshastighet fore anvandning. Se till sa
att inga personer star framfor eller i linje
med borsten under denna tid. Under in-
kérningstiden kan l6sa tradstycken flyga
ivag.



c) Rikta bort den roterande stalborsten fran
dig. Vid arbete med dessa borstar kan sméa
partiklar eller minimala tradbitar flyga ivdg
med hég hastighet och trdnga genom
huden.

lackrester eller liknande kan @ @

bilda halsovadligt damm under

arbetet. Anvénd en ansiktsmask om du inte &r
helt séker pa att arbetsstycket ar ofarligt! Se
alltid till att det ar bra ventilation pa arbetsplat-
sen!

Vissa trastycken eller

Anvand horselskydd vid arbete
for din egen sékerhet.

Forbrukade och trasiga maskiner
far inte slangas som avfall, utan de
ska lamnas for atervinning.

Skyddsisolering skyddsklass 2

)5
E

Leveransens omfattning

Borrslip MICROMOT 60/E

Néataggregat

Forvaringsbox

Bruksanvisning

Sakerhetsanvisning

Spéannhylsor (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 och 3,2
mm)

Rundslipstift @ 5mm

Cylinderslipstift @ 6mm

Cylinderslipstift @ 2,5 mm

Cylindriskt slipstift @ 7mm

HM-mikroborr @ 0,5 mm

HM-mikroborr @ 1 mm

Slipstift diamantbelagt @ 1,8 mm

Finfras kulform @ 2,3 mm

Slipskivor @ 22 mm (rosa) av adelkorund,
for stal, gjutgods, HSS-stal

Slipskivor @ 22mm (gréa), av kiselkarbid, fin
jamn kornstorlek med genomgaende hard-
het. For gravering och mattpolering av glas,
keramik och stellit. Aven fér slipning av
hardmetall, hart gjutgods och hoglegerat
stal.

Polerskiva for akryl- och plexiglas
Massingsborste for bearbetning av massing,

[ YR NENN
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N

maéssingslegeringar, koppar, adelmetaller,
halvédelstenar, plast och tré. For rengéring
av elektroniska komponenter och kretskort.

20 Korundkapskivor for kapning av legerat och
olegerat stal, rostfritt stal och ickejarnmetal-
ler. Kan aven anvandas for att klippa till tra
och plast.

1 Spindel skaftdiameter & 3,2 mm

Borr- och frasmaskin
Totalvy

Teckenforklaring

1. PA - AV- kontakt med varvtalsreglerings-
funktion

. Maskinbygel

. Anslutningskabel

. Sparrknapp

. Overfallsmutter med stalspannhylsa

. 20 mm passning fér montering i borrstativ

o b wWN

Beskrivning av maskinen

PROXXON - Borr- och frasmakin MICROMOT
60/E &r den ideala maskinen for finborrning, fras-
ning, slipning, polering, borstning, avrostning,
gravering, ciselering och delning.

For elektronikamatorer, modellbyggare, finme-
kaniker, smyckeverkstader, optiker, konsthant-
verk, verktygs- och formbygge. For att signera
verktyg och kameror.

Ni kan bearbeta stal, ickejarn-metall, glas, tra,
mineraler och keramik..

Borrspindeln lagras glappfritt i ett precisionskul-
lager.

Penngreppet mojliggor precis verktygsstyrning.
Maskinen drivs palitligt av en vridmomentstark
motor. Typ 60/E har elektronisk varvtalsregle-
ring.

Tekniska data

Langd: ca. 220 mm
Vikt: ca.230g
Spindelhals: 2 20 mm
Motor:

Varvtal (60/E): 5000 till 20 000/min
Spanning: 12till18 vV
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Effektférbrukning: ca. 40 W
Bullerniva: <70dB(A)
Vibrationer: <2,5m/s?

Observera:

Tryck aldrig pa sparrknappen nar maskinen
arigang.

Tillbehor far beroende pa spannhylsans stor-
lek maximalt ha en skaftdiameter pa 3,2 mm.
Spann in verktygen med sa kort utstick som
modjligt. Se till att verktygsskaftet inte sticker
ut mer @an 30 mm ur spannhylsan. Langt uts-
tickande skaft kan latt bockas och medfér ra-
dialkast.

Anvénd aldrig tillbehér med en spindellangd
6ver 55 mm!

Se alltid till att spannhylsan och verktyget
som anvands har samma diameter! Verkty-
gets spindel maste vara val och sakert fix-
erad i spannhylsan!

Arbeta inte med skadade, deformerade eller
slitna tillbehor! Kontrollera att verktygen ar i
felfritt skick. Skadade eller slitna verktyg kan
ga sonder och orsaka personskador!

Se till att tillbehdren ar sakert skyddade mot
skador nar de férvaras!

Det ar inte hogt ansattningstryck utan ratt och
jamnt varvtal som ger hég slipkapacitet!
Principiellt galler: Tillbehér med mindre dia-
meter kraver hogre varvtal an sadana med
storre diameter.

Observera: Observera absolut det hogsta till-
latna varvtalet for tillbehdret. Om det tillatna
hogsta varvtalet 6verskrids kan det handa att
tillbehdret gar sonder. Delar som slungas
ivag kan orsaka skador och allvarliga per-
sonskador!

Satta i verktyg (fig. 2)
. Tryck pa sparrknappen 1

2. Vrid spindeln nagot med 6verfallsmuttern 2
och tryck samtidigt pa sparrknappen tills
denna gar i lage i spindelns fordjupning.

3. Lossa 6verfallsmuttern

4. Ta vid behov bort verktyget 3 och for in ett
nytt i spannhylsans hal

5. Vrid at overfallsmuttern 2 samtidigt som
sparrknappen halls intryckt.
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Byta spannhylsor (fig. 3)
. Tryck pa sparrknappen 1

2. Vrid spindeln nagot med &verfallsmuttern 2
och tryck samtidigt pa sparrknappen tills
denna gar i lage i spindelns férdjupning.

3. Skruva av 6verfallsmuttern 2

4. Byt spannhylsan 3

5. Skruva pa Overfallsmuttern samtidigt som
sparrknappen halls intryckt.

Arbeten med maskinen

1. Satt i forpolningssaker kontakt i natappara-
ten.

2. Koppla in maskinen med kontakt 1 (Fig. 1)
och stall in for arbetet 1ampligt varvtal med
knapp 1.

Anvisning:
Rétt och jamnt varvtal, inte hogt tryck mot ar-
betsstycket, ger hdg slipeffekt.

Liten fras/stift = hogt varvtal,
Stor fras/stift = lagre varvtal.

w

Fig. 4 visar tva typiska séatt att halla MICRO-
MOT 60. Hall maskinen tillrackligt hart for att
kunna styra det roterande verktyget. Tack
darvid inte 6ver ventilationsslitsarna.

>

Koppla fran maskinen och lat den svalna
nagra minuter vid éverhettning.

Den elektroniska varvtalsregleringen fungerar
bara vid anslutning till icke stabiliserade natap-
parater (t.ex. alla PROXXON - natapparater).
Vid anslutning till ett batteri gar maskinen bara
med hdgsta varvtal.

Avfallshantering:

Kasta inte maskinen i hushallssoporna! Maski-
nen innehaller material som kan atervinnas. Vid
fragor angaende detta, var god vand dig till ett
lokalt atervinningsforetag eller renhallningen i
din kommun.



Underhall, reng6ring och skétsel

Observera:

Dra ut natstickproppen fére varje install-
ning, underhall eller reparation!

Notera:

Varje maskin blir dammig vid arbete med tra.
Det ar darfor viktigt att varda maskinen. For en
lang livslangd skall utrustningen efter varje an-
vandning rengéras med en mjuk trasa eller
pensel.

For detta far mild tval eller ett annat lampligt
rengoringsmedel anvandas. Undvik rengérings-
medel som innehaller I6sningsmedel eller alko-
hol (t.ex. bensin, rengdringssprit osv.) eftersom
dessa kan angripa plastdelarna.

Hall alltid 6ppningarna, som ar nédvéandiga for
motorns kylning, fria fran damm och smuts.

Tillbehor

For narmare information om tillbehér kan du be-
stélla var katalog under den adress som anges
pa sista sidan i garantianvisningen.

Observera:

Proxxon-tillbehér ar utformade foér anvandning
med vara maskiner och passar darfor optimalt
for anvandning med dessa.

Om tillbehér fran andra tillverkare anvéands lam-
nar vi ingen garanti for att vara maskiner fun-
gerar sakert och korrekt!

Serviceinformation
Observera: Natkabeln far endast bytas av var

Proxxon-serviceavdelning eller av en kvalifice-
rad person!

EU-konformitetsforklaring

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbeteckning:
Borr- och frasmaskin set Micromot 60/E
Artikelnr: 28515

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt
Overensstammer med foljande riktlinjer och
normgivande dokument:

EU:s EMK-direktiv 2014/30/EG
DIN EN 55014-1/09.2016

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03 2014

EG maskindirektiv 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Datum: 28.10.2019

ke

Dipl-ing J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsakerhet.

Befullméktigat ombud fér CE-dokumentation
ar identisk med undertecknaren.
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@ PROXXON - Micromot 60/E
Preklad navodu k pouziti

POZOR!

Prectéte si veskeré pokyny. Nedo-
drZeni nasledujicich pokynd mlze 4
zpUsobit zasaZeni elektrickym proudem, pozar
a/nebo tézka zranéni.

TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!

Bezpecnostni pokyny pro vSechny
aplikace

Spoleéné bezpecnostni pokyny k brouseni,
brouseni brusnym papirem, praci s draté-
nymi kartaci, lesténi, frézovani nebo rozbru-
Sovani:

a) Toto elektrické naradi se pouziva jako
bruska, bruska s brusnym papirem, dra-
tény kartac, lesticka, k frézovani a jako
rozbruSovacka. Dodrzujte bezpe¢nostni
pokyny, instrukce, popisy a data, ktera
jste obdrzeli s pfistrojem. Nebudete-li do-
drzovat nasledujici instrukce, mize dojit k
Urazu elektrickym proudem, poZaru anebo
tézkému poranéni.

b) Nepouzivejte prisluSenstvi, které vyrob-
cem neni uréeno a doporuceno pro toto
elektrické naradi. Skutecnost, Ze jste
schopni pfislusenstvi na vase elektrické na-
radi upevnit nezaruéuje bezpecné pouZziti.

c) Pripustny pocet otacek nasazeného na-
stroje musi byt minimalné tak vysoky
jako nejvyssi pocet otacek uvedeny na
elektrickém naradi. Prislusenstvi, které se
otaci rychleji nez je pripustné, se muze roz-
bit a rozlétnout do okoli.

d) Vnéjsi pramér a tloustka nasazeného na-
stroje musi odpovidat rozmérovym uda-
jum vaseho elektrického naradi. Spatné
zmérené nasazované nastroje nemohou byt
dostatecné stinény a kontrolovany.
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e) Brusné kotouce, brusné valce nebo jiné
prislu$enstvi musi presné sedét na brus-
ném vietenu nebo upinacim pouzdru va-
Seho elektrického naradi. Nasazované na-
stroje, které presné nesedi v uchyceni va-
Seho elektrického naradi, se otéaceji
nerovnomérné, velmi silné vibruji a mohou
vést ke ztraté kontroly.

f) Na trn namontované kotouce, brusné
valce, fezné nastroje nebo jiné pfislusen-
stvi musi byt zcela vsazené do upinaciho
pouzdra nebo skli¢idla. “Pfesah”, resp.
volna ¢ast trnu mezi brusnym nastrojem
a upinacim pouzdrem nebo sklic¢idlem
musi byt minimalni. Neni-li trn dostatecné
daleko, miiZze se nasazovany nastroj uvolnit
a byt vymrstén vysokou rychlosti.

g) Nepouzivejte poSkozené nasazované na-
stroje. Pied kazdym pouzitim zkontro-
lujte u nasazovanych nastroju, jakymi
jsou brusné kotouce, odlupovani a trh-
liny, u brusnych valc trhliny, opotfebeni
nebo silny obrus, u draténych kartacu
uvolnéné nebo zlomené draty. Pokud
vam elektrické naradi nebo nasazované
nastroje upadnou, zkontrolujte, zda ne-
jsou poskozeny, nebo pouzijte neposko-
zené nasazované nastroje. Pokud jste
nasazovany nastroj zkontrolovali a nasa-
dili, bud'te vy i osoby pobliz mimo urover
rotujiciho nasazeného nastroje a nechte
pfistroj jednu minutu bézet na nejvyssi
obratky. Poskozené nasazované nastroje
se vétsinou poskodi v této testovaci dobé.

h) Noste osobni ochranné pomicky. Dle
zpusobu vyuziti pouzijte ochranu celého
obli¢eje, ochranu oc¢i nebo ochranné
bryle. Je-li to adekvatni, noste masku
proti prachu, ochranu sluchu, ochranné
rukavice nebo specialni zastéru, coz vas
ochrani pred drobnymi ¢asteckami ob-
rusu a materialu. Oci by mély byt chranény
pred odlétajicimi ¢asteckami, které vznikaji
pfi raznych druzich vyuziti. Ochranna
maska proti prachu nebo respirator musi pri
pouzivani filtrovat vznikajici prach. Budete-
li dlouho vystaveni silnému hluku, mizete
byt postizeni ztratou sluchu.



i)

K

U ostatnich osob dbejte na bezpeénou
vzdalenost od vasi pracovni oblasti.
Kazdy, kdo do pracovni oblasti vstoupi,
musi nosit osobni ochranné pomicky.
Odlomky néstroje nebo zlomené nasazené
nastroje mohou odlétnout a zpusobit pora-
néni i mimo prislusnou pracovni oblast.

Pristroj drzte jen za izolované rukojeti,
pokud provadite prace, pii kterych muze
nasazeny nastroj poskodit skryté elek-
trické vedeni nebo vlastni pfivod do sité.
Kontakt s vedenim pod napétim mize do-
stat pod napéti i kovové casti pristroje a vést
tak k uderu elektrickym proudem.

Drzte elektrické naradi pfi spusténi vzdy
dostatecné pevné. Pfi rozbéhu na plné
otacky muze vést reakéni moment motoru k
tomu, Ze se elektrické naradi protaci.

Je-li to mozné, pouzijte k zafixovani ob-
robku svérky. Nikdy nedrzte maly obro-
bek v jedné ruce a elektrické naradi ve
druhé, zatimco jej pouzivate. Pevnym up-
nutim malych obrobku si uvolnite obé ruce
k lepsi kontrole elektrického naradi. Pri roz-
fezéavani kulatych obrobku jako drevénych
hmozdinek, ty¢ového materialu nebo trubek
maji tyto sklon k odvalovéni, ¢imz mize
dojit k sevieni elektrického naradi a jeho vy-
mr$téni na vas.

m) Pfipojovaci kabel udrzujte mimo otacejici

n

o)

se nasazované nastroje. Ztratite-li kontrolu
nad pfistrojem, muzete sitovy kabel rozfiz-
nout nebo zachytit a vase dlari nebo ruka se
mohou dostat do otacejiciho se nasazova-
ného nastroje.

Elektrické nafadi nikdy neodkladejte
diive, nez se nasazené naradi zcela za-
stavi. Otacejici se nasazovany nastroj se
mizZe dostat do kontaktu s odkladaci plo-
chou, ¢imz byste mohli nad elektrickym na-
radim ztratit kontrolu.

Utahnéte pevné po vyméné nasazova-
nych nastroju nebo nastavenich pfistroje
matici upinaciho pouzdra, skli¢idlo nebo
jiné upevnovaci prvky. Volné upevriovaci
prvky se mohou neocekavané prestavit a

vést ke ztraté kontroly; neupevnéné rotujici
komponenty budou nasilné vymrstény.

p) Pristroj nenechavejte v chodu pfi prena-
Seni. Vase obleceni mize byt nahodnym
kontaktem zachyceno otacejicim se nasa-
Zovanym a nasazovany nastroj muze pora-
nit vade télo.

q) Pravidelné cistéte vétraci otvor vaseho
elektrického naradi. Ventilator motoru vta-
huje do krytu prach a silni nahromadéni ko-
vového prachu muze zpusobit elektricka ne-
bezpeci.

=

Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti
hoflavych materialt. Jiskry mohou tyto
materialy zapalit.

s

-

Nepouzivejte nasazované nastroje, které
vyzaduji tekuté chlazeni. Pouziti vody
nebo jinych tekutych chladiv mize vést k
urazu elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici bezpec-
nostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce nasledkem zahak-
nutého nebo blokovaného otacejiciho se nasa-
zovaného nastroje, jako je brusny kotoug,
brusny pas, dratény kartaé atd. Zahaknuti nebo
blokovani vede k nahlému zastaveni otadeji-
ciho se nasazovaného nastroje. Tim se zrychli
nekontrolované elektrické naradi proti sméru
otaceni nasazeného nastroje.

Kdyz se brusny kotou¢ napf. zahakne nebo za-
blokuje v obrobku, miZe se hrana brusného ko-
touce, ktera je v obrobku, zachytit a tim zlomit
brusny kotou¢ nebo zpusobit zpétny raz.
Brusny kotou¢ se pak pohybuje smérem k ob-
sluhujici osobé& nebo od ni, v zavislosti na
sméru otaceni kotoue v misté zablokovani.
Pfitom se mohou brusné kotouce také vylomit.

Zpétny raz je nasledkem $patného nebo chyb-
ného pouzivani elektrického naradi. Je mozno
mu zamezit vhodnymi preventivnimi bezpe¢-
nostnimi opatfenimi, jak je popsano dale.
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a) Elektrické naradi pevné drzte a vase télo
i ruce méjte v poloze, ve které muzete
dobie zachytit sily zpétného razu. Obslu-
hujici osoba muze diky vhodnym preventiv-
nim bezpecénostnim opatienim zviddnout
sily zpétného razu.

b) Pracujte zvlasté opatrné v oblasti rohu,
ostrych hran atd. Zamezte tomu, aby se
nasazované nastroje z obrobku odrazely
a nebo v ném uvazly. Rotujici nasazovany
néstroj mé sklon se vzpricit v rozich, ostrych
hranéch nebo pokud se odrazi. To pak zpu-
sobi ztratu kontroly nebo zpétny réaz.

c

Nepouzivejte ozubeny pilovy kotoug. Ta-
kovéto nasazované nastroje casto zpuso-
buji zpétny réz nebo ztratu kontroly na elek-
trickym naradim.

d) Vedte elektrické nafadi vzdy ve stejném
sméru do materidlu, ve kterém bfit
opousti material (odpovida stejnému
sméru, kterym jsou vyhazovany trisky).
Vedeni elektrického naradi ve $patném
sméru zpusobi vylomeni britu nasazova-
ného nastroje z obrobku, ¢imz je elektrické
néradi taZzeno do tohoto sméru posuvu.

e,

=

Upnéte vzdy pevné obrobek pfi pouziti
rotaénich pilnika, rozbrusovacich ko-
touéu, vysokorychlostnich frézovacich
nastroju nebo frézovacich nastroju z tvr-
dokovu. JiZ pii malém zkrouceni v dréZce
se tyto nasazované néastroje zahaknou a
mohou zpusobit zpétny raz. Pri zahédknuti
rozbruSovaciho kotouce tento obvykle
praskne. Pri zahéknuti rotacnich pilnikd, vy-
sokorychlostnich frézovacich nastroji nebo
frézovacich nastroju z tvrdokovu muze na-
strojovy néstavec vyskocit z drazky a vést
ke ztraté kontroly nad elektrickym naradim.
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Zvlastni bezpeénostni pokyny k brou-
Seni a rozbrusovani:

a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje
schvalené pro vase elektrické naradi a
pouze pro doporuc¢ené moznosti pouziti.
Priklad: Nikdy nebruste bo¢ni stranou
rozbrusovaciho kotouce. Rozbrusovaci
kotouce jsou urceny k oddélovani materialu
pomoci hrany kotouce. Bocni pusobeni sil
na tento brusny néstroj jej mize zlomit.

b) Pouzivejte pro kénicka a rovna brousici
télesa se zavitem pouze neposkozené
trny spravné velikosti a délky bez spod-
niho zafezu na nakruzku. Vhodné trny mi-
nimalizuji mozZnost prasknuti.

Zamezte zablokovani rozbrusovaciho ko-

c

touce nebo pfili§ vysokému pfitlaénému
tlaku. Neprovadéjte nadmérné hluboké
fezy. PretiZzeni rozbrusovaciho kotouce zvy-
Suje naméahani a néachylnost ke vzpficeni
nebo blokovani a tim i moznost zpétného
rézu nebo zlomeni brusného nastroje.

d) Vyhnéte se rukou oblasti pred a za rotu-
jicim rozbrusovacim kotouéem. Pokud
pohybujete rozbruSovacim kotoucem v ob-
robku smérem od své ruky, mize se stat, ze
v pfipadé zpétného rézu muze byt rotujici
kotou¢ vymrstén pfimo proti vam.

e) Pokud se brusny kotou¢ vzpfi¢i nebo
pokud prerusite praci, pfistroj vypnéte a
pfidrzte jej v klidu, dokud se kotou¢ ne-
zastavi. Nikdy se nepokousejte jesté béz-
ici rozbrusovaci kotou¢ vytahnout z fezu,
jinak muze dojit ke zpétnému razu. Zjis-
téte a odstrarite pficinu vzpriceni.

f) Elektrické naradi opét nezapinejte,
dokud se nachazi v obrobku. Rozbruso-
vaci kotou¢ nejprve nechte najet na piné
otacky, nez opatrné provedete fez. V
opacném pripadé se kotou¢ muize zahéak-
nout, vyskocit z obrobku nebo zpisobit
zpétny raz.

g) Desky nebo velké obrobky podeprete,
abyste snizili riziko zpétného razu vzpfi-
¢enym rozbrusovacim kotou¢em. Velké



obrobky se mohou prohybat pod viastni
vahou. Obrobek musi byt podepren na obou
stranach kotouce, a to jak v blizkosti fezu,
tak také na hrané.

h) Bud'te zvlasté opatrni pii ponorném fe-
zani do stavajicich zdi nebo jinych nevi-
ditelnych oblasti. Zarezavajici se rozbruso-
vaci kotou¢ mize pfi fezani do plynovych
nebo vodovodnich trubek, elektrického ve-
deni nebo jinych objektt zptisobit zpétny raz.

Zvlastni bezpecnostni pokyny k praci
s draténymi kartaci:

a) Zohlednéte, Ze dratény kartac ztraci kou-
sky dratu i béhem bézného pouzivani.
Nepretézujte draty pfili§ vysokym pfitlac-
nym tlakem. Odlétajici kousky dratu mohou
lehce proniknout oble¢enim nebo pokozkou.

b) Nechte kartace pred pouzitim bézet nej-
méné jednu minutu pracovni rychlosti.
Dejte pozor, aby v této dobé Zzadna jina
osoba nestala pred nebo ve stejné linii s
karta¢em. Béhem doby zabéhu mohou od-
letovat volné kusy dratu.

c

<

Mifte rotujici dratény kartac pry¢ od

sebe! Pri praci s témito kartaci mohou malé

&astecky nebo nepatrné kousky dréatt odle-
tovat vysokou rychlosti a proniknout skrz po-
kozku.

zbytku laku apod. se muze pfi @ @

préaci uvoliiovat zdravi $kodlivy

prach. Pokud si nejste Uplné jisti nezavadnosti
brouseného materialu, pouzivejte prosim pro-
tiprachovou masku! V kazdém pfipadé pfi
préci zajistéte dobrou ventilaci pracovisté!

)¢

Z nékterych druht dreva,

Pro vlastni bezpecnost pouzivejte
pfi praci ochranu sluchu!

Pri Iikvidapi nevhazujte
do dom-clho odpadu.

Ochranna izolace tfidy 2 @

Rozsah dodavky

1ks MICROMOT 60/E

1ks Sitovy Pfistroj

1ks  ukladaci schranka

1ks navod k obsluze

1ks bezpecnostni pokyny

6 ks klestiny (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 a 3,2 mm)

1 ks  brousici télisko kulaté @ 5mm

1 ks brousici télisko valcové @ 6mm

1ks brousici télisko valcové @ 2,5 mm

1 ks brousici télisko hrncové @ 7mm

1ks  mikrovrtak - tvrdokov @ 0,5 mm

1 ks  mikrovrtak - tvrdokov @ 1 mm

1ks  brousici télisko diamantové @ 1,8 mm

1ks presna fréza, kuzelova @ 2,3 mm

2ks  brusny kotou¢ @ 22mm (riizové barvy)
z u$lechtilého korundu, pro ocel, litinu,
HSS oceli

2ks  brusny kotou¢ @ 22mm (Sedy), ze sili-
cium karbidu, jemna, rovnomérna zrni-
tost se spojitou tvrdosti. Ke gravirovani
a matovani skla, keramiky a stelit(l, také
k brouseni tvrdokovu, tvrzené slitiny a
vysoce legovanych oceli

1ks leStici kotou¢ pro akrylatové sklo a ple-
xisklo

1ks mosazny karta¢ pro zpracovani mosazi,

mosaznych slitin, médi, uslechtilych

kovu, polodrahokamd, plastu a dreva.

Pro ¢isténi elektronickych konstruké-

nich prvku a platin.

korundové rozbrusovaci kotouce k Fe-

zani legovanych a nelegovanych oceli,

uslechtilych oceli a barevnych kova. Po-

uzitelné i k fezani dfeva a plastu.

1ks upinaci trn s primérem stopky @ 3,2
mm

20 ks

Vrtaci a frézovaci pfistroj
Celkovy pohled

Legenda

1. Vypina€ ZAP - VYP s regulaci otacek
2. Drzak

3. Pfipojovaci sitova $ritira

4. Aretacni tlacitko

5. Pfesuvna matice s ocelovou klestinou
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6. Licovana c¢ast vieteniku v délce 20 mm pro
upnuti do stojanu vrtacky

Popis pfristroje

Ruéni vrtacka a frézka PROXXON - MICRO-
MOT 60/E je idealni pfistroj pro vrtani malych
otvor(, frézovani, brouseni, lesténi, kartacovani,
odrezovani, gravirovani, cizelovani a fezani.
Tento pfistroj se hodi kutilim v oboru elektro-
techniky, modelarim, jemnym mechanikim,
optikiim, najde uplatnéni v klenotnickych dil-
nach, v uméleckém primyslu, pfi vyrobé
nastroji a forem. Lze jim oznacovat naradi i
kamery.

Muzete jim opracovavat kovy, nekovové pred-
meéty, upinaci sklo, dfevo, mineraly a keramiku.
Vieteno je uloZzeno v presnych kuli¢kovych
loziskach bez vile.

Tuzkové drZzeni umoziiuje presné vedeni
nastroje.

Pristroj je pohanén spolehlivym motorkem s
velkym to€ivym momentem. Typ 60/E je vyba-
ven elektronickou regulaci otacek.

Technicka data

Délka: cca. 220 mm
Hmotnost: cca.230g
Osazena ¢ast vieteniku: 2 20 mm
Motor:

Pocet otacek (60/E): 5000 az 20 000/min
Napéti: 12az18V
Vykon: cca. 40 W
Hladina hluku: <70 dB(A)
Vibrace: <2,5m/s?
Obsluha

Upnuti nastroje a jeho vyména.

Pozor:

Nemackejte nikdy aretacni tlacitko, dokud je
pfistroj v chodu.

Nastavce smi mit v zavislosti na velikosti
klestin max. pramér stopky 3,2 mm.
Nastavce upinejte tak, aby byly co nejkratsi.
Dbejte na to, aby pfesah stopky nastroje ne-
vyc€nival z klestin vice nez 30 mm. Dlouhé vy-
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¢Enivajici stopky se snadno ohnou a zpUsobuji
hazeni.

V zadném pfipadé nepouzivejte nastavce s
délkou trnu vétsi nez 55 mm!

P¥i pouzivani klestin vzdy dbejte na to, aby
klestiny a pouzivany nastroj mély stejny pru-
mér stopky! Trn nastroje musi v klestinach
sedét pevné a bezpecné!

Nepracujte s poskozenymi, ohnutymi nebo
opotfebenymi nastavci! Dbejte na bezvadny
stav nastroji. Poskozené nebo opotfebené
nastroje se mohou zlomit, a vést tak ke zra-
néni!

PFi uchovavani nastavcl dbejte na to, aby
byly spolehlivé chranény pfed poSkozenim!
Vysokého brusného vykonu nedosahnete
velkym pfitlakem, ale pouzitim spravného a
rovnomeérného poctu otacek!

Tendenéné plati: Nastavce s mensim pramé-
rem vyzaduji vy$$i otacky nez nastavce s
vétsim primérem.

Pozor: Bezpodmine¢né dodrzujte maximalni
pfipustné otacky nastavce! Pfi prekroceni pfi-
pustnych maximalnich otaéek mize dojit ke
zlomeni nastroje. Odlétavajici dily mohou
zpusobit Skody a vazna zranéni!

Nasazovani nastrojt (obr. 2)

1. Stisknéte aretacni tlacitko 1.

2. Drzte stisknuté aretacni tladitko a trochu
otodte vietenem s pfesuvnou matici 2, aby
aretacni tlacitko zapadlo do otvoru ve vie-
tenu.

3. Povolte pfesuvnou matici.

4. Pripadné vyndejte nasazovaci nastroj 3 a
zasurite do otvoru v upinacim pouzdru novy
nastroj.

5. Pri stisknutém areta¢nim tlacitku utahnéte
pfesuvnou matici 2.

Vyména upinaciho pouzdra (obr. 3)

1. Stisknéte aretacni tlacitko 1.

2. Drzte stisknuté aretacni tladitko a trochu
otodte vietenem s pfesuvnou matici 2, aby
aretacni tlacitko zapadlo do otvoru ve vie-
tenu.

3. Odsroubujte pfesuvnou matici 2.

4. Vyméite upinaci pouzdro 3.

5. Pri stisknutém aretaénim tladitku nasrou-
bujte pfesuvnou matici.



Prace s pristrojem

1. Pro pfipojeni adaptéru pouzivejte pouze vid-
lic s ochranou proti pfepdlovani.

2. Vypinac¢em 1 (Fig. 1) zapnéte pfistroj a kno-
flikem 1 nastavte odpovidajici otacky pro
danou praci.

Upozornéni:
Vys$§iho brusného ucinku dosahnete pouzitim
spravnych a rovnomérnych otacek a nikoli vel-
kym tlakem na nastroj.

Malé frézy / stopky = vysoké otacky,
Velké frézy / stopky = nizké otacky.

Fig. 4 ukazuje dva typické zplsoby drzeni
pfistroje MICROMOT 60. Pfi praci drzte
pfistroj pevné, abyste méli vedeni rotujiciho
nastroje pod kontrolou. Nezakryvejte vétraci
otvory.

w

>

P¥i pfehfati pfistroj vypnéte a nechte nékolik
minut chladit.

Elektronicka regulace otacek pracuje pouze pfi
pfipojeni na nestabilizovany sitovy adaptér
(napf. v8echny PROXXON sitové adaptéry).
Pfipojen k baterii pracuje pfistroj pouze s
maximalnim poctem otacek.

Likvidace:

Prosim nevyhazujte pfistroj do domovniho od-
padu! Pristroj obsahuje hodnotné latky, které
mohou byt recyklovany. Pokud budete mit do-
tazy, obratte se prosim na mistni podnik pro li-
kvidaci odpadu nebo jiné podobné mistni zafi-
zeni.

Udrzba, ¢isténi a oSetfovani

Pozor:

Pred kazdym sefizenim, udrzbou nebo opra-
vami odpojte sitovou zastrcku!

Upozornéni:

Kazdy pfistroj se pfi praci se dfevem zaprasi.
Proto je nutné ho oSetfit. K zajisténi dlouhé Zi-
votnosti je ale tfeba pfistroj po kazdém pouziti
vycistit mékkym hadfikem nebo Stétcem.

MuZete pouzit jemné mydlo nebo jiny vhodny
Cistici prostfedek. Nepouzivejte Cistici pro-
stfedky obsahujici rozpoustédla nebo alkohol
(napf. benzin, Eistici alkoholy atd.), protoze by
mohly narusit plastové kryty.

Z otvord, které slouzi k chlazeni motoru, pra-
bézné odstrariujte prach a necistoty.

PrisluSenstvi

Pro bliz&i informace si prosim vyZzadejte nas ka-
talog pfistrojii na adrese, uvedené na posledni
strané v informaci o zaruce.

Zasadné prosim pamatujte na nasleduijici:
Nastavce Proxxon jsou koncipovany pro praci
s nasimi stroji, a tim jsou optimalné vhodné pro
pouzivani s nimi.

Pfi pouzivani nastavct od cizich vyrobct ne-
prebirame ruceni za bezpecnou a spravnou
funkci nasich pfistroju!

Servisni informace

Pamatujte na: PFivod sité smi byt ménén

pouze nasSim servisnim oddélenim Proxxon
nebo kvalifikovanym odbornikem!
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Prohlaseni o shodé pro ES

Nazev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku:

Vrtaci a frézovaci pfistroj set Micromot
60/E

C. polozky: 28515

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze
tento vyrobek vyhovuje nasledujicim
smérnicim a normativnim predpistim:

smérnice EU Elektromagneticka
kompatibilita - 2014/30/ES

DIN EN 55014-1/09.2016

DIN EN 55014-2 / 01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03 2014

Smérnice EU Strojni zafizeni 2006/42/ES
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Datum: 28.10.2019

ke

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeénost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se
shoduje s osobou podepsanou.
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PROXXON - Micromot 60/E
Orijinal isletim kilavuzunun
cevirisi

DiKKAT!

Biitlin talimatlar dikkatlice okunma-
lidir. Asagida verilen talimatlar dog-
rultusunda yapilan hatalar, elektrik carpmasina,
yangina ve/veya agir derecede yaralanmalara
sebebiyet verebilmektedir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

Tim uygulamalar i¢cin emniyet bilgi-
leri

Taglama, zimparalama, tel firgayla ¢alisma,
polisaj, fr veya k iglemleri igin
miisterek emniyet bilgileri:

a) Bu elektrikli cihaz taglama, zimparalama,
tel firga, polisaj, frezeleme ve kesme ma-
kinesi olarak kullanilabilir. Cihazla bir-
likte aldiginiz tiim emniyet bilgilerine, ta-
limatlara, resimlere ve verilere riayet edi-
niz. Asadidaki talimatlara uymadiginiz
takdirde, elektrik carpmasi, yangin ve/veya
agir yaralanmalar meydana gelebilir.

b) Uretici tarafindan bu elektrikli cihaz igin

ozel olarak 6ngoriilmeyen ve tavsiye

edilmeyen aksesuari kullanmayiniz. Ak-
sesuari elektrikli cihaziniza baglayabiliyor
olmaniz giivenli kullanimin garantisi degildir.

[

Kullanilan takimin izin verilen devri, en az
elektrikli cihaz lizerinde yazili azami devir
kadar yiiksek olmalidir. izin verilenden
daha hizli dénen aksesuar kirilabilir ve et-
rafa firlayabilir.

d) Kullanilan takimin dis ¢api ve kalinhgi
elektrikli cihazin o6lgii bilgilerine uygun
olmaldir. Yanlis 6igiiye sahip takimlar ye-
teri kadar korunamaz veya kontrol edilemez-
ler.

e) Kesme taslari, zimpara silindirleri veya
baska aksesuarlar elektrikli cihazin is mi-

f

9

h

)

line veya sikma pensine tam uymalidir.
Elektrikli cihazin baglama yerine tam uyma-
yan takimlar esit olmayan sekilde déner,
agiri titresim yapar ve kontroliin kaybedilme-
sine yol agabilirler.

Bir gaft lizerine monte edilmis taslar, tas-
lama silindirleri, kesici takimlar veya
baska aksesuar sikma pensi veya bag-
lama mandreni icine tam olarak yerlesti-
rilmemelidir. Taglama gdvdesi ile stkma
pensi veya baglama mandreni arasindaki
“fazlalik” veya saftin bosta kalan kismi
asgari oranda olmalidir. Saft yeterince si-
kilmadiginda veya taglama gévdesi ¢ok ile-
ride duruyorsa kullanilan takim gevseyebilir
ve yliksek hizla firlatilabilir.

Hasarl takimlar kullanmayiniz. Her kulla-
nimdan 6nce kesme taslan gibi takim-
larda kirik ve gatlak, taglama silindirleri
gibi takimlarda catlak, aginma veya asiri
kullanim, tel firca gibi takimlarda gevsek
veya kirik tel olup olmadigini kontrol edi-
niz. Elektrikli cihaz veya takim asag: diis-
tiigiinde, hasarh olup olmadigini kontrol
ediniz veya hasarsiz bir takim kullaniniz.
Takimi kontrol ettikten ve taktiktan sonra
kendiniz ve yakinda bulunan diger kisiler
donen cihazin galisma ekseninden uzak
durunuz ve elektrikli cihazi bir dakika bo-
yunca azami devirle caligmaya birakiniz.
Hasar gérmius takimlarin gogu bu deneme
stiresi igerisinde kirilir.

Kisisel koruyucu donanim kullaniniz. Ya-
pacaginiz uygulamaya gore tam yiiz
maskesi, siperlik veya koruyucu gozliik
takiniz. Gerekliyse eger, kiiciik tas ve
malzeme artiklarini sizden uzak tutacak
olan bir toz maskesi, koruyucu kulaklik,
koruyucu eldiven veya 6zel onliikler kul-
laniniz. Gézler, gesitli uygulamalar sira-
sinda etrafa firlayabilecek yabanci cisimler-
den korunmalidir. Toz veya solunum mas-
keleri uygulama sirasinda olugan tozu filtre
etmelidir. Uzun siire yiiksek glirtiltiiye maruz
kaldiginizda isitme kaybina ugrayabilirsiniz.

Diger insanlarin galisma sahaniza gii-
venli mesafede durmasina dikkat ediniz.
Calisma sahasina giren herkes kisisel
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koruyucu donanim kullanmalidir. /s par-
casi kiriklari veya kirilan takimlar savrulabilir
ve dogrudan galisma sahasinin diginda da
yaralanmalara neden olabilir.

Kullanilan takimin gizli elektrik kablola-
rina veya kendi elektrik kablosuna denk
gelebilecedi calismalari yaparken cihazi
yalnizca izolasyonlu tutma yiizeylerinden
tutunuz. Elektrik ileten bir kabloyla temas
etmesi metal cihaz pargalarina voltaj yiikle-
yebilir ve bir elektrik garpmasina neden ola-
bilir.

k) Calistirirken elektrikli cihazi daima sikica

tutunuz. Tam devre ulasirken motorun re-
aksiyon momenti elektrikli cihazin dénme-
sine neden olabilir.

Miimkiinse eger is parcasini sabitlemek
icin igskenceler kullaniniz. Kullandiginiz
esnada asla bir elinizde is parcasini diger
elinizde de elektrikli cihazi tutmayiniz.
Kiigiik is pargalarinin sikilmasi sayesinde
elektrikli cihazi kontrol etmek igin her iki eli-
niz bosta kalir. Ahsap dibel, gubuk mal-
zeme veya boru gibi yuvarlak malzemeler
kesilirken bunlar kagmaya meyleder, ki bu
ytizden kullanilan takim sikigabilir ve (istii-
niize firlatilabilir.

m) Baglanti kablosunu dénmekte olan ta-

n

o,

)

kimlardan uzak tutunuz. Cihaz izerindeki
kontrolii kaybettiginizde elektrik kablosu ke-
silebilir veya dolanabilir ve elleriniz veya kol-
lariniz doénen takim igine girebilir.

Takim tamamen durmadan elektrikli ci-
hazi asla yere koymayiniz. Dénen takimin
birakilan yiizeyle temas etmesi durumunda
elektrikli cihazin kontroliinii kaybedebilirsi-
niz.

Kullanilan takimlar degistirdikten veya
cihazda ayar yaptiktan sonra sikma pensi
somununu, mandreni veya diger sabit-
leme elemanlarini sikiniz. Gevsek sabit-
leme elemanlari beklenmedik sekilde kaya-
bilir ve kontroliin kaybedilmesine neden ola-
bilir;  sabitlenmemis, dénene bilesenler
siddetli sekilde firlatilir.
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p) Elektrikli cihazi caligir vaziyette tasima-
yiniz. Giysileriniz dénen takima temas et-
mesi durumunda kapilabilir ve elektrikli
cihaz viicudunuzu keserek igine girebilir.

q) Elektrikli cihazin havalandirma deliklerini
diizenli olarak temizleyiniz. Motor fani
govde igine toz ¢eker ve agiri metal tozu bi-
rikmesi elektriksel tehlikelere neden olabilir.

=

Elektrikli cihazi asla yanici malzemelerin
yaninda kullanmayiniz. Kivilcimlar bu mal-
zemeleri tutusturabilir.

S

Sivi sogutma maddeleri gerektiren takim-
lar kullanmayiniz. Su veya sivi baska so-
gutma maddelerinin kullaniimasi elektrik
carpmasina yol agabilir.

Geri tepme ve ilgili emniyet bilgileri

Geri tepme, taglama tasi, zimpara seridi, tel
firga vb. gibi dénen takimin takilmasi veya
bloke olmasi sonucu olusan ani reaksiyondur.
Takilma veya blokaj dénen takimin aniden dur-
masina neden olur. Bu yiizden kontrolsiiz bir
elektrikli cihaz, takimin déniis yoniinin tersine
ivmelenir.

Sozgelimi bir taglama diski is pargasi iginde si-
kistiginda veya bloke oldugunda is pargasi
icine dalan taglama tasinin kenari, yakalanip
taglama diskini kirabilir veya geri tepmeye
neden olabilir. Bu durumda taglama diski, diskin
blokaj yerindeki doniis yoniine bagli olarak kul-
lanan kisiye dogru veya ondan uzaga hareket
eder. Burada taslama diskleri de kirilabilir.

Geri tepme, elektrikli aletin yanlis veya hatali
kullanimi sonucunda meydana gelir. Bu asa-
gida yazili uygun tedbirler alinarak énlenebilir.

a) Elektrikli cihazi sikica tutunuz ve viicu-
dunuzu ve kollarimizi geri tepme kuvvet-
lerini kargilayabileceginiz bir pozisyona
getiriniz. Kullanan kisi uygun tedbirler ala-
rak geri tepme kuvvetlerine hakim olabilir.

b) Kose, keskin kenar vb. sahalarda 6zel-
likle dikkatli galiginiz. Takimlari is parca-
sinda sektirtmekten ve sikistirmaktan ka-



cininiz. Dénen takim késelerde, keskin ke-
narlarda veya sektiginde sikisma egilimi
gésterir. Bu kontroliin kaybedilmesine veya
geri tepmeye neden olur.

c

Disli testere bicadi kullanmayiniz. Bu gibi
takimlar siklikla geri tepmeye veya elektrikli
cihaz lizerindeki kontroliin kaybedilmesine
neden olur.

d) Takimi malzeme igine her zaman kesici
kenarin malzemeyi terk ettigi ayni yonde
sokunuz (talagin digan atildigi yonle ayni-
dir). Elektrikli cihazin yanls yénde sokulmasi
kullanilan takimin kesici kenarinin ig parga-
sindan kirilmasina neden olur, bu yiizden de
elektrikli cihaz bu itme ybniinde gekilir.

e,

Torna egeleri, kesme taslari, yiiksek hizli
freze takimlari veya sert metal freze ta-
kimlarini kullanirken is pargasini daima
baglayiniz. Kanal iginde en kiigiik kastir-
mada dahi bu takimlar takilir ve bir geri tep-
meye neden olabilir. Kesme taginin sikis-
masi durumunda kirilmasi dogaldir. Torna
térplilerinin, yiiksek hizli freze takimlarinin
veya sert metal freze takimlarinin sikismasi
durumunda kullanilan takim kanaldan firla-
yabilir ve elektrikli cihaz kontroliiniin kaybe-
dilmesine neden olabilir.

Taslama ve kesme igin 6zel emniyet
bilgileri:

a) Yalnizca elektrikli cihaziniz igin izin veril-
mis taglama takimlarini ve yalnizca tav-
siye edilen kullanim olanaklar igin kulla-
niniz. Ornek: Asla kesme tasinin yan yii-
zeyiyle taslama yapmayiniz. Kesme
taglari, kenarlariyla malzeme agindirmasi
igin éngériilmiistir. Yandan kuvvet uygulan-
masi bu zimpara malzemesini kirabilir.

b) Disli konik ve diiz taglama kalemleri igin
yalnizca omuz kisminda arka kesimi ol-
mayan dogru biiyiikliik ve uzunlukta ha-
sarsiz saftlar kullanimiz. Uygun saftlar ki-
rilma olasiligini azaltir.

c) Kesme tasinin bloke olmasini veya asiri
baski uygulanmasini énleyiniz. Geregin-

=

den fazla derin kesimler yapmayiniz.
Kesme tagina asiri yiiklenilmesi yipranmayi
ve sikisma veya bloke olma olasiligini ve bu
ylizden geri tepme veya zimpara tasi Kiril-
masi olasiligini da arttirir.

Do6nen kesme tasinin 6niinde ve arkasin-
daki alandan elinizi uzak durunuz. Kesme
tasini is pargasi icerisinde elinizden uzaga
hareket ettirdiginizde, bir geri tepme duru-
munda elektrikli cihaz dénen tasla birlikte
dogrudan size savrulabilir.

Kesme tasi sikistiginda veya calismaya
ara verdiginizde cihazi kapatiniz ve tas
durana kadar sakince tutunuz. Hala
donen kesme tasini kesim yerinden ¢i-
karmaya calismayiniz, aksi takdirde geri
tepebilir. Stkismanin nedenini saptayiniz ve
gideriniz.

is pargasi iginde bulundugu siirece elek-
trikli cihazi yeniden calistirmayiniz.
Kesim iglemini siirdiirmeden 6nce
kesme tasinin tam devrine gelmesini
bekleyiniz. Aksi takdirde tas sikisabilir, is
pargasi i¢inden firlayabilir veya geri tepmeye
neden olabilir.

g) Sikisan bir kesme tasi nedeniyle olusa-

cak geri tepme riskini azaltmak igin pla-
kalari veya biiyiik is parcalarini destekle-
yiniz. Bliylik is pargalari kendi agirliklari ne-
deniyle biikiilebilir. Is pargasi hem kesim
Yyerinin yakinindan hem de kenardan olmak
lizere tasin iki tarafindan desteklenmelidir.

h) Var olan duvarlarda veya ici goriilemeyen

bagka béliimlerde dalma kesim yaparken
ozellikle dikkat ediniz. Malzeme igine
dalan kesme tasi, gaz, su veya elektrik tesi-
satlarinda ya da baska nesnelerde kesim
yaparken geri tepmeye neden olabilir.

Tel firgalarla calisma icin 6zel emniyet
bilgileri:

a) Tel firgadan normal kullanim sirasinda da

tel parcalari koptugunu unutmayiniz. Tel-
lere agir baski uygulayarak zorlamayiniz.
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Etrafa savrulan tel pargalari ince giysiler
ve/veya cilt igine girebilir.

b) Fircalari kullanmadan 6nce en az 5 da-
kika caligma hizinda calistiriniz. Bu siire
zarfinda firganin 6niinde veya ayni ekse-
ninde bagka kimsenin bulunmamasina
dikkat ediniz. Alistirma siiresi iginde gev-
sek tel pargalar ugabilir.

c

Dénen tel firgayi kendinizden uzaklastiri-
niz! Bu firgalarla ¢aligirken kiiglik partikiiller
veya minik tel pargalar yiiksek hizla firlaya-
bilir ve cildinizden igeri girebilir.

Kimi adaglar veya cila

artiklari belirli sartlar altinda cali- @ @
sirken sagliga zararli tozlar Gre-

tebilir. Zimpara malzemesinin sakincasiz olu-
sundan tam emin degilseniz litfen bir tozdan
koruma maskesi takiniz! Her haliikarda is ye-
rinin yeterince havalandirmasini saglayiniz!

)¢

Koruyucu izolasyon, koruma sinifi 2 @

Lutfen kendi emniyetiniz igin
calisirken kulaklik takiniz!

Makina’nin geri déniisiminu
ev artiklar Gizerinden yapmayin.

Teslimat kapsami

1ad. Matkap taslama makinesi MICROMOT
60/E

1ad. Adaptér

1ad. Muhafaza kutusu

1ad. Isletim kilavuzu

1ad. Guvenlik uyarilari

6 ad. Sikma ylzikleri (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 ve
3,2 mm)

1ad. Form H sapl tas @ 5 mm

1ad. Form B sapli tas @ 6mm

1ad. Form B sapli tas @ 2,5 mm

1ad. Form G saplitas @ 7 mm

1ad. Sert metal mikro matkap ucu @ 0,5 mm

1ad. Sert metal mikro matkap ucu @ 1 mm

1ad. Elmasl sapli tas @ 1,8 mm

1ad. Hassas freze, bilye seklinde & 2,3 mm
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Taglama tasi @ 22 mm (pembe) asil ko-
runddan, gelik, dékiim, HSS gelikleri igin
Taglama tasi @ 22 mm (gri), silisyum
karburden, kesintisiz sertlikli ince esit ta-
neler. Cam, seramik ve stelit gravirle-
mesi ve matlastirmasi ve ayrica sert
metal, sert dokiim ve yliksek alagimli
celiklerin taglanmasi igin

Akrilik cam ve pleksiglas igin polisaj

diski

Piring, piring alagimlari, bakir, degerli

metaller, yari degerli taslar, plastik ve

tahta isleme igin. Elektronik yapi ele-
manlari ve baskili devre kartlarinin te-
mizlenmesi igin.

20 ad. Alagiml ve alagimsiz geliklerin, paslan-
maz celiklerin ve demir disi metallerin
kesilmesi igin korund kesme tasglari. Ay-
rica tahta ve plastik kesmek igin de kul-
lanilabilir.

1ad. Germe mili, saft capi @ 3,2 mm

1 ad.

1 ad.

Delme ve Freze Makinasi
Genel gériiniim

isaretlerin anlami

1. Devir sayisi ayarlama fonksiyonlu ACMA -
KAPAMA - Salteri

2. Makine askisi

3. iletigim kablosu

4. Sabitleme digmesi

5

6

. Celik sikma masali manson
. Matkap sehpasina baglama bogazi-20 mm

Makinanin tanimi

PROXXON - Delme ve Frezeleme Makinasi
MICROMOT 60/E, hassas delme, frezeleme,
taglama, parlatma, fircalama, pas temizleme,
oyarak slsleme, oyma ve keserek ayirma
islemleri icin ideal bir takimdir.

Elektronik el sanatkarlari, modelciler, hassas
tesviyeciler, kuyumcu tamirhaneleri, gézlik¢U-
ler, sanat evleri, takim ve kalip Ureticileri igindir.
Takimlarin ve kameralarin markalanmasinda
kullanilir.

Siz bu takimla gelik, NE-Metal, cam, agag, mi-
naraller ve keramik igleyebilirsiniz.

Matkap mili hassas rulmanlarla bosluksuz ola-
rak yataklanmigtir.

Pen - Tutma kabzasi, takimin hasas bir sekilde




kullaniimasina imkan saglar.

Tork guict yliksek olan bir motor, makinay gi-
venli bir sekilde tahrik eder. Tip 60/E modelle-
rinde elektronik devir sayisi ayarlamasi vardir.

Teknik Bilgiler

Uzunlugu: tak. 220 mm
Agirhgr: tak. 230 g
Mil bogazi: @ 20 mm
Motor:

Devir sayisi (60/E):5000 den 20 000/dak.
kadar

Voltaj: 12 den 18 V'a kadar

Enerji sarfiyati: tak. 40 W
Gurdlta seviyesi: < 70 dB(A)
Titresim: <2,5m/s?
Kullanimi

Takimlarin makinaya sikilmasi,
degistirilmesi

Dikkat:

Kilitteme diugmesine cihaz galisirken asla
basmayiniz.

Is takimlar sikma yiiz(igii boyutlarina bagl ola-
rak maks. 3,2 mm saft capina sahip olabilir.

Is takimini miimkiin oldugu kadar kisa tuta-
rak sikistiriniz. i takimi saftinin gikintisinin
sikma ylizigiinden 30 mm’den fazla sarkma-
masina dikkat ediniz. Saft disarida uzun bi-
rakildiginda kolayca bukdilir ve salgiya
neden olur.

Asla mil uzunlugu 55 mm'yi asan is takimi
kullanmayiniz!

Sikma yiliziigl kullanilmamasi durumunda
daima sikma yuzigi ve kullanilan takimin
ayni saft capina sahip olmasina dikkat ediniz!
Takim mili sabit ve glivenli olarak sikma yi-
z{igiinde oturmalidir!

Hasarli, bikilmus veya asinmis is takimiyla
calismayiniz! Takimlarin kusursuz olmasina
dikkat ediniz. Hasarli veya asinmis takimlar
kirilabilir ve bdylece yaralanmalara yol aga-
bilir!

Is takimini muhafaza ederken hasar riskin-
den givenilir bir sekilde korunmasini sagla-
yiniz!

Pres basincinin yiiksekligi degil, dogru ve dii-
zenli devir sayisi yiiksek taglama performansi
saglayabilir!

Genellikle gegerlidir: Kiglik capli takimlar
biiyiik capli takimlardan daha yiiksek devir
sayilarina ihtiyag duyar.

Dikkat: Takimin misaade edilen azami devir
sayisina mutlaka uyunuz! Miisaade edilen
azami devir sayisinin agilmasi durumunda ta-
kimin kirilabilir. Firlayan pargalar hasara ve
agir yaralanmalara neden olabilir!

Takimlarin yerlestirilmesi (Sek. 2)

1. Kilitteme diigmesine 1 basiniz

2. Mili bashk somunu 2 ile hafifge geviriniz ve
ayni anda yerine mil yerlesimine oturana
kadar sabitleme diigmesine basiniz.

3. Baslik somununu gevsetiniz

4. Gerektiginde takimi 3 gikartiniz ve yenisini
sikma pensi deligine sokunuz

5. Baslik somununu 2 kilitteme digmesi basi-
liyken sikiniz.

Sikma penslerinin degistirilmesi

(Sek. 3)

1. Kilitteme diigmesine 1 basiniz

2. Mili bashk somunu 2 ile hafifge geviriniz ve
ayni anda yerine mil yerlesimine oturana
kadar sabitleme diigmesine basiniz.

3. Baslik somunu 2 vidalayarak gikariniz

4. Sikma pensinin 3 degistirilmesi

5. Baslik somununu kilittleme digmesi basily-
ken aginiz

Makina ile calisma

1. Kutuplama emniyeti olan fisi adaptére sokun.

2. Makinayl, 1 (Fig. 1) salterine basarak
calistirin ve devir sayisini ise uygun olarak
digmeden 1 ayarlayin.

Aciklama:

Yiksek taglama giicuine, yliksek baski glict uy-
gulayarak degil, bilakis dogru ve misavi devir
sayisi ile erigebilirsiniz.

Kiiclik frezeler / taglama milleri =
Yiiksek devir sayisi,

Biiyiik frezeler / taglama milleri =
Diigiik devir sayisi.
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Fig. 4'te MICROMOT 60 Makinasi icin iki tipik
elle tutma konumu gdsterilmistir. Uca takilan
déner takimin kontrollu bir sekilde hareketini
saglamak icin, ¢alisma esnasinda makinayi
siki olarak tutmaya dikkat edin. Bu esnada
havalandirma kanalini kapatmayin.

IN

. Makinanin asir isinmasi halinde, stop edin
ve sogumasi igin birka¢ dakika bekleyin.

Elektronik devir sayisi ayari, sadece stabilize
olmayan adaptorlere baglanti yapildiginda
(Ornegin; tim PROXXON - Adaptérlerde) fonk-
siyonunu yerine getirir. Akii'ye baglandiginda
makina maksimum devir sayisi ile caligir.

Cihacin ortadan kaldiriimasi
(Atilmasi):

Lutfen cihazi normal ¢op icine atmayiniz! Cihaz
icerisinde geri dénusimi mumkun parcalar var-
dir. Bu konuyla ilgili sorularinizi lttfen ¢op top-
lama kurulusuna veya diger belediye kurumla-
rina yéneltebilirsiniz.

Bakim ve temizlik
Dikkat:

Her tiirlii ayar, bakim veya onarim isinden
once elektrik figini gekiniz!

Bilgi:

Her cihaz ahsapla ¢alisirken toz nedeniyle kir-
lenir. Bu nedenle bakim elzemdir. Uzun bir kul-
lanim émrii igin cihazi her kullanimdan sonra
yumusak bir bez veya firgayla temizleyiniz.
Bunun igin yumusak bir sabun veya uygun baska
bir temizlik maddesi kullanilabilir. Cézelti maddesi
veya alkol igeren temizlik maddelerini (6r. benzin,
temizlik alkolleri vs.) kullanmaktan kagininiz, zira
bunlar plastik gévdelere zarar verir.

Motorun sogutulmasi igin gerekli agikliklari her
zaman tozdan ve kirden arinmig halde bulun-
durunuz.

Aksesuar

Aksesuarlara dair bilgi igin litfen son sayfada
garanti uyarisinin altinda verilen adresten cihaz
katalogumuzu isteyiniz.
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Lutfen genel olarak dikkat ediniz:

Proxxon is takimlari kendi merkezlerimizle kul-
lanim igin tasarlanmistir ve bunlarla kullanim
icin optimaldir.

Baska ureticilerin is takimlarinin kullaniimasi
durumunda cihazlarimizin giivenli ve usuliine
uygun galismasi igin higbir garanti vermiyoruz!

Servis notu
Liitfen dikkat ediniz: Sebeke besleme hatti yal-

nizca Proxxon servis departmani veya kalifiye
bir teknik personel tarafindan degistirilebilir!

AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Uriin ad::
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Uriin No. : 28515

isbu belgeyle, minferiden sorumlu olarak,
bu Urtintin asagidaki direktiflere ve normlara
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@ PROXXON Micromot 60/E
Ttumaczenie oryginalnej
instrukcji obstugi

UWAGA!

Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje.
Btedy przy przestrzeganiu ponizej
wymienionych instrukcji moga spo-
wodowac¢ porazenie pradem elektrycznym,
pozar i / lub cigzkie obrazenia.

PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC NI-
NIEJSZA INSTRUKCJE!

Wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa dla wszystkich zastosowan

Wspélne wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa podczas szlifowania, szlifowania pa-
pierem $ciernym, pracy z uzyciem szczotek
drucianych, polerowania, frezowania lub
przecinania tarcza:

a) To elektronarzedzie mozna stosowaé
jako szlifierke, do szlifowania papierem
Sciernym, jako szczotke druciana, po-
lerke, do frezowania i jako przecinarke
tarczowa. Nalezy przestrzega¢ wszyst-
kich wskazéwek dotyczacych bezpie-
czenstwa, instrukcji, ilustracji i danych,
ktore zostaly dostarczone wraz z narze-
dziem. W razie nieprzestrzegania poniz-
szych instrukcji moze doj$¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaz-
nych obrazen.

b) Nie wolno stosowa¢ wyposazenia, ktore
nie jest wyraznie przewidziane lub zale-
cone przez producenta dla tego elektro-
narzedzia. Fakt, ze dane wyposazenie
mozna zamocowac na elektronarzedziu, nie
gwarantuje bezpiecznego uzytkowania.

c) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narze-
dzia roboczego powinna by¢ co najmniej
réwna najwyzszej predkosci obrotowej
podanej na elektronarzedziu. Wyposaze-
nie, ktére obraca sie szybciej, anizeli jest to
dopuszczalne, moze ulec rozerwaniu i wy-
leciec¢ w powietrze.

d) Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia
roboczego powinny odpowiadaé¢ danym
wymiarowym posiadanego elektronarze-
dzia. Niewfasciwie dobrane narzedzia robo-
cze mogg nie by¢ nalezycie osfoniete lub
kontrolowane.

e) Sciernice, walce szlifierskie lub inne ele-
menty wyposazenia powinny by¢ doktad-
nie dopasowane do wrzeciona szlifier-
skiego lub tulei zaciskowej posiadanego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze, ktére
nie sg dokfadnie dopasowane do uchwytu
elektronarzedzia obracajg sie nieréwnomier-
nie, powodujg mocne drgania i mogg prowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad nim.

f) Zamontowane na trzpieniu tarcze, cylin-
dry szlifierskie, narzedzia tnace lub inne
akcesoria musza by¢ catkowicie wiozone
w uchwyt mocujacy lub zaciskowy. ,,Nad-
wyzka” lub swobodnie lezaca czesé
trzpienia migedzy sciernica a uchwytem
mocujacym lub zaciskowym musi byé¢
minimalna. Jedli trzpien nie jest wystarcza-
Jjaco napiety lub Sciernica za bardzo wystaje,
narzedzie robocze moze sig¢ poluzowac i
zostac wyrzucone z duzg predkoscia.

g) Nie wolno uzywaé uszkodzonych narze-
dzi roboczych. Przed kazdym uzyciem
narzedzi roboczych, takich jak sciernice
nalezy je skontrolowaé pod katem odta-
man i peknigé, walce szlifierskie pod
katem peknigé, zuzycia lub znacznego
starcia, szczotki druciane pod katem luz-
nych lub potamanych drutéw. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia
roboczego nalezy sprawdzi¢, czy nie zos-
talo ono uszkodzone, lub nalezy uzyé¢
nieuszkodzonego narzedzia roboczego.
Podczas kontroli i uzytkowania narzedzia
roboczego nalezy si¢ odsunaé¢ oraz od-
sunaé znajdujace sie w poblizu osoby z
ptaszczyzny wirowania narzedzia robo-
czego i wlaczy¢ urzadzenie z maksy-
malng liczbe obrotéw na jedna minute.
Uszkodzone narzedzia robocze najczesciej
pekajg w czasie tego testu.

h) Nalezy uzywac srodkéw ochrony indywi-
dualnej. W zaleznosci od zastosowania
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nalezy uzywaé petnej ostony twarzy,
ochrony oczu lub okularéw ochronnych.
Jesli jest to konieczne, nalezy uzywaé
maski przeciwpylowej, ochronnikéw stu-
chu, rekawic ochronnych lub specjal-
nych fartuchéw, chronigcych przed
czastkami scierniwa i czagstkami mate-
riatu. Oczy nalezy chronic przed rozprysku-
Jacymi sie ciatami obcymi, powstajgcymi
podczas réznych prac. Maska przeciwpy-
fowa lub maska chronigca drogi oddechowe
powinny filtrowaé powstajgcy pyt. Osoby na-
razone przez diuzszy czas na dziatanie nad-
miernego hatasu mogg doznac utraty stu-
chu.

Nalezy zwraca¢ uwage, aby inne osoby
przebywaly w dostatecznej odlegtosci od
stanowiska roboczego. Kazda osoba,
wkraczajgca do obszaru stanowiska ro-
boczego, powinna posiada¢ srodki
ochrony indywidualnej. Odfamki obrabia-
nego materiatu lub peknigte narzedzia robo-
cze mogg ulatywac¢ w powietrze i powodo-
wac obrazenia réwniez poza bezposrednim
obszarem stanowiska roboczego.

Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze dotkngé
do ukrytych przewodéw elektrycznych
lub wiasnego kabla zasilajacego, nalezy
trzymac elektronarzedzie tylko za izolo-
wane powierzchnie chwytéw. Zetkniecie
sie z przewodem znajdujgcym sie pod na-
pieciem moze spowodowac, iz rowniez me-
talowe czesci urzadzenia znajda sie pod na-
pieciem i mogg doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Podczas rozpoczynania pracy nalezy za-
wsze mocno trzymac elektronarzedzie.
Przy osigganiu petnej predkosci obrotowej
moment reakcji silnika moze spowodowac
przekrecenie elektronarzedzia.

Jezeli jest to mozliwe, obrabiany przed-
miot nalezy zamocowa¢ przy uzyciu za-
ciskéw. Podczas pracy nigdy nie nalezy
trzyma¢ matego obrabianego przedmiotu
w jednej dtoni, a elektronarzedzia w dru-
giej. Dzieki zamocowaniu matych obrabia-
nych przedmiotéw obie rece sg wolne w
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celu lepszej kontroli elektronarzedzia. Pod-
czas cigcia okragtych obrabianych przed-
miotéw, takich jak kotki drewniane, materiat
pretowy czy rury, majg one tendencje do
staczania sie, wskutek czego urzgdzenie
moze sig zakleszczyc¢ i zosta¢ odrzucone w
strone uzytkownika.

m) Kabel przytaczeniowy nalezy trzyma¢ z

n

o)

p)

q)

=

s)

dala od obracajacych sie narzedzi robo-
czych. W razie utraty panowania nad urzg-
dzeniem moze doj$¢ do przecigcia lub za-
haczenia kabla, a dfor lub reka moze dosta¢
sie do obracajgcego sie narzedzia robo-
czego.

Nigdy nie nalezy odktada¢ elektronarze-
dzia, dopoki narzedzie robocze nie za-
trzyma catkowicie. Obracajgce sig narze-
dzie robocze moze dotkng¢ do powierzchni
oparcia, przez co mozna utraci¢ kontrole
nad elektronarzedziem.

Po zmianie narzedzi roboczych lub usta-
wien urzadzenia nalezy mocno dokreci¢
nakretke tulei zaciskowej, uchwyt zaci-
skowy lub pozostate elementy mocujace.
Luzne elementy mocujgce moga sie nie-
oczekiwanie przesungé i doprowadzi¢ do
utraty kontroli; niezamocowane, obracajgce
sie komponenty sg odrzucane z duzg sitg.

Nie wolno przenosi¢ pracujacego elek-
tronarzedzia. Ubranie moze zosta¢ po-
rwane wskutek przypadkowego zetknigcia
sie z obracajgcym sie narzedziem robo-
czym, ktére z kolei moze spowodowac ob-
razenia ciata.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wen-
tylacyjne elektronarzedzia. Wentylator sil-
nika wcigga pyt do wnetrza obudowy, a duze
nagromadzenie pyfu metalowego moze spo-
wodowac zagrozenie porazenia elektrycz-
nego.

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia w po-
blizu materiatéw palnych. Iskry moga spo-
wodowac zapalenie sig tych materiatow.

Nie wolno uzywaé¢ narzedzi roboczych,
wymagajacych ptynnych srodkéw chio-



dzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych
$rodkéw chtodzgcych moze prowadzi¢ do
porazenia prgdem elektrycznym.

Odrzut i odpowiednie wskazéwki do-
tyczace bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg na skutek zacze-
pienia lub zablokowania obracajgcego sig na-
rzedzia roboczego, takiego jak $ciernica, tasma
szlifierska, szczotka druciana itd. Zaczepienie
lub zablokowanie prowadzi do gwattownego za-
trzymania obracajgcego sig narzedzia robo-
czego. W wyniku nastepuje niekontrolowane
przyspieszenie elektronarzedzia w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia ro-
boczego.

W razie zaczepienia lub zablokowania np.
$ciernicy w przedmiocie obrabianym, krawedz
$ciernicy zagtgbionej w obrabianym przedmio-
cie moze zaplata¢ sie i na skutek tego moze
doj$¢é do peknigcia $ciernicy lub odrzutu. Scier-
nica porusza sie wtedy w kierunku operatora
lub w kierunku przeciwnym, w zaleznosci od
kierunku obrotéw $ciernicy w miejscu zabloko-
wania. W konsekwengii $ciernice moga réwniez
pekngg.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego lub nie-
wiasciwego uzycia elektronarzedzia. Mozna mu
zapobiec, podejmujgc odpowiednie opisane
nizej $rodki ostroznosci.

a) Nalezy mocno trzyma¢ elektronarzedzie
oraz ustawi¢ ciato i utozy¢ rece w pozy-
cji, umozliwiajacej przeciwstawienie sie
sitom odrzutu. Operator moze opanowac
sity odrzutu poprzez zastosowanie odpo-
wiednich $rodkéw.

b) Nalezy pracowac ze szczegélng ostroz-
noscia w obszarze narozy, ostrych kra-
wedzi itd. Nalezy zapobiega¢ odbijaniu
si¢ elektronarzedzia od obrabianego
przedmiotu lub jego zakleszczenia sie w
nim. Obracajgce sie narzedzie robocze ma
sktonno$ci do zakleszczania sie na naro-
Zzach, ostrych krawedziach lub podczas jego
odbicia od obrabianego przedmiotu. Powo-
duje to utrate kontroli nad nim lub odrzut.

c) Nie wolno uzywa¢ brzeszczotéw zeba-
tych. Takie narzedzia robocze powodujg
czesto odrzut lub utrate kontroli nad elektro-
narzedziem.

d) Narzedzie robocze zawsze nalezy wpro-
wadza¢ w materiat w tym samym kie-
runku, w ktérym krawedz tnaca opuszcza
materiat (odpowiada temu samemu kie-
runkowi, w ktérym odrzucane sa wiéry).
Prowadzenie elektronarzedzia w niewtasci-
wym kierunku spowoduje wyrzucenie kra-
wedzi tngcej narzedzia roboczego z obra-
bianego przedmiotu, wskutek czego elektro-
narzedzie zostanie pociggniete w tym
kierunku posuwu.

e

=

Zawsze nalezy napina¢ obrabiany przed-
miot podczas uzywania pilnikéw obroto-
wych, tarcz do przecinania, narzedzi do
frezowania o duzej predkosci lub freza-
rek do metali twardych. Juz przy niewiel-
kim uszkodzeniu krawedzi we wpuscie na-
rzedzia robocze zaczepig sie i mogg spowo-
dowaé odrzut. Gdy tarcza do przecinania
zaczepi sig, zazwyczaj peknie. W przypadku
zaczepienia sig pilnikéw obrotowych, narze-
dzi do frezowania o duzej predkosci lub
frezarek do metali twardych zastosowane
narzedzie moze wyskoczy¢ z wpustu i do-
prowadzi¢ do utraty kontroli nad elektrona-
rzedziem.

Dodatkowe wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa przy szlifowaniu i
przecinaniu sciernym:

a) Nalezy uzywac¢ wytacznie Sciernic prze-
znaczonych dla danego elektronarzedzia
i zalecanych mozliwosci stosowania.
Przyktad: Nigdy nie nalezy szlifowaé
boczna powierzchnia tarczy do przecina-
nia. Tarcze do przecinania sg przeznaczone
do obrobki materiatu za pomocg jej krawe-
dzi. Boczne dziatanie sity na tarcze moze
spowodowac jej peknigcie.

b) Do stozkowych i prostych Sciernic trzpie-
niowych z gwintem nalezy uzywa¢ wy-
tacznie nieuszkodzonych trzpieni o wta-
Sciwej wielkosci i dlugosci, bez podcie-
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c

d)

e,

cia na ramieniu. Odpowiednie trzpienie za-
pobiegng mozliwo$ci ztamania sie.

Unika¢ blokowania tarczy do przecinania
lub zbyt duzych dociskéw. Nie nalezy wy-
konywac¢ zbyt gtebokich cigé. Przecigze-
nie tarczy do przecinania zwigksza jej na-
prezenia i sktonno$¢ do zakleszczania sie
lub blokowania, a tym samym mozliwo$é
odrzutu lub jej peknigcia.

Nalezy unika¢ trzymania dtoni w obsza-
rze przed obracajaca sie tarcza do prze-
cinania i za nig. Jesli tarcza do przecinania,
znajdujgca sie w obrabianym przedmiocie,
wysunie sig z dfoni, elektronarzedzie z ob-
racajgcq sie tarczg moze w przypadku od-
rzutu zostac¢ odrzucone bezposrednio na
operatora.

W razie zakleszczenia sig tarczy do prze-
cinania lub przerwania pracy nalezy wy-
taczy¢ urzadzenie i trzymac je spokojnie
dopdki tarcza sig nie zatrzyma. Nigdy nie
wolno prébowaé wyciaga¢ obracajacej
sig jeszcze tarczy z miejsca przecinania,
poniewaz moze to spowodowac jej od-
rzut. Nalezy ustalic i wyeliminowac przy-
czyne zakleszczenia.

Nigdy nie wolno ponownie wiacza¢ elek-
tronarzedzia, jesli znajduje si¢ ono w ob-
rabianym przedmiocie. Przed rozpocze-
ciem przecinania, nalezy najpierw dopro-
wadzi¢ tarcze do peinych obrotéw. W
przeciwnym razie tarcza moze si¢ zaklesz-
czyc, odskoczy¢ od obrabianego przed-
miotu lub spowodowac odrzut.

Plyty lub wigksze obrabiane przedmioty
nalezy podeprze¢, aby zmniejszy¢ ryzyko
odrzutu na skutek zakleszczonej tarczy.
Wigksze obrabiane przedmioty mogg sig
wygigé pod dziataniem wtasnego cigzaru.
Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z
obu stron tarczy i to zarbwno w poblizu
miejsca cigcia, jak rowniez na krawedzi.

Nalezy zachowa¢ szczegélng ostroznosé
podczas cig¢ kieszeniowych w istnieja-
cych scianach lub innych obszarach,
ktore nie sa na wskros widoczne. Zagfe-
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biajgca sie tarcza do przecinania moze spo-
wodowac¢ odrzut na skutek zetkniecia sie z
przewodami wodnymi, gazowymi lub elek-
trycznymi lub innymi obiektami.

Szczeg6lne wskazowki bezpieczen-
stwa podczas pracy z uzyciem
szczotki drucianej:

a)

b)

c

Niektére gatunki drewna lub
pozostatosci lakieru lub podobne

Nalezy pamigta¢ o tym, iz szczotka dru-
ciana gubi swoje druty réwniez podczas
normalnej pracy. Nie nalezy przecigza¢
drutéw nadmiernym dociskiem. Odrywa-
jace sie i odrzucane druty mogg przebic¢
cienkie ubranie i/lub wbic sig w ciato.

Przed zastosowaniem szczotki powinny
pracowa¢ przynajmniej przez minute z
predkoscia robocza. Nalezy uwazacé, aby
w tym czasie zadna osoba nie stata przed
szczotka lub w tej samej linii. Podczas
rozruchu mogg zostac odrzucone luzne ka-
watki drutu.

Obracajace sig¢ szczotki druciane nalezy
skierowa¢ w odwrotnym kierunku od sie-
bie! Podczas pracy z tymi szczotkami mate
czgsteczki i drobne kawatki drutu moga zos-
ta¢ odrzucone z duzg predkoscig i wbi¢ sie

w skore.

substancje podczas obrébki

mogg tworzy¢ szkodliwe dla zdrowia pyty. W
razie braku pewnosci co do nieszkodliwosci
szlifowanego materiatu nalezy uzywa¢ maski
przeciwpytowej! W kazdym przypadku pod-
czas pracy nalezy zapewni¢ dostateczng wen-
tylacje miejsca pracy!

Dla wtasnego bezpieczenstwa
podczas pracy proszg stosowac
ochrong stuchu!

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia
do $mieci domowych!

Izolacja ochronna Klasa ochrony 2

o @



Zakres dostawy

1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
6 szt.

1 szt.
1 szt.
1 szt.
mm

1 szt.
mm

1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
2 szt.

2 szt.

1 szt.

1 szt.

20 szt.

1 szt.

MICROMOT 60/E

Zasilacz

pudetko do przechowywania

instrukcja obstugi

zasady bezpieczenstwa

tulejki zaciskowe (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0
oraz 3,2 mm)

Sciernica trzpieniowa okragta @ 5 mm
Sciernica trzpieniowa walcowa @ 6 mm
$ciernica trzpieniowa walcowa @ 2,5

$ciernica trzpieniowa garnkowa @ 7

mikrowiertto ze stopu twardego @ 0,5
mm

mikrowiertto ze stopu twardego & 1
mm

diamentowana $ciernica trzpieniowa @
1,8 mm

frez precyzyjny, ksztatt kulisty @ 2,3 mm
Sciernica @ 22 mm (rézowa) z korundu
szlachetnego, do stali, odlewéw, stali
HSS

Sciernica @ 22 mm (szara), z wegliku
krzemu, drobne, réwnomierne uziarnie-
nie o statej twardosci. Do grawerowania
i matowienia szkta, ceramiki i stellitu,
réwniez do szlifowania stopéw twar-
dych, zeliwa utwardzonego i stali wyso-
kostopowych

tarcza polerska do szkia akrylowego i
pleksiglasu

szczotka mosiezna do obrébki mosiag-
dzu, stopéw mosigdzu, miedzi, metali
szlachetnych, kamieni pétszlachetnych,
tworzywa sztucznego i drewna. Do
czyszczenia elementéw elektronicznych
i ptytek obwodéw drukowanych.
korundowych $ciernic do ciecia stali sto-
powych i niestopowych, stali nierdzew-
nych i metali niezelaznych. Nadaje sig
réwniez do cigcia drewna i tworzywa
sztucznego.

trzpien mocujgcy o $rednicy chwytu @
3,2mm

Wiertarko-frezarka

Widok ogélny (Rys. 1)

Legenda

1. Wigcznik — Wytgcznik - z funkcjg regulaciji
liczby obrotéw

. Wigcznik - Wytgcznik

. Kabel zasilajgcy

. Przycisk blokujacy

. Nakretka kotpakowa ze stalowymi tulejkami
zaciskowymi (tylko MM50, MM60/E)

. Czes$¢ cylindryczna 20 mm do zamocowa-
nia w stojaku wiertarki

asrwN

o

Opis urzadzenia

Wiertarko-frezarka MICROMOT 60/E firmy
PROXXON jest idealnym urzadzeniem do pre-
cyzyjnego wiercenia, frezowania, szlifowania,
polerowania, szczotkowania, usuwania rdzy,
cyzelowania i ciecia.

Przeznaczona jest dla majsterkowiczéw elek-
tronicznych, modelarzy, mechanikéw precyzyj-
nych, warsztatéw zdobniczych, optykéw, rze-
miosta artystycznego, narzedziowcow i wytwor-
cow form. Do sygnowania narzedzi i kamer.
Mozna nig obrabia¢ stal, metale niezelazne,
szklo, drewno, mineraly i ceramike.
Wrzeciono wiertarskie utozyskowane jest bez
luzu w precyzyjnym fozysku kulkowym.

Chwyt otéwkowy umozliwia precyzyjne prowa-
dzenie narzedzia.

Silnik z wysokim momencie obrotowym zapew-
nia niezawodny naped narzedzia. Typ 60/E po-
siada elektroniczng regulacjg liczby obrotéow.

Dane techniczne

Diugosc: ok. 220 mm

Ciezar: ok. 230 g

Szyjka wrzeciona: 20 mm

Silnik:

Liczba obrotéw (60/E): 5000 do 20 000/min
Napiecie: 12do 18V

Pobdr mocy: ok. 40 W

Poziom hatasu: <70dB(A)
Drgania: <2,5m/s?

Wyposazenie:

Uchwyt wiertarski do urzadzen MICROMOT
Zasilacz NG 2 (S/E) lub NG 5/E
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Stojak wiertarski MB 200
Uchwyt uniwersalny UHZ

Obstuga
Mocowanie, wymiana narzedzi.

Uwaga:
Nigdy nie naciska¢ przycisku blokady, dopoki
urzgdzenie si¢ nie zatrzyma.
Narzedzia robocze w zaleznosci od rozmiaru
tulejki zaciskowej moga mie¢ chwyt o $red-
nicy wynoszgcej maks. 3,2 mm.
Wszystkie narzedzia robocze mocowa¢ moz-
liwie jak najkrocej. Zwréci¢ uwage, aby wy-
suniecie chwytu narzedzia z tulejki zacisko-
wej nie przekraczato 30 mm. Nadmiernie wy-
stajgce chwyty tatwo sig wyginajg i powodujg
bicie promieniowe.
Pod zadnym pozorem nie uzywa¢ narzedzi
roboczych z trzpieniem o dtugosci przekra-
czajgcej 55 mm!
Przy korzystaniu z tulejek zaciskowych za-
wsze zwraca¢ uwage, aby tulejka zaciskowa
i stosowane narzedzie miaty te samg $red-
nice chwytu! Trzpien narzedzia musi by¢
mocno i niezawodnie osadzony w tulejce za-
ciskowej!
Nie uzywa¢ do pracy uszkodzonych, zgigtych
ani zuzytych narzedzi roboczych! Zwracaé
uwage na nienaganny stan narzedzi. Uszko-
dzone lub zuzyte narzedzia moga pekac i do-
prowadzi¢ do obrazen ciata!
Podczas przechowywania narzedzi robo-
czych zwraca¢ uwage, aby byly one nieza-
wodnie zabezpieczone przed uszkodzeniem!
Wysoka wydajnos¢ szlifowania uzyskuje sie
nie na skutek duzego docisku, lecz dzieki
prawidtowej i rownomiernej predkosci obro-
towej!
Zasada ogdlna: narzedzie robocze o mniej-
szej Srednicy wymagajg wyzszych predkosci
obrotowych niz narzedzia o wigkszej $red-
nicy.
Uwaga: Koniecznie przestrzega¢ dopusz-
czalnej maksymalnej predkosci obrotowej na-
rzgdzia roboczego! W przypadku przekrocze-
nia dopuszczalnej maksymalnej predkosci
obrotowej moze doj$¢ do ztamania narze-
dzia. Odrzucone w powietrze elementy moga
doprowadzi¢ do szkéd i powaznych obrazen
ciata!
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Zaktadanie narzedzi (rys. 2)

1. Nacisng¢ przycisk blokady 1.

2. Lekko obrdci¢ wrzeciono z nakretkg ztgcz-
kowg 2, naciskajgc jednoczesnie przycisk
blokady do momentu, az zatrzasnie sig on
we wgtebieniu wrzeciona.

3. Odkreci¢ nakretke ztgczkowa.

4. W razie potrzeby zdjg¢ narzedzie 3 i wpro-
wadzi¢ nowe w otwdr tulei zaciskowej.

5. Dokreci¢ nakretke ztgczkowg 2 przy wcis-
nigtym przycisku blokady.

Wymiana tulei zaciskowych (rys. 3)

1. Nacisng¢ przycisk blokady 1.

2. Lekko obrdci¢ wrzeciono z nakretkg ztgcz-
kowg 2, naciskajgc jednoczesnie przycisk
blokady do momentu, az zatrzasnie sig on
we wgtebieniu wrzeciona.

3. Odkreci¢ nakretke ztgczkowg 2.

4. Wymieni¢ tuleje zaciskowg 3.

5. Dokreci¢ nakretke zigczkowa przy weisnig-
tym przycisku blokady.

Praca z urzadzeniem

1. Wiozy¢ wtyczke uniemozliwiajgcg zamiane
biegunéw do zasilacza.

2. Wigczy¢ urzadzenie za pomocg wytgcznika
1 (Rys. 1) i ustawi¢ liczbe obrotéw odpo-
wiednig do danej pracy za pomocg pokretta
1.

Wskazowka:
Nie duza sita docisku, lecz prawidtowa i réwno-
mierna liczba obrotéw zapewniajg wysoka wy-
dajnos¢ szlifowania.

Mate frezy / trzpienie = wysoka liczba
obrotéw,

Duze frezy / trzpienie = niska liczba obro-
tow.

3. Rys. 4 przedstawia dwa typowe sposoby
trzymania rekg urzadzenia MICROMOT 60.
Podczas pracy nalezy trzymaé mocno
chwyt, aby méc pewnie prowadzi¢ narze-
dzie robocze. Nie nalezy przy tym zakrywac
szczelin wentylacyjnych.

4. W razie przegrzania wytgczy¢ urzadzenie i
pozwoli¢ wystygna¢ przez parg minut.



Elektroniczna regulacja liczby obrotéw funkcjo-
nuje tylko przy podtgczeniu do zasilaczy bez
stabilizacji (np. wszystkie zasilacze PRO-
XXON). Przy podtgczeniu do akumulatora urza-
dzenie pracuje tylko z maksymalna liczbg obro-
tow.

Usuwanie:

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do $mieci
domowych! Urzgdzenie zawiera materiaty,
ktére nadajg sie do recyklingu. W razie pytan
nalezy zwréci¢ sig do lokalnego przedsiebior-
stwa usuwania odpadéw lub do innego odpo-
wiedniego organu komunalnego.

Konserwacja, czyszczenie i pieleg-
nacja

Uwaga:
Przed kazdym ustawianiem, pracami kon-
serwacyjnymi lub naprawami wyciagnaé¢
wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka sie-
ciowego!

Wskazéwka:

Podczas obrébki drewna kazde urzadzenie
ulega zanieczyszczeniu pytem. Stad tez nieod-
zowne jest jego czyszczenie. Celem zapewnie-
nia dtugiej zywotnosci po kazdym uzyciu urzg-
dzenie nalezy jednakze oczysci¢ migkka
szmatkg lub pedzlem.

Mozna przy tym uzywaé tagodnego mydta lub
innych odpowiednich $rodkéw czyszczacych.
Nalezy unika¢ $rodkéw czyszczacych, zawie-
rajgcych rozpuszczalniki lub alkohol (np. ben-
zyny albo alkoholu do czyszczenia itp.), gdyz
mogag one niszczy¢ obudowe z tworzywa
sztucznego.

Otwory stuzace do chtodzenia silnika powinny
by¢ zawsze wolne od pytu i zanieczyszczen.

Wyposazenie

Odnosnie blizszych informacji dotyczacych ak-
cesoriéw prosimy o zapytanie o nasz katalog
urzadzen. Katalog mozna uzyska¢ pod adre-
sem podanym na ostatniej stronie informacji
dotyczacych gwarangii.

Prosimy pamiegtac:

Narzedzia robocze Proxxon zostaty skonstruo-
wane pod katem naszych urzadzen, dlatego sg
optymalnie przystosowane do wspdtpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych
producentéw nie przejmujemy odpowiedzialno-
$ci za bezpieczne i prawidtowe dziatanie na-
szych urzgdzen!

Informacja dotyczaca serwisowania
Uwaga: Przewdd zasilajgcy moze by¢ wymie-

niany tylko przez nasz dziat serwisu Proxxon
lub wykwalifikowanego specjalistg!

Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Nazwa produktu:
Wiertarko-frezarka set Micromot 60/E
Nr art.: 28515

Oswiadczamy z catg odpowiedzialno$cig,
ze produkt ten odpowiada nastepujgcym
dyrektywom i dokumentom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE 2014/30/WE
DIN EN 55014-1/09.2016

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03 2014

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Data: 28.10.2019

%(

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektéw / konstrukcji

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest
identyczny z sygnatariuszem.
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BHUMAHMUE!

Heobxoaumo npounTaTh BCE YyKa-
3aHuA.

HeBbinonHenne HuxenpusegeH-

PROXXON Micromot 60/E
MNMepeBon opurnHanbHoro
PYKOBOACTBA NO 3KCMiyaTauum

HbIX yKaSaHMVI MOXeT CTaTb I'IpI/NI/IHOVI nopaxe-
HUA 3NEeKTPUYECKUM TOKOM, noxapa nnun cepb-
€3HbIX TpaBM.

MNPOCbBA HAOEXHO XPAHWTb OAHHOE
PYKOBOACTBO!

Yka3aHusi no 6e30nacHOCTM ANs BCeX
obnacTen npumeHeHus

O6wue ykasaHusA no Ge3onacHocTU npu
wnudoBaHuK, WNMGOBAHUN HaxAAYHOWN
WKYPKOW, paboTax C NPOBOMOYHLIMM LEeT-
KamMu, nonupoBaHuu, pe3epoBaHUM UMK
oTpe3aHuu WNNoBanbHbIM KPYrom:

a) [laHHbIV 3NeKTPOUHCTPYMEHT paspelua-

b

c

)

eTCcsA UCMonb30BaTh TONbKO B KayecTBe
wnud nbHOM , wnud nb-
HOW MaLUMHKM C HaXAa4YHOMW LIKYpPKOM,
NPOBOMOYHON LWETKW, NONMMpPOBanbHOW
unu oy K HOM , U abpa-
3UBHO-0OTPE3HOro craHka. Cobniopaiite
BCE YyKa3aHMA no 6e30MacHOCTHU, WH-
CTPYKLUMW, PUCYHKU U AaHHble, KoTopble
Bbl MOMYy4YUnIN BMecTe C YCTPOWCTBOM.
lMpu HecobnodeHuu HuxenpueedeHHbIX
yKa3aHUll 603MOXHbI MOPAXEHUSs dIeKmpu-
4eCKUM MOKOM, Moxap U / Unu cepbesHble
mpasmbi.

He McnOﬂbByﬁTe HUKakKue getanu Kpome
cneunanbHO npeaHa3Ha4YeHHbIX U peKko-
MeHAOOBaHHbLIX U3rotoBuTenem Ana AaH-
HOroO 3NeKTPOUHCTPYMeHTa. Tom ¢hakm,
4Ymo 8bl MOo)Xeme 3aKpernumsb demanb Ha
salem 31eKMpPOUHCMpPYMeHMe, elye He 2a-
paHmupyem ezo 6€30M1acHO20 UCIo/b308a-
Hus.

ﬂOﬂyCTMMaﬂ YacToTa BpalleHUs BCTaB-
HOro WHCTPyMeHTa AonXxHa ObITb He
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d)

e)

d)

HUXE MaKCUManbHOW 4YacToThl Bpalye-
HUS, YKa3aHHOW Ha 3MNEeKTPOUHCTPY-
meHTe. [Jemarnb, komopasi epawaemcs
6bicmpee, Yyem amo OOMycmuMo, Moxem
Paspywumscsi U ebliemems U3 371€KMpPo-
uHcmpymeHma.

Hapy)KHblﬁ AnamMeTp u TonuwuHa BCTaB-
HOro WMHCTPyMeHTa AOJKHbl COOTBeT-
CTBOBaThb YKa3aHHbIM pa3Mmepam Baiwlero
ANeKTPOMHCTPYMeHTa. BcmasgHble UH-
CMpyMeHMbI HeCoOMeemcmeyWuUx pas-
Mepos He Moz2ym bbimb Hadnexauum 06-
pasom ompeaynuposarb! Uiu MpOKOHMpPO-
JIUPOBaHbI.

LnudoBanbHble AUCKK, wnudoBanb-
Hble Bankv unu apyrue aetanv AOMKHbI
TOYHO MOAXOAUTHL K LWnndoBanbHOMY
WNWHAENIO UNN LLAaHTOBOMY 3aXWUMy Ba-
Wero 3NeKTPOUHCTPYMeHTa. BcmasHbie
UHCMPYMEHMbI, KOMOPbIE HEMOYHO M0OXO0-
dam k 6asupyrouiemy dr1eMeHmy eauezo
371eKMpPOoUHCMpyMeHma, epaljalomcs He-
pasHOMEPHO, O4eHb CUMbHO 8UBPUPYOM U
Mo2ym npueecmu K rnomepe KOHmMpOons.

CMOHTUpPOBaHHbIe Ha Onf AWUCKY,
wnndoBanbHbIe LMAWHAPLI, pexyLliue
VMHCTPYMEHTbI UNU Apyrue NpuHaanex-
HOCTU OMXHbI 6bITh NOMHOCTLIO BCTaB-
TeHbl B LIAHrOBbIV 32XKUM UNK 3aXKMMHOM
naTtpoH. [inuHa «BbICTYna» unu ceo6opn-
HOW 4acTu onpaBku Mexay wnudoBanb-
HbIM UHCTPYMEHTOM U LIaHTOBbIM 3aXW-
MOM MNU 3aKMMHbIM NaTPOHOM [OMKHA
6bITb MUHUManbHOW. Ecnu onpaska 3a-
XXama HedOCMamoYHO NPOYHO USU 8bICMY-
naem snepeou WugosanbHo20 UHCMPY-
MeHma cnuwkom OaneKo, ecmaeHol UH-
CMpyMeHm Moxem 0mcoedUHUMbLCS U
8biiemems C 8bICOKOL CKOPOCMbHO.

He MCHOﬂbByﬁTe nospexaeHHble BCTaB-
Hblé UHCTPYMEHTbI. nepe,q KaxabIM uc-
nonb30 P pAnNTe BCT:
WHCTPYMEHTbI, Takue Kak LIJHI/I(bOBaHb-
Hbleé AUCKU, Ha OTCYTCTBUE CKONOB U Tpe-
WKHH, I.IJHVI(bOBaHbeIe Basikm — Ha oTCyT-
CTBUe TpeluH, U3Hoca Unu cusibHoro
UCTUPaHUA, NPOBOJIOYHbIE LWEeTKN — Ha
OTCYTCTBUE OCNaGneHHbLIX UNKU COMaH-




h)

HbIX NPOBOSOK. B cny4yae nageHuUs BHU3
JNEeKTPOUHCTPYMEHTa U BCTaBHOIO UH-
CTpyMeHTa npoBepbTe €ero Ha OTCyT-
cTBUue noape)«AeHmﬁ wnu MCHOHb3yVITe
HenOBpe)KAeHHblﬁ BCTaBHOM WHCTpY-
meHT. lMocne NPOBEepPKN U YCTaHOBKU
BCTaBHOro UHCTpyMeHTa BbiBeauTe Ha-
X0, psaom Aei 3a npeaens!
nnowaau ero BpaweHUs U panTe
ycTpoWcTBY nopa6oTtaTb B TeuyeHue
OAHOI7I MUHYTbI Npu MaKcuMarnbHoOM Ya-
cToTe BpaleHus. [TlogpexdeHHble 8cmas-
Hble UHCMPYMeHMbI 8 60MbWUHCMEe Crly-
4aee JIOMarmMCs UMEHHO 80 8PeMs 3Mo2o
mecma.

Hocute cpeactea uHavBuayansHoi 3a-
wwmThl. B 3aBUCUMOCTH OT oBnacTu npu-
MeHEeHMs, HOCUTe 3aliMTHYI0O MacKy Ans
nvua, 3alUTHYI0 MacKy Ans rnas unm sa-
WMTHbIe o4ku. Mpu HeobxoaUMOCTH Ho-
CUTe NbINe3alWmnTHYIO MacKy, 3alnTHbIe
HaylWHWKK, 3alUTHble MepyaTkKu unu
cneunanbHbIn hapTyk, NpeAoxpaHsio-
WMe Bac OT MeNKMX YacTul MaTepuana v
wnudoBanbHON NbINWU. [71a3a O0MKHbI
6bImb 3aLULIEHbI OM pasfemaroLuxcs rno-
CMOPOHHUX pedmMemos, Komopbkie o-
SAGMAIOMCSA NPU CaMbiX pasHbIX obnacmsax
npumeHeHus. binesas macka unu pecrnu-
pamop O0/mKHbI 3a0epxxusams rbirlb, obpa-
3yIOUWYI0CS 80 6peMsi  UCMO/b308aHUs
ycmpoticmea. [numensHoe eo3delicmsue
CUIBbHO20 WyMa MoXem noepedums CriyX.

He noseonsaiTe ApyrMm nuuam Haxo-
AUTLCA B Balei pa6oyent 3oHe. [lomkHo
cobnioaaTbcA 6e3onacHoe paccTosiHue.
Kaxabii Bxoaswuii B paGouyto 30HY
AONXeH HOCUTbL cpeacTBa MHAMBMAY-
anbHoW 3awmuTbl. O6/IOMKU 3a220MOoeKU
unu  CrIOMaHHO20 8CMagHo20 UHCMPY-
MeHma Mo2ym pa3fniemamsCs U npueodums
K mpasmam makxe 3a npedenamu Hero-
cpedcmeeHHoU paboyeli 30HbI.

Ecnu Bbl BbinonHsieTe pa6oThbl, NpU Ko-
TOpbIX BCTAaBHON MHCTPYMEHT MOXET Co-
npuKacaTbCs CO CKPbITLIMU 3neKTpuye-
CKMMU KabGensiMu unmu co6CcTBEHHbLIM ce-
TeBbIM kaGenem, Aiepxute yCTpOWCTBO
TONbKO 3a U30NMMPOBaHHbIE MOBEPXHO-

k)

m) Aepxute

n)

o)

CTW Ans 3axBaTa. I'Ipu KOHmMaKme ¢ moko-
sedywum kabenem 8 memarniuyeckux de-
marnsix ycmpolicmea MOXem makxe 603HU-
Kamb 3nekmpu4yeckoe HarpsxXeHue, 4mo
npusodOUM K NMOPaxeHUK 1eKMpUYeCcKUM
MOKOM.

Mpu nycke Heo6xoaMMO Bceraa NPovHO
AepXaTb 3NMeKTPOUHCTPYMEHT. Npu pas-
roHe go NonHOW 4acToTbl BpawleHna mo-
MEHT peakumn apuratens MOXeT npuBecTu
K NpOBOpaYnBaHUIO INEKTPOUHCTPYMEHTa.

Mpu BO3MOXHOCTM UCNONL3YiTe ANs 3a-
KMMa 3aroToBKM CTPy6LMHY. Hukoraa He
AEpXWUTe 3aroTOBKY B OAHOW PyKe 1 3Mek-
TPOMHCTPYMEHT B APYroil BO BPEMs ero
ncnonb3oBaHUs. b1a2odaps npoyHOMY 3a-
KpenneHuto He6oMbUUX 3a20MOBOK, bl UC-
nonb3yeme obe pyku Onsi Haumyqwezo
ynpaeneHusi anekmpouHcmpymeHmom. Mpu
peske Kpyaribie 3a20moeKu, makue Kak de-
PessiHHbIe WIMOHKU, WwmaHau unu mpy6bl,
MO2ym omKamumbCsi, 8 pe3yrbmame 4620
ecmasHol UHCMPYMEHm Moxem 3aKiu-
HUMb U 8blnemems rpsmo Ha Bac.

coeAMHUTENbLHbIA  Kabenb
BAANU OT BPaLaloWMXCA BCTaBHbIX WH-
CTPYMEHTOB. Ecniu ebl mepseme KOHM-
pornb Had ycmpolicmeom, kabesb mMoxem
6bimb pa3pesaH Unu 3axeadeH, u Kucme
PYKU UnU pyKa Moxem nonacmb 80 epa-
waruulics 8cmaeHoU UHCMPYMEHM.

Hukorga He oTknapbiBalTe 3MneKTpo-
WHCTPYMEHT B CTOPOHY, Noka BCTaBHOM
WHCTPYMEHT MNONIHOCTbLIO He OCTaHo-
BUTCA. Bpawarowutics ecmagHoul uHcmpy-
MeHmM Mo)Xem COMPUKOCHYMbCs C rogepx-
HOCMBIO CKNaduposaHus, 8 pesynbmame
4yeeo 8bl MOXeme rnomepsmb KOHMPOIb
Ha0 371eKMPOUHCMPYMEHMOM.

Mocne cMeHbI BCTaBHbIX WHCTPyMeHTOB
unu perynupoBok ychOﬁCTBa HagexHo
3aTAaHUTe raﬁky UaHroBoro 3axuma, 3a-
XXUMHOM naTpoH unu apyrue KpenexHole
anemeHTbl. OcnabneHHble KpenexHbie
2/7leMeHmbl  Mo2ym HeoxudaHHO cMme-
wamscsi u npueodums K nomepe ynpaere-
HUSI; HE3aKpPEreHHbIe 8paulatoUiUEcs KOM-
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MOHEeHMbI ebibpackieaomesi ¢ 02pOMHOU
curnod.

p) He ocTaBnaiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT
BpauwarowumMmucs, Koraqa Bbl ero Hecere.
Bpawarowjuiicss ecmaeHoll uHcmpymeHm
npu Cﬂy‘-laﬁHOM KOHmMakme Moxem 3axea-
mumb 00ex0dy U 80H3UMLCS 8 6ac..

q) PerynspHo ouuwianTe BEHTUNALUOHHOE
oTBepCTMe Ballero 3MeKTPOUHCTPY-
MeHTa. Benmunamop dsuzamens ecachbi-
8aem nbiflb 8 KOPIMYC, U 3Ha4YumersibHoe
cKonnieHue Memarnnu4eckol Mbiiu Moxem
pusecmu K 0MacHOCMAM, C8Si3aHHbIM C
3/1eKMPUYECMEOM.

=

He wucnonb3yiTte 3nMeKTPOUHCTPYMEHT
B6nM3un BOCMJlaMeHALWnxcsa marepuma-
TOB. VIcKpbI MO2Ym npusecmu K 8ocrnname-
HEHUI0 3Mux Mamepuaros.

s) He wucnonb3yite BCTaBHble MHCTPY-
MeHTbI, KoTopble TpebyloT oxnaxaaro-
WKX KUAKOCTEWN. Mcronb3osaHue 800bI
unu Opyaux oxnaxoaluwux xudkocmeul
MOXem npueecmuU K MopaxeHuro 3eKkmpu-
4ECKUM MOKOM.

OTpaya U cooTBeTCTBYHOLIME YKa3a-
HUSA No 6e3onacHoOCTU

Otpaya — 970 BHe3arnHasi peakums, obycrnos-
NeHHasi 3aefaHnemM wnu GrnokMpoBKoi Bpa-
LLAIOLLerocsi BCTaBHOTO WHCTPYMEHTa, Takoro
Kak wWnudoBanbHas feHTa, NpoBONoYHas
weTtka u T.A. 3aegaHue unu GrokMpoBka npu-
BOAST K Pe3KOMy OCTaHOBY BpallaloLlerocs
BCTaBHOTO MHCTPyMeHTa. B pesynbrate atoro
HEKOHTPONVPYEMbI ANEKTPOUHCTPYMEHT YCKO-
psieTCsl NPOTUB HaNpaBneHus BpalleHUsl BCTaB-
HOrO MHCTPYMEHTa.

Ecnwn, Hanpumep, wnudoBanbHbIA ANCK 3a-
efaeT unu GnokupyeTtcs B 3aroToBke, KpOMKa
WwnNMoBanbHOro Aucka, kotopasi BpeaeTcs B
3aroToBKy, MOXeT 3acTpsiTb U Takum o6pa3om
BbINOMaTb WNUOBaNbHbLIN AUCK UMK NpuBe-
cTn k otdade. MoToM wWnudoBanbHLIN ANCK
[ABWXETCA MO HanpaBneHuio K Nonb3oBaTtesnto
VNN OT Hero, B 3aBUCUMOCTMN OT HanpasreHns
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BpauleHnsa gucka B mecte GJ'IOKI/IPOEKVI. an
3TOM BO3MOXHa Takke noriomka LLIﬂI/Id)OBaI'Ib—
HbIX OUCKOB.

OTFLaqa — 3TO cneacTteue HenpaBUbHOIO Unu
OLWMBOYHOrO UCMONb30BaHUS ONEeKTPOUHCTPY-
MeHTa. oTFLaHy MOXHO NpeaoTBpaTuTb Hagne-
Kawnmu mepamMmn NpegoCTOPOXHOCTU, Kak onu-
CaHO HuXe.

a) [lepXkuTe INEKTPOUHCTPYMEHT pAocTa-
TOYHO Kpenko n aepxure cBoWn Kopnyc un
PYKM B TaKOM MOJMIOXEHUU, NPpU KOTOPOM
Bbl CMOXeTe COXpaHUTb paBHOBecue
npu AencTBUM cun otaaun. [lymem npu-
HAMuUs Hadnexauiux mep rnpedoCcMopOXHO-
cmu nonb308amersnb Moxem coenadams ¢
omoayed.

b) CobGniopaiiTe 0cobyl0 OCTOPOXHOCTb
npu pa6ote B 30He YrMoB, OCTPLIX KPO-
Mok u T.4. He ponyckaite 3aeaaHus u ot-
CKOKa BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB OT 3aro-
TOBKW. Ha yanax, ocmpbix KpoMKax umu
pU OMCKOKe 8palyaroLyulics 8cmagHoU UH-
cmpyMeHm umeem CKIOHHOCMb K 3aeda-
Hur. Omo npugodum K nomepe KOHMpons
unu omdave.

c

He ucnonb3yite 3y64yaTtoe nunbHoe no-
NOTHO. Takue ecmasHble UHCmpymeHmel
yacmo npusodsm k omdaye unu nomepe
KOHmMpornsa Had 3/1eKMPOUHCMPYMEHIMOM.

d) Bcerna BBOAWUTE BCTaBHOW WHCTPYMEHT
B MaTepuan B OfJHOM M TOM Xe HanpaBs-
TIeHUU, B KOTOPOM pexyLlas KPOMKa CXo-
AWT ¢ maTepuana (COOTBETCTBYeT Ha-
npaBreHnio B KOTOPOM BbiGpackiBaeTcs
CTpyXKa). BedeHue anekmpouHcmpy-
MeHMa & HerpasusbHOM HanpaseHuu npu-
800UM K 8bIKpaLIUBaHUI0 pexyuel KPOMKU
8CMagHO20 UHCMPYMeHMa U3 3a20MmoeKU,
8 pesynbmame Yezo 371eKMPOUHCMPYMEHM
ebimsiaueaemcsi 8@ 0aHHOM HanpasneHuu
rnodayu.

e,

Bceraa HafexXHO 3aKpennsiiTe 3aroToBKY
npyU MCNONbL30BaHNN BPALLAIOLMUXCS Ha-
MUABLHUKOB, OTPE3HbIX WANOBaNLHBLIX
AWCKOB, BbICOKOCKOPOCTHLIX chpesep-
HbIX UHCTPYMEHTOB MNU TBepaocnnae-



HbIX (hpe3epHbIX UHCTPYMeHTOB. [Jaxe
npu HebonbWoM repeKkoce 8 naszy amu
ecmasHble UHCMpyMeHmbl 3aedarom U
moaym ripusecmu K omoaye. [pu 3aedaHuu
0mpe3Ho2o wnughosanbHo2o Oucka OH
06bI4HO romaemcsi. [lpu 3aedaHuu epa-
WaKUUXCS HaMUITBbHUKOS, 8bICOKOCKOPOCM-
HbIX (PPE3epHbIX UHCMPYyMEeHmos unu
meepdocragHbIX hpe3epHbIX UHCMPYMEH-
moe 8cmasHoU UHCMPYMEHM MOXem bl-
cKoyumb U3 nasa u npusecmu K nomepe
ynpaerneHus ar1eKmpouHCmpyMeHmom.

CneuuanbHble ykasaHus no 6esonac-
HOCTM Npu wWnudoBaHUM U OoTpesa-
HUM WNNOBANbLHLIM KPYrom:

a)

b)

c)

d)

Ucnonb3yiTe UCKNIOYMTENBLHO Wndo-
BalnbHbIE UHCTPYMEHTbI, pa3peLleHHble
ANA Bawero 3NeKTPOMHCTPYMEeHTa, W
TONbKO ANA peKoMeHAOBaHHbIX obna-
cTeit npumeHeHus. Mpumep: Hukoraa He
wnudynTe 6G0KOBON NOBEPXHOCTLIO OT-
pe3Horo gucka. OmpesHbie wugosears-
Hble AucKu npedHa3HayeHbl 0N cbema Ma-
mepuana Kpomkol Oucka. [lpu eo3del-
cmeuu  Ha  3mu  WugosasbHbIe
UHCMpPYMeHmMbl 6OKOBbIX CUIT OHU Mo2ym
paspywumscs.

ﬂﬂﬂ KOHUYECKUX UITU NPAMbIX aGpasMB-
HbIX FONOBOK C pe3b6oi Ucnonb3ynte
TONbKO HenoBpeXAeHHble onpaBKU Hag-
nexaliero pasmepa U AnuHbl, 6e3 noa-
HyTpeHus Ha 3anneuuke. [lodxodAuwue
0rpasKu yMeHbWakom puck noomKu.

He ponyckaiTte 6nokvpoBaHusi oTpes-
HOro ummhoaanbuoro AUCKa unm cnuu-
KOM BbICOKOro gaBrneHus npuxuma. He
BbIMOMHANTE CIIULIKOM rnyGoxMe pesbl.
lpu nepezpyske ompe3Ho2o WUghosasb-
HO20 ducka noebiaemcs Ux Haspyska u
CKITOHHOCMb K MepeKocy unu 3aedaHuro, u
mem caMbIM — 8epOSIMHOCMb omdadu unu
paspyweHus wnughosanbHo20 UHCMPY-
MeHma.

He npubnuxaiite pyKy K 30He nepea u 3a
BpaLlaloLWmUMcs OTpe3HbIM Wwnudosanb-
HbIM AucKoM. Koeda ebl sedeme ompe3Hou

e,

d)

h)

winughosaribHbIll OUCK 8 3a20moske om
ceoell pyKu, 8 crlydae omodaqu 371eKmpo-
UHCMpPYMeHM C epaljaouiumcs OUCKOM
MOXem yCKOPSIMbCs HenocpedcmeeHHo o
HanpasneHuto K eam.

Mpu 3aeqaHum otpesHoro wnudosanb-
HOFO AiMCKa Unu nNpu nepepbiBe B pabote
BbIKMIOYUTE YCTPOWCTBO U NoAoxauTe,
noka AUCK He ocTaHoBuTCA. Hukoraa He
nbiTaiTechb BbIHYTh elle Bpalalowmncs
OTpe3HOW WNncoBanbHbIN ANCK U3 pa3-
pe3a, MHaYe MOXeT BO3HUKHYTb OoTAava.
Onpedenume u ycmpaHume npu4uHy 3a-
edaHusi.

Hukoraa He BKnoYanTe INEKTPOUHCTPY-
MEeHT 3aHOBO, NOKa OH HaxoAuUTCA B 3aro-
ToBke. Mpexae 4eM 0CTOPOXHO NpoAon-
XUTb paspe3aHue, AaiTe OTPe3HOMY
LIJHI/Id)OBaHI:HOMy AUCKY AOCTUYBL non-
HOW 4acToTbl BpaLweHus. B npomusHom
criydae OUCK MOXem 3aecmb, 8bICKOYUMb
U3 3320MO6KU Unu npusecmu K omoaye.

ﬂﬂﬂ YMeHbLleHUs1 onacHOCTU oTAauu 3a-
eBLIEro OTPE3HOro WNUoBanLHOro
AUckKa no,qnepx(uaal?ne NAUTbLI UNU Kpyn-
Hble 3aroToBKU. prﬂHbIe 3aroToBku MoOryT
npornbatbes oT cobeTBeHHOro Beca. 3aro-
TOBKY Heo6xoauWMo noaaepxuBaTtb € ABYX
CTOPOH AuUCKa, @ UMEHHO: BGNU3K paspesa 1
Ha Kpato.

Co6niopanite 0cobylo OCTOPOXHOCTb
npu BbINOMTHEHUU noTanHbIX pa3pe3oB B
CYWeCTBYIOWMUX CTEHaX WNu Apyrux
CKpbITbIX 30HaX. B npouecce pesku epe-
3aowulics ompesHolU  wnugosarnbHbIl
Auck Moxem ripusecmu K omoaye 8 pe3yrib-
mame CMoIKHOBEHUS C 2a30- Ul 8000Mpo-
8000M, 3nekmpuyeckumu Kabenamu unu
Opyaumu obbekmamu.

CneumanbHble yka3aHus no Gesonac-
HOCTM Npy paboTax ¢ NPOBONOYHLIMU
WweTKaMm:

a)

YuuTbiBaiTe, YTO Aaxe B npouecce
06bIYHOrO MCMNONb30BaHUA OT nposo-
JIOYHbIX WEeTOK oTAenakTcsa YacTu npo-
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b)

c)

HeKDTOpre BUAbl ApeBeCUHbI,
a TaKxe OoCTaTKu naka v gp. BO

Bonok. He neperpyxaiite npoBonoku
C/INWLKOM BbICOKUM AaBfieHuem npu-
Xuma. Omnemaroujue yacmu npoeosIoKu
MO2y 11€2KO MPOHUKamb 4Yepe3 MOHKYIo
00ex0y U/ urnu 8 KOXY.

Mepen ucnonb3oBaHueM paiTe WeTKaM
nopab6ortatbk ¢ paboueit CKOPOCTbIO He
MeHee OAHO MUHYTLI. CneauTe 3a Tem,
YTOGbI B 3TO BPeMsi HUKTO He Haxoauncs
nepep WeTKOW UMM Ha OQHON NPAMON ¢
Heu. Bo epems npupabomku mMo2ym ebire-
mamb 0mcoedUHUBWIUECS 4acmu npoeo-
JI0KU.
Hanpaensiite ylocsi nNposo-
TIOYHYIO LWeTKy oT ceba! [lpu pabome ¢
makumu wemkamu Mesikue Yacmuybl unu
KpOWwe4HbIe Yacmu npososIokUu MO2ym bi-
lemame € 8bICOKOU CKOPOCMbIO U MPOHU-

Kamb 4Yepes KOXY.

Bpemsi 06paboTku Ha cTaHke

MOryT BblAENATb Nbifb, BPEAHY Ans 340-
poBbsi. Ecnn Bbl He coBceM yBepeHbl B 6e3-
onacHocT nbinu ot Bawero UJﬂI/Id)OBaJ‘IbHOI’O
MaTepuana, Ha,qual?n'e nbiNnes3awmnTHyo
macky! B nio6om cnyyae Bo Bpems paboTbl
obecneybTe XopoLlee NpoBeTpuBaHue pa-
6ouero mecta!

Nns Bawei 6esonacHocTn BO
Bpemsi paboTbl NPOCUM UCNONb30BaTh
HayLHUKK!

He yTunuauposatb ycTponcTeo
BMecTe ¢ ObIToBbIMK OTXOAaMu!

BawwmTHas nonsaumua Knacc sawmtbl 2

®
)5 ¢
o

0O6bemM NocTaBKU

1 wr. MICROMOT 60/E

1 wr. Bnok nutaHus

1 wr. Kopobka Ans xpaHeHus

1 wr. PyKkoBOACTBO Mo akcnnyaTtauum

1 wr.  YkasaHus no 6esonacHocTn

6 wr. 3axumbl yaxrossle (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0

1 3,2 Mm)
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20 wr.

1 wr.

lonoeka wnudosanbHas kpyrnas & 5
MM

[onoBka wnudosanbHas uunMHapu-
Yeckas @ 6 Mm

[onoBka wnudosBanbHas uunMHapw-
Yyeckas @ 2,5 mm

lonoeka wnudosanbHas YaleyHas &
7 MM

Csepno npeuynanoHHoe TBepaocnnas-
Hoe @ 0,5 mm

Csepno npeuynanoHHoe TBepaocnnas-
Hoe @ 1 Mm

[onoBka wnudosanbHas ¢ anvasHbIM
nokpbiTrem & 1,8 Mm

®dpesa npeLW3NOHHas LLIAPOBUAHON
hopmbl & 2,3 MM

Ovck wnudoBanbHbit & 22 MM
(KpacHO-po30oBbIE Kepamuyeckue nur-
MEHTbI) U3 3NEKTPOKOPYHAA BbICOKOrO
KayecTBa, ANSA cTanu, YyryHa, 6bicTpo-
pexyLumx ctanen

[vck wnudoBanbHbii & 22 MM
(cepblit), U3 kKapbuaga KpemHusi, paBHO-
MEpHbI pasMep 3epeH CO CMIOLLUHO
TBEPAOCTLI0. [N rpaBUpoBaHns U Ma-
TUPOBaHWA CTekna, KepaMuku 1 cTen-
NINTOB, Takxke AN WnudgoBaHWs TBep-
[oro MeTtanna, oTéeneHHoro YyryHa v
BbICOKONErmpoBaHHbIX cTanein

[nck nonupoBanbHbIi A8 aKpUIoBOro
cTekna u nnekcurnaca

LLletka natyHHas ans obpaboTku na-
TYHW, NaTyHHbIX CNNaBoB, Meaw, Gnaro-
poAdHbIX  MeTannoB, CaMOLBETOB,
nnacTMacchl ¥ ApeBecuHbl. [Ana oun-
CTKV 3MEeKTPOHHbIX 9NEMEHTOB U Mnar.
[ncku oTpesHble 13 kopyHaa, ANs pesa-
HUSI NErMpoBaHHbIX U HEMEernpoBaHHbIX
cTanen, Hep>xaBeloLLWX cTanew u LBeT-
HbIX MeTannoB. lNpumeHsieTca Takxe
AN pesaHust [ApeBecuHbl M nnacT-
Macchbl.

OnpaBka 3axuMHasi, AuameTp XBOCTO-
Buka @ 3,2 Mm

BopmawuHal/dpesa

Oo6wun Bua (puc. 1)

O6o3HauyeHus
1. [IByXNO3NLMOHHBIV BbIKMOYaTENb C OYHK-
Lelt perynmpoBaHusi CKopocTU BpaLLeHUst



[1ByXMO3NLIMOHHBI BbIKMIOYaTENb

Kabenb nutanus

KHonka dhukcauum

HaknaHas raiika co cTanbHbIM LiaHroBbIM 3a-
XUMHbBIM MaTPOHOM

MocapouHas weiika (20 Mm) ANs Kpennexus
Ha CBEpNUIILHOW CTOMKe

arwN

o

OnucaHue MaluHKu

BopmawmHa/cpesa PROXXON moaenu MIC-
ROMOT 60/E — naeanbHblii UHCTPYMEHT ANt
TOYHOTO CBEPIIEHUs1 OTBEPCTUN, (ppesepoBa-
HUWS, WNMOBAHMWS, NONMPOBKM, KpaLeBaHusl,
OYMCTKW PXaB4MHbI, FPAaBUPOBKM, YeKaHKu 1
pesku.

Bo3mMOXXHOe MpUMEHeHWe: MacTepa Mo anek-
TPOHHOII TEXHUKE, CMeLManucTbl No MOAENMpPo-
BaHWIO U TOYHON MexaHuKe, loBENMpHble Ma-
cTepckue, ONTUKU, XYAOXKECTBEHHOE peMecro,
M3roTOBMEHNE UHCTPYMEHTa U OCHacTku. Boa-
MOXHOE€ MPUMEHEHUEe: MapKUpOBKa MHCTPY-
MeHTa 1 hoToBMAEOannaparypbil.
MpepycMoTpeHa paboTa co cTarnbio, LIBETHbIMU
MeTannamu, CTeknom, AepeBoM, MUHepanamm
1 KEpamuKOW.

CBepnusibHbIN LWUNUHAEMNb YCTAHOBIEH Ha Npe-
LIM31OHHOM LUApUKOMOALLIMMHMKE Ge3 3a3opa.
Ypno6Hasi pyyka no3BorsieT OCyLUECTBSATh TOY-
Hoe BefieHNe NHCTPYMEHTA.
OnekTpofBUraTenb C BbICOKUM BpaLLaloLm
MOMEHTOM obecrneynBaeT HaZeXHbIN NpUBoOL
Ans ycTponctea. Yctpoicteo Tuna 60/E cHab-
)KEHO 3MEKTPOHHON CUCTEMON PerynmpoBaHust
CKOPOCTU BpaLLEHUS.

TexHU4eckue faHHble

Onuna: okono 220 Mm
Macca: okono 230 r
[vameTp wevikn wnuHaens: @ 20 mm
OnekTpoaBuratenb:

CkopocTb BpatieHus (60/E): 5000 — 20000
06/MnH

HanpsixeHve: 12-18B
MoTpebnsiemasi MowWHOCTL:  okono 40 BT
YpoBeHb Lwyma: <70dB(A)
Bubpauus: <2,5m/s?

0O6cnyxuBaHue

3ameHa U 3aXuMm WHCTPYyMEeHTa B 3a-
XXMMHOM NnaTpoHe.
BHumanue:

BanpeLLaeTcsi HaXUMaTb KHOMKY dukcaLum
npu pabotatoLem ycTpoicTee.

BcTaBHble MIHCTPYMEHTbLI MOTYT UMETb Aua-
MeTp XBOCTOBMKa He Gonee 3,2 MM B 3aBu-
CMMOCTU OT pa3Mepa LiaHroBOro 3axuma.
Mo BO3MOXHOCTU 3aKpennsiiTe BCTaBHbIE NH-
CTPYMEHTbI C MMHUMAarbHO KOPOTKOM BbICTY-
natowen yactbto. Mpocbba yunTbiBaTh, YTO
BbICTyNaloLLasi U3 LIaHroBOro 3aXuMa 4acTb
XBOCTOBMKA UHCTPYMEHTA He J0MKHa NpeBbl-
watb 30 MM. XBOCTOBWKM C 6OMbLLOIN ANUHO
BblfieTa Nerko nporubaloTtcs W yxyglawoT
MMNaBHOCTb BPaLLEHNSI.

Mcrnonb3oBaHWe BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB C
AnviHon onpaeku Gonee 55 mMm 3anpelya-
ercal

Mpy Mcnonb3oBaHUM LIAHOBbLIX 3aXUMOB
BCerga y4nTblBaiTe, YTO LIaHroBbIN 3aXUM 1
UCMOSb3yeMbli UHCTPYMEHT [OKHbI MMETb
O[IMHaKOBbIV AnameTp xsocTosukal Onpaska
MHCTPYMEHTa AOMMKHa OblTb MPOYHO W Ha-
[EXHO 3aKpernreHa B L@HroBoM 3axume!
Banpetyaetcsi pabota ¢ NOBPEXAEHHbIMU,
M30rHYTbIMU UMW U3HOLLIEHHBIMW BCTABHbIMM
nHcTpyMeHTamu! MNpoBepsiiTe MHCTPYMEHTbI
Ha 6e3ynpeyHoe cocTosiHue. MoBpexaeHHbIe
UMK W3HOLLIEHHblE MHCTPYMEHTbI MOTyT J10-
MaTbCsi 1 TEM CaMbIM NPUBOAUTL K TpaBMam!
Mpu XxpaHeHWM BCTaBHbIX WHCTPYMEHTOB
obecrneybTe MX HaAeXHyl 3aluTy OT mno-
BpexaeHun!

Bbicokasi MPOM3BOANTENBHOCTL LWNMdOBa-
HUsi obecreynBaeTcsl He AaBneHneMm npu-
XWUMa, HO NPaBUIMbHO OTPErynMPOBaHHOMN U
NOCTOSIHHOW YacToToM BpaLleHus!
YuutbiBaiite cnegytowme npuHumne: Ansa
BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB MeHbLUEro aua-
MeTpa TpebyeTcsi Gonee BbiCOKasi YacToTa
BpaLLeHUsi, YeM [Msi MHCTPYMEHTOB Gorb-
Lero AuameTpa.

BHumanue: Ob6asaTtenbHo cobnogante mMak-
CUMarbHO AOMYCTUMYIO YacTOTy BpalLeHWst
[nsi BCTaBHOro MHcTpyMeHTal Mpy npeBbille-
HUM MaKCUManbHO [OMYyCTUMON YacToTbl
BpalleHUsi BO3MOXHA MOJIOMKa WHCTPY-
MeHTa. BbineTarowve getany MoryT npuym-
HUTb yLLiep6 1 HAaHEeCTU cepbeaHble TpaBMbI!
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YcTaHOBKa CMEHHbIX UHCTPYMEHTOB

(puc. 2)

1. Haxatb Ha kHoMKy cukcaumum 1

2. Cnerka npoBopayvBaiTe WNUHAENb C Ha-
KWHOW raikoi 2 1 npu 3TOM OHOBPEMEHHO
HaXumanTe Ha KHOMKy cukcauum Ao Tex
nop, Moka oHa He 3acuKcupyeTcsi B nasy
WnuHAens.

3. OcnabbTe HaKnaHyIO raiiky

4. Tpu HeoBXOAMMOCTY yaanuTe CMEHHbINA UH-
CTPYMEHT 3 1 BCTaBbTE B OTBEPCTUE LiaHro-
BOTO 3aXVMa HOBbIN.

5. 3aTaHuTe HakuaHylo raiiky 2 npu Haxatoi
KHOMKe chmKcaumm.

3aMeHa LlaHroBbIX 3aXXMMOB (puc. 3)

1. OTxaTb KHOMKy cbnkcaumm 1

2. Cnerka npoBopayvBaiTe WNUHAENb C Ha-
KWOHOW raikoi 2 1 npu 3TOM OHOBPEMEHHO
HaXumanTe Ha KHOMKy cukcauum Ao Tex
nop, noka oHa He 3acukcupyeTcst B nasy
WnuHAens.

3. OTBepHyTb HaKnaHy!o raiiky (2)

4. 3amMeHUTb LiaHroBbI 3axum 3

5. HaBepHyTb HakuaHylo raiky npu HaxaTtoi
KHOMKe chuKcaLmm

Pa6oTa c MalwMHKOW

-

. MoacoeanHuTe BUNKY kKabens NMTaHwWs ¢ 3a-
LLMTON OT 06paTHOW NONAPHOCTM K CETEBOMY
aganTepy.

2. BkIiounTe MalLMHKY C MOMOLLbIO BbIKIHOYa-

Tens 1 (puc. 1) n ¢ nomoLpbio perynsitopa 1

YCTaHOBUTE HEOBXOANMYIO Anst paboTbl Cko-

POCTb BpaLLEeHNsI.

YkaszaHue
Bblicokyto NPOM3BOANTENBHOCTL NPU LUNMdoBa-
HUKM obecneymBaeT He U3bbITOYHOE ycunune Ha-
Xatuda, a npaBunbHO I'ID,ClOﬁpaHHaﬂ nocTo-
AHHaA CKOPOCTb BpalleHUs.

Manbie cpesbl /| =
AnameTpbl cBepn

BbICOKasi CKOPOCTb
BpawieHus

KpynHbie cdpesbl/ =
AnameTpbl cBepn

HU3Kas CKOPOCTb
BpawieHus

3. Ha puc. 4 nokasaHbl ABa TUNOBbIX NpYeMa
paboTel ¢ MICROMOT 60. B npouecce pa-
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6OTbI NPOYHO YAEPXKMBAITE PYKOATKY - 9TO
No3BONSET NPaBUNbHO YNPaBnsiTL nepeme-
LLleHMeM BPaLLIAIoLLIErocsi CMEHHOTO NHCTPY-
MeHTa. He nepekpbiBaiiTe BEHTUNALMOHHbIE
npopesy B npouecce paGoTbl.

4. B cnyvae neperpeBa ycTpOWCTBa ero He-
OﬁXOﬂMMO BbIKIIOYNUTL N BblAepXKaTb naysy
(HeCKOJ'IbKO MVIHyT) ANa oXnaxaeHus.

Sl'leKTpOHHble CUCTEeMbI perynmpoBaHusi CKOpo-
CTU BpalleHua dJyHKLWIOHMpleT TONMbKO npu
NOAKNKYeHUN K ceTeBbIM agantepam C HecTa-
6MﬂM3MpOBaHHbIM HanpsbkeHnem (Hanpmmep,
npwn NOAKNMi4YeHUn KO BCeM ceTeBbiM afanTte-
pam PROXXON). Mpu noagkntoyeHum k 6atapee
YCTPOWCTBO paboTaeT TONMbKO Npu Makcumarnb-
HOW CKOPOCTW BpaLLEHWSI.

YTunusauyus

He yTunuaupyiite ycTpoiicTBO BMecTe ¢ BbiTo-
BbIM Mycopom! YCTpOWCTBO COAEepXUT mare-
puanbl, noAnexalyue BTOpU4Hoii nepepaboTke.
3a gononHuTenbHbIMU CBEAEHMSIMI ObpaLLaii-
TeCb Ha MECTHble MPEeAnpUsiTUS, 3aHUMato-
LMecst yTunu3aumvein oTXo[oB, U B KOMMY-
HanbHble CIyXObl COOTBETCTBYIOLLETO MPO-
duns.

TexHu4yeckoe o6cnyxuBaHue,
OYUCTKA U yXon

BHumaHue:

I'Iepen TeM, KaK BbIMOJIHATb PEMOHT uUnu
nio6ble onepauuMu No perynupoBke unun
npodunakTuke, BbIHbTE CETEBON LWITENcenb
U3 posetku!

YkasaHue:

Bo Bpemsi paboTbl C APEBECUHON Kaxabl UH-
CTPYMEHT 3arpasHAeTcs nbinbto. Moatomy yxon
asnsetca obssaTtenbHbIM. TeM He MeHee,
4TOGblI 06ecneunTb NPOAOIMKUTENBHBIA CPOK
cnyx6bl UHCTPYMEHTA, KaXablii pa3 nocre pa-
60Tbl HEO6XOAMMO MPOV3BOAUTL Er0 OHYUCTKY
npu nomoLn MSrKOW BETOLUMN UMW KUCTW.

|-|plll 3TOM [0nycKaeTcsa UCnonb3oBaHne Msr-
KOro Mbina unu Apyroro noaxoaswero Moto-
wero cpefcTea. He pa3speluaertcs NpUMeHsiTb
o4ncTUTENN, cogepxalime pacTsopuTenu unun



cnupT (Hanpumep, GeH3UH, CIMPTbI AN 04K~
CTKM W T.N.), T.K. OHU MOTYT OKa3blBaTb arpec-
CMBHOE BO3/ENCTBME Ha NnacTMaccoBble fe-
Tanu koprnyca.

Bcerga conepxuTe B YNCTOM COCTOSIHUW OTBEp-
CTUSA ANst OXNAXKAEHWs anekTpoABUraTens, He
[lonyckanTe UX 3arpsi3HEHUs MbINb0 UMK Tps-
3bl0.

MpuHaanexXHOCTH 1 AONONHUTENbHasA OCHa-
cTKa

[ins nonyyexuns Gonee noapobHbIX AaHHbLIX O
NpVHAANEXHOCTAX 3anpocuTe Halll KaTanor uH-
CTPYMEHTOB MO aapecy, ykasaHHOMY B MHDOP-
Mauuu O rapaHTUM Ha NOCNeAHel cTpaHuLue.

MNpock6a yunTbiBaThL creagyiolee:
BcTaBHble MHCTpPyMeHTbl Proxxon paspabo-
TaHbl AN UCNOoMb30BaHUA C HaWKUMn yCTpOIZ—
CTBaMu 1 NOITOMY ONTUMarbHO NOAXOAAT ANA
paboTbl C HUIMK.

B cny4ae ncnonb3oBaHUs BCTaBHbLIX UHCTPY-
MEHTOB ApyrvX (pVpM Mbl He rapaHTupyem 6es-
onacHoe 1 Haanexatiee (yHKUMOHMPOBaHMe
Halmx ycTponcTa!

CepBu1CHasi MUHdopMaLmA

Mpocbba yuntbiBaTh Cneaytollee: 3ameHy ce-
TeBOro kabens paspeluaeTcs BbINOMHATL
TONbLKO Hallel cepBUCHOI cnyxBoit Proxxon
WNK KBanNMULIMPOBaHHBLIM crieLmanuctom!

[eknapauusi o COOTBETCTBUMU Tpe-
6oBaHusam EC

HaumeHoBaHue 1 agpec U3rotToBUTENs:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

HaumeHosanve nsnenus:
BopmatlumHa/gpesa set Micromot 60/E
Aptukyn Ne: 28515

HacTosiLumM Mbl CO BCelt OTBETCTBEHHOCTHIO
3asBMsieM, YTO AaHHOe U3fenue cooTBeT-
CTByeT TpeGoBaHUSIM CreAyOLLMX ANPEKTUB
1 HOPMaTUBHBIX [OKYMEHTOB:

AupektuBa EC 06 anekTpomMarHUTHON
coBmecTuMocTH, 2014/30/EG

DIN EN 55014-1/09.2016

DIN EN 55014-2 / 01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03 2014

AupektuBa EC no mawmHHOMy o6opy-
npoBaHuio 2006/42/EG

DIN EN 60745-1/01.2010

DIN EN 60745-2-23/11.2013

[ara: 28.10.2019

[

[Ovnn. ukx. Vopr Barkep

PROXXON S.A.
[omkHocTb: OTAEN uccrneaoBaHns u pas-
paboTku

2B

JINLoM, YNonHOMOYeHHBIM cornacHo [Joky-
meHTauum EC, sinsetcs nuuo,
NoAnMcaBLLEe JOKYMEHT.
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ET - Nr.:

Benennung

28500-50
28500- 51
28500- 53
28500- 54
28500- 56
28500-60
28500-61
28500-62
28500-63
28510- 64
28500- 66
28500-67
28510-68
28500-75
28500-78
28500-79
28500- 80
28510- 81
28500-99

Uberwurfmutter fiir Spannzangen (Zubehér)
Spannzange (Zubehdr)
Sicherungsring

Kugellager

Wellenarretierung
Gehauseschraube
Gewindestift

Lufter

Motor

Regelung

Zuleitung mit Tiille und Stecker
Geréatebiigel

Regelknopf

Welle

Uberwurfmutter fir Gehause
Rechte Gehausehalfte

Linke Gehausehalfte
Gehausekappe
Bedienungsanleitung
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PREXXGEN

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle veere en
defekt, s& kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmaessige reklamationsret, som udelukkende
geelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pévirkninger og normal
slitage herer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og
reservedele' & www.proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla  PROXXON-produkter genomgér noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det &nd4 skulle intraffa
négon defekt ska ni kontakta aterférséljaren som ni kipte
produkten av. Det &r endast éterforséljaren som &r
tillganglig for hantering av garantiansprak, som
uteslutande ror material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. éverbelastning, skador pa
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts frén
garantin.

Ytterligare information géllande "Service och reservdelar”
finns p& www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

Vsechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud presto dojde k zévad, obratte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce mize vyfidit veskeré zakonné naroky
vyplyvajici ze zéruky, které se vztahuji pouze na
materidlové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim, poskozeni cizim viivem
nebo normalnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a ndhradni dily“ najdete
na adrese Www.proxxon.com.

Satis Sonras! Hizmet Bilgisi

Tim PROXXON drlnleri dretimden sonra 6zenle test
edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, litfen
Urlnd satin aldiginiz satis temsilcisine basvurunuz.
Sadece 0 yalnizca malzeme ve (retici hatalariyla iligkili
yasal garanti taleplerinin isleme alinmasindan
sorumludur.

Asin yiiklenme, yabanc! etkisiyle hasar ve normal aginma
gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina dahil degildir.
,Servis ve yedek pargalar konusuyla ilgili agiklamalari
www.proxxon.com sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapig defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawca produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za
realizacje wszystkich ustawowych uprawnie gwaran-
cyjnych, wynikajacych wytacznie z wad materiatowych i
produkeyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sg objete
gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz czesci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.Proxxon.com.

CepsucHoe obcnyxusatue

Bce wu3penua komnaHum PROXXON nocne
M3rOTOBNEHMA MPOXOAAT TIATENbHbIA KOHTPONb.
Ecnu Bce xe obHapyxuTca fedekT, obpatutech K
lMpoaasuy, y KoToporo npuobpeTeHo u3penue.
VIMEHHO OH OTBEYaET Mo BCeM NMpeaycMaTpvBaeMbiM
3aKOHOM MPETEH3MAM MO rapaHTUiHbIM 06A3a-
TeNbCTBaM, KaCaloWMMCA UCKMIOYMTENbHO Aedek-
TOB MaTepuarnoB v U3rOTOBNEHNA.

[apaHTuA He pacnpocTpaHAETCA Ha HeHaanexallee
NpUMeHeHWe, Takoe, Hampumep, Kak neperpyska,
NOBPEX/AEHNe BCNEACTBUE MOCTOPOHHET0 BO3-
[NIeiCTBYA, @ TaKXe eCTECTBEHHbIA U3HOC.
[lononHuTenbHble ykasaHua no Teme “CepaucHoe
obcnyxusaHnme u 3anyactu" cm. Ha caitte
WWW.ProXXon.com.
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Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgféltig gepriift. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung
aller gesetzlicher Gewahrleistungsanspriiche zusténdig,
die sich ausschlieBlich auf Material- und Herstellerfehler
beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung,
Beschédigung durch Fremdeinwirkung und normaler
VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all
legal warranty claims which refer exclusively to material
and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to
outside influences and normal wear are excluded from
the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare
Parts Management" at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un controle
soigneux a l'issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a
gérer la procédure de traitement de toutes les prétentions
légales en matiere de dommages et intéréts relevant
exclusivement des défauts de matériaux ou de
fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d'une contrainte
extérieure, ainsi que I'usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service aprés-vente et les pieces détachées », a
I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per 'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comunque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto.
Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono
esclusivamente a difetti di materiale ed errori del
produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale
ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per effetti
esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di
ricambio“ sono disponibili all'indirizzo
WWW.Proxxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican
cuidadosamente tras la produccion. Si a pesar de ello
presentara algun defecto, dirfjase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es
responsable de la gestion de todos los derechos legales
de garantia que se refieren exclusivamente a fallos de
material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por
acciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Encontrard més informacion sobre "Servicio técnico y
gestion de repuestos” en www.proxxon.com.

@ Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van wie
u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor
de afwikkeling van alle wettelike garantieclaims die
uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging
door inwerking van vreemde stoffen en normale slijtage
zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en
reserveonderdelen” vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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