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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English

Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais

Lorsque vous lisez le manuel d'utilisation,

veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per |'uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen laeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky

Pfi ¢teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda

resim sayfalarini diflari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjgciami.

Pycckun

Mpw YTEHUM PYKOBOACTBA MO 3KCNIyaTaumum
npocb6a OTKpPbIBATb CTPaHMLbI C PUCYHKAMU.
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1. Allgemeines

Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!
Die Benutzung dieser Anleitung

» erleichtert es, das Gerat kennen zu lernen.
« vermeidet Stérungen durch unsachgemafRe Bedienung
und erhoht die Lebensdauer lhres Gerétes.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kenntnis und unter
Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fiir die sichere Funktion des Geréates bei:

* Handhabung, die nicht der Ublichen Benutzung entspricht,

* anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anleitung
genannt sind,

» Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

» Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche bei: Bedie-
nungsfehlern, mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu Ihrer Sicherheit bitte unbedingt die Sicher-
heitsvorschriften.

Nur Original PROXXON-Ersatzteile verwenden.
Weiterentwicklungen im Sinne des technischen Fortschrittes
behalten wir uns vor. Wir wiinschen lhnen viel Erfolg mit dem
Gerat.

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei- @
sungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicher-
heitshinweise und Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen zur Folge haben!

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND
ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT AUF!

2. Sicherheitshinweise

2.1. Spezielle Sicherheitsvorschriften fiir Tischkreissdgen

» Deformierte oder rissige Sageblatter dirfen nicht verwen-
det werden

* Abgenutzte Tischeinsatze austauschen

*  Verwenden Sie ausschliefllich von Proxxon empfohlene
Sageblatter. Verwendete Sageblatter miissen der EN 847-1
entsprechen. Der Sageschnitt darf nicht kleiner sein als die
Dicke des Spaltkeils.

* Achten Sie darauf, dass das Sageblatt fiir das zu sdgende
Material geeignet ist.

» Tragen Sie einen Gehdrschutz!

» Der Sagestaub von bestimmten Materialien kann gesund-
heitsschadlich sein. Tragen Sie daher eine Atemschutz-
maske.

* Beim Hantieren mit Sageblattern und rauen Materialien
Handschuhe tragen!

* Betreiben Sie die Sage ausschliel3lich mit einer Staubab-
saugeinrichtung! Zu diesem Zweck besitzt lhre Sage einen
Stutzen auf der Riickseite. Hier kann ein geeigneter Staub-
sauger angeschlossen werden.



* Verwenden Sie bei kleineren Werkstlicken einen Schiebe-
stock fur den Vorschub!

* Arbeiten Sie keinesfalls mit einem Gerat, bei dem Teile
fehlerhaft oder defekt sind. Es kdnnte sein, dass Ihre Kreis-
sage nicht mehr sicher ist. Schaden daher sofort vom Prox-
xon-Kundendienst beheben lassen!

» Tragen Sie einen Gehorschutz! Die Einwirkung von Larm
kann einen Gehdorverlust bewirken! Sorgen Sie dafiir, dass
die Maschine und die Zubehdrteile in technisch einwand-
freiem Zustand sind! Nur so sind optimale Vorraussetzun-
gen zur Larmreduktion gegeben. Insbesondere ist darauf
zu achten, dass das Sageblatt nicht stumpf oder bescha-
digt ist. Verschlissene oder beschadigte Sageblatter beein-
flussen die Gerauschentwicklung negativ und sind Uberdies
ein Sicherheitsrisiko! Sie kdnnen die Gerauschentwicklung
minimieren, wenn Sie den Vorschub des Werkstlicks an die
Erfordernisse von Material und Sageblatt anpassen.

» Der Sagestaub von bestimmten Materialien kann beim Ein-
atmen oder Hautkontakt gesundheitsschadlich sein. Tragen
Sie daher entsprechende Schutzbekleidung (so z. B. eine
Atemschutzmaske) und arbeiten Sie immer mit der Absaug-
vorrichtung. Achtung: Staub kann bei bestimmten Konzen-
trationen in der Luft eine explosive Mischung bilden!

« Stellen Sie sicher, dass die Netzsteckdose zum Betrieb
des Gerates geeignet ist und Uber einen Schutzleiter
verfugt!

2.2 Schutzabdeckungsbezogene Sicherheitshinweise

a) Lassen Sie Schutzabdeckungen montiert. Schutzab-
deckungen miissen in funktionsfahigem Zustand und
richtig montiert sein. Lockere, beschadigte oder nicht
richtig funktionierende Schutzabdeckungen missen repa-
riert oder ersetzt werden.

b) Verwenden Sie fiir Trennschnitte stets die Ségeblatt-
Schutzabdeckung, den Spaltkeil und die Riick-
schlagsicherung. Fur Trennschnitte, bei denen das
Sageblatt vollstandig durch die Werkstlick dicke sagt, ver-
ringern die Schutzabdeckung und andere Sicherheitsein-
richtungen das Risiko von Verletzungen.

c) Befestigen Sie nach Fertigstellung von Arbeitsvor-
gdngen (z. B. Falzen, Ausnuten oder Auftrennen im
Umschlagverfahren), bei denen das Entfernen von
Schutzabdeckung, Spaltkeil und/oder Riickschlag-
sicherung erforderlich ist, unverziiglich wieder das
Schutzsystem. Die Schutzabdeckung, der Spaltkeil und
die Riickschlagsicherung verringern das Risiko von Ver-
letzungen.

d) Stellen Sie vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs
sicher, dass das Sageblatt nicht die Schutzabdeckung,
den Spaltkeil oder das Werkstiick beriihrt. Versehentli-
cher Kontakt dieser Komponenten mit dem Sageblatt kann
zu einer gefahrlichen Situation fihren.

e) Justieren Sie den Spaltkeil gemaR der Beschreibung in
dieser Betriebsanleitung. Falsche Abstande, Position und
Ausrichtung kénnen der Grund daflr sein, dass der Spalt-
keil einen Ruckschlag nicht wirksam verhindert.

f) Damit der Spaltkeil und die Riickschlagsicherung funk-
tionieren konnen, miissen sie auf das Werkstiick ein-
wirken. Bei Schnitten in Werkstiicke, die zu kurz sind, um

9)

den Spaltkeil in Eingriff kommen zu lassen, sind der Spalt-
keil und die Rickschlagsicherung unwirksam. Unter diesen
Bedingungen kann ein Ruckschlag nicht durch den Spalt-
keil und die Ruckschlagsicherung verhindert werden.

Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil passende Sége-
blatt. Damit der Spaltkeil richtig wirkt, muss der Sageblatt-
durchmesser zu dem entsprechenden Spaltkeil passen, das
Stammblatt des Sageblatts diinner als der Spaltkeil sein
und die Zahnbreite mehr als die Spaltkeildicke betragen.

2.3 Sicherheitshinweise fiir Sageverfahren

a)

b)

c)

d)

9)

h)

GEFAHR: Kommen Sie mit lhren Fingern und Handen
nicht in die Ndhe des Sageblatts oder in den Sagebe-
reich. Ein Moment der Unachtsamkeit oder ein Ausrut-
schen konnte lhre Hand zum Sageblatt hin lenken und zu
ernsthaften Verletzungen fiihren.

Fuhren Sie das Werkstiick nur entgegen der Drehrich-
tung dem Ségeblatt zu. Zufihren des Werkstiicks in der
gleichen Richtung wie die Drehrichtung des Sageblatts
oberhalb des Tisches kann dazu fiihren, dass das Werk-
stlick und lhre Hand in das Sageblatt gezogen werden.

Verwenden Sie bei Langsschnitten niemals den Geh-
rungsanschlag zur Zufiihrung des Werkstiicks, und
verwenden Sie bei Querschnitten mit dem Gehrungs-
anschlag niemals zusétzlich den Parallelanschlag zur
Liangeneinstellung. Gleichzeitiges Fiihren des Werk-
stlicks mit dem Parallelanschlag und dem Gehrungsan-
schlag erhéht die Wahrscheinlichkeit, dass das Sageblatt
klemmt und es zum Riickschlag kommt.

Uben Sie bei Lingsschnitten die Zufiihrkraft auf das
Werkstiick immer zwischen Anschlagschiene und
Sageblatt aus. Verwenden Sie einen Schiebestock,
wenn der Abstand zwischen An schlagschiene und
Sageblatt weniger als 150 mm, und einen Schiebe-
block, wenn der Abstand weniger als 50 mm betragt.
Derartige Arbeitshilfsmittel sorgen dafir, dass lhre Hand in
sicherer Entfernung zum Sageblatt bleibt.

Verwenden Sie nur den mitgelieferten Schiebestock
des Herstellers oder einen, der anweisungsgemaR her-
gestellt ist. Der Schiebestock sorgt fur ausreichenden
Abstand zwischen Hand und Sageblatt.

Verwenden Sie niemals einen beschadigten oder ange-
sdgten Schiebestock. Ein beschadigter Schiebestock
kann brechen und dazu flihren, dass Ihre Hand in das
Sageblatt gerat.

Arbeiten Sie nicht “freihdndig”. Verwenden Sie immer
den Parallelanschlag oder den Gehrungsanschlag, um
das Werkstiick anzulegen und zu fiihren. ,Freihandig*
bedeutet, das Werkstiick statt mit Parallelanschlag oder
Gehrungsanschlag mit den Handen zu stiitzen oder zu fiih-
ren. Freihandiges Sagen fuhrt zu Fehlausrichtung, Ver-
klemmen und Rickschlag.

Greifen Sie nie um oder iiber ein sich drehendes Sage-
blatt. Das Greifen nach einem Werkstiick kann zu unbe-
absichtigter Beriihrung mit dem sich drehenden Sageblatt
fihren.



i) Stiitzen Sie lange und/oder breite Werkstiicke hinter
und/oder seitlich des Sagetischs ab, so dass diese
waagrecht bleiben. Lange und/oder breite Werkstiicke
neigen dazu, am Rand des Sagetischs abzukippen; dies
fuhrt zum Verlust der Kontrolle, Verklemmen des Sage-
blatts und Rickschlag.

j) Fuhren Sie das Werkstiick gleichmaRig zu. Verbiegen
oder verdrehen Sie das Werkstiick nicht. Falls das
Sageblatt verklemmt, schalten Sie das Elektrowerk-
zeug sofort aus, ziehen Sie den Netzstecker und behe-
ben Sie die Ursache fiir das Verklemmen. Das Verklem-
men des Sageblatts durch das Werkstiick kann zu Riick-
schlag oder zum Blockieren des Motors fuihren.

k) Entfernen Sie abgesagtes Material nicht, wahrend die
Sage lauft. Abgesagtes Material kann sich zwischen Sage-
blatt und Anschlagschiene oder in der Schutzabdeckung
festsetzen und beim Entfernen Ihre Finger in das Sageblatt
ziehen. Schalten Sie die Sage aus und warten Sie, bis das
Sageblatt zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie das
Material entfernen.

I) Verwenden Sie fiir Langsschnitte an Werkstiicken, die
diinner als 2 mm sind, einen Zusatz Parallelanschlag,
der Kontakt mit der Tischoberflache hat. Diinne Werk-
stlicke kdnnen sich unter dem Parallelanschlag verkeilen
und zu Rickschlag fuhren.

2.4 Riickschlag — Ursachen und entsprechende Sicher-
heitshinweise

Ein Ruckschlag ist die plotzliche Reaktion des Werkstiicks
infolge eines hakenden, klemmenden Sageblattes oder eines
bezogen auf das S&geblatt schrag geflhrten Schnitts in das
Werkstiick oder wenn ein Teil des Werkstlicks zwischen Sage-
blatt und Parallelanschlag oder einem anderen feststehenden
Objekt eingeklemmt wird.

In den meisten Fallen wird bei einem Rickschlag das Werk-
stiick durch den hinteren Teil des Sageblatts erfasst, vom
Sagetisch angehoben und in Richtung des Bedieners
geschleudert. Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs der Tischkreissage. Er kann durch
geeignete Vorsichtsmalinahmen, wie nachfolgend beschrie-
ben, verhindert werden.

a. Stellen Sie sich nie in direkte Linie mit dem S&ageblatt.
Halten Sie sich immer auf der Seite zum Sageblatt, auf
der sich auch die Anschlagschiene befindet. Bei einem
Rickschlag kann das Werkstlick mit hoher Geschwindig-
keit auf Personen geschleudert werden, die vor und in einer
Linie mit dem Sageblatt stehen.

b. Greifen Sie niemals liber oder hinter das Ségeblatt, um
das Werkstiick zu ziehen oder zu stiitzen. Es kann zu
unbeabsichtigter Beriihrung mit dem Sageblatt kommen
oder ein Ruckschlag kann dazu fihren, dass Ihre Finger in
das Sageblatt gezogen werden.

c. Halten und driicken Sie das Werkstiick, welches abge-
sagt wird, niemals gegen das sich drehende Sageblatt.
Dricken des Werkstiicks, welches abgesagt wird, gegen
das Sageblatt fihrt zu Verklemmen und Ruckschlag.

d. Richten Sie die Anschlagschiene parallel zum Sége-
blatt aus. Eine nicht ausgerichtete Anschlagschiene driickt
das Werkstiick gegen das Sageblatt und erzeugt einen
Rickschlag.

e. Verwenden Sie bei verdeckten Sageschnitten (z. B
Falzen, Ausnuten oder Auftennen im Umschlagverfah-
ren) einen Druckkamm, um das Werkstiick gegen Tisch
und Anschlagschiene zu fiihren. Mit einem Druckkamm
konnen Sie das Werkstlick bei Riickschlag besser kontrol-
lieren.

f. Seien Sie besonders vorsichtig beim Sagen in nicht
einsehbare Bereiche zusammengebauter Werkstiicke.
Das eintauchende Sageblatt kann in Objekte sagen, die
einen Ruckschlag verursachen kdnnen.

g. Stiitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko eines
Riickschlags durch ein klemmendes Sageblatt zu ver-
mindern. GroRe Platten kénnen sich unter ihrem Eigen-
gewicht durchbiegen. Platten missen Uberall dort abge-
stutzt werden, wo sie die Tischoberflache Gberragen.

h. Seien Sie besonders vorsichtig beim Sagen von Werk-
stiicken, die verdreht, verknotet, verzogen sind oder
nicht liber eine gerade Kante verfiigen, an der sie mit
einem Gehrungsanschlag oder entlang einer
Anschlagschiene gefiihrt werden kénnen. Ein verzoge-
nes, verknotetes oder verdrehtes Werkstuick ist instabil und
fuhrt zur Fehlausrichtung der Schnittfuge mit dem Sage-
blatt, Verklemmen und Rickschlag.

i. Sdgen Sie niemals mehrere aufeinander oder hinterei-
nander gestapelte Werkstiicke. Das Sageblatt konnte
ein oder mehrere Teile erfassen und einen Rickschlag ver-
ursachen.

j- Wenn Sie eine Sidge, deren Sdgeblatt im Werkstiick

steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie das Séage-
blatt im Sagespalt so, dass die Sdgezdhne nicht im
Werkstiick verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es
das Werkstiick anheben und einen Riickschlag verursa-
chen, wenn die Sage erneut gestartet wird.

k. Halten Sie Sageblatter sauber, scharf und ausreichend
geschrankt. Verwenden Sie niemals verzogene Sage-
blatter oder Sageblatter mit rissigen oder gebroche-
nen Zahnen. Scharfe und richtig geschrankte Sageblatter
minimieren Klemmen, Blockieren und Rickschlag.

2.5 Sicherheitshinweise fiir die Bedienung von Tisch-
kreissdgen

a) Schalten Sie die Tischkreissdage aus und trennen Sie
sie vom Netz, bevor Sie den Tischeinsatz entfernen,
das Sdgeblatt wechseln, Einstellungen an Spaltkeil
oder der Sageblattschutzabdeckung vornehmen und
wenn die Maschine unbeaufsichtigt gelassen wird. Vor-
sichtsmaRnahmen dienen der Vermeidung von Unféllen.

b) Lassen Sie die Tischkreissdge nie unbeaufsichtigt lau-
fen. Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und verlas-
sen es nicht, bevor es volilstandig zum Stillstand
gekommen ist. Eine unbeaufsichtigt laufende Sage stellt
eine unkontrollierte Gefahr dar.



c) Stellen Sie die Tischkreissdage an einem Ort auf, der
eben und gut beleuchtetet ist und wo Sie sicher stehen
und das Gleichgewicht halten kénnen. Der Aufstellort
muss genug Platz bieten, um die GroRe lhrer Werkstii-
cke gut zu handhaben. Unordnung, unbeleuchtete
Arbeitsbereiche und unebene, rutschige Béden kénnen zu
Unfallen fGhren.

d) Entfernen Sie regelmaRig Sdagespane und Sagemehl
unter dem Séagetisch und/oder von der Staubabsau-
gung. Angesammeltes Sdgemehl ist brennbar und kann
sich selbst entzlinden.

e) Sichern Sie die Tischkreissége. Eine nicht ordnungsge-
maf gesicherte Tischkreissage kann sich bewegen oder
umkippen

f) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge, Holzreste usw. von der
Tischkreissédge, bevor Sie diese einschalten. Ablenkung
oder mdgliche Verklemmungen kénnen geféhrlich sein.

d) Verwenden Sie immer Sidgeblitter in der richtigen
GroRe und mit passender Aufnahmebohrung (z. B. rau-
tenformig oder rund). Sageblatter, die nicht zu den Mon-
tageteilen der Sage passen, laufen unrund und filhren zum
Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschadigtes oder falsches
Sageblatt-Montagematerial, wie z. B. Flansche, Unter-
legscheiben, Schrauben oder Muttern. Dieses Sage-
blatt-Montagematerial wurde speziell fir Ihre Sage kon-
struiert, fUr sicheren Betrieb und optimale Leistung.

i) Stellen Sie sich nie auf die Tischkreissdage und benut-
zen Sie die Tischkreissdge nicht als Tritthocker. Es
kénnen ernsthafte Verletzungen auftreten, wenn das Elek-
trowerkzeug umkippt oder wenn Sie versehentlich mit dem
Sageblatt in Kontakt kommen.

j) Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt in der richtigen
Drehrichtung montiert ist. Verwenden Sie keine
Schleifscheiben oder Drahtbiirsten mit der Tischkreis-
sdge. Unsachgemalie Montage des Sageblattes oder die
Benutzung von nicht empfohlenem Zubehér kann zu ernst-
haften Verletzungen fiihren.

3. Beschreibung der Maschine

Die Feinkreissage FET ist eine sorgféltig durchdachte Maschi-
ne fur alle im Bereich der kleinen und feinen Anwendungen
auftretenden Sageaufgaben.

Ein kraftiger Motor, solide Mechanik, hochwertige Materialien
und eine sorgfaltige Fertigung machen sie zu einem verlassli-
chen Werkzeug fir alle moglichen Sageanwendungen.
Abhangig von den verwendeten Sageblattern kénnen mit der
Maschine alle Holzarten, viele NE-Metalle, Keramik und Kunst-
stoffe und viele andere Materialien bearbeitet werden. Die ent-
sprechenden Sageblatter sind von Proxxon erhaltlich und fin-
den spater noch eine ausfuhrlichere Erwahnung.

Der Tisch ist aus stabilem Aludruckguss hergestellt und bildet
mit der Motoraufhangung eine Einheit: Somit ist hchste Fes-
tigkeit garantiert, die sich naturlich auch auf die Genauigkeit
der Arbeitsresultate auswirkt.
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Um hochste Flexibilitat zu garantieren, bieten wir verschiede-
ne Anschlagtypen an, die mit der Maschine mitgeliefert wer-
den. So ist fur jeden Anwendungsfall etwas dabei:

Es gibt einen Langsanschlag, der in einer Fiihrung an der Vor-
derseite des Tisches lauft und einfach per Hand verschoben und
arretiert, oder aber mit dem exakt einstellbaren Skalenlineal
verwendet werden kann.

Hier lassen die Einstellmdglichkeiten im Zehntelmillimeterbe-
reich keine Wiinsche offen und machen es ganz einfach, Werk-
stlicke auf ein gewiinschtes, vorher eingestelltes Mal} zu ségen.
Zusatzlich gibt es einen aufwendigen Winkelanschlag, bei
Bedarf erweiterbar mit einer Aluprofilleiste und einem darin lau-
fenden Klemmstiick fir das exakte Reproduzieren vieler glei-
cher gewinkelt auszusagender Teile mit jeweils gleichen Abmes-
sungen.

Auch fiir die Sicherheit ist gesorgt: Das Sageblatt wird verdeckt
von einem robusten Sageblattschutz, der sich beim Berlihren
mit dem Werkstlick automatisch hochfahrt und gerade soviel
vom Sageblatt freigibt, wie es unbedingt sein muss.

Achtung:

Es versteht sich im Sinne Ihrer eigenen Sicherheit, dass die
Sage niemals ohne diesen Schutz betrieben werden darf!

Zu Reinigungs- und Wartungszwecken ist das Oberteil des
Gerates aufklappbar, so kann z. B. das Gerateinnere von mit
einem Staubsauger von Spanen und Staub gereinigt werden.
Um jegliche Gefahrdung auszuschlieRen, wird bei gedffnetem
Gehauseoberteil mit einem Schalterkontakt die Elektrik vom
Netz getrennt.

Aber denken Sie grundsatzlich bei allen Reinigungs- War-
tungs-, Einstellarbeiten als natirlich auch beim Sagen selber
daran, dass lhre FET kein Spielzeug, sondern ein Werkzeug
zur Holzbearbeitung ist und ein entsprechendes Gefahrenpo-
tential hat!

Mitgeliefert werden u. a. noch ein Schiebestock zum sicheren
Vorschub auch kompakterer Werkstiicke und zwei Innen-
sechskantschlissel: Diese kdnnen in einer ,Schlisselgarage”
auf der rechten Gehauseseite untergebracht werden.

Lesen und befolgen Sie daher im Interesse lhrer eigenen
Sicherheit die beigefligten und auch die hier in dieser Anleitung
erwahnten Sicherheitshinweise sorgfaltig, und stellen Sie
sicher, dass Sie diese auch verstanden haben!

4. Legende (Fig. 1)

. Sageblattschutz

. Sagetisch

. Sageblatt

. Anschluss fiir Staubabsaugung

. Langsanschlag

. Schliisselgarage

. Gummistutzen fir Absaugung

. Innensechskantschlussel

. Innensechskantschlussel

. Schiebestock

. Winkelanschlag

. Randelschraube fiir Feinverstellung
. Motoreinheit

. Winkelskala fiir die Sageblattneigung
. Sageblattverstellung fir Sagetiefe
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16. Klemmstlick

17. Anschlagleiste

18. Netzkabel

19. Ein-Aus Schalter

20. Skala fur Langsanschlag
21. Ausziehbare Sageauflage
22. Hilfsanschlag

5. Technische Daten

Drehzahl: 7000/min

Sageblattduchmesser max.: 85 mm

Sagetiefe max. (0°): ca. 25 mm

Sagetiefe max. (45°): ca. 17 mm

Sageblattbohrung: 10 mm

Spaltkeildicke: 1 mm

Gewicht: 7 kg

Stammblattdicke: =1 mm

Zahndicke/-schrankung: 21,5 mm

MaRe (in mm):

Breite: 300 mm

Tiefe: 320 mm

Hohe: 170 mm (mit Sageblatt-
schutz ca. 220 mm)

Motor:

Spannung: 230 Volt, 50/60 Hz

200 W
Kurzzeitbetrieb KB 10 min

Leistungsaufnahme:

Gerauschpegel: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Vibration <2,5m/s

Allgemeine Messunsicherheit K=3 dB
Gerausch-/Vibrationsinformation

Die Angaben zu Vibration und zur Gerauschemission sind in
Ubereinstimmung mit standarisierten und normativ vorge-
schriebenen Messverfahren ermittelt worden und kdnnen zum
Vergleich von Elektrogeraten und Werkzeugen untereinander
herangezogen werden.

Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorlaufige Beurteilung
der Belastungen durch Vibration und Gerauschemissionen.

Warnung!

Abhangig von den Betriebsbedingungen bei dem Betrieb des
Gerates kdnnen die tatsachlich auftretenden Emissionen von
den oben angegebenen Werten abweichen!

Bedenken Sie, dass die Vibration und die Larmemission in
Abhangigkeit der Nutzungsbedingungen des Werkzeugs von
den in dieser Anleitung genannten Werten abweichen kdnnen.
Das gilt insbesondere in Abhangigkeit des zu bearbeitenden
Werkstiicks und des verwendeten Sageblatts und dessen Ver-
schleifzustand. Sorgen Sie immer fir ein ausreichend schar-
fes Sageblatt und einen gut gewarteten Antrieb. Mangelhaft
gewartete Werkzeuge, ungeeignete Arbeitsverfahren, unter-
schiedliche Werkstucke, zu hoher Vorschub oder ungeeigne-
te Werkstlicke oder Materialien oder ein nicht geeignetes Ein-
satzwerkzeug (hier: Sageblatt) kdbnnen die Vibrationsbelas-
tung und die Gerduschemission Uber den gesamten Arbeits-
zeitraum deutlich erhéhen.

Fir eine genaue Abschatzung der tatsachlichen Schwingungs-
und Gerauschbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt
werden, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft,
aber nicht tatsachlich in Gebrauch ist. Dies kann die Schwin-
gungs- und Gerauschbelastung Uber den gesamten Arbeits-
zeitraum deutlich reduzieren.

Warnung:
» Achten Sie zur Verringerung von Vibrationen auf einen ord-

nungsgemaflen Zustand ihres Werkzeugs und der Trenn-
scheibe oder des Sageblatts!

» Sorgen Sie fur eine regelmafige und gute Wartung lhres
Werkzeugs

» Unterbrechen sie sofort den Betrieb des Werkzeugs beim
Auftreten von bermafiger Vibration!

» Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug (hier z. B. Trennscheibe
oder Sageblatt) kann (bermaRige Vibrationen und Gerau-
sche verursachen. Verwenden Sie nur geeignete Einsatz-
werkzeuge!

» Legen Sie beim Arbeiten mit dem Geréat bei Bedarf genligend
Pausen ein!

Bitte beachten Sie, dass insbesondere die Schall- und Vibra-
tionsmessungen mit Proxxon-Einsatzwerkzeugen durchgefiihrt
worden sind. Wir kdnnen bei der Verwendung von Fremdfa-
brikaten nicht fur die Einhaltung der hier getroffenen Aussagen
garantieren!

Nur im Haus verwenden ﬁ
Gerat nicht im Hausmdill entsorgen )f{

Nicht in das Sageblatt greifen, wenn das
Elektrowerkzeug lauft! Von laufenden Sageblattern
geht eine erhebliche Verletzungsgefahr aus!

Nicht ohne Staubschutzmaske und Schutzbril- @
le arbeiten. Manche Staube haben eine
gesundheitsgefahrdende Wirkung! Asbesthaltige Materialien
dirfen nicht bearbeitet werden!

Verletzungsgefahr!

Verwenden Sie zu lhrer Sicherheit beim Arbeiten
einen Gehdrschutz!

6. Aufstellung der Sage

6.1. Auspacken

Achtung:

Bitte beachten Sie, dass beim Verpacken des Gerates Trans-
portsicherungen angebracht worden sind, um beim Transport
Beschadigungen zu vermeiden! Stellen Sie sicher, dass diese
vor der Inbetriebnahme entfernt werden! Lesen Sie dazu die
Anleitung und besonders das folgende Kapitel sorgfaltig durch!

Im Inneren der S&ge ist eine Transportsicherung aus Karton
eingelegt. Diese muss vor der ersten Inbetriebnahme entfernt
werden. Wie dazu das Gehauseoberteil hochgeklappt wird,
steht im folgenden Kapitel.
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6.2. Aufklappen des Gehduseoberteils (Fig. 2)

Achtung!
Bitte flihren Sie alle Arbeiten, bei denen das Gehauseoberteil

der Sage hochgeklappt werden muss, mit der gebotenen Sorg-
falt durch: Versehentliches Herunterfallen des Gehauseober-
teils oder unachtsames Schliessen kann Verletzungen (z. b.
Quetschungen) verursachen!

1. Bitte zum Auspacken den Verpackungskarton &ffnen, die
Sage vorsichtig entnehmen und auf einem festen ebenen
Untergrund abstellen.

2. Réndelschraube 1 herausdrehen und Gehauseoberteil 2
hochklappen.

3. Die Arretierung 3 einrasten lassen

4. Vor der Erstinbetriebnahme Kartonage zur Sicherung wéah-
rend des Transportes entnehmen.

5. Danach Arretierung 3 der Abstlitzung lI6sen und Gehause-
oberteil wieder zuklappen. Achtung: Oberteil beim Zuklap-
pen festhalten! Beim Herunterfallen des Oberteils besteht
Verletzungsgefahr.

6. Randelschraube 1 wieder festdrehen.

6.3. Sdge befestigen (Fig. 3)

Achtung:
Wahrend des Transports der Sage soll das Sageblatt in das

Gehause eingefahren werden (siehe Kapitel 7.1: Hohenver-
stellung des S&geblattes). Befordern Sie die Sége aus-
schlieBlich durch Tragen am Gehauseboden. Fassen Sie die
Sage zur Beférderung nicht an Anbauteilen an: Diese kdnnten
abreiBen und so das Herunterfallen der Sage verursachen.
Verletzungsgefahr!

Grundsatzlich muss die Sage auf einer festen und ebenen
Unterlage aufgestellt werden, am besten natirlich auf einer
schweren Werkbank oder einem soliden Tisch. Zum sicheren
Halt muss |hre FET mit dem Untergrund verschraubt werden:
Dazu befinden sich vier Locher im Gehauseboden, durch die
die Befestigungsschrauben gedreht werden.

Merke:

Sicheres und exaktes Arbeiten ist nur mit einer sorgfaltigen
Befestigung mdoglich! Dazu bitte vorgehen wie folgt:

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass der Netzstecker gezogen ist!

1. Oberteil der Sage aufklappen (siehe Kapitel 6.2)

2. Die Arretierung einrasten lassen

3. Nun kénnen Sie innen im Gehduseboden vier sechseckige
Vertiefungen oberhalb von den vier Schraubléchern erken-
nen, siehe Fig. 3. Diese sind vorgesehen fiir die Aufnahme
von M5-Sechskantmuttern oder den Koépfen von M5-
Sechskantschrauben. Zweckmafigerweise steckt man
ausreichend lange Schrauben 1 von innen durch die Off-
nungen im Gehauseboden und verschraubt diese durch
Bohrungen, die man vorher in die Unterlage 3 gebohrt hat.
Dazu verwenden Sie am besten eine Bohrschablone flr die
bendtigten Lochabstande. Eine Skizze mit den Massen fin-
den Sie unter Fig. 4.

4. Danach Arretierung der Abstiitzung I6sen und Gehause-
oberteil zuklappen.

5. Randelschraube 1 (Fig. 2) festziehen nicht vergessen!
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6.4. Sageblattschutz

lhre FET ist mit einem Sageblattschutz ausgeristet. Dieser ist
so konzipiert, dass er automatisch so weit wie beim S&gen
erforderlich nach oben fahrt und anschliessend wieder in seine
Ruheposition zurlickfallt. Er passt sich aullerdem an ver-
schieden eingestellte Schnittiefen an.

Achtung:
Der Sageblattschutz ist ein wichtiges Sicherheitsutensil und

darf auf gar keinen Fall irgendwie manipuliert oder sogar
demontiert werden. Der Betrieb der Sage ohne diesen Schutz
ist gefahrlich!

Beim Aufstellen und Transport der Sdge immer darauf achten,
dass die obere Sageblattabdeckung sich in lhrer richtigen Posi-
tion befindet. Von den freiliegenden spitzen Zahnen des Sage-
blattes geht eine erhebliche Verletzungsgefahr aus!

6.4.1. Sageblattschutz mit Spaltkeil befestigen
(Fig. 5alFig. 5b)

Achtung:
Aus verpackungstechnischen Griinden ist der Sageblattschutz

zusammen mit dem Spaltkeil im Anlieferzustand des Gerates
noch nicht angebracht. Aber die Montage ist ganz einfach:

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass der Netzstecker gezogen ist!

1. Gehauseoberteil aufklappen und arretieren (Kapitel 6.2).

2. Bitte beachten Sie, dass sich das Sageblatt im Anliefe-
rungszustand in der unteren Stellung befindet, um die
Zuganglichkeit zur Motoreinheit zu gewahrleisten. Andern-
falls bitte vorgehen wie im Abschnitt ,Héhenverstellung des
Sageblattes” erlautert.

3. Falls die beiden Schrauben 1 nicht gelockert sind, bitte mit
einem Schraubendreher leicht I6sen. Den orangefarbenen
Sageblattschutz mit dem Spaltkeil 2 in den Sageblattschlitz
3 einfihren und hinter die kleine Blechlasche 4 stecken.
Bitte auf richtigen Sitz achten: Der Spaltkeil sitzt mit der
langeren Aussparung bis zum Anschlag auf der oberen
der beiden Schrauben 1 auf! Vergewissern Sie sich, dass
der Spaltkeil auf jeden Fall richtig sitzt! Dann erst dann die
beiden Schrauben 1 festziehen! Bitte (iberpriifen Sie auch
noch einmal nach dem Festziehen der Schrauben, ob der
Spaltkeil fest sitzt und das Sageblatt frei dreht.

4. Gehauseoberteil wieder zuklappen und mit Randelschrau-
be sichern.

5. Gewlinschte Sageblattposition einstellen, wie im Kapitel
,=HOhenverstellung des Sageblattes* weiter unten beschrieben.

7. Einstellungen

7.1. Hohenverstellung des Sageblattes (Fig. 6)

Zur Anpassung der Schnitttiefe kann die Position des Sage-
blattes in der Hohe reguliert werden. Dies optimiert auf der
einen Seite die Sageleistung, des weiteren wird durch die
Begrenzung des freilaufenden Sageblattanteils die Verlet-
zungsgefahr reduziert.

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass bei allen Einstellarbeiten der Netzste-

cker gezogen ist!



1. Den gréReren Randelknopf 1 (Fig. 6) an der vorderen
Bedienplatte I6sen und einige Umdrehungen aufdrehen

2. Am kleineren Randelknopf 2 kann nun die Sageblattpositi-
on eingestellt werden: Drehen im Uhrzeigersinn verstellt
das Blatt nach oben, drehen gegen den Uhrzeigersinn
nach unten.

3. Nach Erreichen der gewinschten Position den Randel-
knopf 1 wieder festdrehen.

7.2. Verstellung der Sageblattneigung (Fig. 6)

Fur das Herstellen von Gehrungsschnitten kann das Sage-
blatt geneigt werden. Mit Hilfe der Winkelskala wird der
gewtunschte Wert eingestellt, bzw. abgelesen.

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass bei allen Einstellarbeiten der Netz-

stecker gezogen ist!

1. Handrad 1 (Fig. 7) I6sen.

2. Sageblatt mit dem Handrad nach rechts schwenken.

3. Gewiinschten Winkel mit dem Zeiger 2 an der Winkelska-
la 3 einstellen, bzw. ablesen.

4. Sageblattstellung durch Zudrehen des Handrads 1 arretieren.

8. Ausziehbarer Sagetisch (Fig. 8a/Fig. 8b)

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass bei allen Einstellarbeiten der Netzste-

cker gezogen ist!

Um auch gréRere Werkstlicke problemlos und sicher auf den
Sagetisch auflegen zu kdnnen, ist dieser ausziehbar konstru-
iert. Das Herausziehen selbst ist ganz einfach:

Bitte beachten:

1. Die currygelbfarbene Anschlagkante 1 (Fig. 8 a) von vorne
mit dem Finger nach hinten schieben. Dadurch fahrt diese
nach oben aus.

2. Daran den Séagetisch 2 in die gewlinschte Postion nach
aullen ziehen, siehe Fig. 8 b. Bei Bedarf mit dem Schwenk-
hebel 3 abstitzen.

3. Mit der kleinen Réndelschraube 4 kann der ausziehbare
Sagetisch bei Bedarf in der gewlinschten Position festge-
klemmt werden.

4. Anschlagkante 1 wieder in ihre Ursprungsposition driicken,
so dass eine plane Oberflache entsteht. Nun kann mit der
Sage gearbeitet werden. Bitte beachten: Die Anschlag-
kante kann natlrlich auch fur gréRere Werkstlicke als
Langsanschlag benutzt werden.

5. Nach Beendigung der Arbeit einfach den ausziehbaren
Sagetisch 2 wieder in die urspriingliche Position einschie-
ben. Nétigenfalls vorher den Schwenkhebel 3 wieder hoch-
zuklappen. Ggf. Randelschraube 4 vorher I6sen.

9. Staubabsaugung (Fig. 9)

An der Gehauserlckseite Ihrer FET finden Sie einen Stutzen
fir eine Staubabsaugung, hier wird ein geeigneter Staubsau-
ger angeschlossen.

Dieser soll beim Arbeiten immer in Betrieb sein! Nicht nur, weil
es eine saubere Arbeitsumgebung gewahrleistet, sondern

auch deswegen, weil die Verschmutzung des Sageninnenle-
bens durch Sagestaub vermieden wird.

Der Staubsaugerschlauch wird dazu einfach an den Gummi-
adapter angeschlossen wie in der Grafik gezeigt.

Noch ein kleiner Tipp:

Bei der Verwendung des Proxxon-Staubsaugers CW-matic
entfallt das lastige manuelle Ein- und Ausschalten. Der CW-
matic ist mit einer Steuerungsautomatik ausgestattet, er schal-
tet sich beim Ein-, bzw. Ausschalten des Elektrowerkzeugs
selbsttatig ein bzw. aus.

10. Das Arbeiten mit den Anschlagen

10.1. Das Arbeiten mit dem Langsanschlag
Montage (Fig. 10 a):
Wird seitlich (von rechts oder links) Giber das Lineal 5 geschoben.

Achtung:
Knebelgriff 3 und Randelschraube 4 missen fur diesen Vor-

gang gelost sein!

Einstellen des Liangsanschlages (ohne Funktion Fein-
einstellung, Fig. 10b):

Ist auf beiden Seiten des Sageblattes mdglich. Erfolgt durch
einfaches Verschieben und anschlieRendes Klemmen durch
Knebelgriff 3.

Wichtig:
Die Randelschraube 4 muss beim Verstellen geldst sein.

Einstellen des Langsanschlages mittels Feineinstellung
durch Stellrad 7 (Fig. 10 c):

1. Nach grober Voreinstellung Randelschraube 4 feststellen
(Knebelschraube 3 muss geldst sein).

2. Jetzt erfolgt die Feineinstellung durch Drehen des Stellra-
des 7 (eine Umdrehung bewegt den Anschlag um 1 mm).

3. Nach erfolgter Einstellung empfiehlt es sich, den Anschlag
zusatzlich durch Anziehen des Knebelgriffes 3 fixieren.

Einstellen der Nullstellung der Anschlagskala:

1. Langsanschlag mit der linken Kante 6 tber die Nullmarke
der Skala ausrichten (wahlweise rechts oder links).

2. Randelschraube 4 anziehen (Knebelschraube 3 muss
dabei geldst sein).

3. Uber Stellrad 7 den Langsanschlag in die Position brin-
gen, bei der die dem S&geblatt zugewandte Seite an der
AuBenkante der Sageblattverzahnung anschlagt.

4. Der Anschlag kann jetzt mit Hilfe der Skala an der Kante 6
ausgerichtet werden (zeigt die Werkstlickbreite in mm).

5. Anschlag nach erfolgter Positionierung durch Festziehen
des Knebelgriffes 3 arretieren.

10.2 Arbeiten mit dem Winkelanschlag (Fig. 11)

Achtung:
Schnitte von Schragen oder Keilen sind grundséatzlich mit

dem Winkelanschlag vorzunehmen!
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Zusammenbau:

Anschlagleiste 1 in die Fiihrung des Winkelanschlags schieben
und in der gewtinschten Position mit der Randelschraube 3
klemmen.

Einsetzen des Winkelanschlags (Fig. 12):
Erfolgt in die dafiir vorgesehenen Fiihrungen im Tisch der FET,
entweder rechts oder links vom Sageblatt 7.

Arbeiten mit dem Winkelanschlag ohne Endanschlag:
Bitte unbedingt auf ausreichende Distanz des Endes der
Anschlagleiste zum Sageblatt achten. Dafiir den Anschlag pro-
beweise bei gezogenem Geratestecker verschieben. War-
nung: Bei allen Einstellarbeiten ist grundsatzlich der Netzste-
cker zu ziehen! Es besteht Verletzungsgefahr durch verse-
hentliches Anlaufen!

Arbeiten mit dem Winkelanschlag und dem Endanschlag
(Fig. 13):

Endanschlag 8 in die Fihrung der Anschlagleiste einsetzen und
in gewuinschter Position mit der Réandelschraube 9 klemmen.

10.3. Hilfsanschlag

Um auch etwas gréRere Werkstlicke problemlos zuschneiden
zu kénnen, wird zweckmaRigerweise mit dem Hilfsanschlag
gearbeitet. Dazu muss zunachst der S&getisch ausgezogen
werden wie unter dem Kapitel ,Ausziehbarer Sagetisch®
beschrieben; aber danach wird die Anschlagkante nicht wieder
durch ,Hereindriicken” in den ausziehbaren Teil ,versenkt®,
sondern bleibt einfach drauf3en.

Die Entfernung zum Sageblatt bestimmt die Sagebreite, diese
kann also variiert werden, je nachdem, wie weit der Sagetisch
eingeschoben, bzw. ausgezogen ist. Zum Sagen den Anschlag
immer durch Anziehen der Randelschraube fixieren. Siehe
Fig. 8 b.

11. Sagen

Achtung:
Bitte das Werkstlick auf dem Sagetisch halten wie in Fig. 14

gezeigt. Passen Sie den Vorschub dem Werkstoff, dem Sage-
blatt und der Werkstlickdicke an! Harte Werkstoffe, feine Sage-
blatter und dickere Werkstiicke ,vertragen“ nicht so viel Vor-
schub wie weichere Werkstoffe, grobere Sageblatter und
diinne Werkstlcke.

Bedienen Sie die Sage grundsatzlich aus der Position wie in
Fig. 14a gezeigt, damit Sie stets optimale Kontrolle lber das
Werkstlick haben. Stehen Sie beim Sagen vor der Sage! Sagen
Sie niemals mit Ihrer FET von der Seite oder gar von hinten.
Achten Sie beim Arbeiten auf ausreichende Standsicherheit!

Bearbeiten Sie entsprechend kleine Werkstiicke, verwenden
Sie den mitgelieferten Schiebestock, wie in Fig. 15 gezeigt.
Damit vermeiden Sie eine zu grof3e Nahe |hrer Hinde zum dre-
henden S&geblatt und reduzieren somit die Verletzungsgefahr:
Bewahren Sie den Schiebestock beim Arbeiten stets in Griff-
nahe auf!

Bitte bewahren Sie bei der Nichtbenutzung des Gerates den
mitgelieferten Schiebestock in der dafir vorgesehenen Gehau-
sevorrichtung auf (Fig. 14b)!
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Bitte beachten Sie:

» Nur einwandfreie Sageblatter benutzen.

» Zu Wartungs- und Pflegearbeiten immer Netzstecker ziehen.
 Gerat nicht unbeaufsichtigt laufen lassen.

Werkstlck beim Sagen auf die Arbeitsplatte driicken; gefthlvoll
und mit wenig Kraft fiihren; mehr Druck auf die Arbeitsplatte,
wenig Druck gegen das Sageblatt. Fiihren Sie das Werkstuick
langsam in das Sageblatt, besonders wenn das Blatt sehr
diinn und die Zahne sehr fein sind, bzw. das Werkstlick sehr
dick ist.

11.1. Aligemeine Tipps zum S&agen

Fir gute Ergebnisse beachten Sie bitte unbedingt folgende
Punkte:

» Werkstlick beim Sagen auf die Arbeitsplatte driicken, gefuhl-
voll und mit wenig Kraft fihren; mehr Druck auf die Arbeits-
platte, wenig Druck gegen das Sageblatt.

 Daflir sorgen, dass das Werkstlck satt auf dem S&getisch
aufliegt (Keine Grate oder Spane)

» Passen Sie den Vorschub den Erfordernissen durch Sage-
blatt, Geschwindigkeit und Material des Werkstlicks an.

 Fiihren Sie das Werkstiick langsam in das Sageblatt, beson-
ders wenn das Blatt sehr diinn und die Zahne sehr fein sind,
bzw. das Werkstlck sehr dick ist.

* Nur einwandfreie Sageblatter benutzen! Stellen Sie sicher,
dass die Sageblatter fir die Verwendung mit der FET geeig-
net sind. Die in den technischen Daten angegebenen Abmes-
sungen mussen eingehalten werden.

» Gerat nicht unbeaufsichtigt laufen lassen!

» Anrisslinie sorgfaltig vorzeichnen/reissen!

« Fir gute Beleuchtung sorgen!

» Immer mit angeschlossener Staubabsaugung arbeiten!

« Bitte verwenden Sie, falls erforderlich, den mitgelieferten
Schiebestock zum Vorschub des Werkstlickes

* Immer mit Sageblattschutz und Spaltkeil arbeiten. Stellen
Sie sicher, dass sich die Schutzvorrichtungen in einwand-
freiem Zustand befinden.

* Vermeiden Sie das Blockieren des Sageblatts! Immer mit
angepasstem Vorschub arbeiten und das Verkanten des
Werkstlicks vermeiden. Kommt es dennoch zur Blockage
des Sageblattes, bitte das Werkstlick vorsichtig gegen die
Vorschubrichtung herausziehen, damit das Sageblatt wieder
frei drehen kann.

Beim Sagen von Kunststoffen kann es sein, dass es im Schnitt-
spalt des Werkstlickes durch die Reibungshitze zum Auf-
schmelzen des Kunststoffs kommt. Dieser Zustand ist durch
die Wahl des richtigen Sageblatts und des optimalen Vor-
schubs zu vermeiden.

12. Sageblatt wechseln (Fig. 16a/Fig. 16b)

Ab Werk ist lhre Sadge mit einem hartmetallbestlickten Sage-
blatt mit 36 Zahnen und einem Durchmesser von 80 mm aus-
gerustet.

Dieses eignet sich sehr gut fir die allermeisten ,Sageaufga-
ben®, garantiert in den verschiedensten Materialien saubere
Schnitte und gewahrleistet eine lange Lebensdauer. Aber
naturlich halt es auch nicht ewig: Abhangig von der Starke der
Beanspruchung tritt Verschleifd auf: Das S&geblatt wird stumpf,



man bendtigt zum Schieben des Werkstlickes mehr Kraft und
die Qualitat des Schnittes lasst nach, die Mechanik der
Maschine wird unnétigerweise starker belastet.

Dann ist es hochste Zeit, das Sageblatt durch ein neues zu
ersetzen. Ebenso kann es notwendig sein, flr eine bestimmte
Arbeitsaufgabe ein anderen Sageblatttyp verwenden zu mus-
sen (siehe auch Kapitel ,Auswahl des richtigen Sageblattes*
unten) so dass dieses gegen das Standardblatt ausgetauscht
werden muss: Die Arbeitsschritte sind natirlich die gleichen.

1. Netzstecker ziehen!

2. Sageblatt wie in Kapitel ,Hohenverstellung des Sageblat-

tes” beschrieben nach unten drehen.

Gehause aufklappen, wie im Abschnitt 6.2 beschrieben.

4. Zum Losen der Schraube 1 (Fig. 16 a ) muss die Welle, auf
der das Séageblatt 2 montiert ist, blockiert werden. Dazu
wird der kleinere der beiden mitgelieferten Innensechs-
kantschlissel 3 durch die kleine Bohrung 4 im Sagetisch
eingefiihrt und von dort durch eine Querbohrung in der
Sageblattwelle gesteckt, siehe Fig. 16 b. Notigenfalls muss
diese Bohrung durch Drehen des Séageblattes von Hand
etwas ,gesucht* werden. Ein Tip: Es empfiehlt sich, bei
diesem Vorgang das Sageblatt relativ hoch eingestellt zu
haben und es erst nach dem Auffinden der Arretierboh-
rung mit durchgestecktem Innensechskantschlissel ggf.
etwas nach unten zu stellen, um volle Zuganglichkeit zur
Schraube 1 zu haben.

5. Mitdem gréReren der beiden Innensechskantschlussel die
Zylinderkopfschraube 1 I6sen, herausdrehen und zusam-
men mit der Scheibe 5 entnehmen.
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Achtung:
Die Zahne der Sageblatter sind auch bei verschlissenen Sage-

blattern noch sehr scharf! Verletzungsgefahr!

6. Altes Sageblatt nach oben entnehmen und durch die Sage-
blatt6ffnung und das neue Sageblatt auf die Welle aufset-
zen. Auf richtigen Sitz der Sageblattbohrung am Wellen-
bund achten!

7. Bitte ebenfalls darauf achten, dass die Zdhne in die Rich-
tung zeigen wie in den Abbildungen gezeigt!

8. Scheibe 5 mit der Zylinderkopfschraube 1 wieder eindre-
hen und anziehen. Beachten, dass die Sagewelle weiterhin
mit dem kleinen Innensechskantschlissel blockiert bleiben
muss.

9. Arretierung l6sen, Gerateoberteil wieder nach unten klap-
pen und mit der R&ndelschraube verriegeln.

12.1. Auswahl des richtigen Sageblattes

Achtung:
Bitte bei der Auswahl des Sageblattes unbedingt darauf ach-

ten, dass die hdchstzuldssige Drehzahl des ausreichend hoch
fur die Leerlaufdrehzahl der Sage ist!

Die Wahl des passenden Sageblattes hat enormen Einfluss
auf das Arbeitsergebnis: Zu berlcksichtigen dabei sind so
unterschiedliche Eigenschaften wie Werkstiickmaterial, Bean-
spruchung und die gewlinschte Qualitdt des Ergebnisses.
Dafir gibt es bei Proxxon verschiedene Sageblatter, mit denen
die Maschine betrieben werden kann.

Zubehor

Fir nahergehende Informationen zum Zubehor fordern Sie
bitte unseren Gerate-Katalog unter der im Garantiehinweis auf
der letzten Seite angegebenen Adresse an.

Bitte beachten Sie generell:

Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten mit unseren
Maschinen konzipiert und damit optimal fir die Verwendung
mit diesen geeignet.

Wir ibernehmen bei der Verwendung von Einsatzwerkzeugen
von Fremdfabrikaten keinerlei Gewabhrleistung fiir die sichere
und ordnungsgemalfe Funktion unserer Gerate!

13. Wartung und Reparaturen:

Achtung:
Vor jeglicher Reinigung, Einstellung, Instandhaltung oder

Instandsetzung Netzstecker ziehen!

Das Gerat ist bis auf die Notwendigkeit einer regelméafigen
Reinigung (siehe unten) wartungsfrei.

Reparaturen nur von qualifiziertem Fachpersonal oder, noch
besser, vom PROXXON-Zentralservice durchflihren lassen!
Niemals elektrische Teile reparieren, sondern immer nur gegen
Originalersatzteile von PROXXON tauschen!

13.1. Gehausereinigung

Fir eine lange Lebensdauer sollten Sie das Gerat nach jedem
Gebrauch mit einem weichen Lappen, Handfeger oder einem
Pinsel reinigen. Auch ein Staubsauger empfiehlt sich hier.
Die auRere Reinigung des Gehauses kann dann mit einem
weichen, eventuell feuchtem Tuch erfolgen. Dabei darf milde
Seife oder eine anderes geeignetes Reinigungsmittel benutzt
werden. Lésungsmittel- oder alkoholhaltige Reinigungsmittel
(z. B. Benzin, Reinigungsalkohole etc.) sind zu vermeiden, da
diese die Kunststoffgehduseschalen angreifen kdnnten.

Falls trotz des Betriebs mit Staubabsaugung eine Reinigung
des Gerateinneren erforderlich sein sollte, bitte einfach das
Gehauseoberteil hochklappen und das Gerateinnere mit einem
Staubsauger aussaugen.

13.2. Reinigung des Gerateinneren

Achtung!
Benutzen Sie nie Druckluft zum Ausblasen! Der feine Holz-

staub kann sich in Motorinneren oder an elektrischen Kompo-

nenten festsetzen und die Zuverlassigkeit und die Sicherheit

der Maschine beeintrachtigen!

1. Sicherstellen, dass der Netzstecker gezogen ist!

2. Gehauseoberteil aufklappen (siehe auch Abschnitt 6.2
»<Auspacken®)

3. Gerateinneres mit einem Staubsauger aussaugen

4. Gehauseoberteil zuklappen und verriegeln.

13.3. Wechseln des Zahnriemens

Die Kraftlibertragung vom Motor auf die Sageblattwelle erfolgt
mittels eines Zahnriemens. Dieser ist zwar sehr langlebig, aber
bei intensivem Gebrauch der Maschine kann es nach langerer
Betriebsdauer notwendig sein, diesen auszutauschen. Dieser
Vorgang ist hier beschrieben. Falls Sie sich nicht sicher sind,
senden Sie die Sage bitte an unseren Zentralservice.
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Sicherstellen, dass der Netzstecker gezogen ist!
Sageblatt auf ca. 40° Neigung einstellen wie in Abschnitt
»Verstellung der Sageblattneigung” erlautert
Gehauseoberteil nach oben klappen, wie im Abschnitt 6.2
erlautert

Welle mit dem kleinen Innensechskantschlissel wie in
Kapitel 12 beschrieben blockieren

Kreuzschlitzschraube 1 (Fig. 17) herausdrehen. Anlauf-
scheibe 2 entnehmen.

Zahnriemen 3 abziehen und neuen Zahnriemen auflegen.
Den Antrieb gegebenenfalls an den Zahnriemenrader leicht
hin- und herdrehen, bis der neue Zahnriemen richtig sitzt.

. Anlaufscheibe 2 wieder aufsetzen und mit der Kreuz-

schlitzschraube 1 wieder festdrehen.

Gehauseoberteil wieder schliessen und Sageblattneigung
nach Wunsch korrigieren.

Darauf achten, dass vor der Inbetriebnahme der Innen-
sechskantschlissel zur Wellenblockierung entnommen
wird.

14. Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht Uber den Hausmiill! Das
Gerat enthalt Wertstoffe, die recycelt werden kénnen. Bei Fra-
gen dazu wenden Sie sich bitte an lhre lokalen Entsorgungs-
unternehmen oder andere entsprechenden kommunalen Ein-
richtungen.
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15. EG-Konformitatserklarung

Name und Anschrift:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: Feinschnittkreissage FET
Artikel Nr.: 27070

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und normativen
Dokumenten ubereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016
DIN EN 62841-3-1/05.2015
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

Die EU-Baumusterprufung nach Richtlinie 2006/42/EG,
Art. 12.3 (b) wurde durchgefiihrt bei: VDE Priif- u. Zertifi-
zierungsinstitut (NB 0366), MerianstralRe 28, 63069 Offen-
bach, Deutschland

Zertifizierungsnummer: 40045123

Datum: 05.12.2016

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Geschaftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollmachtigte ist identisch mit
dem Unterzeichner.
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1. In general
Dear Customer!
The use of these instructions

* makes it easier to become acquainted with the device,
» prevents malfunctions due to improper handling, and
* increases the service life of your device.

Always keep these instructions close to hand.
Only operate this device with exact knowledge of it and comply
with the instructions.

PROXXON will not be liable for the safe function of the device for:

* handling that does not comply with the usual intended use,
« other application uses that are not stated in the instructions,
» disregard of the safety regulations.

You will not have any warranty claims for:
» operating errors,
 lack of maintenance.

For your safety, please comply with the safety regulations at all
costs.

Only use original PROXXON spare parts.

All rights reserved for further developments within the meaning of
technical progress. We wish you much success with the device.

WARNING!

Read all safety warnings and instructions. Failure
to follow all safety warnings and instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR
THE FUTURE!

2. Safety guidelines

2.1 Specific safety regulations for circular saw benches

» Do not use deformed or flawed saw blades.

* Replace worn bench inserts.

» Use only the saw blades recommended by Proxxon. Utilised
saw blades must comply with EN 847-1. The saw-cut may
not be smaller than the thickness of the splitting wedge.

* Make sure the saw blade is suitable for the material to be
sawn.

* Wear hearing protection!

* The sawdust from certain materials can be hazardous to
your health. Therefore, wear a respirator.

* Wear gloves when handling saw blades and rough materi-
als!

* Only operate the saw with a dust suction device! Your saw
has a connecting piece at the back for this purpose. You can
connect a vacuum cleaner here.

» For smaller work pieces, use a push-rod for the feed!

» Never work with a device that has faulty or defective parts.
Your circular saw might no longer be safe. Therefore, have
any damage immediately repaired by the Proxxon Customer
Service!
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Wear hearing protection! Exposure to noise can cause hear-
ing loss! Make sure that the machine and its accessory
parts are in technically perfect condition! Only the above
establishes the optimal conditions for noise reduction. In
particular, make sure that the saw blade is neither dull nor
damaged. Worn or damaged saw blades have a negative
effect on noise generation and also pose a safety risk! You
can minimize noise generation by adjusting the work piece
feed to the requirements of material and saw blade.

Saw dust from certain materials can be hazardous to your
health if inhaled or if it touches your skin. For that reason,
always wear appropriate protective clothing (e.g. respirator)
and always work with the suction device. Attention: Dust in
certain concentrations can generate an explosive mixture in
the air!

Make sure your mains plug has a protective earthing
conductor and is suitable to operate the device!

2.2 Safety guidelines regarding protective covers

a)

b)

c)

d)

e)

9)
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Leave the protecting covers assembled. Protecting
covers must be functional and assembled correctly.
Loose, damaged or improperly functioning protecting cov-
ers must be repaired or replaced.

For separating cuts, always use the saw blade pro-
tecting cover and the splitting wedge. For separating
cuts where the saw blade cuts through the entire work
piece thickness, the protecting cover and other safety
mechanisms reduce the risk of injuries.

Once you have completed your operating procedure
(e.g. groove, back-gouge or separating in reversal
method) which requires the removal of protecting cov-
ers, splitting wedge and/or kickback protection, imme-
diately reinstall the protective system. The protecting
cover, the splitting wedge and the kickback protection
reduce the risk of injuries.

Before switching on the power tool, make sure the saw
blade does not touch the protecting cover, the splitting
wedge or the work piece. Unintentional contact of these
components with the saw blade can lead to a dangerous
situation.

Adjust the splitting wedge according to the description
in these operating instructions. Incorrect distances,
position and alignment could be the reason why the split-
ting wedge does not effectively prevent kickback.

The splitting wedge and anti-kickback device need to
act on the work piece in order to function. The splitting
wedge and anti-kickback device are ineffective for work
piece sections which are too short for the splitting wedge to
act upon. The splitting wedge and the anti-kickback device
cannot prevent kickback under these conditions.

Use the appropriate saw blade for the splitting wedge.
For the splitting wedge to act correctly, the saw blade diam-
eter must match the corresponding splitting wedge, the
steel blade of the saw blade must be thinner than the split-
ting wedge, and the tooth width must be greater than the
splitting wedge thickness.

2.3 Safety guidelines for sawing process

a)

b)

c)

d)

e)

9)

h)

)

k)

DANGER: Your fingers and hands should not come
near the saw blade or within the sawing range. A
moment of carelessness or slipping could direct your hand
towards the saw blade and result in serious injuries.

Always guide the work piece against the direction of
rotation of the saw blade. Feeding the work piece in the
same direction as the direction of rotation of the saw blade
above the table can cause the work piece and your hand to
be drawn into the saw blade.

Never use the mitre stop to feed the work piece for
long sections, and for cross sections with the mitre
stop, never use the parallel limit stop additionally to
the longitudinal adjustment. Guiding the work piece
simultaneously with the parallel limit stop and the mitre
stop increases the probability that the saw blade will jam
and kickback.

For long sections, always exert the feeding force on
the work piece between stop rail and saw blade. Use a
push rod when the distance between stop rail and saw
blade is less than 150 mm; use a push block when the
distance is less than 50 mm. Such working aids ensure
that your hand remains at a safe distance to the saw blade.

Use only the supplied push rod of the manufacturer, or
one that has been manufactured according to instruc-
tion. The push rod ensures a sufficient distance between
hand and saw blade.

Never use a damaged or partially cut pushing rod. A
damaged pushing rod can break and cause your hand to
come against the saw blade.

Do not work “freehand”. Always use the parallel limit
stop or the mitre stop to position and guide the work
piece. “Freehand” means supporting or guiding the work
piece with the hands instead of with the parallel limit stop
or the mitre stop. Freehand sawing leads to misalignment,
jamming and kickback.

Never reach around or over a rotating saw blade.
Reaching for a work piece can result in unintentionally
touching the rotating saw blade.

Support long and/or wide work pieces behind and/or to
the side of the saw table so they stay horizontal. Long
and/or wide work pieces tend to tilt down at the end of the
saw table; this leads to loss of control, jamming of the saw
blade and kickback.

Guide the work piece evenly. Do not bend or twist the
work piece. If the saw blade jams, immediately shut off
the power tool, disconnect the mains plug and eliminate
the cause of jamming. A work piece which has jammed the
saw blade can lead to kickback or to blocking of the motor.

Do not remove sawn off material whilst the saw is still
operating. Sawn off material can become fixed between saw
blade and stop rail or in the protecting cover and will pull your
fingers into the saw blade if you attempt to remove the mate-
rial. Switch off the saw and wait until the saw blade has come
to a complete standstill before you remove the material.



For long sections on work pieces which are thinner
than 2 mm, use an additional parallel limit stop that has
contact with the table surface. Thin work pieces can
become wedged under the parallel limit stop and cause
kickback.

2.4 Kickback — Causes and corresponding safety guidelines

A kickback is the sudden reaction of the work piece due to a
catching, jamming saw blade or because a work piece is cut at
an angle in relation to the saw blade, or if part of the work piece
is jammed between the saw blade and parallel limit stop or
other fixed object.

In most cases during a kickback, the work piece is caught by
the rear part of the saw blade, lifted up from the saw table and
then flung towards the operator. Kickback is the result of wrong
or faulty use of the table saw. It can be avoided by using appro-
priate precautionary measures, as described in the following.

a.

Never stand directly in line with the saw blade. Always
keep to one side of the saw blade where the stop rail is
located. During kickback, the work piece can be flung at
high speeds towards anyone standing in front of and in
line with the saw blade.

Never reach over or behind the saw blade to pull on or
support the work piece. Unintentional contact may occur
with the saw blade, or a kickback can cause your fingers to
be pulled into the saw blade.

Never hold and press the work piece being sawed
against the rotating saw blade. Pressing the work piece
being sawed against the saw blade will cause jamming
and kickback.

. Align the stop rail in parallel to the saw blade. An

unaligned stop rail will press the work piece against the saw
blade and generate kickback.

Use a featherboard when proceeding hidden saw cuts
(e.g. groove, back-gouge or separating in reversal
method). The featherboard allows you to guide the work-
piece against table and longitudinal stop. A featherboard
helps you to control the workpiece in case of kickback.

Be especially careful when sawing in out-of-sight areas
of assembled work pieces. A dipping in saw blade can
saw into objects that could cause a kickback.

Support large sheets to minimize the risk of kickback
caused by a jammed saw blade. Large sheets can sag
under their own weight. Sheets need to be supported wher-
ever they extend beyond the table surface.

Be particularly careful whilst sawing work pieces
which are twisted, knotted, or warped or do not have a
straight edge to guide them along a mitre stop or stop
rail. A warped, knotted or twisted work piece is unstable
and causes misalignment of the kerf with the saw blade,
jamming and kickback.

Never saw work pieces that have been stacked or lined
up in succession. The saw blade could catch one or sev-
eral parts and cause kickback.

If you want to restart a saw whose saw blade is still in
a work piece, centre the saw blade in the sawing gap
so that the saw teeth are not caught in the work piece.
If the saw blade is jammed, it can lift up the work piece and
cause a kickback when the saw is restarted.

Keep the saw blades clean, sharp and sufficiently set.
Never use bent saw blades, or saw blades with cracked
or broken teeth. Sharp and correctly set saw blades min-
imise jamming, blocking and kickback.

2.5 Safety guidelines for operating table saws

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

)

Switch off the table saw and disconnect it from the
mains before you remove the table insert, replace the
saw blade, carry out settings on the splitting wedge or
the saw blade guard, and whenever leaving the
machine unattended. Precautions serve to prevent acci-
dents.

Never leave an operating table saw unattended. Switch
off the power tool and do not leave until it has reached
a complete standstill. An unattended operating saw rep-
resents an uncontrollable risk.

Set up the table saw in an area that is level and well lit
and where you can stand securely and keep your bal-
ance. The set-up site must be spacious enough for you
to comfortably handle the size of your work pieces.
Disarray, non-lit working areas and uneven and slippery
floors can lead to accidents.

Regularly remove chips and saw dust underneath the
saw table and/or from the dust extraction. Accumulated
saw dust is combustible and can self-ignite.

Secure the table saw. An improperly secured table saw
can move or fall over

Remove adjusting tools, wood scraps etc. from the
table saw before you switch it on. Deflection or possible
jams could be dangerous.

Always use the correct size of saw blade and with
matching mounting hole (e.g. diamond-shaped or
round). Saw blades which do not match the assembly
parts of the saw will operate out of centre and will lead to
loss of control.

Never use damaged or wrong saw blade assembly
material such as e.g. flanges, flat washers, screws or
nuts. This saw blade assembly material was constructed
specifically for your saw, for secure operation and optimal
performance.

Never stand upon the table saw and never use the table
saw as a foot stool. Serious injuries could occur if the
power tool falls over or if you accidentally come into contact
with the saw blade.

Ensure the saw blade is always mounted in the correct
direction of rotation. Do not use sanding discs or wire
brushes with the table saw. Improper assembly of the
saw blade or the use of not recommended accessories
can lead to serious injuries.
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3. Description of machine

The FET table saw is a well thought-out machine for all occur-
ring sawing tasks in the range of small and fine applications.
A powerful motor, solid mechanics, high-quality materials and
meticulous production make this a reliable tool for all possible
sawing applications.

Depending on the utilised saw blades, all types of wood, many
non-ferrous metals, ceramics and plastics as well as many
other materials can be processed with the machine. The cor-
responding saw blades can be obtained from Proxxon and will
be mentioned in more detail later on.

The bench is made of stable aluminium die casting and forms
one unit together with the motor suspension: The guarantees
the highest strength and naturally also affects the precision of
the working results.

To guarantee the highest possible flexibility, we offer different
types of limit stops that are included with the machine. So
there is something for every application:

There is a longitudinal stop that runs in a guide along the front
of the bench that can be easily shifted and arrested by hand,
or which can be used with the precisely adjustable graduated
scale.

Adjusting capabilities in the tenth of a millimetre range leave
nothing to be desired and make it easy to saw work pieces to
the desired, previously adjusted measure.

In addition there is a sophisticated and precise angle stop
which can be extended with an aluminium profile strip with a
moving clamping piece for the exact reproduction of many
parts to be sawed out with equal angles and each with the
same dimensions.

The safety aspect was taken care of as well: The saw blade is
covered by a sturdy saw blade guard which automatically
moves up when contact is made with the work piece, and
which only releases as much of the saw blade as necessary.

Caution!
For your own safety, it is understood that the saw may never
be operated without this protective guard!

The upper part of the device is hinged so that it can be opened
for cleaning and maintenance purposes. Thus the interior of
the device can be cleaned of chips and dust with a vacuum
cleaner, for example. To exclude any kind of hazard, a switch-
ing contact disconnects the electrics from the power mains
when the upper housing part is open.

But during all cleaning, maintenance and adjusting work (and
of course during sawing) please remember that your FSK is not
a play toy but a tool for woodworking and is thus a potential
source of danger!

Among others a push-rod for the secure feed of more compact
work pieces and two Allen keys are also included in the deliv-
ery. These can be stored in a ,key parking slot* on the right side
of the housing.

In the interests of your own safety, please carefully read
through and comply with the attached safety notes, which are
also mentioned in these instructions, and make sure that you
have also understood them!
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4. Legend (fig. 1)

1. Saw blade guard
2. Saw table
3. Saw blade
4. Connection for dust suction
5. Longitudinal stop
6. Key parking slot
7. Rubber connecting piece for suction
8. Allen key
9. Allen key
10. Push-rod
11. Angle stop
12. Knurled screw for fine adjusting
13. Motor unit
14. Angle scale for saw blade tilt

N
(&)

. Saw blade adjustment for depth of cut
. Clamping piece

. Limit stop strip

. Mains cable

. On - Off switch

. Scale for longitudinal stop

. Extendable saw support

. Auxiliary stop
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5. Technical data

Rotational speed: 7000/min

Saw blade diameter max.: 85 mm

Depth of cut max. (0°): ca. 25 mm

Depth of cut max. (45°): ca. 17 mm

Saw blade drill hole: 10 mm

Splitting wedge thickness: 1.2 mm

Weight: 7 kg

Blade body thickness: 21 mm

Tooth thickness/setting: >1.5mm

Dimensions (in mm):

Width: 300 mm

Depth: 320 mm

Height: 170 mm (with saw blade
guard approx. 220 mm)

Motor:

Voltage: 230 Volt, 50/60 Hz

Power consumption:

Noise level:

Vibration:

200 W

Short-term operation SO
10 min

LPA 89.7 dB(A)

LWA 102.7 dB(A)
<2.5m/s

General measuring uncertainty K=3 dB
Noise/vibration information

The information on vibration and noise emission has been
determined in compliance with the prescribed standardised
and normative measuring methods and can be used to com-
pare electrical devices and tools with each other.

These values also allow a preliminary evaluation of the loads
caused by vibration and noise emissions.



Warning!
Depending on the operating conditions while operating the

device, the actually occurring emissions could differ from the
values specified above!

Please bear in mind that the vibration and noise emission can
deviate from the values given in these instructions, depending
on the conditions of use of the tool. This is especially applica-
ble in dependence on the work piece to be machined and the
utilised saw blade and its wear condition. Always ensure you
have an adequately sharp saw blade and a well-maintained
drive. Poorly maintained tools, inappropriate working meth-
ods, different work pieces, too high a feed or unsuitable work
pieces or materials or unsuitable bits and cutters (here: saw
blade) can significantly increase the vibration load and noise
emission across the entire work period.

To more accurately estimate the actual vibration and noise
load, also take the times into consideration where the device
is switched off, or is running but is not actually in use. This can
clearly reduce the vibration and noise load across the entire
work period.

Warning:
» To reduce vibrations, make sure your tool and the cutting

disc or the saw blade are in proper condition!

» Ensure regular and proper maintenance of your tool

» Stop operation of the tool immediately if excessive vibration
occurs!

» Unsuitable bits and cutters (here e.g. cutting disc or saw
blade) can cause excessive vibration and noises. Only use
suitable bits and cutters!

» Take breaks if necessary when working with the device!

Please note that the sound and vibration measurements in
particular have been performed with Proxxon bits and cutters.
When using third-party brands we cannot guarantee compli-
ance with the statements given here!

Only use in the house ﬁ
Do not dispose of the device in ;v:v;
household waste &

Your fingers and hands should not come near the saw @
blade or within the sawing range.

Risk of injury!

Never work without dust protection mask and @
safety glasses. Some dusts have a hazardous

effect! Materials containing asbestos may not be machined!

For your safety, always wear hearing protection while
working!

6. Setting up the saw

6.1. Unpacking

Caution!

Please note that transport blocks have been attached to the
device during packing to avoid damage during transportation.
Make sure you remove all of them before commissioning!

Carefully read through the instructions and especially observe
the following chapter!

A transport block made of cardboard is inserted on the inside
of the saw. This must be removed before initial commissioning.
How to swing up the upper housing part is explained in the
following chapter.

6.2. Swinging open the upper housing part (fig. 2)

Caution!

Always use extreme caution if the work requires you to swing
up the upper housing part of the saw: You could be injured (e.g.
crush injury) if the upper housing part drops down accidentally
or is closed carelessly!

1. Please open the packaging box to unpack, carefully remove
the saw and deposit it on a firm and level surface.

2. Release the knurled screw 1 and swing up the upper hous-
ing part 2.

3. Permit the latch 3 to engage.

4. Before first commissioning, remove the cardboard that was
used as safeguard during the transport.

5. Release the latch 3 of the support and push the upper hous-
ing part back down. Caution! Hold on to the upper part when
pushing down! Injuries might be caused if the upper part
drops down unchecked.

6. Retighten knurled screw 1.

6.3. Fastening the saw (fig. 3)

Attention:

When transporting the saw, the saw blade must be retracted in
the housing (see Chapter 7.1: Height adjustment of the saw
blade). Transport the saw only by carrying it by the housing bot-
tom. Do not hold the attachment parts to carry the saw: These
could break off and cause the saw to drop. Risk of injuries!

Generally the saw must be set up on a fixed and level surface,
ideally on a heavy workbench or a solid table. To obtain a
secure hold, your FET should be screwed to the surface: For
this purpose there are four holes in the housing bottom so that
fastening screws can be screwed into them.

Note:

Safe and precise work is only possible with careful fastening!
Therefore, please proceed as follows:

Caution!
Make sure the mains plug is disconnected!

1. Swing up the upper part of the saw

2. Permit the latch to engage

3. Now you can see four hexagonal indentations on the inside
above the four screw holes in the housing bottom, see fig.
3. These are intended to receive M5 hexagon nuts, or the
heads of M5 hexagon screws. Insert sufficiently long screws
2 from inside through the opening in the housing bottom and
bolt them through the drill holes that you previously drilled
in the underlay 3.
Use a drilling template for the required hole spacing. You will
find a sketch with the dimensions at fig. 4.

4. Then release the latch of the support and push the upper
housing part back down.

5. Do not forget to tighten the knurled screw 1 (fig. 2)!
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6.4. Saw blade guard

Your FET is equipped with a saw blade guard. It is designed in
such a way that moves up as far as necessary during sawing
and then drops back into its home position. It also adapts to the
various adjusted cutting depths.

Caution!

The saw blade guard is an important safety tool and may in no
way be tampered with or even dismantled. Operating the saw
without this guard is dangerous!

While setting up and transporting the saw, always may sure
that the upper saw blade cover is in its correct position. The
free-lying, sharp teeth of the saw blade pose a considerable
risk of injury!

6.4.1. Secure the saw blade guard with the splitting wedge
(fig. 5alfig. 5b)

Caution!

For packaging reasons, the saw blade guard and the splitting
wedge are not attached when the device is delivered. However,
assembly is rather simple:

Caution!
Make sure the mains plug is disconnected!

1. Swing open the upper housing part and arrest.

2. Please note that the saw blade in its delivered condition is
in the lower position to guarantee accessibility to the drive
unit. Otherwise, please proceed as explained in the section
,Height adjustment of the saw blade®.

3. Ifthe two screws 1 are not loose, please release them slight-
ly with a screwdriver. Insert the orange-coloured saw blade
guard with the splitting wedge 2 in the saw blade slot 3 and
insert behind the little plate clip 4. Please ensure correct fit:
The splitting wedge is seated on the upper of the two screws
1 with its longer cut-out up to the limit stop! Make sure the
splitting wedge is fitted correctly in any case! Only tighten
both screws 1 afterwards! After you have tightened the
screws, please check once more if the splitting wedge is
seated firmly and if the saw blade can be turned freely.

4. Push the upper housing part back down and secure with the
knurled screw.

5. Set the desired saw blade position as described further
down in the chapter ,Height adjustment of the saw blade*.

7. Settings
7.1. Height adjustment of the saw blade (fig. 6)

To adapt the depth of cut, the position of the saw blade can be
regulated in the height. On the one hand, this optimises the
sawing performance, and on the other hand the risk of injury is
reduced due to the restriction of the free saw blade part.

Caution!
Make sure the mains plug is disconnected for all adjusting work!

1. Release the larger knurled button 1 (fig. 6) at the front oper-
ating plate and unscrew by a few revolutions

2. The saw blade position can now be set using the smaller
knurled button 2: Turning clockwise will adjust the blade
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upwards, and turning counter-clockwise will adjust the blade
downwards.

3. After the desired position is achieved, retighten the knurled
button 1.

7.2. Adjusting the saw blade tilt (fig. 6)

The saw blade can be tilted to manufacture mitre cuts. The
desired value is set, or read, with the help of the angle scale.

Caution!

Make sure the mains plug is disconnected for all adjusting
work!

1. Release handwheel 1 (fig. 7).

2. Swing the saw blade to the right with the handwheel.

3. Set or read off the desired angle with indicator 2 at the
angle scale 3.

4. Arrest the saw blade position by turning the handwheel 1
shut

8. Extendable saw table (fig. 8a/fig. 8b)

Caution!

Make sure the mains plug is disconnected for all adjusting
work!

In order to place larger work pieces easily and securely on the
saw table, it has been designed as an extendable saw table.
The extension is quite simple:

Please note:

1. Use your finger to push the curry-coloured limit stop edge 1
(fig. 8a) towards the back. This makes it move out upwards.

2. Pull out the saw table 2 with the limit stop edge into the
desired position, see fig. 8b. If necessary, support with the
swivelling lever 3.

3. The small knurled screw 4 can be used to clamp the extend-
able saw table into the desired position, as necessary.

4. Now push the limit stop edge 1 back into its initial position
to achieve a plane surface. It is now possible to work with
the saw. Please note: The limit stop edge can also be used
for larger work pieces as a longitudinal stop, of course.

5. After completing your work, simply push the extendable
saw table 2 back into the initial position. If necessary, fold up
the swivelling lever 3 before.

9. Dust suction (fig. 9)

At the back of the housing of your FSK you will find a con-
necting piece for dust suction, a vacuum cleaner is connected
here.

This should always be operational while working! Not only
because it guarantees a clean working environment, but also
because this prevents the interior of the saw from becoming
contaminated from sawdust.

The vacuum cleaner hose is simply connected to the rubber
adapter, as shown in the picture.

Here's another tip:

Using the Proxxon CW-matic vacuum cleaner omits that
annoying manual activation and deactivation. The CW-matic is
equipped with an automatic control that switches on and off



automatically whenever the electrical tool is activated or deac-
tivated.

10. Working with the limit stops

10.1 Working with the longitudinal stop

Assembly (fig. 10 a):

Is pushed on to the side (from the left or right) over the ruler 5.

Caution:

Locking handle 3 and knurled screw 4 must be loosened for
this procedure!

Adjusting the longitudinal stop (without fine adjustment
function, Fig 10b):

Is possible on both sides of the saw blade. Is done by simply
shifting and then clamping with locking handle 3.

Important:
The knurled screw 4 must be loosened during the adjustment.

Adjusting the longitudinal stop via fine adjustment by
handwheel 7 (fig. 10 c):

1. After a rough preliminary adjustment, tighten knurled screw
4 (toggle screw 3 must be loosened).

2. Fine adjustment now follows by turning the handwheel 7
(one rotation moves the limit stop by 1 mm).

3. After completed adjustment it is recommended to fix the
limit stop additionally by tightening the locking handle 3.

Adjusting the zero position of the limit stop scale:

1. Align the longitudinal stop with the left edge 6 over the zero
mark of the scale (alternatively left or right).

2. Tighten the knurled screw 4 (toggle screw 3 must be loos-
ened).

3. Put the longitudinal stop into position via handwheel 7
where the side facing the saw blade hits the outside edge of
the saw blade teeth.

4. The stop can now be aligned with edge 6 with the help of the
scale (shows the work piece width in mm).

5. Lock the limit stop after completing positioning by tightening
the locking handle 3.

10.2 Working with the angle stop (fig. 11)

Saw cuts of bevels or wedges must always be made by
using the angular stop!

Assembly:
Push the stop rail 1 into the guide of the angle stop and clamp
into the required position with the knurled screw 3.

Using the angle stop (fig. 12):
Is placed in the designated guides in the table of the FET,
either to the right or left of saw blade 7.

Working with the angle stop without limit stop fig. 12:
You absolutely must ensure sufficient distance of the end of the
stop rail to the saw blade. To do so, disconnect the device
plug and try shifting the limit stop. Warning: The mains plug
must always be disconnected during all adjustment work! Dan-
ger of injuries due to inadvertent starting up!

Working with the angle stop and the limit stop (fig. 13):
Insert limit stop 8 in the guide of the stop rail and clamp into the
required position with knurled screw 9.

10.3. Auxiliary stop

Appropriate use of the auxiliary stop is made to be able to eas-
ily cut somewhat larger work pieces as well. For this, the saw
table must be extended first, as described in the chapter
.Extendable saw table“; but the limit stop edge is not ,sunk” in
the extendable part by ,pressing in“ but simply stays outside.
The distance to the saw blade determines the sawing width,
which can therefore be varied depending on by how much the
saw table is pushed in, or extended. To saw, always fix the limit
stop by tightening the knurled screw. See fig. 8b.

11. Sawing

Caution!

Hold the work piece on the saw table as shown in fig. 14.
Adapt the feed according to the material, the saw blade and the
work piece thickness! Hard materials, fine saw blades and
thick work pieces do not “tolerate” as much feed as soft mate-
rials, rough saw blades and thin materials.

Always operate the saw from the position as shown in fig. 14a
so that you are always in optimal control of the work piece.
Stand in front of the saw while sawing! Never saw with your
FET from the side or even from the back. Ensure sufficient sta-
bility while you work!

If you process correspondingly small work pieces then use the
included push-rod, as shown in fig. 15. This prevents your
hands from coming to close to the revolving saw blade and
thus reduces the risk of injury:

Always keep the push-rod close to hand while working!

If the device is not in use, please use the supplied push-rod in
the designated housing fixture (fig. 14b)!

Please note:

* Only use perfect saw blades.

» Always remove the mains plug for maintenance and upkeep
work.

» Do not let the device operate unsupervised.

When sawing, press the work piece onto the work plate, guide
with sensitivity and with little force, more pressure on the work
plate, less pressure against the saw blade. Guide the work
piece slowly into the saw blade, particularly if the blade is very
thin and the teeth very fine or if the work piece is very thick.
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11.1. General tips on sawing
For good results, please note the following points:

* When sawing, press the work piece onto the work plate,
guide with sensitivity and with little force; more pressure on
the work plate, less pressure against the saw blade.

» Make sure that the work piece is lying properly on the saw
table (no burrs or sawdust)

» Adapt the feed to the requirements by saw blade, speed and
work piece material.

* Guide the work piece slowly into the saw blade, particularly
if the blade is very thin and the teeth very fine or if the work
piece is very thick.

* Only use perfect saw blades. Make sure that the saw blades
are suitable for use with the FET. You must comply with the
dimensions specified in the technical data.

* Do not let the device operate unsupervised.

« Carefully mark out the check line.

» Make sure there is good lighting.

» Always work with connected dust suction!

« If necessary, use the included push-rod to feed the work
piece.

» Always work with the saw blade guard and splitting wedge.
Make sure that the protective devices are in a perfect
condition.

* Prevent the saw blade from blocking! Always work with
adjusted feed and avoid jamming the work piece. If the saw
blade blocks all the same, please carefully pull out the work
piece against the feed direction so that the saw blade can
rotate freely again.

When sawing plastics, it may happen that the plastic is melted
in the cutting gap of the workpiece due to the friction heat. This
condition is to be avoided by selecting the right saw blade and
the optimum feed.

12. Changing the saw blade
(Fig. 16a/Fig. 16b)

Your saw is equipped with a carbide-tipped saw blade with 36

teeth and an 80 mm diameter ex works.

This is very well suited for most ,sawing jobs“, guarantees

clean cuts in the most various materials and guarantees long

service life. But it will not last for ever, of course: Wear will

occur depending on the intensity of use: The saw blade will

become dull, more force to push the work piece is required and

the quality of the cut is reduced, the mechanics of the machine

are stressed more strongly than necessary.

Then it is high time to replace the saw blade with a new one.

It can also be necessary to use a different saw blade type for

a particular task (see also the chapter ,Choosing the right saw

blade” below) so that it needs to be exchanged for the standard

blade. The work steps remain the same, naturally.

1. Disconnect the mains plug!

2. Turn the saw blade down as described in the chapter
,Height adjustment of the saw blade".

3. Swing open the housing as described in section 6.2

4. To release the screw 1 (fig 16a), the shaft on which the saw
blade 2 is mounted must be blocked. To do so, insert the
smaller of the two included Allen keys 3 through the small
drill hole 4 in the saw table and from there insert it into the
saw blade shaft through a cross-hole, see fig. 16b. If nec-
essary, this drill hole must be ,found“ somewhat by turning
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the saw blade by hand. A hint: For this procedure we rec-
ommend you adjust the saw blade to a relatively high height
and then to lower it somewhat after finding the latching drill
hole with inserted Allen key in order to gain full access to
screw 1.

5. Release the cheese-head screw 1 with the larger of the two
Allen keys and remove together with disc 5.

Caution!
The teeth of even worn saw blades are still very sharp! Risk of
injury!

6. Remove the old saw blade upwards and through the saw
blade opening and place the new saw blade on the shaft.
Make sure the saw blade drill hole is seated correctly at the
shaft shoulder!

7. Please also make sure that the teeth are pointing in the
direction as shown in the figures!

8. Screw on disc 5 with the cheese-head screw 1 and tighten.
Note that the saw shaft still needs to remain blocked with the
small Allen key.

9. Release the latch, push down the upper housing part and
lock with the knurled screw.

12.1. Choosing the right saw blade

Caution!

When choosing the saw blade, make sure at all costs that the
highest permissible speed is sufficiently high enough for the
idling speed of the saw!

The choice of the suitable saw blade has an enormous impact
on the work result: Various characteristics such as work piece
material, saw job intensity and the desired quality of the result
must be considered. Proxxon has different saw blades that
can be used to operate the machine.

Accessories

For more detailed information on accessories, please request
our device catalogue from the address specified on the last
page in the warranty information.

Please note in general:
Proxxon bits and cutters have been designed to work with our
machines, which makes them optimal for their use.

We will not assume any liability whatsoever for the safe and
proper function of our devices when using third-party bits and
cutters!

13. Maintenance and repairs:

Caution!

Always disconnect the mains plug before doing any cleaning,
setting, maintenance or repair works!

The device is maintenance-free apart from the necessity of
regular cleaning (see below).

Only have repairs carried out by qualified specialist personnel
or, even better, by the PROXXON central service. Never repair
electrical parts, but always exchange them for original spare
parts from PROXXON!



13.1. Cleaning the housing

For a long service life, the device should be cleaned after
every use with a soft cloth, hand brush or a soft brush. Even a
vacuum cleaner can be recommended.

Cleaning the outside of the houses can be done with a soft,
possibly moist cloth. A soft detergent or other suitable cleaning
agent may be used. Avoid using solvents or alcohol-based
cleaning agents (e.g. benzine, rubbing alcohol, etc.) as these
will affect the plastic housing shells.

If, despite using the dust suction during operation, it is neces-
sary to clean the inside of the device, please simply swing up
the upper housing part and vacuum the inside of the device
with a vacuum cleaner.

13.2. Cleaning the inside of the device

Caution!

Never use compressed air for blowing out! The fine wood dust
could become lodged inside the motor or on electrical compo-
nents and impair the reliability and the safety of the machine!

1. Make sure the mains plug is disconnected!

2. Swing open the upper housing part (see also section 6.2
,Unpacking®)

3. Vacuum the inside of the device with a vacuum cleaner

4. Push down the upper housing part and lock.

13.3. Replacing the toothed belt

A toothed belt transmits the power from the motor to the saw
blade shaft. The belt has a very long service life, but when the
machine is used extensively, it could be necessary to replace
it after a longer operating period. The procedure is described
here. In case you are unsure, please send the saw to our
Central Service.

1. Make sure the mains plug is disconnected!
2. Set the saw blade to an approx. 40° tilt as explained in
section ,Adjusting the saw blade tilt".
. Swing up the upper housing part as explained in section 6.2
4. Block the shaft with the small Allen key as described in the
Chapter 12.
. Unscrew the Phillips screw 1 (fig. 17). Remove thrust washer 2.
6. Pull off the old toothed belt 3 and fit the new toothed belt.
Turn the drive at the toothed belt pulleies slightly back and
forth until the new toothed belt sits correctly.
7. Replace the thrust washer 2 and tighten with the Phillips
screw 1.
8. Close the upper housing part and correct the saw blade tilt
as desired.
9. Make sure to remove the Allen key for blocking the shaft
before commissioning.

w
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14. Disposal

Please do not dispose of the device in the household waste!
The device contains valuable substances that can be recy-
cled. For any further questions, please contact your municipal
disposal company or other appropriate municipal institutions.

15. EC Declaration of Conformity

Name and address:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product designation: Fine cut circular saw FET
Article No.: 27070

In sole responsibility, we declare that this product conforms
to the following directives and normative documents:

EU EMC Directive 2014/30/EU
DIN EN 55014-1 /05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Machinery Directive
2006/42/EC
DIN EN 62841-1/07.2016
DIN EN 62841-3-1/05.2015
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

CE-Type certification according to Macine Guidline
2006/42/EC Art. 12.3 (b) was made by VDE Test- and
Certification body (NB 0366), Merianstral’e 28, 63069
Offenbach, Germany

Certification number: 40045123

Date: 05.12.2016

Dipl.-Ing. J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with the
signatory.
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1. Généralités
Cher client, chére cliente !
Cette notice d’utilisation

« vous facilite 'apprentissage de I'appareil,

« vous aide a éviter les pannes des suites d’une utilisation non
conforme

« et prolonge la durée de vie de votre appareil.

Ayez toujours cette notice a portée de main !
N’utilisez cet appareil que lorsque vous le connaissez bien et
en observant la présente notice.

PROXXON décline toute responsabilité pour le bon fonction-
nement de I'appareil :

* en cas d'utilisation non conforme a 'usage normal et prévu,

» quand il est utilisé a des fins non mentionnées dans cette
notice,

* en cas de non-observation des consignes de sécurité.

Aucun droit a la garantie ne peut étre réclamé en cas :
« d’erreurs d’utilisation,
» de manque d’entretien.

Pour votre propre sécurité, lisez impérativement les consignes
de sécurité.

N’utilisez que des piéces de rechange PROXXON d’origine.
Sous réserve de modifications dans le sens du progres tech-
nique. Nous vous souhaitons tout le succés possible avec cet
appareil.

ATTENTION ! ,

Il faut lire I'intégralité de ces instructions. Le non- @
respect des instructions énumérées ci-aprés peut
entrainer une décharge électrique, une incendie et/ou des
graves blessures.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUCTIONS !

2. Consignes de sécurité

2.1 Consignes de sécurité spéciales pour les scies circu-
laires a table

* N'utilisez pas de lames de scie endommagées ou déformées.

» Remplacez les plateaux usés.

* N'utilisez que des lames de scie recommandées par
Proxxon. Les lames de scies utilisées doivent correspondre
ala norme EN 847-1. L'épaisseur de coupe ne doit pas étre
inférieure a celle du coin a refendre.

* Veillez a ce que la lame de scie soit appropriée pour le maté-
riau a scier.

« Portez une protection acoustique !

» La poussiére produite avec certains matériaux peut étre
nocive pour la santé. Portez par conséquent un masque de
protection respiratoire.

* Quand vous manipulez des lames des scies et des matériaux
rugueux, portez des gants !



* Ne faites fonctionner la scie qu’avec un dispositif d’aspiration
des poussiéres. Votre scie comporte a cet effet une tubulure
a l'arriére. Vous pouvez y raccorder un aspirateur.

* Pour les petites piéces, utilisez une baguette de poussée
pour I'avance !

* Ne travaillez en aucun cas avec un appareil dont des piéces
sont défectueuses ou défaillantes. Ceci pourrait nuire a la
sécurité de votre scie circulaire. Il convient donc de faire
immédiatement remédier aux dommages par le service
apres-vente de Proxxon !
Portez un casque de protection auditive ! L'influence du bruit
peut entrainer des pertes auditives ! Assurez-vous que la
machine et les accessoires soient en parfait état technique !
C’est ainsi seulement que sont données les conditions préa-
lables a la réduction des bruits. Il convient tout particuliére-
ment de veiller a ce que la lame de scie ne soit pas émous-
sée ni endommagée. Les lames de scie émoussées ou
endommageées influencent le niveau de bruit de maniére
négative et représentent en outre un risque de sécurité !
Vous pouvez réduire le niveau de bruit en adaptant 'avance
de la piéce aux exigences du matériau et de la lame de scie.
La poussiére de sciage provenant de certains matériaux peut
étre nocive pour la santé en cas d’inspiration ou de contact
avec la peau. C’est pourquoi vous devez porter des véte-
ments de protection adaptés (ainsi p. ex. un masque protec-
teur) et toujours travailler avec le dispositif d’aspiration des
poussieres. Attention : en certaines concentrations, la pous-
siére peut constituer un mélange explosif dans l'air !

» Assurez-vous que la prise électrique soit adaptée a I'utilisa-
tion de 'appareil et dispose d’un brin de mise a la terre !

2.2 Consignes de sécurité pour les capuchons protecteurs

a) Laissez montés les capuchons protecteurs. Les capu-
chons protecteurs doivent étre en état opérationnel et
montés correctement. Les capuchons protecteurs des-
serrés, endommagés ou qui ne fonctionnent pas correcte-
ment, doivent étre réparés ou remplacés.

b) Pour trongonner, utilisez toujours le capuchon protec-
teur de lame de scie ainsi que le coin. Lors d’opérations
de trongonnage profond ou la lame de scie traverse de
part en part les pieces d’usinage, le capuchon protecteur et
les autres dispositifs protecteurs diminuent le risque de se
blesser.

c) Aprés des travaux (par ex. pliage, rainurage ou tron-
¢connage manuel) qui ont demandé le démontage du
capuchon protecteur, du coin et/ou du systéme antire-
bond, remettez ceux-ci aussitot a leur place, rétablis-
sant ainsi le systéme de protection. Le capuchon pro-
tecteur, le coin et le systéme antirebond diminuent le risque
de se blesser.

d) Avant de mettre I'outil électrique en marche, assurez-
vous que la lame de scie ne touche pas le capuchon
protecteur, le coin ou la piéce. Un contact accidentel de
ces composants avec la lame de scie peut entrainer une
situation dangereuse.

e) Ajustez le coin en suivant la description contenue dans
le présent manuel d’utilisation. Des distances, une posi-
tion et une orientation mauvaises peuvent étre la raison
pour laquelle le coin ne peut pas empécher efficacement
un rebond.

f) Afin que le coin et le systéme antirebond puissent
fonctionner, il faut qu’ils agissent sur la piéce. En cas
de coupe de pieces qui sont trop courtes pour que le coin
puisse intervenir, le coin et le systéeme antirebond sont ino-
pérants. Dans de telles conditions, le coin et le systeme
antirebond ne sont pas en mesure d’empécher un rebond.

g) Utilisez une lame de scie appropriée pour le coin. Afin
que le coin puisse agir correctement, le diametre de la
lame de scie doit étre adapté au coin correspondant, le
corps de la lame de scie doit étre plus fin que le coin et la
largeur de denture doit étre plus grande que I'épaisseur du
coin.

2.3 Consignes de sécurité pour le travail avec la scie

a) DANGER : Tenez les mains et les doigts loin de la lame
de scie ou de la zone de sciage. Un moment d’inadver-
tance ou une glissade peut suffire pour que votre main
entre en contact avec la lame et que vous vous blessiez
sérieusement.

b) Ne guidez la piéce que dans le sens de rotation opposé
a celui de la lame de scie. Le fait de guider la piéce dans
la méme direction que le sens de rotation de la lame de
scie au-dessus de I'établi, peut avoir comme conséquence
que la piéce et votre main soient happées dans la lame de
scie.

c) Pour les coupes longitudinales, n’utilisez jamais la
butée a onglet pour guider la piéce ; et pour les coupes
transversales avec la butée a onglet, n’utilisez jamais,
en complément, la butée paralléle pour le réglage de la
longueur. Un guidage simultané de la piéce a l'aide de la
butée parallele et de la butée a onglet accroit la probabilité
que la lame de scie coince et que se produise un rebond.

d) Pour les coupes longitudinales, exercez la force de
guidage sur la piéce toujours entre le rail de butée et la
lame de scie. Utilisez un baton-poussoir si la distance
entre le rail de butée et la lame de scie est inférieure a
150 mm, et un bloc-poussoir si la distance est infé-
rieure a 50 mm. De tels outils d’aide au travail font en
sorte que vos mains restent a une distance de sécurité de
la lame de scie.

e) Nutilisez que le baton-poussoir fourni par le fabricant
ou un équivalent fabriqué en conformité avec les
consignes. Le baton-poussoir permet de garder une dis-
tance suffisante entre la main et la lame de scie.

f) Nutilisez jamais un baton-poussoir endommagé ou
entamé par la scie. Un baton-poussoir endommagé peut
se casser et avoir comme conséguence que votre main
entre en contact avec la lame de la scie.

d) Ne pas travaillez « a la main ». Utilisez toujours la butée
paralléle ou la butée a onglet pour mettre la piéce en
place et la guider. Travailler « a la main » signifie que la
piéce est maintenue et guidée a la main au lieu qu’a 'aide
de la butée paralléle ou de la butée a onglet. Le sciage a
la main est la cause de mauvaises orientations, coingages
et rebonds.
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h) Ne placez jamais la main prés ou au-dessus de la lame
de scie en rotation. En touchant la piece, vous pouvez
aussi par inadvertance entrer en contact avec la lame de
scie en rotation.

i) Appuyez les piéces longues et/ou larges a I’arriére
et/ou sur le c6té de la table de la scie de maniére
qu’elles restent horizontales. Les piéces longues et/ou
larges ont la tendance de basculer au niveau du bord de la
table de la scie. Cela a comme conséquence une perte de
contréle, un coingage de la lame de scie et un rebond.

j) Guidez la piéce de maniére uniforme. Ne pliez pas ou
ne tordez pas la piéce. Si la lame de scie coince, arré-
tez immédiatement I'outil électrique, retirez la fiche
d’alimentation et éliminez la cause du coingage. Le
coingage de la lame de scie par la piece peut entrainer un
rebond ou le blocage du moteur.

k) Ne retirez pas la matiére sciée pendant que la scie est
en marche. La matiére sciée peut se loger entre la lame de
scie et le rail de butée, ou dans le capuchon protecteur, et
causer que vos doigts entrent en contact avec la lame de
scie lorsque vous retirez la matiére. Arrétez la scie puis
attendez que la lame de scie se soit immobilisée avant de
retirer la matiere.

1) Pour les coupes longitudinales sur les piéces de moins
de 2 mm d’épaisseur, utilisez une butée paralléle addi-
tionnelle qui soit en contact avec le dessus de I’établi.
Les pieces fines peuvent se coincer sous la butée paralléle
et étre la cause d’un rebond.

2.4 Rebond - Causes et consignes de sécurité corres-
pondantes

Un rebond est la réaction soudaine de la piéce lorsque la lame
de scie se bloque ou se coince, ou lorsque la piece est tron-
gonnée en biais par rapport a la lame de scie, ou si une partie
de la piéce se coince entre la lame de scie et la butée paral-
Iéle ou dans un autre objet fixe.

Dans la plupart des cas de rebond, la piece est happée par I'ar-
riere de la lame de scie, soulevée de la table de la scie et pro-
pulsée en direction de I'opérateur. Un rebond est la consé-
quence d’'une utilisation erronée ou incorrecte de la scie cir-
culaire de table. |l peut étre évité par les mesures de précau-
tion décrites ci-dessous.

a. Ne vous placez pas dans la trajectoire de la lame de
scie. Tenez-vous toujours sur le coté par rapport a la
lame de scie. Tenez-vous donc du cété du rail de butée.
En cas de rebond, la piéce peut étre propulsée violem-
ment en direction des personnes qui se trouvent devant et
dans la trajectoire de la lame de scie.

b. Ne placez jamais la main au-dessus ou derriére la lame
de scie lorsque vous voulez retirer ou stabiliser la
piéce. Il peut s’ensuivre un contact par inadvertance avec
la lame de scie, ou un rebond & ce moment peut avoir
comme conséquence que vos doigts soient happés par la
lame de scie.

c. Ne maintenez et ne pressez jamais la piéce en cours de
sciage contre la lame de scie en rotation. Une pression
de la piece en cours de sciage contre la lame de scie est
la cause de coingages et rebonds.
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d. Positionnez le rail de butée paralléle a la lame de scie.
Un rail de butée non aligné pousse la piéce contre la lame
de scie produisant ainsi un rebond.

e. Utiliser une cale ajustable en procédant a des coupes
de scies cachées (par exemple rainure, contre-gouge
ou séparation en méthode d’inversion). La cale per-
met de guider la piéce contre la table et I’arrét longitu-
dinal. Un panneau vous aide a contrdler la piéce en cas de
rebond.

f. Soyez particuliéerement prudent lorsque vous sciez au
niveau de zones non visibles de piéces assemblées. La
lame de scie peut pénétrer dans des objets qui peuvent
provoquer un rebond.

g. Soutenez les plaques de grande taille afin de réduire le
risque de rebond provoqué par une lame de scie coin-
cée. Les plaques de grande taille peuvent ployer sous leur
propre poids. Les plaques doivent toujours étre soutenues
aux endroits ou elles dépassent les bords du dessus de
I'établi.

h. Soyez particulierement prudent lorsque vous sciez des
piéces tordues, enchevétrées, déformées ou qui n’ont
pas de bord droit leur permettant d’étre guidées a
I'aide d’une butée a onglet ou le long d’un rail de butée.
Une piéce déformée, enchevétrée ou tordue est instable et
est la cause d’une mauvaise orientation du trait de coupe
de la lame de scie, ainsi que de coin¢ages et de rebonds.

i. Ne sciez jamais plusieurs piéces empilées ou en file.
La lame de scie pourrait percuter une ou plusieurs piéces
et provoquer un rebond.

j. Si vous voulez redémarrer une scie dont la lame se
trouve dans la piéce, centrez la lame de scie dans la
fente de sciage de maniére que les dents de la scie ne
s’accrochent pas dans la piéce. En coingant, la lame de
scie peut soulever la piéce et provoquer un rebond au
redémarrage de la scie.

k. Gardez les lames de scie propres, aiguisées et suffi-
samment avoyées. N’utilisez jamais des lames de scie
déformées ou avec des dents fissurées ou cassées.
Les lames de scie tranchantes et correctement avoyées
minimisent le coingage, le blocage et le rebond.

2.5 Consignes de sécurité pour I'utilisation de scies cir-
culaires de table

a) Arrétez la scie circulaire de table et coupez-la du
réseau avant de retirer le plateau de table, de rempla-
cer la lame de scie et de procéder aux réglages du
coin ou du capuchon protecteur de lame de scie, ainsi
que lorsque la machine est laissée sans surveillance.
Les mesures de précaution sont destinées a éviter les acci-
dents.

b) Ne laissez jamais la scie circulaire de table en marche
sans surveillance. Arrétez I’outil électrique et ne le
quittez pas avant qu’il ne se soit immobilisé. Une scie
en marche sans surveillance représente un danger incon-
trolé.



c) Placez la scie circulaire de table a un endroit qui est
plat et bien éclairé, et ou vous pouvez vous tenir debout
de maniére siire et bien garder votre équilibre. L’en-
droit de mise en place doit étre suffisamment spacieux
par rapport a la taille des piéces que vous manipulerez.
Du désordre, des coins de travail non éclairés et des sols
non plats et glissants peuvent provoquer des accidents.

d) Enlevez régulierement les copeaux et la sciure qui
s’accumulent sous la table de la scie et/ou dans I'équi-
pement d’aspiration des poussiéres. La sciure accumu-
Iée est inflammable et peut s’enflammer toute seule.

e) Sécurisez la scie circulaire de table. Une scie circulaire
de table non sécurisée correctement peut bouger ou se
renverser

f) Enlevez les outils de mise au point, les débris de bois,
etc., de la scie circulaire de table avant de la mettre en
marche. Une distraction ou de possibles blocages peuvent
étre dangereux.

g) Utilisez toujours des lames de scie de la bonne taille et
avec un trou de réception adapté (par ex. en forme de
losange ou rond). Les lames de scie non prévues pour la
scie ne tournent pas concentriquement et provoquent une
perte de contrdle.

h) N’utilisez jamais de matériel de montage pour lame de
scie endommagé ou mauvais, comme par ex. brides,
rondelles, vis ou écrous. Ce matériel de montage pour
lame de scie a été spécialement congu pour votre scie,
pour son fonctionnement sir et pour des performances
optimales.

i) Ne montez jamais sur la scie circulaire de table et ne
I'utilisez pas comme escabeau. Vous pouvez vous bles-
ser sérieusement si I'outil électrique bascule ou si vous
touchez par inadvertance la lame de scie.

j) Assurez-vous que la lame de scie est montée dans le
bon sens de rotation. N’utilisez pas de disques de pon-
cage ou de brosses métalliques avec la scie circulaire
de table. Un mauvais montage de la lame de scie ou 'em-
ploi d’accessoires non recommandés peut provoquer de
graves blessures.

3. Description de la machine

La scie circulaire de précision FET est une machine parfaite-
ment étudiée pour toutes les taches de sciage dans les appli-
cations de petites dimensions et de précision.

Un puissant moteur, une mécanique robuste, des matériaux de
haute qualité et une fabrication soigneuse en font un outil fia-
ble pour toutes les applications imaginables.

Selon les lames de scie utilisées, la machine peut traiter tous
les bois, de nombreux métaux non-ferreux, la céramique et les
matieres plastiques, ainsi que de nombreux autres matériaux.
Les différentes lames de scie sont disponibles chez Proxxon et
seront décrites plus tard dans le détail.

La table est en aluminium coulé sous pression et forme une
unité stable avec le support du moteur. Ceci garantit une résis-
tance élevée qui opére bien entendu également sur la préci-
sion des résultats du sciage.

Pour assurer une flexibilité maximum, nous proposons d’autres
types de butée fournis avec la machine. Il en existe ainsi pour
chaque application :

une butée longitudinale qui se déplace dans un guidage sur le
devant de la table et qui peut étre aisément déplacée et blo-
quée a la main, mais qui peut étre utilisée aussi avec la régle
graduée de précision.

Ici, le réglage peut se faire aux dixieme de millimétre prés, per-
mettant de scier des piéces dans une dimension souhaitée et
préalablement réglée.

Il existe en outre une butée angulaire précise et sophistiquée,
extensible en fonction des besoins avec une baguette profilée
en aluminium et un élément de serrage incorporé pour une
reproduction exacte de nombreuses pieces de mémes dimen-
sions a scier en angle.

La sécurité est elle aussi assurée : la lame de scie est cachée
par un robuste recouvrement qui se reléve automatiquement
au contact avec une piéce et qui ne dégage que ce qu'il faut
de la lame, selon le cas.

Attention :

pour votre propre sécurité, il va de soi que la scie ne doit
jamais fonctionner sans ce dispositif de protection !

Afins de nettoyage et d’entretien, la partie supérieure de I'ap-
pareil peut étre relevée pour éliminer par exemple les copeaux
et les poussieres de l'intérieur de I'appareil avec un aspirateur.
Pour exclure tout danger, un contact coupe le systéme élec-
trique du secteur quand la partie supérieure est relevée.
N’oubliez systématiquement pas toutefois, pour tous les tra-
vaux de nettoyage, d’entretien et de réglage, et bien entendu
pendant le sciage proprement dit, que votre FET n’est pas un
jouet, mais un outil pour le traitement du bois qui représente
des dangers potentiels.

Pour faire avancer de fagon sire méme des piéces com-
pactes, la machine est fournie avec une baguette de poussée
et deux clés pour vis a six pans creux : celles-ci peuvent étre
rangée dans un « garage a clé » sur le coté droit du boitier.

Dans l'intérét de votre propre sécurité, lisez et observez donc
minutieusement les consignes de sécurité jointe et mention-
nées également dans la présente notice, et assurez-vous que
vous les avez bien comprises !

4. Légende (fig 1) :

1. Protection de lame de scie
2. Plateau de travalil
3. Lame de scie
4. Raccord d’aspiration de la poussiére
5. Butée longitudinale
6. Rangement des clés
7. Tubulure de caoutchouc pour I'aspiration
8. Clé pour vis a six pans creux
9. Clé pour vis a six pans creux
10. Baguette de poussée
11. Butée angulaire
12. Vis moletée pour le réglage de précision
13. Unité de moteur
14. Echelle angulaire pour l'inclinaison de la lame de scie
15. Réglage en profondeur de la lame de scie
16. Elément de blocage
17. Baguette de butée
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18. Cable d’alimentation réseau

19. Interrupteur MARCHE - ARRET
20. Echelle pour la butée longitudinale
21. Appui de lame extensible

22. Butée auxiliaire

5. Caractéristiques techniques

Régime : 7000 t/min
Diameétre de lame de scie max.: 85 mm
Profondeur de sciage max. (0°): ca. 25 mm

Profondeur de sciage max. (45°) : ca. 17 mm
Alésage de lame de scie : 10 mm
Epaisseur de coin a refendre : 1,2 mm
Poids : 7 kg

Epaisseur de la lame: 21 mm

Epaisseur de lame avec dents/

avec dents avoyées: 21,5 mm

Dimensions (en mm) :

Largeur : 300 mm

Profondeur : 320 mm

Hauteur : 170 mm
(avec protection de lame
env. 220 mm)

Moteur :

Tension : 230V, 50/60 Hz

Puissance absorbée : 200 W
Fonctionnement bref
KB 10 min

Niveau acoustique : LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Vibrations : <2,5m/s
Incertitude générale de mesure K=3 dB
Informations bruits et vibrations

Les informations au sujet des vibrations et des émissions
sonores ont été réunies en conformité avec les procédés de
mesure standardisés prescrits par les normes applicables, et
peuvent étre consultées en vue d'établir une comparaison
mutuelle entre les appareils électriques et les outils.

Ces valeurs autorisent également une évaluation provisoire
des nuisances dues aux vibrations et aux émissions sonores.

Attention !

En fonction des conditions d'utilisation, les émissions sonores
produites par l'appareil peuvent diverger des valeurs présen-
tées ci-dessus !

Veuillez considérer que, suivant les conditions d'emploi de
I'outil, les vibrations et les émissions de bruits réelles peuvent
diverger des valeurs reportées dans ce manuel. Cela s'ap-
plique notamment en fonction de la piéce d'usinage ainsi que
de la lame de scie utilisée et de son état d'usure. Veillez tou-
jours a ce que la lame de scie soit suffisamment aiguisée et
que le moteur soit bien entretenu. Les outils mal entretenus,
les procédés de travail inappropriés, les pieces d'usinage de
nature différente, une avance trop forte, les piéces d'usinage
ou les matériaux inappropriés, ainsi qu'un outil interchangea-
ble lui aussi inapproprié (a savoir ici la lame de scie), peuvent
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augmenter sensiblement les nuisances dues aux vibrations et
aux émissions sonores pendant toute la durée du travail.

Pour une estimation exacte des nuisances réelles dues aux
vibrations et au bruit, il faut également tenir compte des
périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint ou est allumé
mais non utilisé. Cela peut permettre de réduire sensiblement
les nuisances dues aux vibrations et aux émissions sonores
pendant toute la durée du travail.

Mise en garde :
« Afin de réduire les vibrations, veillez au bon état de votre outil

et du disque de trongonnage ou de la lame de scie !

» Veillez a bien entretenir réguliérement votre outil.

* Interrompez immédiatement I'utilisation de I'outil lorsque des
vibrations excessives apparaissent !

» Un outil interchangeable inapproprié (a savoir ici, par ex., le
disque a trongonner ou la lame de scie) peut provoquer des
vibrations et bruits excessifs. Utilisez uniquement des outils
interchangeables appropriés !

» Faites des pauses suffisantes lorsque vous travaillez avec
I'appareil !

A noter que les mesures acoustiques et vibratoires, en parti-
culier, ont été effectuées avec des outils interchangeables
Proxxon. L'utilisation de produits d’autres fabricants ne permet
pas de garantir le respect de ce qui est affirmé ici !

A n'utiliser qu’a l'intérieur ﬁ
Ne pas évacuer I'appareil avec ;viu;
les ordures ménageéres (Y

Tenez les mains et les doigts loin de la lame de scie
ou de la zone de sciage.

Risque de blessure!

Ne pas travailler sans masque de protection
contre la poussiére et sans lunettes de protec-
tion. Certaines poussiéres présentent un risque pour la santé
I Ne pas travailler de matériaux contenant de I'amiante !

® 6

Pour votre propre sécurité, utiliser un casque de
protection auditive lors de I'utilisation !

6. Installation de la scie

6.1. Déballage

Attention :

veuillez noter que des protections de transport ont été mises
en place a 'emballage de I'appareil pour en éviter des endom-
magements pendant le transport ! Assurez-vous de retirer
celles-ci avant la mise en service ! Lisez soigneusement a ce
propos la notice et en particulier le chapitre qui suit !

La scie comporte a l'intérieur une protection de transport en
carton. Celle-ci doit étre retirée avant la mise en service. La
maniére de relever la partie supérieure de I'appareil est décrite
au chapitre ci-dessous.



6.2. Relevage de la partie supérieure de I'appareil (Fig. 2)

Attention !

Veuillez toujours réaliser les travaux requérant le relévement de
la partie supérieure du carter avec tout le soin nécessaire : la
chute involontaire de la partie supérieure du carter ou sa fer-
meture involontaire peut entrainer des blessures (p. ex. écra-
sements) !

1. Pour le déballage, ouvrez le carton d’emballage, sortez
avec précautions la scie et posez-la sur un support stable et
plan.

2. Dévissez la vis moletée 1 et relevez la partie supérieure 2.

3. Veillez a ce que le blocage 3 s’encrante

4. Avant la premiére mise en service, retirez le carton de pro-
tection installé pour le transport.

5. Libérez ensuite le blocage 3 et refermez la partie supé-
rieure de I'appareil. Attention : retenez la partie supérieure
pour la fermeture ! Une descente brusque de la partie
supérieure peut représenter un risque de blessure.

6. Resserrez la vis moletée 1.

6.3. Fixation de la scie (fig. 3)

Attention :

Pendant le transport de la scie, la lame doit étre rentrée dans
le carter (cf. chapitre 7.1 : réglage en hauteur de la lame de
scie). Pour porter la scie, toujours la saisir par le fond du car-
ter. Pour le transport, ne saisissez pas la scie par ses éléments
montés. Ceux-ci pourraient se détacher et entrainer la chute
de la scie. Risque de blessure !

La scie doit étre systématiquement placée sur un support sta-
ble et plan, de préférence sur un établi massif ou sur une table
robuste. Pour la bloquer de fagon sdre, votre FET doit étre bou-
lonnée sur son support. A cet effet, le fond du boitier comporte
quatre trous pour y passer les boulons de fixation.

Attention :
seule une fixation soigneuse de I'appareil permet un travail sar
et précis ! Veuillez procéder comme suit :

Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché !

1. Relevez la partie supérieure de la scie

2. Veillez a ce que le blocage s’encrante

3. Vous pouvez a présent reconnaitre, a l'intérieur, quatre évi-
dements hexagonaux au-dessus des quatre trous de vis, cf.
fig. 3. Ceux-ci sont prévus pour recevoir les écrous a six
pans M5 ou les tétes des vis a six pans M5. Il est recom-
mandé d’insérer des vis 2 suffisamment longues de l'inté-
rieur dans les trous du fond de boitier et de les visser par les
trous pratiqués au préalable dans le support 3.
Utilisez a cet effet un gabarit de percage pour les écarts
requis entre les trous. Vous trouverez un schéma avec les
dimensions a la fig. 4.

4. Libérez ensuite le blocage d’appui et refermez la partie
supérieure.

5. N'oubliez pas de serrer la vis moletée 1 (fig. 2) !

6.4. Protection de lame de scie

Votre FET est équipée d’une protection de lame de scie. Celle-
ci est congue pour se relever automatiquement de la hauteur
nécessaire pour le sciage et de revenir en position de repos
une fois 'opération terminée. Elle s’adapte automatiquement
aussi aux diverses profondeurs de coupe.

Attention :

la protection de la lame de scie est un instrument de sécurité
important qui ne doit en aucun cas étre manipulé, ni méme
démonté. Faire fonctionner la scie sans ce dispositif de
protection est dangereux !

Ala mise en place et au transport de la scie, veillez toujours a
ce que le recouvrement de lame de scie se trouve dans la posi-
tion correcte. Les dents découvertes de la lame représentent
un sérieux risque de blessure !

6.4.1. Fixation de la protection de lame de scie avec coin
a refendre (Fig. 5a/Fig. 5b)

Attention :

pour des raisons techniques d’emballage, la protection de
lame de scie n’est pas encore montée avec le coin a refendre
a la livraison de I'appareil. Mais le montage est trés simple :
Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est

débranché !

1. Relevez et bloquez la partie supérieure du boitier.

2. Veuillez noter que la lame de scie se trouve en position
basse au moment de la livraison afin de garantir 'accés a
l'unité d’entrainement. Dans le cas contraire, procédez
comme expliqué au chapitre « Réglage en hauteur de la
lame de scie ».

3. Si les deux vis 1 ne sont pas desserrées, desserrez-les
légerement avec un tournevis. Insérez la protection de lame
de scie orange avec le coin a refendre 2 dans la fente de la
lame de scie 3 et entrez-la derriére la petite languette de
téle 4. Veillez au logement correct. Le coin a refendre
repose sur la plus haute des deux vis avec I'évidement le
plus long jusqu’a la butée ! Assurez-vous que le coin a
refendre est dans tous les cas installé correctement ! Ne
resserrez les deux vis 1 avant que cela soit assuré! Veuil-
lez vérifier une nouvelle fois, aprés serrage des vis, si le
coin a refendre est bien serré et que la lame de scie tourne
librement.

4. Refermez la partie supérieure de boitier et serrez la vis
moletée.

5. Réglez la position de lame de scie souhaitée comme décrit
plus bas au chapitre « Réglage en hauteur de la lame de
scie ».

7. Réglages

7.1. Réglage en hauteur de la lame de scie (fig. 6)

Pour I'adaptation de la profondeur de coupe, la position de la
lame de scie peut étre réglée en hauteur. Ceci optimise d’'une

part la puissance de la scie et réduit d’autre part le risque de
blessure di a la limitation de la partie de lame libre.
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Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché avant tous les travaux de réglage !

1. Desserrez le plus gros bouton moleté 1 (fig. 6) sur le pan-
neau de commande avant et tournez-le de quelques tours.

2. Avec le petit bouton moleté 2, vous pouvez régler la position
de la lame de scie : en le tournant dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour déplacer la lame vers le haut,
dans le sens inverse pour la déplacer vers le bas.

3. Une fois la position souhaitée atteinte, resserrez le bouton
moleté 1.

7.2. Réglage de I’inclinaison de la lame de scie (fig. 6)

Pour I'exécution de coupes d’onglet, la lame de scie peut étre
inclinée. L'échelle angulaire permet de régler resp. de lire la
valeur souhaitée.

Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché avant tous les travaux de réglage !

1. Desserrez le bouton moleté 1 (fig. 7).

2. Basculez la lame de scie vers la droite avec le volant.

3. Réglez ou lisez l'angle souhaité avec I'indicateur 2 sur
I'échelle angulaire 3.

4. Bloquez la lame de scie en serrant le boulon moleté 1.

8. Table de scie extensible (Fig. 8a/Fig. 8b)

Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché avant tous les travaux de réglage !

Pour pouvoir traiter sans problémes des piéces de plus
grandes dimensions et les poser de fagon s(re sur la table de
scie, celle-ci peut étre agrandie. L'extension de la table pro-
prement dite est tres simple :

Attention SVP :

1. avec le doigt, poussez de I'avant vers I'arriere la bordure de
butée de couleur jaune curry 1 (fig. 8 a). Elle sort alors vers
le haut.

2. Tirez ensuite la table de scie 2 vers I'extérieur dans la posi-
tion souhaitée, cf. fig. 8. Le cas échéant, étayez avec le
levier pivotant 3.

3. La petite vis moletée 4 permet de bloquer au besoin la table
de scie extensible dans la position souhaitée.

4. Repoussez la bordure de butée 1 dans sa position initiale de
fagon a obtenir une surface plane. La scie peut alors étre
mise en service. Attention SVP : la bordure de butée peut
bien entendu étre utilisée également comme butée longitu-
dinale pour de plus grosses piéces.

5. Ala fin du travail, il vous suffit de repousser simplement la
table de scie extensible 2 dans sa position initiale. Le cas
échéant, remontez au préalable le levier pivotant 3.
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9. Aspiration de la poussiére (Fig. 9)

A l'arriére du boitier de votre FET, vous trouvez une tubulure
pour I'aspiration de la poussiére. Vous pouvez y raccorder un
aspirateur.

Quand vous travaillez, celui-ci doit toujours étre en service !
Non seulement parce qu’il garantit la propreté de la zone de
travail, mais aussi parce que cela évite un encrassement de
l'intérieur de la scie par la sciure.

Le flexible d’aspirateur est simplement introduit dans I'adapta-
teur de caoutchouc comme illustré a la figure.

Encore un petit conseil :

si vous utilisez I'aspirateur CW-matic de Proxxon, la mise en
marche et I'arrét génants sont supprimés. Le CW-matic est
équipé d’un systéme de commande automatique qui le met en
marche ou I'arréte automatiquement lors de la mise en marche
ou de l'arrét de I'appareil raccordé.

10. Le travail avec les butées

10.1 Travailler avec la butée longitudinale
Montage (Fig. 10 a) :

Est déplacée latéralement (de droite ou de gauche) le long de
la régle 5.

Attention :

la poignée a croisillon 3 et la vis moletée 4 doivent étre des-
serrées pour cette opération !

Régler la butée longitudinale (sans fonction de réglage
de précision, Fig. 10b) :

Cela est possible des deux cétés de la lame de scie, et est réa-
lisé par simple déplacement puis par serrage au moyen de la
poignée a croisillon 3.

Important :
La vis moletée 4 doit étre desserrée pour le réglage.

Régler la butée longitudinale au moyen du réglage de pré-
cision par tambour de réglage 7 (Fig. 10 c) :

1. Apres un réglage par défaut grossier, bloquer la vis moletée
4 (la vis a croisillon 3 doit étre desserrée).

2. Dés lors, le réglage de précision est effectué en tournant le
tambour de réglage 7 (un tour déplace la butée d’'un 1 mm).

3. Une fois le réglage effectué, il est recommandé de fixer en
plus la butée par serrage de la poignée a croisillon 3.

Régler la position zéro de I’échelle de la butée :

1. Aligner le bord gauche 6 de la butée longitudinale sur le
repére zéro de I'échelle (au choix a droite ou a gauche).

2. Serrer la vis moletée 4 (pour cela, la vis a croisillon 3 doit
étre desserrée).

3. Via le tambour de réglage 7, amener la butée longitudinale
dans la position qui permet au cété tourné vers la lame de
scie de toucher le bord extérieur des dents de la lame de scie.

4. La butée peut dés lors étre alignée sur le bord 6 a I'aide de
I'échelle (indique la largeur de la piece en mm).

5. Une fois le positionnement effectué, arréter la butée en ser-
rant la poignée a croisillon 3.



10.2 Travailler avec I’équerre de butée (Fig. 11)

Attention:
Les coupes de scies doivent toujours étre effectuées en utili-
sant la butée angulaire!

Assemblage :
Faire glisser la barre de butée 1 dans le guidage de I'équerre
de butée et la serrer dans la position souhaitée a I'aide de la
vis moletée 3.

Mettre en place I'équerre de butée (Fig. 12) :
Est réalisée dans les guidages prévus a cet effet dans la table
de la FET, soit a droite, soit a gauche de la lame de scie 7.

Travailler avec I'équerre de butée sans butée de fin de
course :

Veiller impérativement a ce qu’il y ait suffisamment de dis-
tance entre le bout de la barre de butée et la lame de scie.
Pour cela, déplacer la butée par essais avec la fiche de I'ap-
pareil retirée. Mise en garde : toujours retirer la fiche d’ali-
mentation avant d’effectuer un quelconque travail de réglage
!l existe un risque de blessure par démarrage inopiné !

Travailler avec I’équerre de butée et la butée de fin de
course (Fig. 13) :

Mettre en place la butée de fin de course 8 dans le guidage de
la barre de butée et la serrer dans la position souhaitée a
I'aide de la vis moletée 9.

10.3. Butée auxiliaire

Pour pouvoir scier sans problémes également de plus grosses
pieces, il est bon d'utiliser une butée auxiliaire. Pour ce faire,
sortez d’abord la table de scie comme décrit au chapitre «
Table de scie extensible » ; ensuite, la bordure de la butée
n’est toutefois pas a nouveau escamotée dans la partie exten-
sible en appuyant dessus, mais elle reste sortie.

La distance par rapport a la lame de scie définit la largeur de
sciage ; celle-ci peut également étre modifiée en fonction de
la position (rentrée ou sortie) de la table de scie. Pour le
sciage, bloquez toujours la butée en serrant la vis moletée. Cf.
fig. 8 b.

11. Sciage

Attention :

Maintenez la piece a découper sur le plateau comme indiqué
a la fig. 14. Adaptez I'avance de sciage en fonction du maté-
riau, de la lame de scie et de I'épaisseur de la piéce a décou-
per ! Les matériaux durs, les lames de scie fines et les pieces
a découper épaisses ne « supportent » pas une avance aussi
importante que les matériaux plus mous, les lames plus
épaisses et les piéces a découper plus minces.

De maniére générale, commandez toujours la scie comme
indiqué dans l'ill. 14a afin de toujours bénéficier d’'un contréle
optimal sur la piece. Lors du sciage, tenez-vous debout devant
la scie ! Ne sciez jamais avec votre FET sur le c6té, encore
moins par l'arriére. Lors de l'utilisation, assurez-vous d’une
stabilité suffisante !

Si vous sciez de plus petites piéces, utilisez la baguette de
poussée fournie, comme illustré a la fig. 15. Vous évitez ainsi

que vos mains approchent trop prés de la lame de scie en rota-
tion et réduisez ainsi le risque de blessure.

Conservez toujours la baguette de poussée a portée de main
quand vous travaillez !

En cas de non-utilisation de I'appareil, veuillez conserver la tige
de poussée livrée avec I'appareil dans le dispositif de rangement
prévu a cet effet dans le carter de I'appareil (fig. 14b)!

Attention SVP :

« utiliser uniquement des lames de scie en parfait état.

* Retirer toujours le connecteur d’alimentation réseau lors des
travaux d’entretien et de nettoyage.

» Ne pas laisser I'appareil fonctionner sans surveillance.

Appuyer la piéce a découper contre le plateau ; la guider avec
soin et peu de force ; appuyer plus sur le plateau que contre la
lame de scie. Approcher lentement la piéce a découper de la
lame de scie, en particulier si la lame est trés mince et que sa den-
ture est trés fine, ou bien si la piéce & découper est trés épaisse.

11.1. Conseils généraux pour le sciage

Veuillez respecter impérativement les points suivants pour
obtenir de bons résultats :

» Appuyer la piéce a découper contre le plateau ; la guider
avec soin et sans force excessive ; appuyer plus sur le pla-
teau, moins sur la lame de scie.

» S’assurer que la piece a découper ait un bon appui sur le pla-
teau (pas de bavures ou de copeaux)

* En tenant compte de la lame de scie, de la vitesse et du
matériau de la piéce a découper, adapter I'avance de sciage
aux conditions existantes.

» Approcher lentement la piéce a découper de la lame de scie,
en particulier si la lame est trés mince et que sa denture est
trés fine, ou bien si la piéce a découper est trés épaisse.

« Utiliser uniquement des lames de scie en parfait état ! Assu-
rez-vous que les lames de scie soient adaptées pour I'utili-
sation avec la FET. Les dimensions indiquées dans les carac-
téristiques techniques doivent étre respectées.

* Ne pas laisser I'appareil fonctionner sans surveillance !

« Dessiner/tracer avec précision la ligne de découpe !

 Assurer un bon éclairage !

* Toujours travailler avec le dispositif d’aspiration raccordé !

* Si nécessaire, utiliser la baguette de poussée fournie pour
pousser la piece

« Toujours travailler avec protection de lame de scie et coin de
séparation. Assurez-vous que les dispositifs de protection se
trouvent en parfait état de fonctionnement.

« Evitez le blocage de la lame de scie ! Travailler toujours avec
une avance adaptée et évitez que la piéce ne coince. Si la
lame de scie devait toutefois étre coincée, veuillez retirer la
piéce avec précaution dans le sens contraire de I'avance afin
que la lame de scie tourne de nouveau librement.

Il peut arriver lors du sciage de matieres plastique que le maté-
riau fond pendant l'intervalle de coupe de la piece a usiner en
raison de la chaleur de frottement. Vous pouvez éviter ceci en
choisissant la lame de scie convenable et en choisissant I'ali-
mentation optimale.
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12. Changement de la lame de scie
(Fig. 16a/Fig. 16b)

Au départ de l'usine, votre scie est équipée d’une lame de 36
dents en carbure métallique fritté et un diamétre de 80 mm.
Cette lame est trés bien appropriée pour la plupart des «
taches de sciage », permet des coupes propres dans les
matériaux les plus divers et garantit une longue durée de vie
de la machine. Mais elle n’est bien entendu pas éternelle : elle
s’use en fonction de I'importance des sollicitations : la lame de
scie s'émousse, une plus grande force est requise pour pous-
ser la piéce et la qualité de la coupe baisse ; les composants
mécaniques de la machine sont inutilement et exagérément
sollicités.

Il est alors temps de remplacer la lame de scie par une lame
neuve. |l peut étre également nécessaire d’installer un type de
lame différent pour un travail donné (cf. plus loin chapitre «
Choix de la lame de scie correcte ») ; il convient alors de
I'échanger contre la lame standard. Les opérations restent
bien entendu les mémes.

N

. Débranchez le connecteur d’alimentation réseau !

2. Tournez la lame de scie vers le bas, comme décrit au

chapitre « Réglage en hauteur de la lame de scie ».

. Ouvrez le boitier comme décrit au chapitre 6.2.

4. Pour desserrer la vis 1 (fig. 16 a ), I'arbre sur lequel la lame
de scie 2 est montée doit étre bloqué. Pour ce faire, la plus
petite des deux clés pour vis a six pans creux fournies 3 est
insérée dans la petite ouverture 4 de la table de scie et de
la introduite dans I'alésage transversal de I'arbre de lame de
scie ; cf. fig. 16 b. Le cas échéant, cet alésage doit étre «
recherché a tatillons » en tournant la lame de scie. Un
conseil : il est conseillé pour cette opération de régler rela-
tivement haut la lame de scie et de la redescendre légére-
ment apres atteinte de I'alésage de blocage avec la clé pour
vis & six pans creux afin d’accéder totalement a la vis 1.

5. Avec la plus grosse des deux clés pour vis a six pans creux,

desserrez la vis a téte cylindrique 1, sortez-la et retirez-la

avec la rondelle 5.

w

Attention :

les dents des lames de scie sont encore trés tranchantes
méme quand elles sont usées ! Risque de blessure !

6. Retirez vers le haut la lame de scie usée et placez la lame
neuve sur l'arbre. Veillez au positionnement correct de l'alé-
sage de lame de scie sur le collet d’arbre !

7. Veillez également a ce que les dents soient dirigées dans la
direction indiquée sur les figures !

8. Replacez la rondelle 5 avec la vis a téte cylindrique 1 et ser-
rez celle-ci. Veuillez noter que I'arbre de scie doit rester
bloqué par la petite clé pour vis a six pans creux.

9. Desserrez le blocage, refermez a nouveau la partie supé-
rieure du bottier et bloquez-la avec la vis moletée.

12.1. Choix de la lame de scie correcte

Attention :

quand vous choisissez une lame de scie, veillez a ce que la
vitesse de rotation maximale autorisée soit suffisamment éle-
vée pour la vitesse de rotation a vide de la scie !

Le choix de la lame de scie appropriée a une énorme impor-
tance pour le résultat du travail : il convient de tenir compte, a
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ce propos, des différentes propriétés telles que le matériau de
la piéce, la sollicitation et la qualité souhaitée du résultat.
Proxxon fournit a cet effet diverses lames de scie pouvant
fonctionner avec cette machine.

Accessoires

Pour des informations plus précises sur les accessoires,
demander notre catalogue Appareils auprés de I'adresse indi-
quée a la derniere page des informations de garantie.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont congus pour travail-
ler avec nos engins et sont, par conséquent, parfaits pour I'uti-
lisation avec ceux-ci.

En cas dutilisation d’outils interchangeables d’autres fabri-
cants, nous déclinons toutes responsabilités quant a leur fonc-
tionnement sir et correct !

13. Entretien et réparations

Attention :

retirer le connecteur d’alimentation réseau avant d’entamer
tout travail de nettoyage, de réglage, d’entretien ou de répa-
ration !

La machine est sans entretien a I'exception du nettoyage régu-
lier (cf. ci-dessous).

Les réparations doivent étre effectuées uniquement par un
personnel qualifié. Le mieux est de confier la réparation au
Service central de PROXXON ! Ne jamais réparer les
éléments électriques mais les remplacer toujours pas des
piéces détachées originales de PROXXON !

13.1. Nettoyage du boitier

Pour lui conserver toute sa longévité, il convient de nettoyer
I'appareil aprés chaque utilisation avec un chiffon doux, une
balayette a main ou un pinceau. Un aspirateur est également
recommandeé.

Le nettoyage extérieur du boitier peut alors se faire éventuel-
lement avec un chiffon humide. Il est possible dans ce cas
d’utiliser du savon doux ou un autre produit de nettoyage
approprié. Evitez d’utiliser des solvants ou des produits de
nettoyage contenant de I'alcool (par exemple essence, alcools
de nettoyage, etc.) qui peuvent attaquer le matériau du boftier.
Si, malgré une utilisation de la machine avec un aspirateur, un
nettoyage de l'intérieur devait s’avérer nécessaire, relevez
simplement la partie supérieure du boitier et nettoyez I'intérieur
de 'appareil avec un aspirateur.

13.2. Nettoyage de l'intérieur de I'appareil

Attention !

N’utilisez jamais d’air comprimé ! La fine poussiere de bois
pourrait se déposer dans le moteur et sur les composants
électriques et nuire a la fiabilité et a la sécurité de la machine.

1. Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché !



2. Relevez la partie supérieure du boitier (cf. également cha-
pitre 6.2 « Déballage »)

3. Nettoyez I'intérieur de I'appareil avec un aspirateur

4. Refermez et verrouillez la partie supérieure du boitier.

13.3. Changement de la courroie

La transmission des forces du moteur a I'arbre de lame de scie
se fait via une courroie dentée. Cette courroie posséde bien
sUr une longue durée de vie, mais une utilisation intensive de
la machine peut en rendre le remplacement nécessaire a plus
ou moins long terme. Cette opération est décrite ci-dessous.
En cas de doute, veuillez envoyer la scie a notre agence de
service centrale.

1. Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché !

2. Réglez la lame de scie a une inclinaison d’env. 40° comme
expliqué au chapitre « Réglage de l'inclinaison de la lame
de scie ».

3. Relevez la partie supérieure du boitier comme expliqué au
chapitre 6.2.

4. Bloquez I'arbre avec la petite clé a six pans creux comme
décrit au chapitre 12.

5. Dévissez la vis a empreinte cruciforme 1 (fig. 17). Retirez la
poulie 2.

6. Déposez la courroie 3 et posez une nouvelle courroie.
Faites éventuellement aller et venir I'entrainement sur les
roues de courroie dentée jusqu’a ce que celle-ci soit cor-
rectement positionnée.

7. Replacez la poulie 2 et resserrez la vis a empreinte cruci-
forme 1.

8. Refermez la partie supérieure du boitier et corriger a votre
convenance l'inclinaison de la lame de scie.

9. Veillez a retirer la clé pour vis a six pans creux de blocage
de l'arbre avant la mise en service.

14. Elimination

Ne jetez pas I'appareil avec les ordures ménagéres ! |l comporte
des matériaux pouvant étre recyclés. Si vous avez des ques-
tions, veuillez contacter votre entreprise d’évacuation des
déchets locale ou d’autres organismes communaux compétents.

15. Déclaration de conformité CE

Nom et adresse :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit : Scie circulaire de précision FE
Article n° : 27070

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce
produit répond aux directives et normes suivantes :

Directive UE CEM 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Directive européenne relative aux machines
2006/42/CE
DIN EN 62841-1/07.2016
DIN EN 62841-3-1/05.2015
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

Certification CE selon la Directive 2006/42 / CE Art. 12.3
(b) a été faite par l'organisme d'essai et de certification
VDE (NB 0366), Merianstrafie 28, 63069 Offenbach, Alle-
magne

Numéro de certification: 40045123

Date : 05.12.2016

Dipl.-Ing. J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est identique au
signataire.
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Traduzione delle istruzioni per I'uso originali @

Indice: 1. Generalita
S |
" Generalita 36 Gentile cliente!
2. Avvertenze di sicurezza 36 L'utilizzo delle presenti istruzioni
2.1 Norme di sicurezza speciali per seghe circolari
da banco 36 « facilitera la conoscenza dell’'apparecchio.
2.2 Avvertenze di sicurezza relative alla copertura * previene guasti a causa di un uso improprio ed
di protezione 37 » aumenta la durata dell’apparecchio.
2.3 Avvertenze di sicurezza per il processo di

Tenere le presenti istruzioni sempre a portata di mano.

segatura 37 . S . _
o Usare questo apparecchio solo se si € in possesso di cono
24 Cont.raccolpo — cause e avvertenze di sicurezza scenze precise e nel rispetto di quanto riportato nelle presen-
relative 38 ti istruzioni.
25 Avvisi di sicurezza per I'impiego di seghe
circolari da banco 38 La ditta PROXXON non garantisce un funzionamento in sicu-
3. Descrizione della macchina 39 rezza dell'apparecchio in caso di:
4. Leg.enda.(ll=|g. ") 39 « utilizzo non corrispondente all’'uso previsto,
5. Dati tecnici 39 « altri impieghi non riportati nelle presenti istruzioni,
6. Montaggio della sega 40 * inosservanza delle norme di sicurezza.
6.1. Apertura dell'imballaggio 40 . o o .
. Non si avra alcun diritto di garanzia in caso di:
6.2. Sollevamento della parte superiore . .
, . « comandi errati,
dell'alloggiamento 40 .
* una scarsa manutenzione
6.3. Fissaggio della sega 41
6.4. Coprilama 41 Per la propria sicurezza si prega di osservare assolutamente
6.4.1.  Fissaggio del coprilama con il cuneo separatore 41 le norme di sicurezza.
- Usare solo ricambi originali PROXXON.
7. Regolazioni 41 . . L . I .
. . Afronte di progressi tecnologici, ci riserviamo il diritto di appor-
71. Regolazione in altezza della lama 41 tare modifiche. Vi auguriamo sin d’ora buon lavoro con questo
7.2. Regolazione dell'inclinazione della lama 41 apparecchio.
8. Banco per sega estraibile 42
N ATTENZIONE! /S
9. Aspirazione della polvere 42 .- L
. Le seguenti istruzioni sono da leggere molto
10. Lavorare con le battute di arresto 42 attentamente. Errori nel rispettare le seguenti istru-
10.1. Lavorare con la battuta longitudinale 42 zioni possono causare scossa elettrica, incendi e/o ferite gravi.
10.2. Lavorare con la battuta angolare 42 CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI !
10.3. Battuta ausiliare 43
11. Segare 43 . .
gare o 2. Avvertenze di sicurezza
11.1. Suggerimenti generali per il taglio 43
12. Sostituzione della lama 43 2.1 Norme di sicurezza speciali per seghe circolari da
121. Selezione della lama corretta 44 banco
13. Manutenzione e riparazioni: 44 o .
131, Pulizia dellalloggiamento 44 * Non fje.\/ono'e.;ssere. impiegate lame (?annegglate o deformate
o ) ) ) » Sostituire gli inserti da banco usurati
13.2. Pulizia dellinterno dell'apparecchio 44 + Usare solo lame consigliate dalla ditta Proxxon. Le lame
13.3. Sostituzione della cinghia dentata 44 usate devono essere conformi alla normativa EN 847-1. Il
14. Smaltimento 45 taglio della lama non deve essere inferiore allo spessore del
15. Dichiarazione CE 45 cuneo separatore.

« Accertarsi che la lama sia adatta per il materiale da segare.

* Indossare una protezione per I'udito!

« Le polveri di determinati materiali possono essere nocive per
la salute. Si prega quindi di indossare una maschera protet-
tiva delle vie respiratorie.

* Indossare guanti protettivi mentre si maneggiano lame e
materiali ruvidi!

» Usare la sega solo con un dispositivo per I'aspirazione delle
polveri! A tal fine la sega & dotata di una bocchetta sul lato
posteriore. Qui pud essere collegato un aspirapolvere.

« In caso di pezzi piccoli da trattare usare uno spingitoio per
'avanzamento del pezzo!
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* Non usare mai I'apparecchio nel caso in cui i componenti
siano imperfetti o difettosi. Potrebbe essere che la sega cir-
colare non sia piu sicura. Far riparare quindi i danni imme-
diatamente dal servizio clienti Proxxon!
Indossare una protezione per l'udito! L'effetto del rumore pud
causare la perdita dell’udito! Accertarsi che la macchina e gli
accessori si trovino in uno stato tecnicamente perfetto! Solo
in questo modo & possibile garantire presupposti ottimali per
la riduzione del livello di rumorosita. In particolare € neces-
sario accertarsi che la lama non sia smussata o danneggia-
ta. Le lame usurate o danneggiate influiscono negativamen-
te sullo sviluppo della rumorosita e sono tra I'altro un rischio
per la sicurezza! Lo sviluppo del rumore pud essere ridotto
adattando I'avanzamento del pezzo da lavorare alle esigen-
ze del materiale e della lama.

* Le polveri di determinati materiali possono essere nocive per
la salute se aspirate oppure se a contatto con la pelle. Indos-
sare pertanto degli indumenti di protezione adeguati (quali ad
es. una mascherina di protezione per le vie respiratorie) e
lavorare sempre con il dispositivo di aspirazione. Attenzione:
In determinate concentrazioni nell’aria la polvere pud forma-
re una miscela esplosiva!

« Accertarsi che la presa elettrica per il funzionamento dell’ap-
parecchio sia adatta e che disponga di un contattore di pro-
tezione!

2.2 Avvertenze di sicurezza relative alla copertura di pro-
tezione

a) Lasciare le coperture di protezione montate. Le coper-
ture di protezione devono essere in condizioni opera-
tive soddisfacenti ed essere montate correttamente.
Coperture di protezione allentate, danneggiate o non fun-
zionanti correttamente devono essere riparate o sostituite.

b) Per i tagli si prega di utilizzare sempre la copertura di
protezione della lama ed il cuneo separatore. Per i tagli
in cui la lama taglia completamente attraverso lo spessore
del pezzo da lavorare, la copertura di protezione ed altri
dispositivi di sicurezza riducono il rischio di lesioni.

c) Reinserire il dispositivo di protezione subito dopo il
completamento delle operazioni (ad es. piegatura, sca-
nalatura o taglio con metodo a risvolto) dove é richie-
sta la rimozione della copertura di protezione, del
cuneo separatore e/o della protezione di non ritorno.
La copertura di protezione, il cuneo separatore e la prote-
zione di non ritorno riducono il rischio di lesioni.

d) Prima di accendere l'utensile elettrico, assicurarsi che
la lama di taglio non tocchi la copertura di protezione,
il cuneo o il pezzo da lavorare. |l contatto accidentale di
questi componenti con la lama di taglio pud portare a una
situazione pericolosa.

e) Regolare il cuneo in base alla descrizione nelle pre-
senti istruzioni per I'uso. Distanze errate, una posizione
e un allineamento errati possono essere il motivo per cui il
cuneo non impedisce efficacemente un contraccolpo.

f) Per far si che il cuneo e la sicura contro il rinculo del
pezzo possano funzionare, devono agire sul pezzo da
lavorare. Nel caso di tagli in pezzi da lavorare troppo corti
per far si che il cuneo faccia presa, il cuneo e la sicura con-
tro il rinculo del pezzo non hanno alcun effetto. In queste

condizioni, un contraccolpo non puo essere impedito dal
cuneo e dalla sicura contro il rinculo del pezzo.

g) Utilizzare la lama di taglio adatta per il cuneo. Per far si
che il cuneo abbia I'efficacia desiderata, il diametro della
lama di taglio deve essere adatta per il cuneo corrispon-
dente, il corpo della lama di taglio deve essere piu sottile
del cuneo e la larghezza dei denti deve essere superiore
allo spessore del cuneo.

2.3 Avvertenze di sicurezza per il processo di segatura

a) PERICOLO: Non avvicinare le dita e le mani alla lama
di taglio o alla zona di taglio. Un attimo di disattenzione
0 uno scivolamento potrebbe deviare la vostra mano verso
la lama e comportare gravi lesioni.

b) Alimentare il pezzo nella lama di taglio solo nel senso
opposto a quello di rotazione. L'alimentazione del pezzo
nello stesso senso di quello di rotazione della lama di taglio
al di sopra del piano d’appoggio puo far si che il pezzo e la
vostra mano vengano tirati nella lama.

c) In occasione di tagli longitudinali, non utilizzare mai la
guida a goniometro per alimentare il pezzo e, in occa-
sione di tagli trasversali con la guida per taglio incli-
nato, non utilizzare mai anche la guida parallela per la
regolazione della lunghezza. La guida contemporanea
del pezzo con la guida parallela e la guida a goniometro
aumenta la probabilita che la lama si blocchi o che si veri-
fichi un contraccolpo.

d) In occasione di tagli longitudinali, esercitare la forza di
alimentazione sul pezzo sempre tra la guida di battuta
e la lama. Utilizzare uno spintore quando la distanza tra
la guida di battuta e la lama é inferiore a 150 mm, e un
blocco cursore, quando la distanza é inferiore a 50
mm. Tali strumenti ausiliari di lavoro assicurano che la
vostra mano rimanga a una distanza sicura dalla lama.

e) Utilizzare solo lo spintore fornito in dotazione oppure
uno realizzato secondo le disposizioni. Lo spintore assi-
cura una distanza sufficiente tra la mano e la lama.

f) Non utilizzare mai uno spintore danneggiato o parzial-
mente segato. Uno spintore danneggiato pud rompersi e
far si che la vostra mano finisca nella lama.

g) Non lavorare “a mano libera”. Utilizzare sempre la
guida parallela o la guida a goniometro per applicare e
guidare il pezzo. “A mano libera” significa tenere fermo o
guidare il pezzo con le mani invece che con la guida paral-
lela o la guida a goniometro. La segatura a mano libera
provoca il disallineamento, il bloccaggio e il contraccolpo.

h) Non dirigere la mano mai intorno o sopra una lampain
rotazione. |l tentativo di afferrare un pezzo pud comporta-
re il contatto involontario con la lama in rotazione.

i) Supportare pezzi lunghi e/o larghi dietro e/o ai lati del
banco per troncare in modo che questi rimangano oriz-
zontali. | pezzi lunghi e/o larghi tendono a ribaltarsi sul
bordo del banco per troncare; questo provoca la perdita del
controllo, il bloccaggio della lama di taglio e il contraccolpo.
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j) Alimentare il pezzo in modo uniforme. Non piegare o
torcere il pezzo. Se la lama si incastra, spegnere imme-
diatamente I'utensile elettrico, staccare la spina ed eli-
minare la causa del bloccaggio. |l bloccaggio della lama
da parte del pezzo pud causare il contraccolpo o il bloc-
caggio del motore.

k) Non rimuovere il materiale segato mentre il seghetto
in funzione. |l materiale segato puo rimanere incastrato tra
la lama e la guida di battuta oppure nella copertura di pro-
tezione e, in occasione della rimozione, trascinare le vostre
dita nella lama. Spegnere il seghetto e attendere che la
lama si sia arrestata prima di rimuovere il materiale.

1) Per i tagli longitudinali su pezzi che sono piu sottili di
2 mm, utilizzare una guida parallela supplementare che
sia in contatto con la superficie del piano di lavoro.
Pezzi sottili possono rimanere incastrati sotto la guida
parallela e provocare un contraccolpo.

2.4 Contraccolpo — cause e avvertenze di sicurezza relative

Un contraccolpo & la reazione improvvisa del pezzo a seguito
di una lampa per segatrice rimasta agganciata, inceppata o a
seguito di un taglio eseguito nel pezzo in senso obliquo rispet-
to alla lama o quando una parte del pezzo rimane incastrata tra
la lama e la guida parallela o un altro oggetto fisso.

Nella maggior parte dei casi, in occasione di un contraccolpo,
il pezzo viene preso dalla parte posteriore della lama, solleva-
to dal banco per troncare e scaraventato in direzione dell’'ope-
ratore. Un contraccolpo & la conseguenza di un uso errato o
improprio della sega circolare da banco. Questo pud essere
impedito con delle misure cautelari adatte come descritto di
seguito.

a. Non posizionarsi mai in una linea diretta con la lama di
taglio. Posizionarsi sempre sul lato della lama sul
quale si trova anche la guida di battuta. Nel caso di un
contraccolpo, il pezzo pud essere scaraventato con alta
velocita sulle persone che si trovano davanti alla lama e in
linea con la lama.

b. Mai mettere le mani dietro o sopra alla lama di taglio
per tirare o tenere fermo il pezzo. Pud verificarsi un con-
tatto involontario con la lama o un contraccolpo puo far si
che le vostre dita vengano trascinate nella lama.

c. Maitenere e spingere il pezzo che viene segato contro
la lama in rotazione. La spinta del pezzo che viene sega-
to contro la lama provoca il bloccaggio e il contraccolpo.

d. Allineare la guida di battuta in parallelo alla lama. Una
guida di battuta non allineata spinge il pezzo contro la lama
e provoca un contraccolpo.

e. Eseguendo tagli non passanti (ad esempio realizzando
tenoni, scanalature o troncando da ambedue i lati )
bisogna usare un pressore a pettine, per pigiare il prez-
zo contro il piano di lavoro e contro la guida longitudi-
nale. In caso di rinculo il pressore a pettine Vi consente un
miglior controllo del pezzo.
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f. Prestare particolare attenzione durante la segatura in
zone non visibili di pezzi assemblati. La lama che penetra
puo segare oggetti che possono provocare un contraccolpo.

g. Sostenere le lastre grandi per ridurre il rischio di un
contraccolpo a causa di una lama bloccata. Lastre gran-
di possono piegarsi sotto il loro stesso peso. Le piastre
devono essere sostenute in tutti i punti in cui sporgono
dalla superficie del piano di lavoro.

h. Prestare particolare attenzione durante la segatura di
pezzi che sono ritorti, annodati, deformati o che non
dispongono di un bordo diritto che fa si che questi pos-
sano essere guidati con una battuta a goniometro o lungo
una guida di battuta. Un pezzo deformato, annodato o ritor-
to & instabile e provoca un allineamento errato del giunto di
taglio con la lama di taglio, il bloccaggio e il contraccolpo.

i. Non segare mai piu pezzi impilati uno sopra l'altro o
uno dietro P’altro. La lama di taglio potrebbe prendere
uno o pil pezzi e provocare un contraccolpo.

j- Se sidesiderariavviare una sega la cui lama si trova nel

pezzo, centrare la lama nella fessura di taglio in modo da
assicurare che i denti della sega non siano impigliati nel
pezzo. Se la lama & bloccata, pud sollevare il pezzo e pro-
vocare un contraccolpo quando la sega viene riavviata.

k. Mantenere le lame di taglio pulite, affilate e sufficien-
temente allicciate. Non utilizzare mai lame di taglio
svergolate o lame con denti incrinati o rotti. Lame di
taglio affilate e allicciate correttamente riducono al minimo
i casi di inceppamento, bloccaggio e contraccolpo.

2.5 Avvisi di sicurezza per I'impiego di seghe circolari da
banco

a) Spegnere la sega circolare da banco e scollegarla dalla
rete prima di rimuovere I'inserto del tavolo, cambiare la
lama di taglio, eseguire regolazioni sul cuneo o sulla
copertura di protezione della lama e quando la mac-
china viene lasciata incustodita. Le misure di sicurezza
servono per evitare incidenti.

b) Non far funzionare la sega circolare da banco mai incu-
stodita. Spegnere I'utensile elettrico e non abbando-
narlo prima che non si sia arrestato completamente.
Una sega che funziona incustodita rappresenta un perico-
lo incontrollato.

c) Installare la sega circolare da banco in un posto piano
e ben illuminato e dove avete una posizione stabile e
potete mantenere I’equilibrio. Il luogo d’installazione
deve offrire uno spazio sufficiente per poter gestire
bene le dimensioni dei propri pezzi. Il disordine, zone di
lavoro non illuminate e pavimenti non piani e scivolosi pos-
sono provocare incidenti.

d) Rimuovere regolarmente la segatura sotto il banco per
troncare e/o dall’aspirazione delle polveri. La segatura
accumulata & combustibile e puo inflammarsi autonoma-
mente.

e) Proteggere la sega circolare da banco. Una sega circolare
da banco non protetta regolarmente pué muoversi o ribaltarsi



f) Rimuovere gli utensili di regolazione, i residui di legno
ecc. dalla sega circolare da banco prima di accenderla.
Una distrazione o possibili bloccaggi possono essere peri-
colosi.

g) Utilizzare sempre lame di taglio che abbiano la misura
corretta ed il foro di montaggio adatto (p. es. a stella
oppure rotondo). In caso di lame di taglio inadatte ai rela-
tivi pezzi di montaggio, la rotazione non sara perfettamen-
te circolare e si crea il pericolo di una perdita di controllo.

h) Non utilizzare mai materiale di montaggio per lame di
taglio danneggiato o errato come ad es. flange, spes-
sori, viti o dadi. Questo materiale di montaggio per lame
di taglio & stato costruito appositamente per la vostra sega,
per un funzionamento sicuro e prestazioni ottimali.

i) Non salire mai sulla sega circolare da banco e non uti-
lizzarla come sgabello. Possono verificarsi lesioni gravi
se l'utensile elettrico si rovescia o quando venite acciden-
talmente a contatto con la lama di taglio.

j) Assicuratevi che la lama di taglio sia montata nel
senso di rotazione corretto. Non utilizzare mole o spaz-
zole di metallo con la sega circolare da banco. Un mon-
taggio scorretto della lama o I'utilizzo di accessori non con-
sigliati possono provocare lesioni gravi.

3. Descrizione della macchina

La sega circolare di precisione FET & una macchina accura-
tamente progettata per tutti gli interventi piccoli e di precisione.
Un motore potente, una meccanica solida, materiali di eleva-
ta qualita ed una produzione accurata la rendono uno stru-
mento affidabile per tutte le applicazioni di taglio possibili.

In base alle lame impiegate, con la macchina & possibile trat-
tare tutti i tipi di legno, molti metalli non ferrosi, ceramica, mate-
rie plastiche e molti altri materiali. Le relative lame possono
essere acquistate da Proxxon e nel presente manuale saran-
no trattate piu in dettaglio di seguito.

Il banco & realizzato in alluminio pressofuso resistente e costi-
tuisce con la sospensione del motore un’intera unita: in questo
modo & garantito il massimo in termini di resistenza ed ovvia-
mente di precisione sui risultati del trattamento.

Per garantire il massimo in termini di flessibilita offriamo diver-
si tipi di battute compresi nella fornitura della macchina. In que-
sto modo per ogni intervento & disponibile I'elemento adatto:

esiste una battuta longitudinale che scorre lungo una guida sul
lato anteriore del banco e che pud essere spostata e bloccata
semplicemente a mano, ma pud essere usata anche come
una riga in scala perfettamente regolabile.

Le possibilita di regolazione sono precise al decimo di milli-
metro e rendono molto semplice il taglio su misura dei pezzi ad
una grandezza precedentemente impostata.

E disponibile inoltre una battuta angolare ampia e precisa che
alloccorrenza pud essere estesa con una barra profilata in
alluminio ed un elemento di fermo che scorre al suo interno per
la riproduzione esatta di numerosi pezzi angolati allo stesso
modo e da tagliare nella stessa misura.

Si & pensato anche alla sicurezza: la lama viene coperta da un
coprilama robusto che al contatto con il pezzo da lavorare si

sposta automaticamente verso I'alto e libera tanto spazio della
lama quando assolutamente necessario.

Attenzione:

per la Vostra sicurezza & assolutamente necessario che la sega
non venga mai usata senza I'utilizzo di questa protezione!

Per gli interventi di pulizia e di manutenzione la parte superio-
re dell’apparecchio ¢ sollevabile. In questo modo € ad es. pos-
sibile pulire I'interno dell’apparecchio con un aspirapolvere dai
trucioli e dalla polvere. Per escludere qualsiasi rischio, con la
parte superiore dell'alloggiamento aperta, un contatto ad inter-
ruttore scollega I'unita elettrica dalla rete.

Tuttavia & necessario non scordarsi mai durante tutti gli inter-
venti di pulizia, manutenzione, di regolazione ed ovviamente
durante le operazioni di taglio che la Vostra FET non & un gio-
cattolo, ma uno strumento per la lavorazione del legno e che
costituisce un pericolo potenziale!

Sono compresi nella fornitura tra l'altro uno spingitoio per
I'avanzamento in sicurezza di pezzi da lavorare piu compatti e
due chiavi esagonali: Questi elementi possono essere allog-
giati in uno ,scomparto per chiavi“ sul lato destro dell’alloggia-
mento.

Per questo motivo € necessario leggere accuratamente e
rispettare nel proprio interesse le avvertenze di sicurezza alle-
gate e riportate nelle presenti istruzioni accertandosi di averle
comprese bene!

4. Legenda (Fig. 1)

. Coprilama

. Banco sega

.Lama

. Attacco per aspirapolvere

. Battuta longitudinale

. Scomparto per chiavi

. Collettore di gomma per I'aspirazione

. Chiave esagonale

. Chiave esagonale

. Spingitoio

. Battuta angolare

. Vite a testa zigrinata per regolazione di precisione
. Unita motore

. Scala angolare per l'inclinazione della lama
. Regolatore della lama per la profondita di taglio
. Elemento di fermo

. Barra d’arresto

. Cavo di alimentazione

. Interruttore On-Off

. Scala per battuta longitudinale

. Piano per sega estraibile

. Battuta ausiliare
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5. Dati tecnici

Numero di giri: 7000/min
Diametro lama max.: 85 mm
Profondita lama max. (0°): ca. 25 mm
Profondita lama max. (45°): ca. 17 mm
Foro della lama: 10 mm
Spessore cuneo separatore: 1,2 mm
Peso: 7 kg
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Spessore della lama originale: =1 mm
Spessore denti/stradatura denti: = 1,5 mm
Misure (in mm):
Larghezza: 300 mm
Profondita: 320 mm
Altezza: 170 mm
(con coprilama
ca. 220 mm)
Motore:
Tensione: 230 Volt, 50/60 Hz
Potenza assorbita: 200 W
Funzionamento a breve
termine
KB 10 min

Livello di rumorosita: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Vibrazione: <25m/s
Imprecisione generale di misura K=3 dB
Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

Le informazioni sulle vibrazioni e la rumorosita sono state rile-
vate in conformita con le procedure di misurazione standar-
dizzate e prescritte dalle normative e possono essere utilizza-
te per il confronto di apparecchi elettrici e di utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione preliminare
delle sollecitazioni causate dalle vibrazioni ed il rumore.

Avvertenza!

In base alle condizioni di funzionamento durante I'utilizzo del-
I'apparecchio, le emissioni possono divergere da quelle indi-
cate!

Si prega di considerare che le vibrazioni e la rumorosita pos-
sono divergere dai valori riportati nelle Istruzioni in base alle
condizioni di utilizzo dell'utensile. Cio vale in particolare in
base al pezzo da lavorare, dalla lama utilizzata e dal suo stato
di usura. Utilizzare sempre una lama ben affilata ed un azio-
namento sottoposto ad una buona manutenzione. Gli utensili
sottoposti a scarsa manutenzione, procedure operative ina-
datte, pezzi da lavorare di diverso tipo, un avanzamento trop-
po elevato o pezzi, materiali o utensili non adatti (qui: lama)
possono aumentare notevolmente le vibrazioni e I'emissione di
rumore per l'intera fase di lavoro.

Per una valutazione esatta del carico oscillante e della rumo-
rosita & necessario considerare anche i tempi in cui I'apparec-
chio & spento oppure € in funzione, ma non ¢ effettivamente in
uso. Cio puo ridurre notevolmente il carico oscillante e della
rumorosita per l'intera fase di lavoro.

Avvertenza:

* Per ridurre le vibrazioni, accertarsi sempre di uno stato a
regola d’arte dell’'utensile e della mola o della lama!

» Sottoporre il proprio utensile ad una manutenzione adegua-
ta ad intervalli regolari

* Interrompere immediatamente il funzionamento dell'utensile
nel caso in cui si verifichi una vibrazione eccessiva!

» Un utensile non adatto (qui ad es. mola o lama) puo causare
vibrazioni e rumori eccessivi. Utilizzare solo utensili adatti!
 Durante I'utilizzo dell'apparecchio rispettare delle pause ade-

guate!
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Si prega di considerare che in particolare le misurazioni del
livello di rumorosita e delle vibrazioni sono stati eseguiti con
utensili Proxxon. In caso di utilizzo di marchi diversi, non pos-
siamo garantire il rispetto di quanto riportato!

Usare solo in casa ﬁ

Non smaltire I'apparecchio insieme ai rifiuti domestici E’d

Non avvicinare le dita e le mani alla lama di taglio o @
alla zona di taglio.

Pericolo di lesioni!
Non lavorare senza indossare una mascherina @
di protezione delle viene respiratorie e delle

lenti di protezione. Alcune polveri hanno un effetto nocivo per
la salute! E vietato trattare materiali a base di amianto!

Per la propria sicurezza durante il lavoro si consiglia
di utilizzare una protezione per l'udito!

6. Montaggio della sega

6.1. Apertura dell’imballaggio

Attenzione:

Si prega di considerare durante le operazioni di disimballo del-
I'apparecchio che sono presenti delle protezioni per il traspor-
to per prevenire danneggiamenti durante il trasporto! Prima di
mettere in funzione I'apparecchio & necessario accertarsi di
averli rimosse! A tal fine leggere accuratamente le istruzioni ed
in particolare il capitolo seguente!

All'interno della sega é inserita una protezione per il trasporto
di cartone. Prima della prima messa in funzione deve essere
rimossa. Come sollevare la parte superiore dell’alloggiamen-
to e chiarito nel capitolo seguente.

6.2. Sollevamento della parte superiore dell’alloggiamento
(Fig. 2)

Attenzione!

Eseguire le operazioni che richiedono il sollevamento della
parte superiore dell’alloggiamento con la dovuta attenzione: La
caduta accidentale della parte superiore dell’alloggiamento o
la chiusura inadeguata pud provocare lesioni (ad es. schiac-
ciamenti)!

1. Aprire il cartone di imballaggio, prelevare con cura la sega
e posizionarla su una base resistente e piana.

2. Svitare la vite a testa zigrinata 1 e sollevare la parte supe-
riore dell'alloggiamento 2.

3. Far agganciare il dispositivo di blocco 3

4. Prima della prima messa in funzione rimuovere il cartonag-
gio previsto per la protezione durante il trasporto.

5. Quindi allentare il blocco 3 del sostegno ed abbassare nuo-
vamente la parte superiore dell’alloggiamento. Attenzione:
per la chiusura, reggere la parte superiore! Durante la disce-
sa della parte superiore sussiste il rischio di infortuni.

6. Stringere nuovamente la vite a testa zigrinata 1.



6.3. Fissaggio della sega (Fig. 3)

Attenzione:

Durante il trasporto della sega la lama deve essere introdotta
nell'alloggiamento (vedi capitolo 7.1: Regolazione in altezza
della lama). Trasportare la sega esclusivamente afferrando il
fondo dell’alloggiamento. Per il trasporto non afferrare la sega
dai componenti: questi si potrebbero rompere e causare la
caduta della sega. Pericolo di lesioni!

In linea di principio & necessario posizionare la sega su un
fondo resistente e piano, meglio ancora se su un banco da
lavoro pesante o un tavolo solido. Per un miglior fissaggio &
necessario che la sega FET venga avvitata alla base: a tal fine
sono presenti quattro fori alla base dell’alloggiamento attra-
verso i quali &€ possibile avvitare le viti di fissaggio.

Nota:

lavorare in modo sicuro e preciso € possibile solo con un fis-
saggio accurato! Si prega quindi di procedere nel modo
seguente:

Attenzione!
Accertarsi che la spina di rete sia stata estratta!

1. Sollevare la parte superiore della sega

2. Far agganciare il dispositivo di blocco

3. A questo punto sono visibili all'interno della base dell’allog-
giamento quattro cavita esagonali sopra ai quattro fori per
I'avvitamento, vedi Fig. 3. Questi sono previsti per acco-
gliere dadi esagonali M5 o le teste delle viti esagonali M5.
A questo punto & necessario introdurre dall'interno attra-
verso le aperture delle viti 2 sufficientemente lunghe nel
fondo dell’alloggiamento avvitandole attraverso i fori prece-
dentemente applicati nella base 3.
A tal fine si consiglia di utilizzare una sagoma di perfora-
zione per le distanze necessarie dei fori. Una bozza con le
misure ¢ illustrata alla Fig. 4.

4. Quindi allentare il blocco del sostegno ed abbassare la
parte superiore dell’alloggiamento.

5. Non dimenticare di stringere la vite a testa zigrinata 1
(Fig. 2)!

6.4. Coprilama

La FET ¢ dotata di un coprilama. Questo & realizzato in modo
tale da spostarsi per il taglio automaticamente verso l'alto per
la misura necessaria del taglio e successivamente ritorna nella
sua posizione di riposo. Si adatta inoltre a diverse profondita
di taglio impostate.

Attenzione:

Il coprilama & un importante utensile di sicurezza e non puo
essere in alcun caso manomesso o addirittura smontato. Il
funzionamento della sega senza questa protezione & perico-
loso!

Per il montaggio ed il trasporto della sega € necessario accer-
tarsi sempre che la copertura superiore della lama si trovi nella
posizione corretta. | denti scoperti ed appuntiti della lama costi-
tuiscono un rischio elevato per infortuni!

6.4.1. Fissaggio del coprilama con il cuneo separatore
(Fig. 5alFig. 5b)

Attenzione:

Per motivi tecnici di imballaggio allo stato della fornitura il copri-
lama ed il cuneo separatore non sono ancora fissati all’appa-
recchio. Ma il montaggio € molto semplice:

Attenzione!

Accertarsi che la spina di rete sia stata estrattal!

1. Sollevare e bloccare la parte superiore dell’alloggiamento.

2. Si prega di considerare che al momento della fornitura la
lama si trova nella posizione inferiore per garantire I'acces-
so all'unita di alimentazione. Procedere altrimenti come
descritto al paragrafo ,Regolazione in altezza della lama®“.

3. Nel caso in cui le due viti 1 non siano allentate, si prega di
allentarle leggermente con un cacciavite. Introdurre il copri-
lama arancione con il cuneo separatore 2 nella fessura della
lama 3 ed inserire sul retro la piccola linguetta di lamiera 4.
Accertarsi che la posizione sia corretta: il cuneo separato-
re & posizionato con la rientranza piu lunga fino alla bat-
tuta di arresto sulla vite 1 piu alta delle due! Accertarsi in
ogni caso che il cuneo separatore sia posizionato corretta-
mente! Solo a questo punto stringere le due viti 1! Dopo
aver stretto le viti, si prega di accertarsi nuovamente che il
cuneo separatore sia posizionato correttamente e che la
lama giri liberamente.

4. Abbassare nuovamente la parte superiore dell’alloggia-
mento e stringerla con la vite a testa zigrinata.

5. Regolare la posizione della lama desiderata come descrit-
to piu avanti al capitolo ,Regolazione in altezza della lama®“.

7. Regolazioni

7.1. Regolazione in altezza della lama (Fig. 6)

Per adattare la profondita di taglio & possibile regolare in altez-
za la posizione della lama. Cid ottimizza da un lato la presta-
zione di taglio e dall’altro si riduce la possibilita di infortuni gra-
zie alla limitazione della parte della lama libera.

Attenzione!

Accertarsi durante le operazioni di regolazione che la spina di
rete sia stata estratta!

1. Allentare la manopola zigrinata piu grande 1 (Fig. 6) sul
piano di comando anteriore ed allentare per alcuni giri

2. Con la manopola zigrinata 2 a questo punto € possibile
regolare la posizione della lama: La rotazione in senso ora-
rio regola la lama verso I'alto, mentre la rotazione in senso
antiorario la regola verso il basso.

3. Dopo il raggiungimento della posizione desiderata, stringe-
re nuovamente la manopola zigrinata 1.

7.2. Regolazione dell’inclinazione della lama (Fig. 6)
Per effettuare dei tagli obliqui & possibile inclinare la lama.

Con la scala angolare € possibile impostare o visualizzare |l
valore desiderato.
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Attenzione!

Accertarsi durante le operazioni di regolazione che la spina di
rete sia stata estratta!l

1. Allentare il volantino 1 (Fig. 7).

2. Spostare la lama con il volantino verso destra.

3. Impostare o visualizzare I'angolo desiderato con la lancetta
2 sulla scala angolare 3.

4. Bloccare la posizione della lama stringendo il volantino 1.

8. Banco per sega estraibile (Fig. 8a/Fig. 8b)

Attenzione!

Accertarsi durante le operazioni di regolazione che la spina di
rete sia stata estratta!

Per poter posizionare senza difficolta sul banco della sega dei
pezzi da lavorare piu grandi, il banco ¢ stato realizzato estrai-
bile. Le procedure per I'estrazione sono molto semplici:

Nota:

1. Spostare con il dito il bordo di battuta dal colore giallo curry
1 (Fig. 8 a) dalla posizione avanzata all'indietro. In questo
modo si sposta verso I'alto.

2. Quindi estrarre il banco della sega 2 portandolo nella posi-
zione desiderata, vedi Fig. 8 b. All'occorrenza sostenerlo
con la leva orientabile 3.

3. Con la vite a testa zigrinata piccola 4 all'occorrenza il banco
estraibile della sega pud essere bloccato nella posizione
desiderata.

4. Premere il bordo di battuta 1 nuovamente nella posizione di
origine in modo tale da creare una superficie piana. A que-
sto punto & possibile lavorare con la sega. Nota: il bordo di
battuta pud essere usato ovviamente anche come battuta
longitudinale per pezzi da lavorare piu grandi.

5. Al termine dei lavori & sufficiente riportare il banco della
sega 2 nella sua posizione originaria. All’'occorrenza solle-
vare nuovamente la leva orientabile 3.

9. Aspirazione della polvere (Fig. 9)

Sul lato posteriore dell’alloggiamento della sega FET & pre-
sente una bocchetta per I'aspirazione della polvere. Qui & pos-
sibile collegare un aspirapolvere.

Questo deve essere sempre in funzione durante le operazioni
di taglio! Non solo perché garantisce di operare sempre in un
ambiente pulito, ma anche perché si evita che l'interno della
sega si sporchi a causa della polvere.

Il tubo flessibile dell’aspirapolvere deve essere collegato sem-
plicemente all'adattatore di gomma come illustrato nella figura.

Un altro suggerimento:

Quando si utilizza I'aspiratore Proxxon CW-matic non & neces-
sario accendere e spegnere continuamente. CW-matic & dota-
to di un'unita di comando che si attiva o si disattiva automati-
camente con l'utensile elettrico.
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10. Lavorare con le battute di arresto

10.1 Lavorare con la battuta longitudinale
Montaggio (Fig. 10 a):
Viene spinta lateralmente (da destra o sinistra) sul righello 5.

Attenzione:

La manopola 3 € la vite a testa zigrinata 4 per questa proce-
dura devono essere sbloccate!

Regolazione della battuta longitudinale (senza funzione
di regolazione di precisione, Fig. 10b):

E possibile su entrambi i lati della lama. Ha luogo con un sem-
plice spostamento e successivo serraggio della manopola 3.

Importante:
La vite a testa zigrinata 4 per la regolazione deve essere sbloc-
cata.

Regolazione della battuta longitudinale con la regolazione
di precisione tramite rotella di regolazione 7 (Fig. 10 c):

1. Dopo una regolazione approssimativa, stringere la vite a
testa zigrinata 4 (Ila manopola 3 deve essere sbloccata).

2. A questo punto ha luogo la regolazione di precisione ruo-
tando la rotella di regolazione 7 (un giro sposta la battuta di
1 mm).

3. Dopo la regolazione si consiglia di fissare la battuta strin-
gendo ulteriormente la manopola 3.

Regolazione della posizione zero della scala di battuta:

1. Allineare la battuta longitudinale con il bordo sinistro 6 sul
contrassegno zero della scala (a scelta destra o sinistra).

2. Stringere la vite a testa zigrinata 4 (la manopola 3 deve
essere sbloccata).

3. Con la rotella di regolazione 7, portare la battuta longitudi-
nale in posizione mentre il lato rivolto alla lama tocca il lato
esterno della dentatura della lama.

4. La battuta a questo punto puo essere allineata con I'ausilio
della scala al bordo 6 (mostra la larghezza del pezzo da
lavorare in mm).

5. Bloccare la battuta dopo il posizionamento stringendo la
manopola 3.

10.2 Lavorare con la battuta angolare (Fig. 11):

Attenzione:
il taglio obliquo o di cunei va sempre eseguito con la guida tra-
sversale!

Assemblaggio:

Spingere la barra di arresto 1 nella guida della battuta angola-
re e serrare nella posizione desiderata con la vite a testa
zigrinata 3.

Impiego della battuta angolare (Fig. 12):
Avviene nelle apposite guide nel banco del FET, a destra
oppure a sinistra della lama 7.



Lavorare con la battuta angolare senza finecorsa:
Prestare attenzione ad una distanza adeguata dell'estremita
della barra di arresto rispetto alla lama. A tal fine spostare
come prova la battuta di arresto con la spina dell'apparecchio
tirata. Avvertenza: In caso di interventi di regolazione & neces-
sario staccare sempre la spina della rete! Esiste il pericolo di
infortuni a causa di un avvio imprevisto!

Lavorare con la battuta angolare ed il finecorsa (Fig. 13):
Inserire il finecorsa 8 nella guida della barra di arresto e serrare
nella posizione desiderata con la vite a testa zigrinata 9.

10.3. Battuta ausiliare

Per poter tagliare senza difficolta anche pezzi da lavorare piu-
grandi, si opera necessariamente con la battuta ausiliare. Atal
fine & necessario estrarre prima il banco della sega come
descritto al capitolo ,Banco per sega estraibile”; ma succes-
sivamente il bordo di battuta non viene “affondato” nuova-mente
con una ,pressione“ nella parte estraibile, ma restasemplice-
mente all’'esterno. La distanza rispetto alla lama determina la lar-
ghezza deltaglio; questa pud essere variata in base all’apertu-
ra delbanco della sega. Per il taglio & necessario fissare la bat-
tutastringendo sempre la vite a testa zigrinata. Vedi Fig. 8 b.

11. Segare

Attenzione:

Tenere il pezzo da lavorare sul banco della sega come illu-
strato nella Fig. 14. Adattare il dispositivo di avanzamento al
materiale, alla lama ed allo spessore del pezzo da lavorare! |
materiali duri, le lame sottili ed i pezzi da lavorare piu spessi
non ,sopportano® tanto avanzamento rispetto ai materiali piu
morbidi, lame piu spesse e pezzi da lavorare sottili.

Usare la sega dalla posizione come illustrato nella Fig. 14a
affinché si abbia sempre un controllo ottimale sul pezzo da lavo-
rare. Durante la operazione stare sempre davanti alla sega!
Non segare mai con la FET posta lateralmente o dietro. Duran-
te le operazioni assumere una adeguata posizione di sicurezza!

Quando si devono trattare pezzi da lavorare piu sottili, usare lo
spingitoio compreso nella fornitura come illustrato nella Fig. 15.
In questo modo si evita una distanza eccessiva delle mani
rispetto alla lama rotante riducendo in questo modo il rischio di
infortuni:

durante il lavoro tenere lo spingitoio sempre a portata di mano!
In caso di inutilizzo dell’apparecchio conservare lo spingitoio
compreso nella fornitura nellapposito alloggiamento
(Fig. 14b)!

Nota:

« usare solo lame intatte.

« per le operazioni di manutenzione e di cura, estrarre sempre
la spina di rete.

* non lasciare I'apparecchio in funzione incustodito.

Durante il taglio, premere il pezzo da lavorare sul piano di
lavoro; spingere in modo sensibile esercitando poca forza;
maggiore pressione sul piano di lavoro, meno pressione con-
tro la lama. Spingere lentamente il pezzo da lavorare nella
lama in particolare quando la lama & molto sottile ed i denti
molto fini e/o quando il pezzo da lavorare &€ molto spesso.

11.1. Suggerimenti generali per il taglio

Per ottenere un buon risultato si taglio € assolutamente neces-
sario rispettare i seguenti punti:

* durante il taglio, premere il pezzo da lavorare sul piano di
lavoro; spingere in modo sensibile esercitando poca forza;
maggiore pressione sul piano di lavoro, meno pressione con-
tro la lama.

* accertarsi che il pezzo da lavorare poggi completamente sul
banco della sega (nessuna bava o trucioli)

« adattare 'avanzamento al materiale, alla lama, alla velocita
ed allo spessore del pezzo da lavorare.

* spingere lentamente il pezzo da lavorare nella lama in parti-
colare quando la lama & molto sottile ed i denti molto fini e/o
quando il pezzo da lavorare € molto spesso.

» Usare solo lame intatte! Assicurarsi che le lame siano adat-
te per I'uso con FET. Devono essere rispettate le misure
riportate nei dati tecnici.

* non lasciare I'apparecchio in funzione incustodito!

« disegnare/tracciare accuratamente la linea di incisione!

* provvedere per una buona illuminazione!

* lavorare sempre con 'aspirapolvere collegato!

* se necessario usare lo spingitoio per far avanzare il pezzo da
lavorare

» Lavorare sempre con il coprilama con cuneo separatore.
Accertarsi che i dispositivi di protezione si trovino in uno stato
perfetto.

» Evitare che la lama si blocchi! Operare sempre con un avan-
zamento adeguato ed evitare che il pezzo da lavorare si pie-
ghi. Qualora la lama si dovesse bloccare estrarre con caute-
la il pezzo da lavorare in senso opposto alla direzione di
avanzamento affinché la lama possa ruotare nuovamente
liberamente.

Nel taglio di materie plastiche pu6 capitare che i due lembi
appena tagliati fondano a causa dell’attrito. Si pud rimediare
scegliendo la lama giusta e dosando la velocita di avanza-
mento.

12. Sostituzione della lama
(Fig. 16a/Fig. 16b)

La fornitura della sega comprende una lama rivestita in metal-
lo pesante con 36 denti ed un diametro da 80 mm.

Questa € molto indicata per tutte le operazioni di ,taglio gene-
riche, garantisce dei tagli puliti con i materiali piu diversi ed
assicura una lunga durata. Ma ovviamente non & eterna: in
base al grado di sollecitazione si verifica dell’'usura: la lama si
consuma, € necessaria piu forza per spingere il pezzo da lavo-
rare e la qualita del taglio si riduce, la meccanica della mac-
china viene sollecitata inutiimente di piu.

Quando si verifica questa circostanza & necessario sostituire
la lama con una nuova. Allo stesso modo potrebbe essere
necessario usare un altro tipo di lama per determinate opera-
zioni di taglio (vedi anche il capitolo ,Selezione della lama cor-
retta“ piu avanti) sostituendola con la lama standard: le proce-
dure sono ovviamente le stesse.

1. Tirare la spina di rete!

2. Ruotare la lama verso il basso come descritto al capitolo
.,Regolazione in altezza della lama®“.

3. Sollevare I'alloggiamento come descritto al paragrafo 6.2.
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4. Per allentare la vite 1 (Fig. 16 a ) &€ necessario bloccare I'al-
bero sul quale € montata la lama 2. A tal fine € necessario
introdurre la chiave esagonale 3 piu piccola compresa nella
fornitura attraverso il foro piccolo 4 nel banco della sega e da
qui essere inserita attraverso un foro trasversale nell’albero
della lama, vedi Fig. 16 b. All'occorrenza & necessario che
questo foro venga ,cercato” ruotando manualmente la lama.
Un suggerimento: per questa procedura si consiglia di rego-
lare relativamente alta la lama e solo dopo aver trovato il foro
di blocco abbassarla leggermente con la chiave esagonale
inserita per poter accedere liberamente alla vite 1.

5. Allentare con la chiave esagonale piu grande la vite a testa
cilindrica 1, svitarla e rimuoverla insieme alla rondella 5.

Attenzione:

i denti delle lame sono molto taglienti anche nel caso in cui le
lame risultano essere usurate! Pericolo di lesioni!

6. Rimuovere la lama vecchia verso I'alto ed attraverso I'aper-
tura per le lame introdurre sull’albero la lama nuova. Accer-
tarsi che il foro della lama sia posizionato correttamente
sull'unita dell’albero!

7. Accertarsi inoltre anche che i denti siano rivolti nella dire-
zione illustrata dalle figure!

8. Avvitare nuovamente la rondella 5 con la vite a testa cilin-
drica 1 e stringerla. Accertarsi che I'albero della sega deve
continuare ad essere bloccato con la chiave esagonale pic-
cola.

9. Allentare il blocco, abbassare nuovamente la parte superio-
re dell’'apparecchio e bloccarla con la vite a testa zigrinata.

12.1. Selezione della lama corretta

Attenzione:

E assolutamente necessario accertarsi nella scelta della lama
che il numero di giri massimo consentito sia conforme al nume-
ro di giri a vuoto della sega!

La scelta della lama adatta influisce enormemente sul risulta-
to del taglio: devono essere prese in considerazione diverse
qualita quali il materiale del pezzo da lavorare, la sollecitazio-
ne e la qualita del risultato richiesta. A tal fine Proxxon mette a
disposizione diverse lame con le quali & possibile usare la
macchina.

Accessori

Per maggiori informazioni sui nostri accessori, si prega di
richiedere il nostro catalogo scrivendo all'indirizzo riportato
all'ultima pagina della garanzia.

In generale si prega di rispettare quanto segue:

Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati per operare con
le nostre macchine e pertanto indicati in modo ottimale per il
loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assumiamo alcuna

responsabilita per un funzionamento sicuro e corretto dei nostri
apparecchi!
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13. Manutenzione e riparazioni:

Attenzione:
Prima della pulizia, regolazione, manutenzione o riparazione &
necessario estrarre la spine dalla presa di corrente!

L’apparecchio non necessita manutenzione a parte gli interventi
di pulizia da effettuare ad intervalli regolari (vedi piu avanti).

Gli interventi di riparazione devono essere eseguiti solo da
personale specializzato o ancora meglio dal servizio assisten-
za PROXXON! Non riparare mai componenti elettrici, ma sosti-
tuire sempre e solo con pezzi di ricambio originali PROXXON!

13.1. Pulizia dell’alloggiamento

Per garantire una lunga durata & necessario pulire 'apparec-
chio dopo ogni impiego con uno straccio morbido, una scopetta
o un pennello. E possibile impiegare anche un aspirapolvere.
La pulizia esterna dell’alloggiamento potra quindi essere effet-
tuata eventualmente con uno straccio umido. Per tale opera-
zione e possibile usare del sapone delicato o un altro deter-
gente adatto. Evitare solventi o detergenti contenenti alcool (ad
es. benzina, alcool detergenti ecc.) poiché potrebbero attac-
care il rivestimento in plastica dell’alloggiamento.

Nel caso in cui nonostante I'utilizzo di un aspirapolvere doves-
se essere necessaria la pulizia dell'interno dell’apparecchio,
sollevare la parte superiore dell'alloggiamento ed aspirare con
I'aspirapolvere l'interno dell’apparecchio.

13.2. Pulizia dell’interno dell’apparecchio

Attenzione!

Non usare mai aria compressa per soffiare! La polvere di legno
sottile potrebbe infiltrarsi all'interno del motore o depositarsi sui
componenti elettrici e pregiudicare I'affidabilita e la sicurezza
della macchina!

1. Accertarsi che la spina di rete sia estratta!

2. Sollevare la parte superiore dell’alloggiamento (vedi anche
paragrafo 6.2 ,Apertura dell'imballaggio®)

3. Aspirare l'interno dell’'apparecchio con un aspirapolvere

4. Abbassare e chiudere la parte superiore dell’alloggiamento.

13.3. Sostituzione della cinghia dentata

La trasmissione della forza dal motore all’albero della lama
avviene per mezzo di una cinghia dentata. Questa & resisten-
te nel tempo, ma in caso di utilizzo intenso della macchina
potrebbe essere necessario sostituirla dopo un lungo periodo
di funzionamento. Questa procedura & descritta qui di seguito.
In caso di dubbi, inviare la sega al nostro servizio assistenza.

—_

. Accertarsi che la spina di rete sia estratta!

2. Regolare la lama ad un’inclinazione di ca. 40 ° come descrit-
to al paragrafo ,Regolazione dell'inclinazione della lama*“

3. Sollevare la parte superiore dell’alloggiamento come
descritto al paragrafo 6.2

4. Bloccare I'albero con la chiave esagonale piccola come

descritto al capitolo 12



5. Svitare la vite a croce 1 (Fig. 17). Rimuovere lo spallamen-
to 2.

6. Rimuovere la cinghia dentata 3 ed introdurre una cinghia
nuova. Spingere leggermente in avanti ed indietro il moto-
re alle ruote dentate fino a quando la nuova cinghia denta-
ta € posizionata correttamente.

7. Posizionare nuovamente lo spallamento 2 e stringere con la
vite a croce 1.

8. Chiudere nuovamente la parte superiore dell’alloggiamen-
to e correggere l'inclinazione della lama in base alle proprie
esigenze.

9. Accertarsi che prima della messa in funzione venga rimos-
sa la chiave esagonale per il blocco dell’albero.

14. Smaltimento

Si prega di non smaltire I'apparecchio insieme ai rifiuti dome-
stici! L'apparecchio contiene materiali che possono essere rici-
clati. Per ulteriori informazioni si prega di contattare I'azienda
locale addetta allo smaltimento o altre strutture comunali adi-
bite a tale scopo.

15. Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: Sega circolare di precisione FET
N. articolo: 27070

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita, che
il prodotto & conforme alle seguenti direttive e documenti
normativi:

Direttiva CEE-CEM 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 /01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Direttiva sui macchinari UE
2006/42/UE
DIN EN 62841-1/07.2016
DIN EN 62841-3-1/05.2015
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

La procedura di certificazione CE in base alla direttiva
2006/42/CE, Art. 12.3(b) é stata eseguita presso: VDE
Prif- u. Zertifizierungsinstitut (NB 0366), Merianstralle 28,
63069 Offenbach, Germania
certificato numero: 40045123

Data: 05.12.2016

Ing. J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine

Il rappresentante della documentazione CE & identico al
sottoscritto.
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1. Generalidades

Distinguida Clienta, distinguido Cliente:
El uso de estas instrucciones

« le facilita conocer el aparato
« evita disfunciones por un manejo inadecuado e
* incrementa la vida util de su aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre al alcance de la mano.
Opere este aparato sélo con conocimientos exactos y bajo
observacion de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza por un funcionamiento seguro
del aparato en caso de:

» Manipulacién que no corresponda al empleo habitual,

« otras finalidades de aplicacion, que no estén mencionadas en
las instrucciones,

« inobservancia de las normas de seguridad.

No tiene derechos a prestaciones de garantia en caso de:
« errores de manejo,
» mantenimiento deficiente.

Para su seguridad, observe imprescindiblemente las normas
de seguridad.

Emplear unicamente piezas de recambio originales
PROXXON.

Nos reservamos el derecho de realizar perfeccionamientos
en el sentido de los progresos técnicos. Le deseamos mucho
éxito con el aparato.

{ATENCION!
Se deben leer todas las instrucciones. El incum- @

plimiento de las instrucciones detalladas a continua-
cion podra dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES I.

2. Indicaciones de seguridad

2.1 Normas especiales de seguridad para sierras circula-
res de mesa

* Se prohibe utilizar hojas de sierra dafiadas o deformadas.

» Sustituir insertos de mesa desgastados.

« Utilice exclusivamente las hojas de sierra recomendadas por
Proxxon. Las hojas de sierra empleadas deben corresponder
ala norma EN 847-1. El corte de sierra no puede ser menor
que el espesor de la cufia separadora.

» Observe que la hoja de sierra sea apropiada para el material
que se asierra.

« iLleve una proteccién auditival

« El polvo de aserrado de determinados materiales puede ser
nocivo para la salud. Por esta razon lleve una mascara de
proteccion respiratoria.

* jAl manipular con hojas de sierra y materiales rudos, llevar
guantes!

« iOpere la sierra exclusivamente con una instalacién de aspi-
racion de polvo! Para esta finalidad, la sierra posee una tubu-



ladura sobre el lado posterior. Aqui se puede conectar una
aspiradora de polvo.
iEn piezas mas pequeinas emplee un taco de empuje para el
avance!
No trabaje jamas con un aparato que tenga piezas con fallos
o estén defectuosas. Podria ser que su sierra circular ya no
sea segura. jPor esta razon encargar inmediatamente la eli-
minacion de danos al servicio postventa Proxxon!
iLleve una proteccion auditiva! jLa accién del ruido puede
provocar una pérdida de audicién! jCuide para ello que la
maquina y los accesorios se encuentren en perfecto estado
técnico! Sdlo de esta manera estan dadas las condiciones
6ptimas para la reduccion de ruido. Se debe observar espe-
cialmente, que la hoja de sierra no esté desafilada o dafiada.
iLas hojas de sierra desafiladas o desgastadas influyen
negativamente sobre el desarrollo de ruido y ademas son un
riesgo de seguridad! Puede minimizar el desarrollo de ruido,
se adapta el avance de la pieza a los requerimientos del
material y la hoja de sierra.

« El polvo de aserrado de determinados materiales, al ser inha-
lado o entrar en contacto con la piel, puede ser nocivo para
la salud. Por esta razén lleve la indumentaria adecuada de
proteccion (asi p.ej. una mascara de proteccion respiratoria)
y trabaje siempre con el dispositivo de aspiracion. Atencion:
iEn determinadas concentraciones, el polvo en el aire puede
generar una mezcla explosival!

* jAsegurese, que la caja de enchufe de la red sea apropiada
para el servicio del aparato y disponga de conductor de pro-
teccion!

2.2 Indicaciones de seguridad referentes a la cubierta de
proteccion

a) Deje montada la cubierta de proteccion. Las cubiertas
de proteccion tienen que estar montadas correcta-
mente y en estado con capacidad de funcionamiento.
Cubiertas de proteccion flojas, dafiadas o sin funciona-
miento deben ser reparadas o sustituidas.

b) Para los cortes de separacion emplee siempre la
cubierta de proteccion de la hoja de sierray la cuia de
partir. Para cortes de separacion en los que la hoja de sie-
rra atraviesa completamente el grosor de la pieza, la
cubierta de proteccion y otros dispositivos de seguridad
reducen el riesgo de lesiones.

c) Tras la finalizacion de los procedimientos de trabajo
(p-ej. plegado, ranurado o abertura en el procedimiento
de doblado), en los que es necesaria la remocion de la
cubierta de proteccioén, la cuiia de partir y/o el seguro de
contragolpe, fije nuevamente sin demoras el sistema
de proteccion. La cubierta de proteccion, la cufia de partir
y el seguro de contragolpe reducen el riesgo de lesiones.

d) Antes de conectar la herramienta eléctrica asegtrese
que la hoja de sierra no entre en contacto con la
cubierta de proteccion, la cuiia de partir o la pieza. Un
contacto accidental de estos componentes con la hoja de
sierra puede conducir a situaciones peligrosas.

e) Ajuste la cuiia de partir de acuerdo a la descripcion de
estas instrucciones de servicio. Distancias, posiciones y
alineacion erréneas pueden ser la causa para que la cuia
de partir no impida efectivamente un contragolpe.

f) Para que la cuia de partir y el seguro de contragolpe
puedan funcionar, debe actuar sobre la pieza. En cortes
de piezas que son demasiado cortas, para permitir la suje-
cion de la cufa de partir, la cufia de partir y el seguro de
contragolpe no son efectivos. Bajo estas condiciones un
contragolpe no puede ser impedido por la cufia de partir y
el seguro de contragolpe.

g) Emplee para la cuiia de partir una hoja de sierra ade-
cuada. Para que la cufia de partir actie correctamente, el
diametro de la hoja de sierra debe adecuarse a la cufia de
partir correspondiente, la hoja original de la hoja de sierra
ser mas fina que la cufia de partir y el ancho del dentado
ser mayor que el grosor de la misma.

2.3 Indicaciones de seguridad para procedimiento de
aserrado

a) PELIGRO: No acerque los dedos y las manos a la hoja
de sierra o en el area de aserrado. Un momento de des-
atencion o un resbalamiento podria conducir su mano
hasta la hoja de sierra y conducir a serias lesiones.

b) Guie la pieza solo en sentido contrario de la rotacion
de la hoja de sierra. Una introduccién de la pieza en la
misma direccion que la de rotacion de la hoja de sierra
sobre la mesa puede conducir a que la pieza y su mano
sea arrastrada a la hoja de sierra.

c) En cortes longitudinales no utilice jamas el tope de
inglete para la introducciéon de la pieza y en cortes
transversales con el tope de inglete jamas adicional-
mente el tope paralelo para el ajuste de longitudes. Un
guiado de la pieza simultdneamente con el tope paralelo y
el tope de inglete aumenta la posibilidad de que la hoja de
sierra se atasque y se produzca un contragolpe.

d) Practique en cortes longitudinales aplique la fuerza de
introduccion sobre la pieza siempre entre el carril de
tope y la hoja de sierra. Emplee un taco de empuje
cuando la distancia entre el carril de tope y la hoja de
sierra sea menor a 150 mm y un bloque de empuje
cuando la distancia sea menor a 50 mm. Este tipo de
elementos auxiliares cuidan de que su mano se mantenga
a una distancia segura de la hoja de sierra.

e) Emplee solo el taco de empuje suministrado por el
fabricante o uno que haya sido fabricado de acuerdo a
las instrucciones. El taco de empuje cuida de una dis-
tancia suficiente entre la mano y la hoja de sierra.

f) No emplee jamas un taco de empuje dafado o parcial-
mente aserrado. Un taco de empuje dafiado se puede que-
brar y conducir a que su mano alcance la hoja de sierra.

d) No trabaje “a pulso”. Emplee siempre el tope paralelo
o el tope de inglete para apoyar y guiar la pieza. “A
pulso” significa que la pieza sea sujetada y guiada con las
manos en lugar del tope paralelo o el tope de inglete. Ase-
rrar a pulso conduce a alineaciones erréneas, atascos y
contragolpes.

h) Jamas coloque las manos alrededor o en la hoja de

sierra en rotacion. Intentar tomar la pieza puede conducir
a un contacto accidental con la hoja de sierra en rotacion.
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i) Soporte piezas largas y/o anchas detras y/o lateral-
mente de la mesa de la sierra de manera que estas se
mantengan paralelas. Piezas largas y/o anchas tienden a
volcarse en el borde de la mesa de la sierra; esto condu-
ce a la pérdida de control, atascos de la hoja de sierra y
contragolpes.

j) Introduzca la pieza uniformemente. No doble o gire la
pieza. En caso de que la hoja de sierra se atasque,
desconecte inmediatamente la herramienta eléctrica,
extraiga la clavija de la red y solucione la causa del
atasco. El atasco de la hoja de sierra por la pieza puede
conducir a un contragolpe o al bloqueo del motor.

k) No retire el material cortado mientras que la sierra esté
en movimiento. El material aserrado puede atascarse
entre la hoja de sierra y el carril de tope o en la cubierta de
proteccion y al ser retirado arrastrar sus dedos hacia la
hoja de sierra. Desconecte la sierra y aguarde hasta que se
haya detenido completamente antes de retirar el material.

) Emplee para cortes longitudinales en piezas que ten-
gan un grosor menor a 2 mm un tope paralelo adicio-
nal que tenga contacto con la superficie de la mesa.
Las piezas delgadas pueden acufarse debajo del tope
paralelo y conducir a un contragolpe.

2.4 Causas de contragolpe y las correspondientes indica-
ciones de seguridad

Un contragolpe es una reaccion sorpresiva de la pieza como
consecuencia de un enganche o atasco de la hoja de sierra o
un corte en la pieza conducida oblicuamente con relacién a la
hoja de sierra, o cuando una parte de la pieza se atasca entre
la hoja de sierra y el tope paralelo o en otro objeto fijo.

En la mayoria de los casos, en un contragolpe la pieza es suje-
tada por la hoja de sierra, levantada de la mesa de la sierra 'y
arrojada en direccion del operador. Un contragolpe es la con-
secuencia de un uso erréneo o defectuoso de la sierra circu-
lar de mesa. Esto se puede impedir mediante medidas de pre-
caucion adecuadas, tal como se describen a continuacion.

a. No se ubique jamas en linea directa con la hoja de sie-
rra. Permanezca siempre sobre el lado hacia la hoja de
sierra sobre el que también se encuentra el carril de
tope. En caso de un contragolpe la pieza puede ser arro-
jada a gran velocidad sobre las personas que se encuen-
tran delante y en linea con la hoja de sierra.

b. Jamas manipule sobre o detras de la hoja de sierra
para tirar de la pieza o para soportarla. Se puede pro-
ducir un contacto accidental con la hoja de sierra o un con-
tragolpe puede conducir a que sus dedos sean arrastrados
a la hoja de sierra.

c. Jamas sujete o presione la pieza, la cual se esta ase-
rrando, contra la hoja de sierra en rotacion. El presionar
la pieza que se esta aserrando contra la hoja de sierra con-
duce a un atasco y a un contragolpe.
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d. Proceda a alinear el carril de tope paralelo a la hoja de
sierra. Un carril de tope no alineado presiona la pieza con-
tra la hoja de sierra y genera un contragolpe.

e. Utilice un canto biselado cuando proceda a realizar
cortes de sierra ocultos (por ejemplo: ranura, gubia o
separacion inversa de piezas). El peine de presion per-
mitira guiar la pieza de trabajo contra la mesay el tope
longitudinal. El uso del canto biselado, le ayudara a con-
trolar la pieza de trabajo en caso de contragolpe.

f. Sea especialmente cuidadoso al aserrar en areas no
visibles de piezas ensambladas. La hoja de sierra
sumergida puede aserrar en objetos que pueden provocar
un contragolpe.

g. Soporte las placas grandes para reducir el riesgo de
un contragolpe por una hoja de sierra atascada. Las
piezas grandes pueden flexionarse por su propio peso.
Las placas deben ser soportadas en todos aquellos luga-
res donde sobresalgan de la superficie de la mesa.

h. Sea especialmente cuidadoso al aserrar piezas que
estén torsionadas, enlazadas, deformadas o no dis-
pongan de un borde recto y no puedan ser guiadas
con un tope de inglete o a lo largo del carril de tope.
Una pieza deformada, enlazada o torsionada es inestable
y conduce a alineaciones erroneas de la ranura de corte
con la hoja de sierra, un atasco y un contragolpe.

i. No proceda a aserrar jamas piezas apiladas super-
puestas o sucesivas. La hoja de sierra puede tomar una
0 varias piezas y causar un contragolpe.

j. Sidesea arrancar una sierra cuya hoja se encuentra en

la pieza, centre la hoja de sierra en la ranura de ase-
rrado de tal manera que los dientes de la sierra no
estan enganchados en la pieza. Si la hoja de sierra se
atasca puede levantar la pieza y causar un contragolpe
cuando se arranca nuevamente la sierra.

k. Mantenga la hoja de sierra limpia, afilada y suficiente-
mente triscada. No emplee jamas hojas de sierra defor-
madas o aquellas con dentado fisurado o quebrado.
Las hojas de sierra afiladas y correctamente triscadas mini-
mizan los atascos, bloqueos y contragolpes.

2.5 Indicaciones de seguridad para el manejo de sierras
circulares de mesa

a) Desconecte la sierra circular de mesa y desconéctela
de la red antes de retirar el inserto de la mesa, cambie
la hoja de sierra, realice ajustes en la cuia de partir o
en la cubierta de proteccion de la hoja de sierra y cuan-
do la maquina se deja sin vigilancia. Las medidas de
precaucion sirven para evitar accidentes.

b) No deje jamas funcionando sin vigilancia la sierra cir-
cular de mesa. Desconecte la herramienta eléctrica y
no la abandone antes de que se haya detenido com-
pletamente. Una sierra en movimiento sin vigilancia repre-
senta un peligro incontrolado.



c) Instale la sierra circular de mesa en un lugar que esté
nivelado, bien iluminado y donde pueda ubicarse con
seguridad y mantener el equilibrio. El lugar de instala-
cion debe ofrecer suficiente espacio para manipular
bien el tamaino de sus piezas. Desorden, areas de tra-
bajo sin iluminacién y suelos desnivelados y resbalosos
pueden conducir a accidentes.

d) Retire regularmente las virutas de aserrado y el aserrin
debajo de la mesa de la sierra y/o mediante una aspi-
racion de polvo. El aserrin acumulado es combustible y
puede autoinflamarse.

e) Asegure la sierra circular de mesa. Una sierra circular de
mesa no asegurada reglamentariamente puede moverse o
volcarse.

f) Retire las herramientas de ajuste, restos de madera,
etc. de la sierra circular de mesa antes de proceder a
conectarla. Desviaciones o posibles atascos pueden ser
peligrosos.

d) Emplee siempre hojas de sierra de tamafo correcto y
con el orificio de alojamiento adecuado (p.ej. romboi-
dal o redondo). Las hojas de sierra que no se adaptan a
las piezas de montaje de la sierra marchan descentradas
y conducen a la pérdida de control.

h) No emplee jamas material de montaje de hoja de sierra
erréneo o daiado como p.ej. brida, arandelas, tornillos
y tuercas. Este material de montaje de la hoja de sierra ha
sido proyectado especialmente para su sierra, para un ser-
vicio seguro y unas prestaciones 6ptimas.

i) No se pare jamas sobre la sierra circular de mesa y no
la utilice como banqueta escalera. Se pueden producir
lesiones graves cuando la herramienta eléctrica se vuelca
o cuando entra en contacto accidental con la hoja de sierra.

j) Asegure de que la hoja de sierra esté montada en el
correcto sentido de rotacion. No emplee ninguna
muela abrasiva o cepillos de alambre con la sierra cir-
cular de mesa. Un montaje inapropiado de la hoja de sie-
rra o la utilizacién de accesorios no recomendados puede
conducir a graves lesiones.

3. Descripcioén de la maquina

La sierra circular fina FET es una maquina cuidadosamente
estudiada para todas las tareas de aserrado que se presentan
en pequefias y finas aplicaciones.

Un potente motor, mecanica solida, materiales de alta calidad
y una cuidadosa fabricacion la hacen una herramienta fiable
para todas las aplicaciones de aserrado posibles.
Dependiendo de las hojas de sierra empleadas, se pueden
mecanizar con la maquina todos los tipos de madera, muchos
metales no-ferrosos, ceramica y plasticos asi como muchos
otros materiales. Las hojas de sierra correspondientes se pue-
den adquirir en Proxxon y mas adelante se le hace una des-
cripcion detallada.

La mesa esta fabricada de robusto aluminio fundido a presion
y forma una unidad con la suspension del motor: De este modo
se garantiza la mayor resistencia, que naturalmente tiene su
efecto sobre la exactitud de los resultados de trabajo.

Para garantizar la mayor flexibilidad, ofrecemos diferentes
tipos de sujecion, los cuales se suministran junto con la maqui-
na. De este modo siempre se dispone de algo para cada caso
de aplicacion:

Existe un tope longitudinal, que se desplaza dentro de una
guia en el lado delantero de la mesa y puede ser sencillamente
movido e inmovilizado a mano, o también utilizado con una
regla de escala de regulacion exacta.

Aqui las posibilidades de regulacion en la gama de las déci-
mas de milimetro no dejan pendiente ningun deseo y tornan
muy sencillo ()serrar piezas a una medida deseada previa-
mente ajustada.

Adicionalmente existe un tope angular complejo y preciso, en
caso necesario ampliable con una regleta de perfil de aluminio
y una pieza de fijacion que se desplaza dentro de éste para la
reproduccion exacta de muchas piezas que se asierren con el
mismo angulo en cada caso con las mismas dimensiones.

También se cuida de la seguridad: La hoja de sierra esta
cubierta con una robusta proteccion de hoja de sierra, que se
levanta automaticamente en contacto con la pieza y libera
exactamente tanta hoja de sierra como es de necesidad abso-
luta.

Atencion:
iSe sobreentiende en el sentido de su propia seguridad, que
la sierra no se puede manejar jamas sin esta proteccion!

Para fines de limpieza y mantenimiento, la parte superior del
aparato es abatible, de este modo por ejemplo, se puede lim-
piar el interior del aparato de virutas o polvo mediante una
aspiradora de polvo. Para descartar cualquier peligro, con la
parte superior del aparato abierta se desconecta la electricidad
de la red a través de un contacto interruptor.

iSin embargo, piense fundamentalmente ante todas las tare-
as de limpieza, mantenimiento, ajuste y naturalmente al
()serrar, que su FET no es un juguete, si no una herramienta
para mecanizado de madera y posee un adecuado potencial
de peligro!

Se suministran ademas entre otras, un taco de empuje para el
avance seguro de piezas compactas y dos llaves de hexago-
no interior: Estas se pueden guardar en un ,garaje de llaves*
sobre el lado derecho de la carcasa.

jPor esta razon, lea y cumpla por interés de su propia seguri-
dad, cuidadosamente las indicaciones de seguridad adjunta-
das y también las mencionadas en estas instrucciones y ase-
gurese que también las haya comprendido!

4. Leyenda (Fig. 1)

. Proteccioén de hoja de sierra

. Mesa de la sierra

. Hoja de sierra

. Conexién para aspiradora de polvo

. Tope longitudinal

. Garaje para llaves

. Tubuladura de goma para aspiracién
. Llave de hexagono interior

. Llave de hexagono interior

10. Taco de empuje

11. Tope angular

12. Tornillo moleteado para regulacién de precision
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13. Unidad de motor

14. Escala angular para la inclinacion de la hoja de sierra

15. Regulacion de la hoja de sierra para la profundidad de
aserrado

16. Pieza de fijacion

17. Regleta de tope

18. Cable de red

19. Interruptor ON - OFF

20. Escala para tope longitudinal

21. Apoyo extensible de la sierra

22. Tope auxiliar

5. Datos técnicos

Revoluciones: 7000 r.p.m.
Diametro de hoja de sierra max.: 85 mm
Profundidad de aserrado max. (0°): ca. 25 mm
Profundidad de aserrado max. (45°): ca. 17 mm
Orificio de la hoja de sierra: 10 mm
Espesor de la cuia separadora: 1,2 mm
Peso: 7 kg

Grosor del disco base: 21 mm

Grosor del diente/triscado: 21,5mm

Dimensiones (en mm):

Anchura: 300 mm

Profundidad: 320 mm

Altura: 170 mm (con protec-
cion de hoja de sierra
aprox. 220 mm)

Motor:

Tension: 230 Volt, 50/60 Hz

200 W
Servicio de corta
duracién KB 10 min

Consumo de potencia:

Nivel de ruido:LPA 89,7 dB(A)

LWA 102,7 dB(A)
Vibracion: <2,5mls
Inseguridad general de medicion K=3 dB
Informacién sobre ruido/vibracién

Las indicaciones sobre vibracion y sobre la emision de ruidos
han sido determinadas en coincidencia con el procedimiento
de medicion estandarizado y normativamente prescrito y pue-
den ser utilizadas entre si, para la comparacion de dispositivos
eléctricos y herramientas.

Estos valores permiten ademas una evaluacion provisional de
la carga por vibracion y emisiones de ruido.

jAdvertencia!

iDependiendo de las condiciones de servicio durante la ope-
racion del aparato, las emisiones reales que se presenten
pueden desviarse de los valores arriba indicados!

Tenga en cuenta que la vibracion y la emision de ruido puede
desviarse de los valores mencionados en estas instrucciones,
en funcion de las condiciones de uso de la herramienta. Esto
vale especialmente con dependencia a la pieza a ser mecani-
zada y la hoja de sierra empleada asi como su estado de des-
gaste. Cuide siempre de una hoja de sierra suficientemente
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afilada y un accionamiento bien mantenido. Herramientas defi-
cientemente mantenidas, procedimientos de trabajo inapro-
piados, diferentes piezas, un avance excesivo o piezas o
materiales inapropiados o una herramienta de insercion
inapropiada (aqui: hoja de sierra) pueden incrementar nota-
blemente la carga de vibraciones y la emisién de ruido a tra-
vés del periodo de tiempo completo.

Para la evaluacion exacta de la carga efectiva de vibraciones
y ruidos también deben ser considerados los tiempos en los
que el dispositivo esta desconectado o bien si esta en marcha,
pero no efectivamente en uso. Esto puede reducir notable-
mente la carga de vibracién y ruido a través del periodo de tra-
bajo completo.

Advertencia:

« jPara la reduccién de las vibraciones observe un estado
reglamentario de su herramienta y de la muela de tronzar o
la hoja de sierral

» Cuide de un mantenimiento correcto y regular de su herra-
mienta

* jInterrumpa inmediatamente el servicio de la herramienta al
presentarse vibraciones excesivas!

» Una herramienta de insercién inapropiada (aqui p.ej. muela
de tronzar u hoja de sierra) puede causar vibraciones y rui-
dos excesivos. jEmplee unicamente herramientas de inser-
cién adecuadas!

* jAl trabajar con el aparato realice suficientes pausas segun
necesidad!

Por favor observe, que especialmente las mediciones de rui-
dos y vibraciones han sido realizadas con herramientas de
aplicacion Proxxon. jEn caso de empleo de fabricantes exter-
nos no podemos garantizar el cumplimiento de las indicacio-
nes aqui realizadas!

Sélo emplear dentro de la casa ﬁ
No desguazar el aparato con los ;viu;
residuos domeésticos (Y

No acerque los dedos y las manos a la hoja de sierra @
o en el area de aserrado.

iPeligro de lesiones!

No trabajar sin mascara antipolvo y gafas de @
proteccion. jAlgunos polvos tienen un efecto

nocivo para la salud! jMateriales con contenido de asbesto
no pueden ser mecanizados!

jPor favor, al trabajar emplee para su seguridad una
proteccién auditival

6. Instalacion de la sierra

6.1. Desembalar

Atencion:

jPor favor, observe que durante el embalaje del aparato se han
colocado seguros de transporte para evitar dafios durante el
mismo! jAsegurese, que estos sean removidos antes de la
puesta en marcha! jLea para ello las instrucciones y especial-
mente el siguiente capitulo acuradamente!



En el interior de la sierra se ha colocado un seguro de trans-
porte de cartdn. Este debe ser removido antes de la primera
puesta en marcha. Como se rebata la parte superior de la
carcasa para ello, se indica en el siguiente capitulo.

6.2. Rebatir la parte superior de la carcasa (Fig. 2)

jAtencion!

Por favor, ejecute todos los trabajos en los que se tiene que
volcar la parte superior de la sierra con el cuidado necesario:
iUna caida accidental de la parte superior de la carcasa o un
cierre descuidado puede provocar lesiones (p.ej. aplasta-
mientos)!

1. Por favor, para desembalar abrir el cartén del embalaje,
extraer cuidadosamente la sierra y depositarla sobre una
base nivelada y firme.

2. Desenroscar el tornillo moleteado 1 y rebatir la parte supe-

rior de la carcasa 2.

. Dejar encajar la inmovilizacion 3.

4. Antes de la primera puesta en marcha retirar los cartonajes
para seguridad durante el transporte.

5. A continuacion soltar la inmovilizacion 3 del soporte y vol-
ver a cerrar la parte superior de la carcasa. Atencion: jSuje-
tar la parte superior durante el cierre! Al caerse la parte
superior existe peligro de lesiones.

6. Apretar nuevamente el tornillo moleteado 1.
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6.3. Fijar la sierra (Fig. 3)

Atencion:

Durante el transporte de la sierra, la hoja de sierra debe ser
desplazada dentro de la carcasa (véase capitulo 7.1: Regula-
cién de altura de la hoja de sierra). Transporte la sierra exclu-
sivamente portandola por el piso de la carcasa. Para el trans-
porte, no toque la sierra en las piezas adosadas: Estas pueden
ser arrancadas y provocar de ese modo la caida de la sierra.
iPeligro de lesiones!

Fundamentalmente la sierra tiene que ser instalada sobre una
base firme y nivelada, de preferencia naturalmente sobre un
banco de trabajo pesado o una mesa robusta. Para la sujecion
segura, su FET debe ser atornillada con la base: Para ello se
encuentran cuatro orificios en la base de la carcasa, a través
de las cuales se enroscan los tornillos de fijacion.

Observe:

iTrabajar exactamente y con seguridad sélo es posible con
una cuidadosa fijacién! Para ello, le rogamos proceder de la
siguiente manera:

[Atencion!
jAsegurese, que la clavija de red haya sido extraida!

1. Rebatir la parte superior de la sierra.

2. Dejar encajar la inmovilizacion.

3. Ahora puede reconocer en el interior del fondo de la carca-
sa cuatro depresiones hexagonales sobre los cuatro orifi-
cios para tornillos, véase Fig. 3. Estos estan previstos para
el alojamiento de tuercas M5 o las cabezas de tornillos
hexagonales M5. Convenientemente se insertan tornillos 2
de suficiente longitud desde el interior a través de las aber-
turas del fondo de la carcasa y atornillas estos a través de
los orificios que antes se han perforado en la base 3.

Para ello es preferible que emplee la plantilla de taladrado
para las distancias necesarias entre orificios. Un esquema
con las medidas lo encontrara bajo Fig. 4.

4. A continuacion soltar la inmovilizacion del soporte y volver
a cerrar la parte superior de la carcasa.

5. iNo olvidar de apretar el tornillo moleteado 1 (Fig. 2)!

6.4. Proteccion de hoja de sierra

Su FET contiene una proteccion de hoja de sierra concebida
de tal manera, que al aserrar, se mueva automaticamente lo
necesario hacia arriba y a continuacion retorne nuevamente a
su posicién de reposo. Esta se adapta ademas a las diferen-
tes profundidades de aserrado ajustadas.

Atencion:

La proteccion de hoja de sierra es un utensilio importante de
seguridad y bajo ningun concepto puede ser manipulado o
incluso desmontado. jEl servicio de la sierra sin esta protec-
cion es peligroso!

Al instalar y transportar la sierra, observar siempre que la
cubierta superior de la hoja de sierra se encuentre en su posi-
cion correcta. j Las puntas expuestas de los dientes de la hoja
de sierra implican un considerable peligro de lesiones!

6.4.1. Fijar la proteccion de hoja de sierra con la cuia
separadora (Fig. 5a/Fig. 5b)

Atencién:

Por razones técnicas de embalaje, en el momento de la entre-
ga del aparato, la proteccion de hoja de sierra ain no esta ins-
talada junto con la cuiia separadora. Sin embargo el montaje
es sumamente simple:

iAtencion!
jAsegurese, que la clavija de red haya sido extraida!

1. Rebatir la parte superior de la carcasa e inmovilizarla.

2. Por favor, observe que la hoja de sierra en el estado de
suministro se encuentra en la posicion inferior, para garan-
tizar la accesibilidad a la unidad de accionamiento. Por otra
parte proceda por favor como comentado en el apartado
.Regulacién de altura de la hoja de sierra®“.

3. En caso que ambos tornillos 1 no hayan sido aflojados, sol-
tarlos ligeramente con un destornillador. Introducir la pro-
teccion de hoja de sierra de color naranja con la cufia sepa-
radora 2 en la ranura de la hoja de sierra 3 e introducir
detras la pequefia pletina de chapa 4. Por favor observar un
correcto asiento: jLa cufia separadora asienta con el recor-
te mas largo hasta el tope sobre el superior de ambos tor-
nillos 1! jAsegurese, que la cufia separadora en todos los
casos esté correctamente asentada! {Sélo entonces apre-
tar ambos tornillos 1! Por favor verifique también una vez
mas tras apretar los tornillos, si la cufia separadora esta fir-
memente asentada y la hoja de sierra gira libremente.

4. Volver a cerrar la parte superior de la carcasa y asegurarla
con el tornillo moleteado.

5. Ajustar la posiciéon de la hoja de sierra deseada, como se
describe mas abajo en el capitulo ,Regulacién de altura de
la hoja de sierra“.
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7. Ajustes

7.1. Regulacion de altura de la hoja de sierra (Fig. 6)

Para adaptar la profundidad de corte, se puede regular la posi-
cion de la hoja de sierra en altura. Esto optimiza por un lado
las prestaciones de aserrar y por el otro, debido a la limitacion
de la parte de la hoja de sierra de movimiento libre, se reduce
el riesgo de lesiones.

iAtencion!
jAsegurese, que para todas las tareas de ajuste la clavija de
red haya sido extraida!

1. Soltar el boton moleteado mayor 1 (Fig. 6) en la placa de
mandos delantera y girarlo algunas vueltas.

2. En el botén moleteado menor 2 ahora se puede ajustar la
posicion de la hoja de sierra: Girando en el sentido de las
agujas del reloj, la hoja se ajusta hacia arriba, girando en
sentido opuesto, lo hace hacia abajo.

3. Tras alcanzar la posicion deseada apretar nuevamente el
botén moleteado 1.

7.2. Regulacion de la inclinacion de la hoja de sierra
(Fig. 6)

Para la confeccion de cortes a inglete, la hoja de sierra puede
ser inclinada. Con ayuda de la escala angular se ajusta o bien
lee el valor deseado.

jAtencion!
jAsegurese, que para todas las tareas de ajuste la clavija de
red haya sido extraida!

1. Soltar el volante 1 (Fig. 7)

2. Bascular la hoja de sierra con el volante hacia la derecha.

3. Ajustar o bien leer el angulo deseado con el puntero 2 en la
escala angular 3.

4. Inmovilizar la posicion de la hoja de sierra cerrando el
volante 1.

8. Mesa de aserrado extensible (Fig. 8a/Fig.
8b)

jAtencion!
jAsegurese, que para todas las tareas de ajuste la clavija de
red haya sido extraida!

Para poder colocar sin problemas y con seguridad incluso pie-
zas grandes sobre la mesa de la sierra, se construye esta con
una funcién extensible. La extraccion misma es sumamente
sencilla:

Por favor observar:

1. Deslizar el canto de tope de color ocre 1 (Fig. 8 a) desde
adelante con el dedo hacia atras, de este modo esta se
mueve hacia arriba.

2. De ella tirar hacia fuera la mesa de aserrado 2 a la posicion
deseada, véase Fig. 8 b. En caso necesario soportar con la
palanca de basculacion 3.

3. Con el pequefio tornillo moleteado 4 se puede fijar la mesa
de aserrado extensible en la posicién deseada.
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4. Presionar el canto de tope 1 nuevamente a su posicion ori-
ginal, de manera que se genere una superficie plana. Ahora
se puede trabajar con la sierra. Por favor observar: El canto
de tope naturalmente también puede ser empleado como
tope longitudinal para piezas grandes.

5. Tras finalizar el trabajo volver a introducir sencillamente la
mesa de aserrado extensible 2 a su posicion original. En
caso necesario, rebatir antes la palanca de basculacién 3.

9. Aspiracién de polvo (Fig. 9)

Al dorso de la carcasa de su FET encontrara una tubuladura
para una aspiracién de polvo, aqui se conecta una aspiradora de
polvo.

iEsta debe funcionarsiempre durante el trabajo! No sélo porque
garantiza un entorno de trabajo limpio, si no por el hecho que se
impide el ensuciamiento del interior de la sierra con polvo de
aserrado.

La manguera de la aspiradora de polvo se conecta para ello sim-
plemente al adaptador de gomas como se muestra en la figura.

Una pequefia sugerencia adicional:

Al emplear la aspiradora de polvo Proxxon CW-matic se omite
la molesta conexién y desconexion manual. La CW-matic esta
equipada con un autémata de control, este se conecta o bien
desconecta autométicamente al conectar o desconectar la
herramienta eléctrica.

10. Trabajar con los topes

10.1 Trabajar con el tope longitudinal
Montaje (Fig. 10 a):

Se desliza lateralmente (de la derecha o la izquierda) sobre la
regla 5.

Atencion:

iEl mando con muletilla 3 y el tornillo moleteado 4 tienen que
estar sueltos para este procedimiento!

Regulacion del tope longitudinal (sin funciéon de regula-
cion de precision, Fig. 10b):

Es posible a ambos lados de la hoja de sierra. Se produce con
un simple deslizamiento y a continuacion la fijacion por mando
de muletilla 3.

Importante:
El regular, el tornillo moleteado 4 tiene que estar suelto.

Regulacion del tope longitudinal mediante regulacion de
precision a través de la rueda de ajuste 7 (Fig. 10c):

1. Tras un preajuste basto afirmar el tornillo moleteado 4 (el
tornillo de muletilla 3 debe estar suelto).

2. Ahora se realiza la regulacion de precision mediante giro de
la rueda de ajuste 7 (una vuelta mueve el tope en 1 mm).

3. Tras realizada la regulacion, se recomienda fijar el tope
adicionalmente apretando el mando de muletilla 3.



Regulacion de la posicion cero de la escala de tope:

1. Alinear el tope longitudinal con el borde izquierdo 6 a través
de la marca cero de la escala (selectivamente a la derecha
o0 a la izquierda).

2. Apretar el tornillo moleteado 4 (el tornillo de muletilla 3 en
este caso debe estar suelto).

3. Através de la rueda de ajuste 7 llevar el tope longitudinal a
la posicion, en la que el lado orientado hacia la hoja de sie-
rra tope con el borde exterior del dentado de la hoja de sie-
rra.

4. El tope ahora puede ser alineado con ayuda de la escala
sobre el borde 6 (muestra el ancho de la pieza en mm).

5. Inmovilizar el tope tras su posicionamiento apretando el
mando de muletilla 3.

10.2 Trabajar con el tope angular (Fig. 11):

Precaucién:
Los cortes en bisel o cufia deben realizarse siempre usando el
tope angular.

Ensamblaje:
Deslizar la regleta de tope 1 en la guia del tope angular y
sujetarlo en la posiciéon deseada con el tornillo moleteado 3.

Colocacion del tope angular (Fig. 12):
Se realiza en las guias previstas para ello en la mesa del FET
ya sea a la izquierda o a la derecha de la hoja de sierra 7.

Trabajar con el tope angular sin tope final:

Por favor, observar imprescindiblemente una distancia sufi-
ciente del extremo de la regleta de tope a la hoja de sierra.
Para ello desplazar el tope en modo de prueba con el enchu-
fe del aparato extraido. Advertencia: jEn todos los trabajos de
ajuste se debe extraer fundamentalmente la clavija de red!
iExiste peligro de lesiones por puesta en marcha accidental!

Trabajar con el tope angular y el tope final Fig. 13):
Colocar el tope final 8 en la guia de las regleta de tope y suje-
tarlo en la posicion deseada con el tornillo moleteado 9.

10.3. Tope auxiliar

Para poder cortar incluso piezas algo mayores sin problemas
, se trabaja convenientemente con el tope auxiliar. Para ello se
debe extraer primero la mesa de aserrado como se describe
bajo el capitulo ,Mesa de aserrado extensible”; pero a conti-
nuacion el canto de tope no se vuelve a ,desaparecer median-
te ,introduccion® en la parte extendida, si no permanece sim-
plemente fuera.

La distancia a la hoja de sierra la determina el ancho de la sie-
rra, esta entonces puede variar segun el caso hasta donde se
introduce o bien extrae la mesa de aserrado. Para aserrar fijar
siempre el tope mediante apretado del tornillo moleteado.
Véase Fig. 8 b.

11. Aserrar

Atencion:

Por favor, sujetar la pieza sobre la mesa de la sierra como se
muestra en la Fig. 14. jAjuste el avance al material, la hoja de

sierra y el espesor de la pieza! Materiales duros, hojas de sie-
rra finas y materiales mas gruesos no ,soportan“ tanto avan-
ce como los materiales blandos, hojas de sierra mas bastas y
piezas finas.

Opere la sierra fundamentalmente desde la posicion como se
muestra en la Fig. 14a, para que siempre disponga de un con-
trol 6ptimo sobre la pieza. jAl aserrar, parese delante de la sie-
rra! Jamas proceda a aserrar con su FET desde un lado no
tampoco desde atras. jAl trabajar, observe una estabilidad
suficiente!

Mecanice adecuadamente las piezas pequenas, emplee el
taco de empuje suministrado como se muestra en la Fig. 15.
De esta manera evita una mayor cercania de sus manos a la
hoja de sierra rotativa y reduce de este modo el peligro de
lesiones:

jAl trabajar, conserve el taco de empuje siempre al alcance de
la mano!

jPor favor, en caso de no utilizacion del aparato conserve el
taco de empuje suministrado en el dispositivo de la carcasa
previsto para ello (Fig. 14b)!

Por favor, observe:

« Utilizar s6lo hojas de sierra en perfecto estado.

« Para trabajos de mantenimiento y conservacion extraer siem-
pre la clavija de la red.

» No dejar funcionar el aparato sin supervision.

Presionar las piezas sobre la placa de trabajo durante el ase-
rrado; guiar con tacto y poca fuerza; mas presion sobre la
placa de trabajo, menos presion contra la hoja de sierra. Guie
lentamente la pieza a la hoja de sierra, especialmente cuando
la hoja es muy delgada y los dientes son muy finos, o bien la
pieza es muy gruesa.

11.1. Sugerencias generales para el aserrado

Para buenos resultados observe por favor imprescindible-
mente los siguientes puntos:

* Presionar las piezas sobre la placa de trabajo durante el
aserrado; guiar con tacto y poca fuerza; mas presion sobre
la placa de trabajo, menos presién contra la hoja de sierra.

* Cuidar que la pieza apoye completamente sobre la mesa de
la sierra (sin rebabas o virutas).

» Adapte el avance a los requerimientos mediante la hoja de
sierra, la velocidad y el material de la pieza.

» Guie lentamente la pieza a la hoja de sierra, especialmente
cuando la hoja es muy delgada y los dientes son muy finos,
o bien la pieza es muy gruesa.

« jUtilizar sdlo hojas de sierra en perfecto estado! Asegurese,
que la hoja de sierra sea apropiada para el empleo con el
FET. Se deben cumplir las dimensiones indicadas en los
datos técnicos.

* iNo dejar funcionar el aparato sin supervision!

« iDelinear/trazar cuidadosamente la linea de trazado!

« jCuidar de una buena iluminacion!

« jTrabajar siempre con la aspiracion de polvo conectada!

* Por favor emplee, en caso necesario, el taco de empuje
suministrado para el avance de la pieza.

« Trabajar siempre con la proteccion de la hoja de sierra y la
cufia de partir. Asegure, que el dispositivo de proteccién se
encuentre en perfecto estado.
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« jEvite el bloqueo de la hoja de sierra! Trabajar siempre con un
avance apropiado y evitar el ladeado de la pieza. Si a pesar
de ello se produce un bloqueo de la hoja de sierra, extraer cui-
dadosamente la pieza contra el sentido de avance, para que
la hoja de sierra pueda girar nuevamente con libertad.

Cuando se trabaje sobre materiales plasticos, puede ocurrir
que durante el corte y debido a la friccion la superficie de tra-
bajo se funda parcialmente. Para evitarlo, elija siempre la hoja
y velocidad correcta de trabajo con la pieza.

12. Cambiar la hoja de sierra
(Fig. 16a/Fig. 16b)

De fabrica su sierra dispone de una hoja de sierra dotada de
metal duro con 36 dientes y un diametro de 80 mm.

Esta se adapta muy bien para la mayoria de las ,tareas de
aserrado®, garantiza cortes limpios en los mas diversos mate-
riales asi como una larga vida util. Pero naturalmente tampo-
co dura eternamente: Dependiente de la intensidad de solici-
tarla, se presenta desgaste: La hoja de sierra pierde el filo,
para cortar la pieza se necesita mas fuerza y la calidad del
corte cede, la mecanica de la maquina innecesariamente se
solicita con mayor intensidad.

Entonces ha llegado el momento de sustituir la hoja de sierra
por una nueva. Asimismo puede ser necesario, tener que uti-
lizar otro tipo de hoja de sierra para una determinada tarea de
trabajo (véase también capitulo ,Seleccion de la hoja de sie-
rra correcta“ abajo) de manera que sustituir esta hoja por la
estandar. Los pasos de trabajo naturalmente son los mismos.

—_

. jExtraer la clavija de red!

2. Girar hacia abajo la hoja de sierra como se describe en el

capitulo ,Regulacion de altura de la hoja de sierra“.

. Abrir la carcasa como se describe en el apartado 6.2.

4. Para soltar el tornillo 1 (Fig. 16 a ) se debe bloquear el
arbol sobre el que estd montada la hoja de sierra 2. Para
ello se introduce la menor de ambas llaves de hexagono
interior 3 suministradas a través de un pequefio orificio 4 en
la mesa de aserrado y desde alli se insierta a través de un
orificio transversal en el arbol de la hoja de sierra, véase
Fig. 16 n. En caso necesario, hay que “buscar” algo este ori-
ficio ,girando la hoja de sierra a mano. Una sugerencia: Se
recomienda en este procedimiento tener ajustada la hoja de
sierra relativamente alta y recién desplazarla en el caso
dado hacia abajo una vez encontrado el orificio de inmovi-
lizacién con la llave de hexagono interior insertada, para
tener un pleno acceso al tornillo 1.

5. Con la mayor de ambas llaves de hexagono interior, soltar

el tornillo de cabeza cilindrica 1, desenroscarlo y extraerlo

junto con el disco 5.

w

Atencion:

iLos dientes de la hoja de sierra siguen teniendo mucho filo
aun con las hojas de sierra desgastadas! jPeligro de lesiones!

6. Extraer la hoja de sierra vieja hacia arriba y a través de la
abertura de la hoja de sierra colocar la nueva sobre el arbol.
iObservar el correcto asiento del orificio de la hoja de sie-
rra en el collar del arbol!

7. iPor favor, asimismo observar que los dientes sefialen en la
direccién correcta como se indica en la ilustracion!

8. Volver a enroscar el disco 5 con el tornillo de cabeza cilin-
drica 1 y apretarlo. Observe que el arbol de la sierra debe
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quedar bloqueado con la llave de hexagono interior peque-
fa.

9. Soltar la inmovilizacion, bajar nuevamente la parte superior
de la carcasa y enclavarla con el tornillo moleteado.

12.1. Eleccion de la hoja de sierra correcta

Atencioén:

jPor favor, para la eleccion de la hoja de sierra observar
imprescindiblemente que las revoluciones maximas admisi-
bles sean suficientemente elevadas para la marcha en vacio
de la sierra!

La eleccion de la hoja de sierra adecuada tiene una enorme
influencia sobre el resultado del trabajo: En este caso se
deben considerar propiedades tan diferentes como material de
pieza, solicitaciones y la calidad deseada del resultado. Para
ello Proxxon ofrece diferentes hojas de sierra, con los que la
maquina puede operar.

Accesorios

Para informaciones mas detalladas sobre accesorios, solicite
por favor nuestro catalogo de aparatos bajo la direccion indi-
cada en la ultima pagina de la indicacion de garantia.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan concebidas
para trabajar en nuestras maquinas y de ese modo estan opti-
mamente adaptadas para su empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de aplicacién de fabri-
cantes externos no asumimos ningun tipo de garantia sobre un
funcionamiento seguro y reglamentario de nuestros aparatos!

13. Mantenimiento y reparaciones

Atencion:

iAntes de cualquier limpieza, ajuste, conservacion o repara-
cion, extraer la clavija de la red!

Con excepcion de la necesidad de una limpieza regular (véase
abajo), el aparato no requiere entretenimiento

iEncargar la ejecucién de trabajos de reparacion, solo a per-
sonal profesional cualificado, o mejor aun, a la central de ser-
vicio PROXXON!! jJamas reparar componentes eléctricos,
sino siempre sustituir por piezas originales de PROXXON!

13.1. Limpieza de la carcasa

Para una larga vida util, tras cada uso, debe limpiar el apara-
to con un pafo suave, una escobilla de mano o un pincel. Tam-
bién se recomienda en este caso una aspiradora de polvo.

Se puede limpiar el exterior de la carcasa entonces con un
pafio suave, eventualmente humedecido. En este caso se
puede emplear un jabon suave u otro producto de limpieza
apropiado. Se deben evitar los productos de limpieza con con-
tenido de alcohol o disolventes (porejemplo bencina, alcoho-
les de limpieza etc.), debido a que estos pueden agredir las
envolturas plasticas de la carcasa.



En caso de que a pesar del servicio con aspiradora de polvo
sea necesaria una limpieza del interior del aparato, simple-
mente rebatir la parte superior de la carcasa y aspirar su inte-
rior con una aspiradora de polvo.

13.2. Limpieza del interior del aparato

jAtencién!

jJamas utilice aire comprimido para soplar! jEl fino polvo de
madera puede asentarse en el interior del motor o en compo-
nentes eléctricos y afectar la fiabilidad y seguridad de la
maquina!

1. jAsegurarse que la clavija de red esté desenchufada!

2. Rebatir la parte superior de la carcasa (véase también apar-
tado 6.1 ,Desembalar®)1

3. Aspirar el interior del aparato con una aspiradora de polvo.

4. Cerrar y enclavar la parte superior de la carcasa.

13.3. Sustituir la correa dentada

La transmisién de la potencia del motor al arbol de la hoja de
sierra se realiza mediante una correa dentada. Esta si bien es
de larga vida, pero ante un uso muy intenso de la maquina se
puede exigir a sustituirla tras una duracion de servicio prolon-
gada . Se decribe este procedimiento aqui. En caso de que no
se sienta seguro, envie por favor la sierra a nuestro servicio
técnico central.

1. jAsegurarse que la clavija de red esté desenchufada!

2. Ajustar la hoja de sierra a una inclinacion de aprox. 40°
como se comenta en el apartado ,Ajuste de la inclinacion de
la hoja de sierra“.

3. Rebatir la parte superior de la carcasa, como se comenta
en el apartado 6.2.

4. Bloquear el arbol con la llave de hexagono interior peque-
fia como se describe en el capitulo 12.

5. Desenroscar el tornillo de ranura en cruz 1 (Fig. 17). Extraer
la arandela de tope 2.

6. Extraer la correa dentada 3 y colocar una correa dentada
nueva. En el caso dado girar el accionamiento en las pole-
as de correa dentada hacia un lado u otro, hasta que la
correa dentada nueva asiente correctamente.

7. Volver a colocar la arandela de tope 2 y volver a apretarla
con el tornillo de ranura en cruz 1.

8. Cerrar nuevamente la parte superior de la carcasa y
corregir a voluntad la inclinacion de la hoja de sierra.

9. Observar, que antes de la puesta en marcha se extraiga la
llave de hexagono interior para bloqueo del arbol.

14. Eliminacion

ijPor favor, no desguace el aparato con los residuos domésti-
cos! El aparato contiene materiales que pueden ser reciclados.
Para consultas al respecto dirijase por favor a su empresa
local de eliminacion de residuos u otras instalaciones comu-
nales apropiadas.

15. Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacion de producto: Sierra circular de corte fino
FET
Articulo N°: 27070

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este
producto cumple las siguientes normas y documentos nor-
mativos:

Directiva de compatibilidad electromagnética
UE 2014/30/EU
DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 62841-1/07.2016
DIN EN 62841-3-1/05.2015
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

Certificacion CE segun Directiva de Maquinas 2006/42 /
CE Art. 12.3 (b) realizada por el Organismo de Certifica-
cion y Certificacion VDE (NB 0366), Merianstralle 28,
63069 Offenbach, Alemania

Numero de certificacion : 40045123

Fecha: 05.12.2016

Ing. Dipl. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacién CE es idéntico con el
firmante.
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Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing @

Inhoud: 1. Algemeen
!

1 Algemeen 56 Geachte klant!
2. Veiligheidsinstructies 56 Het gebruik van de handleiding:
21 Speciale veiligheidsvoorschriften

voor tafelcirkelzagen 56 * helpt het apparaat gemakkelijk te leren kennen
29 Veiligheidsinstructies ten aanzien van « voorkomt storingen door ondeskundig gebruik en

beschermkappen 57 * verhoogt de levensduur van het apparaat.
23 Veiligheidsinstructies voor zagen 57 Zorg ervoor dat u deze handleiding altijd binnen handbereik heb,
2.4 Terugslag — oorzaken en bijbehorende Bedien dit apparaat alleen nadat u de handleiding zorgvuldig gele-

veiligheidsinstructies 58 zen en begrepen hebt.
2.5 Veiligheidsinstructies voor de bediening van

tafelcirkelzagen 58 PROXXON stelt zich niet garant voor de veilige bediening van
3. Beschrijving van de machine 59 het apparaat bij:
4. Legen.da (fig. 1) 59 + handelingen die buiten normaal gebruik vallen,
5. Technische gegevens 59 « andere gebruiksdoelen die niet in de handleiding vermeld staan,
6. Installatie van de zaag 60 * het niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften.
6.1. Uitpakken 60 E q ] bi
6.2. Openklappen van het bovenstuk rwordt geen ggrgntle gegeven bl

van de behuizin 60 « verkeerde bediening,

utzing » onvoldoende onderhoud.
6.3. Zaag bevestigen 61
6.4. Zaagbladbescherming 61 Voor uw eigen veiligheid is het van belang dat u zich aan de
6.4.1.  Zaagbladbescherming met splijtwig bevestigen 61 veiligheidsvoorschriften houdt.
7 Instelli 61 Alleen de originele PROXXON-onderdelen gebruiken.
’ nste mgen ] Nieuwe ontwikkelingen op technisch gebied voorbehouden.
7.1. Hoogte-instelling van het zaagblad 61 Wij wensen u veel succes met het apparaat.
7.2. Instelling van de zaagbladhoek 61
8. Uittrekbare zaagtafel 62 OPGELET!__ . .
9 Stofafzuiai 62 Al de aanwijzingen dienen gelezen te worden. Fou-
) otatzuiging ten bij de inachtneming van de onderstaande aanwij-
10. Het werken met de aanslagen 62 zingen kunnen elektrische schokken, brand en/of ernstige ver-
10.1. Het werken met de lengteaanslag 62 wondingen veroorzaken.
10.2. Werken met de hoekaanslag 62 BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!
10.3. Hulpaanslag 63
11. Zagen 63 o . .
9 o 2. Veiligheidsinstructies
11.1. Algemene tips bij het zagen 63
12. Zaagblad verwisselen 63 2.1 Speciale veiligheidsvoorschriften voor tafelcirkelzagen
12.1. Keuze van het juiste zaagblad 64
13. Onderhoud en reparatie: 64 * Vervormde of gescheurde zaagbladen mogen niet gebruikt
_— - worden.

13.4. Re?n!gfng b.ehwzmg ) o4 * Versleten inzetstukken vervangen
13.2. Reiniging binnenkant machine 64 « Uitsluitend door Proxxon aanbevolen zaagbladen gebruiken.
13.3. Verwisselen van de tandriem 64 Gebruikte zaagbladen moeten conform de EN 847-1 zijn. De
14. Afvalverwerking 65 zaagsnede mag niet dunner zijn dan de dikte van de splijtwig
15, CE-verklaring 65 * Let erop dat het zaagblad voor het te zagen materiaal

geschikt is.

» Gehoorbescherming gebruiken.

» Het zaagstof van bepaalde materialen kan schadelijk voor de
gezondheid zijn. Daarom moet u een adembeschermings-
masker dragen.

« Bij het werken met zaagbladen en ruwe materialen hand-
schoenen dragen!

» De zaag uitsluitend met een stofafzuiginrichting gebruiken!
Hiertoe beschikt de zaag over een aansluiting aan de ach-
terkant. Hierop kan een stofzuiger worden aangesloten.

» Gebruik bij kleinere werkstukken een duwhout!

* Nooit met een apparaat werken waarvan een onderdeel
defect is of niet goed werkt. Misschien is uw cirkelzaag niet
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langer veilig. Schade onmiddellijk door de Proxxon-klanten-
service laten verhelpen!

» Draag gehoorbescherming. Blootstelling aan geluid kan tot
gehoorverlies leiden. Zorg ervoor dat de machine en de toe-
behoren technisch in goede staat zijn. Alleen dan gelden
optimale voorwaarden voor geluidsreductie. U moet er voor-
al op letten dat het zaagblad niet bot of beschadigd is. Ver-
sleten of beschadigde zaagbladen beinvioeden de geluids-
ontwikkeling negatief en vormen bovendien een veiligheids-
risico. U kunt de geluidsontwikkeling minimaliseren als u de
aanzet van het werkstuk aanpast aan de eisen van materiaal
en zaagblad.

» Het zaagstof van bepaalde materialen kan bij inademen of
huidcontact schadelijk zijn voor de gezondheid. Draag daar-
om de geéigende beschermende kleding (bijv. een adembe-
schermingsmasker) en werk altijd met de afzuiginrichting.
Let op: stof kan bij bepaalde concentraties in de lucht een
explosief mengsel vormen.

« Zorg ervoor dat het stopcontact geschikt is voor de machine
en van een beveiliging is voorzien.

2.2 Veiligheidsinstructies ten aanzien van beschermkappen

a)

b)

c)

d)

e)

9)

De beschermkappen niet demonteren. De bescherm-
kappen moeten functioneren en correct gemonteerd zijn.
Losse, beschadigde of niet goed functionerende bescherm-
kappen moeten worden gerepareerd of vervangen.

Gebruik voor het zagen steeds de beschermkap van
het zaagblad en de wig. Voor zagen waarbij het zaagblad
door de hele dikte van het werkstuk zaagt, verminderen de
beschermkap en ander veiligheidsinrichtingen het risico op
lichamelijk letsel.

Bevestig na beéindiging van de bewerkingen (bijv. fel-
sen, canneleren of loszagen bij het hanteren) waarbij
beschermkap, wig en/of terugslagbeveiliging moet
worden verwijderd, onmiddellijk weer het beveili-
gingssysteem. De beschermkap, de wig en de terugslag-
beveiliging verminderen het risico op lichamelijk letsel.

Verzeker u er voor het inschakelen van de elektrische
machine van dat het zaagblad niet tegen de bescherm-
kap, de wig of het werkstuk aanloopt. Onopzettelijk con-
tact van deze componenten met het zaagblad kan tot een
gevaarlijke situatie leiden.

Stel de wig af volgens de beschrijving in de gebruiks-
aanwijzing. Verkeerde afstanden, positie en afstelling kun-
nen er de oorzaak van zijn dat de wig een terugslag niet
kan voorkomen.

Om ervoor te zorgen dat de wig en de terugslagbevei-
liging goed werken, moet u kracht uitoefent op het
werkstuk. Bij zaagsneden in werkstukken die te kort zijn
om gebruik te kunnen maken van de wig, werken wig en
terugslagbeveiliging niet. Onder deze voorwaarden kan
een terugslag niet door de wig en de terugslagbeveiliging
worden verhinderd.

Gebruik het voor de wig passende zaagblad. Om de
wig goed te laten werken, moet de zaagbladdiameter
geschikt zijn voor de wig, het stamblad van het zaagblad
dunner zijn dan de wig en de tandbreedte groter zijn dan de
wigdikte.

2.3 Veiligheidsinstructies voor zagen

a)

b)

c)

d)

e)

f)

s))

h)

)

GEVAAR: Komt u met uw vingers en handen niet in de
buurt van het zaagblad of in de buurt van de zaag. In
een moment van onoplettendheid of bij wegglijden kan uw
hand uitschieten naar het zaagblad wat tot ernstig letsel
kan leiden.

Leid het werkstuk alleen tegen de draairichting in naar
het zaagblad. Als u het werkstuk in de draairichting van het
zaagblad boven de tafel naar het zaagblad schuift, kan dit
ertoe leiden dat het werkstuk en uw hand in het zaagblad
getrokken worden.

Gebruik bij lengtesneden nooit de verstekaanslag, als
u het werkstuk verschuift en gebruik bij dwarssneden
met de verstekaanslag nooit ook nog de parallelaan-
slag voor de lengte-instelling. Gelijktijdig geleiden van
het werkstuk met de parallel- en de verstekaanslag ver-
hoogt de kans dat het zaagblad vastklemt en teruggesla-
gen wordt.

Oefen bij lengtesneden de duwkracht op het werkstuk
altijd uit tussen aanslagrail en zaagblad. Gebruik een
schuifstok als de afstand tussen aanslagrail en zaag-
blad minder is dan 150 mm en een schuifblok als de
afstand kleiner is dan 50 mm. Deze hulpmiddelen zorgen
ervoor dat uw hand op veilige afstand van het zaagblad
blijft.

Gebruik alleen de meegeleverde schuifstok van de
fabrikant of die volgens de instructies zijn gemaakt. De
schuifstok zorgt voor voldoende afstand tussen hand en
zaagblad.

Gebruik nooit een beschadigde of ingezaagde schuif-
stok. Een beschadigde schuifstok kan breken en ertoe lei-
den dat uw hand in het zaagblad terechtkomt.

Werk niet met “losse handen”. Gebruik altijd de paral-
lelaanslag of de verstekaanslag om het werkstuk aan te
brengen en te verschuiven. “Met losse handen” betekent
het werkstuk met de handen te duwen of te geleiden in
plaats van met parallelaanslag of verstekaanslag. Met
losse handen zagen leidt tot verkeerde afstelling, vast-
klemmen en terugslag.

Grijp nooit om of over een draaiend zaagblad. Naar een
werkstuk grijpen kan tot onopzettelijk aanraken van het
draaiende zaagblad leiden.

Ondersteun lange en/of brede werkstukken van de ach-
terkant of van de zijkant van de zaagtafel, zodat ze
waterpas blijven. Lange en/of brede werkstukken heb-
ben de neiging aan de rand van de zaagtafel weg te kan-
telen; dit leidt tot controleverlies, vastklemmen van het
zaagblad en terugslag.

Schuif het werkstuk gelijkmatig vooruit. Verbuig of ver-
draai het werkstuk niet. Als het zaagblad vastklemt,
schakel dan de machine meteen uit, trek de stekker
eruit en verhelp de oorzaak van het vastklemmen. Het
vastklemmen van het zaagblad door het werkstuk kan tot
terugslag of blokkeren van de motor leiden.
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k) Verwijder het afgezaagde materiaal niet, als de zaag
draait. Afgezaagd materiaal kan tussen zaagblad en aan-
slagrail of in de beschermkap vastklemmen en bij verwij-
deren uw vingers in het zaagblad trekken. Schakel de zaag
uit en wacht tot het zaagblad tot stilstand is gekomen, voor-
dat u het materiaal verwijdert.

1) Gebruik voor lengtesneden in werkstukken die dun-
ner dan 2 mm zijn, een aanvullende parallelaanslag, die
contact maakt met het tafelopperviak. Dunne werkstuk-
ken kunnen onder de parallelaanslag vastraken en terug-
slag veroorzaken.

2.4 Terugslag — oorzaken en bijbehorende veiligheidsin-
structies

Een terugslag is de plotselinge reactie van het werkstuk als
gevolg van een hakend, klemmend zaagblad of een ten opzich-
te van het zaagblad schuin in het werkstuk geleide zaagsnede of
als een deel van het werkstuk tussen zaagblad en parallelaan-
slag of een ander vast voorwerp wordt ingeklemd.

In de meeste gevallen wordt bij een terugslag het werkstuk door
het achterste deel van het zaagblad gegrepen, opgetild van de
zaagtafel en in de richting van de bediener geslingerd. Een
terugslag is het gevolg van een verkeerde of gebrekkige bedie-
ning van de machine. Dit kan worden voorkomen door geschikte
veiligheidsmaatregelen te treffen, zoals hieronder beschreven.

a. Ga nooit in een directe lijn met het zaagblad staan.
Zorg dat u altijd aan de kant van het zaagblad staat
waar de aanslagrail zich bevindt. Bij een terugslag kan
het werkstuk met hoge snelheid naar mensen worden
geslingerd die voor en in de lijn van het zaagblad staan.

b. Grijp nooit over of achter het zaagblad om aan het
werkstuk te trekken of het weg te duwen. Het kan tot
onopzettelijke aanraken van het zaagblad komen of een
terugslag kan tot gevolg hebben dat uw vingers in het zaag-
blad worden getrokken.

c. Houd en duw het werkstuk dat wordt afgezaagd, nooit
tegen het draaiende zaagblad. Het werkstuk dat wordt
afgezaagd, tegen het zaagblad duwen, leidt tot vastklem-
men en terugslag.

d. Stel de aanslagrail parallel met het zaagblad af. Een niet
afgestelde aanslagrail duwt het werkstuk tegen het zaag-
blad en zorgt voor een terugslag.

e. Wanneer de zaag tijdens het gebruik niet zichtbaar is
gebruik dan een drukkam om het werkstuk langs de
zaag te geleiden. Met een drukkam kunt u het werkstuk
beter onder controle houden mocht er een terugslag plaats
vinden.

f. Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen in gebieden
van samengestelde werkstukken die u niet kunt over-
zien. Het ingestoken zaagblad kan in voorwerpen zagen
die een terugslag kunnen veroorzaken.

g. Ondersteun grote platen om het risico van terugslag
door een vastklemmend zaagblad te beperken. Grote
platen kunnen onder het eigen gewicht doorbuigen. Platen
moeten overal waar zij over het tafeloppervlak uitsteken,
worden ondersteund.
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h. Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van werk-
stukken die verdraaid of vervormd zijn of niet over een
rechte kant beschikken waaraan ze met een verstek-
aanslag of langs een aanslagrail kunnen worden
geleid. Een verdraaid of vervormd werkstuk is instabiel en
veroorzaakt verkeerde afstelling van de zaagvoeg ten
opzichte van het zaagblad, vastklemmen en terugslag.

i. Zaag nooit meerdere op elkaar of achter elkaar liggen-
de werkstukken. Het zaagblad kan een of meerdere delen
vastgrijpen en een terugslag veroorzaken.

j- Als u een zaag waarvan het zaagblad in het werkstuk

steekt, weer wilt starten, centreert u het zaagblad in de
zaagsnede zo, dat de zaagtanden niet in het werkstuk
haken. Klemt het zaagblad vast, dan kan het werkstuk
hierdoor worden opgetild wat een terugslag kan veroorza-
ken, als de zaag weer wordt gestart.

k. Houd de zaagbladen schoon, scherp en zorg dat ze
goed vastzitten. Gebruik nooit verbogen zaagbladen of
zaagbladen met gescheurde of gebroken tanden.
Scherpe en goed vastzittende zaagbladen geven zorgen
voor zo min mogelijk klemming, blokkering en terugslag.

2.5 Veiligheidsinstructies voor de bediening van tafelcir-
kelzagen

a) Schakel de tafelcirkelzaag uit en koppel deze los van
het stroomnet, voordat u het tafelinzetstuk verwijdert,
het zaagblad verwisselt, instellingen aan de wig of de
zaagbladbeschermkap uitvoert en bij onbeheerde
machine. Voorzorgsmaatregelen dienen ter voorkoming
van ongevallen.

b) Laat de tafelcirkelzaag nooit onbeheerd draaien. Scha-
kel de machine uit en loop niet weg totdat die volledig
tot stilstand is gekomen. Een onbeheerd draaiende zaag
vertegenwoordigt een ongecontroleerd gevaar.

c) Plaats de tafelcirkelzaag op een vlakke en goed ver-
lichte plaats waar u veilig kunt staan en uw evenwicht
niet verliest. De plaats waar u hem neerzet moet vol-
doende plaats bieden voor uw grootste werkstukken.
Rommel, onverlichte werkplekken en oneffen, glibberige
vloeren kunnen tot ongevallen leiden.

d) Ruim houtspanen en zaagsel regelmatig op van onder
de zaagtafel en/of uit de stofafzuiging. Zaagsel dat op
hopen ligt, is brandbaar en kan vanzelf ontbranden.

e) Zet de tafelcirkelzaag goed vast. Een niet goed vastzit-
tende tafelcirkelzaag kan bewegen of omkantelen

f) Verwijder de hulpstukken, houtresten enz. van de tafel-
cirkelzaag voordat u deze inschakelt. Afleiding of moge-
lijk vastklemmen kan een gevaar opleveren.

g) Gebruik altijd zaagbladen van de juiste grootte en met
de geschikte opnameopeningen (bijv. ruitvormig of
rond). Zaagbladen die niet bij de montagedelen van de
zaag horen, lopen niet rond en leiden tot controleverlies.



h) Gebruik nooit beschadigde of verkeerde montagema-
teriaal voor de zaagbladen, zoals bijvoorbeeld flenzen,
sluitringen, schroeven of moeren. Dit montagemateriaal
is speciaal voor uw zaag geconstrueerd, voor veilige wer-
king en optimale prestatie.

i) Ga nooit op de tafelcirkelzaag staan en gebruik de
tafelcirkelzaag niet als trapkrukje. Het kan ernstig letsel
tot gevolg hebben, als de machine omkantelt of als u per
ongeluk met het zaagblad in contact komt.

j) Let erop dat het zaagblad in de juiste draairichting is
gemonteerd. Gebruik geen slijpschijven of staalbor-
stels bij de tafelcirkelzaag. Onvakkundige montage van
het zaagblad of gebruik van niet aanbevolen toebehoren
kan tot ernstig letsel leiden.

3. Beschrijving van de machine

De fijne cirkelzaag FET is een met zorg ontworpen machine
vooral bij zaagopdrachten van kleine en nauwkeurige toepas-
singen.

Een krachtige motor, solide mechaniek, hoogwaardige mate-
rialen en een zorgvuldige afwerking maken het tot een
betrouwbare machine voor alle mogelijke zaagtoepassingen.
Afhankelijk van de gebruikte zaagbladen kunnen met de
machine alle houtsoorten, veel NE-metalen, keramiek en
kunststoffen en veel andere materialen worden bewerkt. De
overeenkomstige zaagbladen zijn bij Proxxon verkrijgbaar en
worden later nog uitvoerig besproken.

De tafel is vervaardigd van stabiel aluminium persgietwerk en
vormt een eenheid met de motorophanging: zo wordt de groot-
ste stabiliteit gegarandeerd die natuurlijk zijn uitwerking heeft
op de precisie van het eindresultaat.

Om de grootste flexibiliteit te garanderen bieden wij verschil-
lende aanslagtypes aan. Deze worden bij de machine meege-
leverd. Zo is er voor ieder soort toepassing iets bij:

Er is een lengteaanslag die door een geleiding aan de voorkant
van de tafel loopt en eenvoudig met de hand kan worden ver-
schoven en geblokkeerd of met de exact instelbare schaallini-
aal kan worden gebruikt.

Hiermee kunnen instellingen tot de tiende millimeter nauw-
keurig worden uitgevoerd en is het heel eenvoudig werkstuk-
ken op de gewenste, vooraf ingestelde maat te zagen.
Daarnaast is er een luxe en nauwkeurige hoekaanslag, naar
wens uitbreidbaar met een aluprofiellijst en een daarin lopen-
de klembeugel voor het exact reproduceren van veel uit te
zagen delen met gelijke hoeken die steeds dezelfde afmetin-
gen hebben.

Ook voor de veiligheid is gezorgd: het zaagblad wordt
beschermd door een robuuste zaagbladbescherming die bij
aanraking met het werkstuk automatisch omhoog komt en pre-
cies zoveel van het zaagblad vrijlaat als nodig is.

Let op:
Voor uw eigen veiligheid dient het zaagblad nooit zonder deze
bescherming te worden gebruikt!

Voor reinigings- en onderhoudsdoeleinden is het bovenstuk
van het apparaat opklapbaar, zodat bijvoorbeeld spanen en
stof met een stofzuiger uit de binnenkant van het apparaat
kunnen worden verwijderd. Om alle gevaren uit te sluiten wordt
als het bovenstuk van de behuizing open staat de apparatuur
met een schakelcontact van het net gescheiden.

Maar u dient in principe bij alle reinigings-, onderhouds-, instel-
werkzaamheden en natuurlijk ook bij het zagen er zelf aan te
denken dat uw FET geen speelgoed is, maar een houtbewer-
kingmachine met overeenkomstige risico’s!

Verder worden o.a. meegeleverd een duwhout voor de veilige
aanzet van ook compactere werkstukken en twee inbussleu-
tels: deze kunnen in een ,sleutelgarage” aan de rechterzijde
van de behuizing worden ondergebracht.

Lees en volg daartoe in het belang van uw eigen veiligheid de
meegeleverde en ook in deze handleiding vermelde veilig-
heidsinstructies zorgvuldig en vergewis u ervan dat u deze
ook begrepen hebt!

4. Legenda (fig. 1)

. zaagbladbescherming

. zaagtafel

. zaagblad

. aansluiting voor stofafzuiging

. lengteaanslag

. sleutelgarage

. rubber aansluitingen voor afzuiging
. inbussleutel

. inbussleutel

. duwhout

. hoekaanslag

. kartelschroeven voor fijnafstelling

O~NO OB WN -

I
N O ©

13. motorunit

14. meetschaal met hoekmaten voor de zaagbladhoek
15. zaagbladverstelling voor zaagbladdiepte

16. klemstuk

17. aanslaglijst

18. netkabel

19. aan/uit-schakelaar

20. meetschaal voor lengteaanslag

21. uittrekbare zaagpen

22. hulpaanslag

5. Technische gegevens

Toerental: 7000/min
Doorsnede zaagblad max.: 85 mm
Zaagdiepte max. (0°): ca. 25 mm
Zaagdiepte max. (45°): ca. 17 mm
Zaagbladboorgat: 10 mm
Splijtwigdikte: 1,2 mm
gewicht: 7 kg
Bladdikte: =1 mm
Min. tanddikte/-zetting: 21,5 mm
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Afmetingen (mm):

Breedte: 300 mm
Diepte: 320 mm
Hoogte: 170 mm (met zaagblad-
bescherming
ca. 220 mm)
Motor:
Spanning: 230 Volt, 50/60 Hz
Verbruik: 200 W
Kortstondig bedrijf
KB 10 min

Geluidsniveau: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Trilling: <2,5m/s
Algemene meetafwijking K=3 dB
Geluids-/trillingsinformatie

De gegevens over trilling en geluidsemissie zijn in overeen-
stemming met de gestandaardiseerde en normatief voorge-
schreven meetmethode vastgesteld en kunnen in vergelijking
met elektrische apparaten en machines bij elkaar worden
genomen.

Met deze waarden kan een voorlopige beoordeling van de
belastingen door trilling en geluidsemissies worden gemaakt.

Waarschuwing!
Afhankelijk van de bedrijfsvoorwaarden tijdens de werking van

de machine kunnen de werkelijk optredende emissies afwijken
van de bovengenoemde waarden!

Bedenk dat de trilling en de geluidsemissie afhankelijk van de
gebruiksvoorwaarden van de machine kunnen afwijken van de
in deze handleiding genoemde handleiding. Dat geldt in het bij-
zonder met betrekking tot het te bewerken werkstuk en het
gebruikte zaagblad en de slijtagetoestand hiervan. Zorg altijd
voor een voldoende scherp zaagblad en een goed onderhouden
aandrijving. Slecht onderhouden machines, ongeschikte werk-
methodes, verschillende werkstukken, te hoge voortstuwing of
ongeschikte werkstukken of materialen of een niet geschikt
hulpstuk (hier: zaagblad) kunnen de trillingsbelasting en de
geluidsemissie over de hele periode aanzienlijk verhogen.

Voor een exacte inschatting van daadwerkelijke slinger- en
geluidsbelasting moeten ook de tijden in aanmerking worden
genomen waarin het apparaat wordt uitgeschakeld of welis-
waar nog loopt maar niet meer in gebruik is. Dit kan de slinger-
en geluidsbelasting over de hele periode aanzienlijk beperken

» Let er om de trillingen te beperken op dat de toestand van uw

machine en van slijpschijf of zaagblad aan de voorschriften
voldoet!

« Zorg ervoor dat uw machine regelmatig en goed wordt
onderhouden

» Zet de machine onmiddellijk stop als er zich buitensporig
veel trillingen voordoen!

» Een ongeschikt hulpstuk (hier bijv. zaagschijf of zaagblad)
kan overmatige trillingen of geruis veroorzaken. Gebruik uit-
sluitend geschikte hulpstukken!

* Neem voldoende pauzes bij het werken met de machine!
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Zorg ervoor dat vooral de geluids- en trillingsmetingen met
Proxxon-gereedschap worden uitgevoerd. Wij kunnen bij
gebruik van producten van andere fabrikanten niet instaan
voor de gedane garanties.

Alleen in huis gebruiken ﬁ
Apparaat niet met huisafval afvoeren E’d

Komt u met uw vingers en handen niet in de buurt van @
het zaagblad of in de buurt van de zaag.

Gevaar voor lichamelijk letsel!

Niet zonder stofmasker en veiligheidsbril wer- @
ken. Veel stofsoorten zijn slecht voor de

gezondheid! Asbesthoudende materialen mogen niet worden
bewerkt!

Gebruik voor uw eigen veiligheid gehoorbescherming
bij het werken.

6. Installatie van de zaag

6.1. Uitpakken

Let op:

Let erop dat bij het verpakken van het apparaat transportbe-
veiligingen zijn aangebracht om bij vervoer beschadigingen te
voorkomen! Zorg ervoor dat deze voor de inbedrijfstelling wor-
den verwijderd! Lees daartoe de handleiding en vooral het vol-
gende hoofdstuk zorgvuldig door!

In de binnenkant van de zaag is een transportbeveiliging van
karton aangebracht. Deze moet voor de eerste inbedrijfstelling
worden verwijderd. Hoe hiervoor het bovenstuk van de behui-
zing moet worden opengeklapt, staat in het volgende hoofd-
stuk.

6.2. Openklappen van het bovenstuk van de behuizing
(fig. 2)

Let op!

Voer alle werkzaamheden waarbij het bovenstuk van de behui-
zing moet worden opgeklapt met grote zorgvuldigheid uit.
Onopzettelijk vallen van het bovenstuk van de behuizing of
onoplettend sluiten kan lichamelijk letsel (bijv. kneuzingen) ver-
oorzaken.

1. Voor het uitpakken het verpakkingskarton openen, de zaag
voorzichtig verwijderen en op een vaste vlakke ondergrond
plaatsen.

2. Kartelschroef 1 uitdraaien en bovenstuk behuizing 2
omhoog klappen.

3. De vergrendeling 3 vastklikken

4. Voor de eerste inbedrijfstelling karton voor bescherming tij-
dens het transport verwijderen.

5. Daarna vergrendeling 3 van de support losmaken en boven-
stuk behuizing weer dichtklappen. Let op: bovenstuk bij
dichtklappen vasthouden! Bij het naar beneden vallen van
het bovenstuk bestaat gevaar van persoonlijk letsel.

6. Kartelschroef 1 weer vastdraaien.



6.3. Zaag bevestigen (fig. 3)

Let op:

Tijdens het transport van de zaag moet het zaagblad in de
behuizing worden gereden (zie hoofdstuk 7.1: Hoogteverstel-
ling van het zaagblad). Vervoer de zaag uitsluitend door oppak-
ken aan de onderkant van de behuizing. Pak de zaag voor ver-
plaatsing niet op aan montagedelen: deze kunnen afbreken en
dan kan de zaag vallen. Gevaar voor lichamelijk letsel!

In principe moet de zaag op een vaste vlakke ondergrond wor-
den geplaatst, liefst natuurlijk op een zware werkbank of een
stevige tafel. Om ervoor te zorgen dat de zaag goed vastzit,
moet uw FET aan de ondergrond worden vastgeschroefd:
Daartoe bevinden zich vier gaten in de bodem van de behuizing
waardoor de bevestigingsschroeven worden vastgedraaid.
Opmerkingen:

Veilig en nauwkeurig werken is alleen na zorgvuldige bevesti-
ging mogelijk! Ga daarvoor als volgt te werk:

Let op!
Let erop dat de netstekker is uitgetrokken!

1. Bovenstuk van de zaag opklappen

2. De vergrendeling vastklikken

3. Nu ziet u binnen in de behuizing vier zeskantige uitsneden
boven de vier schroefgaten, zie fig. 3. Deze zijn bestemd
voor de M5-inbusmoeren of de koppen van M5-inbus-
schroeven. U dient voldoende lange schroeven 2 van bin-
nen door de openingen in de bodem van de behuizing te
steken en deze vast te schroeven via de boorgaten die u
vooraf in het steunvlak hebt geboord in ondergrond 3.
Daartoe gebruikt u liefst een boorsjabloon voor de beno-
digde boorgatafstand. Een schets van het geheel vindt u
onder fig. 4.

4. Daarna vergrendeling van de support losmaken en boven-
stuk behuizing dichtklappen.

5. Kartelschroef 1 (fig. 2) vastdraaien. Niet vergeten!

6.4. Zaagbladbescherming

Uw FET is van een zaagbladbescherming voorzien. Deze is zo
ontworpen dat hij automatisch, voor zover dit bij het zagen is
vereist, naar boven komt en aansluitend weer in de rustposi-
tie terugvalt. Hij past zich bovendien aan de verschillende inge-
stelde sneedieptes aan.

Let op:

De zaagbladbescherming is een belangrijke beveiliging en
mag in geen geval aangepast of gedemonteerd worden.
Gebruik van de zaag zonder deze bescherming is gevaarlijk!
Bij het installeren en transporteren van de zaag er altijd op let-
ten dat de bovenste zaagbladbescherming zich in de juiste
positie bevindt. De vrije puntige tanden van het zaagblad ver-
tegenwoordigen een groot gevaar voor persoonlijk letsel!

6.4.1. Zaagbladbescherming met splijtwig bevestigen
(fig. 5alfig5b)

Let op:

Uit verpakkingstechnische gronden is de zaagbladbescher-
ming samen met de splijtwig bij de levering van de machine
nog niet aangebracht. Maar de montage is zeer eenvoudig

Let op!
Let erop dat de netstekker is uitgetrokken!

1. Bovenstuk van de behuizing openklappen en vergren-
delen.

2. Let erop dat het zaagblad zich bij levering onderop bevindt
om de toegang tot de aandrijffeenheid te garanderen. Ga
anders te werk zoals beschreven in paragraaf “Hoogte-instel-
ling van het zaagblad”.

3. In geval de beide schroeven 1 niet los zitten, deze met een
schroevendraaier iets losdraaien. De oranjekleurige zaag-
bladbescherming met de splijtwig 2 in de zaagbladgleuf 3
invoeren en achter de kleine metalen beugel 4 steken. Let
erop dat deze op de goede plaats zit: de splijtwig bevindt zich
met de langere uitsparing tot de aanslag van de bovenste
van beide schroeven 1! Controleer of de splijtwig in ieder
geval goed zit! Pas dan de beide schroeven 1 vastdraaien!
Controleer ook nog eenmaal of de schroeven vastzitten, of de
splijtwig vastzit en het zaagblad vrij draait.

4. Bovenstuk behuizing weer dichtklappen en met gekartelde
schroeven vastzetten.

5. Gewenste zaagbladpositie instellen, zoals in hoofdstuk
.Hoogte-instelling van het zaagblad“ verder hieronder
beschreven.

7. Instellingen
7.1. Hoogte-instelling van het zaagblad (fig. 6)

Voor aanpassing van de sneediepte kan de positie van het
zaagblad in hoogte worden bijgesteld. Dit optimaliseert aan de
ene kant het zaagvermogen en aan de andere kant wordt door
de begrenzing van het vrijlopende zaagbladgedeelte het
gevaar voor letsel beperkt.

Let op!
Let erop dat bij instelwerkzaamheden de netstekker is uitge-
trokken!

1. De grotere kartelknop 1 (fig. 6) op de voorste bedienings-
plaat een paar slagen losdraaien

2. Aan de kleinere kartelknop 2 kan nu de zaagbladpositie
worden ingesteld: door naar rechts te draaien verstelt u het
blad naar boven, door naar links te draaien naar onder.

3. Nadat de gewenste positie is bereikt, de kartelknop 1 weer
vastdraaien.

7.2. Instelling van de zaagbladhoek (fig. 6)

Voor het maken van schuine sneden kan het zaagblad schuin
worden gezet. Met behulp van de hoekschaal wordt de
gewenste waarde ingesteld, resp. afgelezen.

Let op!

Let erop dat bij instelwerkzaamheden de netstekker is uitge-
trokken!

1. Handwiel 1 (fig 7) losdraaien.

2. Zaagblad met het handwiel naar rechts draaien.

3. Gewenste hoek met wijzer 2 op hoekschaal 3 instellen,
resp. aflezen.

4. Zaagbladpositie door dichtdraaien van handwiel 1 vergren-
delen.
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8. Uittrekbare zaagtafel (fig. 8al/fig. 8b)

Let op!

Let erop dat bij instelwerkzaamheden de netstekker is uitge-
trokken!

Om ook grotere werkstukken probleemloos en veilig op de
zaagtafel te kunnen leggen, is deze uittrekbaar. Het uittrekken
zelf is bijzonder eenvoudig:

Let op:

1. De kerriegele aanslagzijde 1 (fig. 8 a) aan de voorkant met
de vinger naar achteren schuiven. Daardoor komt deze
naar boven.

2. Daarna zaagtafel 2 in de gewenste positie uittrekken, zie fig.
8 b. Zonodig met draaipoot 3 ondersteunen.

3. Met de kleine kartelschroef 4 kan de uittrekbare zaagtafel
zonodig in de gewenste positie vastgeklemd worden.

4. Aanslagzijde 1 weer in de oorspronkelijke positie duwen,
zodat een vlak oppervlak ontstaat. Nu kan met de zaag
worden gewerkt. Let op: de aanslagzijde kan natuurlijk ook
voor grotere werkstukken als lengteaanslag worden
gebruikt.

5. Na beéindiging van het werk eenvoudig uittrekbare zaagta-
fel 2 weer in de oorspronkelijke positie schuiven. Zonodig
draaipoot 3 vooraf weer opklappen.

9. Stofafzuiging (Fig. 9)

Aan de achterkant van de behuizing van uw FET vindt u een
aansluiting voor een stofafzuiging, hier kan een stofzuiger wor-
den aangesloten.

Deze moet bij het werken altijd in werking zijn! Niet alleen
omdat dat een schone werkomgeving garandeert, maar ook
omdat verontreiniging van de binnenkant van de zaag door
zaagstof wordt voorkomen.

De stofzuigerslang wordt daartoe eenvoudig aan de rubber
adapter aangesloten zoals in de grafiek wordt aangegeven.

Nog een tip:

bij het gebruik van de Proxxon stofzuiger CW-matic is het
onhandige handmatige in- en uitschakelen niet langer nodig.
De CW-matic is met een besturingsautomaat uitgerust, die
schakelt bij aan- resp. uitzetten van het werktuig zelfstandig in
of uit.

10. Het werken met de aanslagen
10.1 Werken met de lengteaanslag
Montage (fig. 10 a):

wordt zijdelings (van links naar rechts) over de lineaal 5 ver-
schoven.

Let op:

Vleugelmoer 3 en kartelschroef 4 moeten voor deze procedu-
re losgedraaid worden!
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Instellen van de lengteaanslag (zonder functie fijnafstel-
ling, fig. 10b):

is aan weerszijden van het zaagblad mogelijk. Vindt plaats
door verschuiven en daarna vastzetten met de vleugelmoer 3.

Belangrijk:
De kartelschroef 4 moet bij verstellen worden losgedraaid.

Instellen van de lengteaanslag met fijnafstelling door stel-
wiel 7 (fig. 10 c):

1. Na grove instelling vooraf de kartelschroef 4 vastzetten
(vleugelmoer 3 moet losgedraaid worden).

2. Nu vindt fijnafstelling plaats door het stelwiel 7 te draaien
(met een omwenteling wordt de aanslag 1 mm verplaatst).

3. Na succesvolle instelling wordt aanbevolen de aanslag met-
een door vastdraaien van de vleugelmoer 3 te fixeren.

Instellen van de nulstand van de aanslagschaalverdeling:

1. Lengteaanslag met de linker rand 6 op de nulmarkering van
de schaalverdeling afstellen (naar keuze rechts of links).

2. Kartelschroef 4 vastdraaien (vleugelmoer 3 moet daarbij
zijn losgedraaid).

3. Via stelwiel 7 de lengteaanslag in de stand brengen waar-
bij de zijde die naar het zaagblad is gericht aan de buiten-
rand van de zaagblaadvertanding aanslaat.

4. De aanslag kan nu met behulp van de schaalverdeling aan
de rand 6 worden afgesteld (geeft de breedte van het werk-
stuk in mm).

5. Aanslag na geslaagde positionering door vastdraaien van
de vleugelmoer 3 vergrendelen.

10.2 Werken met de hoekaanslag (fig. 11)

Attentie:
Verstekzagen en een zaagsnede maken is mogelijk met de
verstekgeleider.

Montage:
Aanslagbalk 1 in de geleiding van de hoekaanslag schuiven en
met de kartelschroef 3 in de gewenste stand vastzetten.

Plaatsen van de hoekaanslag (fig. 12)
Vindt plaats in de daarvoor bestemde geleidingen in de tafel
van de FET, rechts of links van het zaagblad 7.

Werken met de hoekaanslag zonder eindaanslag:

Let er altijd op dat er voldoende afstand is tussen het einde van
de aanslagbalk en het zaagblad. Daarvoor de aanslag bij wijze
van proef bij uitgetrokken stekker verschuiven. Waarschuwing:
Bij alle instelwerkzaamheden moet in principe de netstekker uit
het stopcontact worden getrokken! Er bestaat gevaar voor
lichamelijk letsel door onopzettelijk starten!

Werken met de hoekaanslag en de eindaanslag fig. 13):
Eindaanslag 8 in de geleiding van de aanslagbalk plaatsen en
met de kartelschroef 9 in de gewenste stand vastzetten.



10.3. Hulpaanslag

Om ook iets grotere werkstukken probleemloos te kunnen
zagen, wordt de hulpaanslag gebruikt. Daartoe moet eerst de
zaagtafel worden uitgetrokken zoals in hoofdstuk “Uittrekbare
zaagtafel” is beschreven, maar daarna wordt de aanslagzijde
niet opnieuw door “opnieuw indrukken” van het uittrekbare
deel “verzonken”, maar blijft er gewoon op liggen.

De afstand tot het zaagblad bepaalt de zaagbreedte. Deze
kan dus worden gewijzigd, athankelijk van hoever de zaagta-
fel is in- of uitgeschoven. Voor het zagen de aanslag altijd
door aandraaien van de kartelschroef vastzetten. Zie fig. 8 b

11. Zagen

Let op:

Het werkstuk op de zaagtafel houden zoals in fig. 14 wordt
aangegeven. Pas de aanzet van het werkstuk aan de dikte van
het werkstuk en het zaagblad aan! Harde werkstukken, fijne
zaagbladen en dikke werkstukken “vertragen” de aanzet niet
zoveel als zachte werkstukken, grovere zaagbladen en dunne
werkstukken.

Bedien de zaag in principe van de positie zoals weergegeven
in fig. 14a, zodat u steeds optimale controle over het werkstuk
hebt. Sta bij het zagen aan de voorkant van de zaag. Zaag
nooit met uw Fet van de zijkant of helemaal niet van de ach-
terkant. Let bij het werken op voldoende stabiliteit.

Als u kleine werkstukken bewerkt, gebruikt u het meegelever-
de duwhout, zoals in fig. 15 aangegeven, gebruiken. Daar-
mee voorkomt u dat u met uw handen te dicht in de buurt van
het draaiende zaagblad komt en beperkt zo gevaar op licha-
melijk letsel:

Bewaar het duwhout bij het werken altijd binnen handbereik!
Bewaar als u de machine niet gebruikt de meegeleverde
schuifstof in de daarvoor bestemde behuizing (Fig. 14b).
Bewaar als u de machine niet gebruikt de meegeleverde
schuifstof in de daarvoor bestemde behuizing (Fig. 14b).

Let op:

« alleen onbeschadigde zaagbladen gebruiken.

* bij onderhoud en verzorging altijd de stekker uittrekken.
* apparaat niet onbeheerd laten draaien.

Werkstuk bij zagen op de ondergrond duwen, met gevoel en
zonder kracht te zetten, meer druk op de ondergrond, weinig
druk tegen het zaagblad. Geleid het werkstuk langzaam door
het zaagblad, vooral wanneer het blad erg dun is en de tanden
erg fijn zijn, resp. als het werkstuk erg dik is.

11.1. Algemene tips bij het zagen

Ter verkrijging van goede resultaten dient u volgende punten
in acht te nemen:

» Werkstuk bij zagen op de ondergrond duwen, met gevoel en
zonder kracht te zetten, meer druk op de ondergrond, weinig
druk tegen het zaagblad.

» Zorg ervoor dat het werkstuk vlak op de zaagtafel ligt (geen
splinters of spanen)

* Pas de aanzet aan de eisen van zaagblad, snelheid en
materiaal van het werkstuk aan.

» Geleid het werkstuk langzaam door het zaagblad, vooral
wanneer het blad erg dun is en de tanden erg fijn zijn, resp.
als het werkstuk erg dik is.

+ Alleen onbeschadigde zaagbladen gebruiken! Verzeker u
ervan dat de zaagbladen voor het gebruik met de FET
geschikt zijn. De in de technische gegevens aangegeven
afmetingen moeten worden aangehouden.

» Apparaat niet onbeheerd laten draaien!

Zaaglijn zorgvuldig voortekenen/inslijpen!

» Voor goede verlichting zorgen!

Altijd met aangesloten stofafzuiging werken!

» Gebruik indien nodig het meegeleverde duwhout als aanzet

van het werkstuk.

Altijd met zaagbladkap en splijtwig werken. Verzeker u ervan

dat de beschermkap in goede staat is.

Voorkom blokkeren van het zaagblad. Altijd met aangepas-

te aanzet werken en kantelen van het werkstuk vermijden.

Als het zaagblad dan nog blokkeert, moet u het werkstuk

voorzichtig tegen de aanzetinrichting eruit trekken, zodat het

zaagblad weer vrij kan draaien.

Bij zagen van kunststof kan het zijn dat de zaagsnede van het
werkstuk weer gedeeltelijk aan elkaar smelt. Dit kan je voor-
komen door het zaagblad goed in te stellen en door het kiezen
van de juiste voeding.

12. Zaagblad verwisselen (fig. 16a/fig. 16b)

Vanaf de fabriek is uw zaag met een hardmetalen zaagblad
met 36 tanden en een doorsnede van 80 mm uitgerust.

Dit is uitstekend geschikt voor de meeste “zaagopdrachten”,
garandeert zuivere sneden in de meest verschillende materi-
alen en een lange levensduur. Maar natuurlijk blijft het niet
altijd goed. Afhankelijk van de zwaarte van de omstandigheden
treedt slijtage op. Het zaagblad wordt bot, er is voor het ver-
schuiven van het werkstuk meer kracht nodig , de kwaliteit
van de snede is niet zo goed, de mechaniek van de machine
wordt nodeloos sterk belast.

Dan is het de hoogste tijd het zaagblad door een nieuw te ver-
vangen. Ook kan het noodzakelijk zijn, voor een bepaalde
werkopdracht een ander zaagbladtype te moeten gebruiken
(zie ook hoofdstuk ,Keuze van het juiste zaagblad* hieronder),
zodat dit met het standaardblad moet worden verwisseld: Er
gelden natuurlijk dezelfde werkstappen.

1. Netstekker uittrekken!

2. Zaagblad als beschreven in hoofdstuk “Hoogte-instelling
van het zaagblad” naar onderen draaien.

3. Behuizing openklappen, zoals beschreven in paragraaf 6.2

4. Voor het losdraaien van schroef 1 (fig. 16 a ) moet de as,
waarop zaagblad 2 is gemonteerd, worden geblokkeerd.
Daartoe wordt de kleinere van de beide meegeleverde
inbussleutels 3 door het kleine boorgat 4 in de zaagtafel
aangebracht en van daar door een dwarsboorgat in de
zaagbladas gestoken, zie fig 16 b. Zonodig moet dit boorgat
door draaien van het zaagblad met de hand “gezocht” wor-
den. Een tip: het is raadzaam bij deze procedure het zaag-
blad relatief hoog te hebben ingesteld en het pas na het
detecteren van het bevestigingsboorgat met ingestoken
inbussleutel eventueel iets naar onderen te stellen om
schroef 1 goed toegankelijk te maken.

5. Met de grotere van de beide inbussleutels de cilinderkop-
schroef 1 losdraaien, eruit draaien en samen met de schijf
5 eruit halen.
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Let op:
De tanden van de zaagbladen zijn ook bij versleten zaagbla-
den nog zeer scherp! Gevaar voor letsel!

6. Oude zaagbladen naar boven uithemen en door de zaag-
bladopening en het nieuwe zaagblad op de as bevestigen.
Op de juiste plaats van het zaagbladboorgat in de askraag
letten!

7. Er ook op letten dat de tanden in de richting wijzen als in de
afbeeldingen aangegeven!

8. Schijf 5 met cilinderkopschroef 1 weer aandraaien en aan-
trekken. Erop letten dat de zaagas verder met de kleine
inbussleutel moet blijven vergrendeld.

9. Vergrendeling losmaken, bovenstuk van de machine weer
naar onderen klappen en met de kartelschroef vergrendelen.

12.1. Keuze van het juiste zaagblad

Let op:

Er bij de keuze van het zaagblad altijd op letten dat het hoogst
toelaatbare toerental hoog genoeg voor het onbelaste toeren-
tal van de zaag is!

De keuze van het juiste zaagblad is van grote invloed op het
arbeidresultaat. U moet daarbij letten op zulke verschillende
eigenschappen, zoals materiaal van het werkstuk, omstandig-
heden en de gewenste kwaliteit van het resultaat. Hiervoor
bestaan bij Proxxon verschillende zaagbladen die voor de
machine kunnen worden gebruikt.

Toebehoren

Voor meer informatie over de toebehoren dient u de garantie-
aanwijzingen uit onze machinecatalogus aan te vragen via het
op de laatste pagina aangegeven adres.

Let vooral op het volgende:

Proxxon-gereedschap is ontwikkeld voor het werken met onze
machines en is daarom optimaal voor gebruik hiermee
geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het gebruik van
gereedschap van andere fabrikanten voor een veilige en cor-
recte werking van onze machines!

13. Onderhoud en reparatie:

Let op:
Altijd de stekker uittrekken voor het reinigen, instellen, onder-
houd plegen en repareren!

Het apparaat is behalve regelmatige reiniging (zie hieronder)
onderhoudsvrij.

Reparaties dienen alleen door erkende vakmensen of, beter
nog, door de PROXXON-serviceafdeling uitgevoerd te wor-
den! Nooit elektrische onderdelen repareren, maar deze alleen
vervangen door originele PROXXON- reserveonderdelen.

13.1. Reiniging behuizing

Het apparaat dient na ieder gebruik met een zachte doek,
handveger of een penseel gereinigd te worden om een zo lang
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mogelijke levensduur te garanderen. Gebruik van een stofzui-
ger wordt sterk aanbevolen.

De buitenkant van de behuizing dient met een zachte, even-
tueel vochtige doek schoongemaakt te worden. Daarbij dient
zachte zeep of een ander geschikt schoonmaakmiddel
gebruikt te worden. Oplosmiddel of alcoholhoudend schoon-
maakmiddel (bijv. benzine, spiritus enz.) dient vermeden te
worden, omdat dit de kunststofbehuizing kan beschadigen.

Als ondanks het gebruik met stofafzuiging een reiniging van de
binnenkant van de machine vereist is, gewoon het bovenstuk
van de behuizing omhoog klappen en de binnenkant met een
stofzuiger uitzuigen.

13.2. Reiniging binnenkant machine

Let op!

Gebruik nooit perslucht om schoon te blazen! Het fijne houtstof
kan zich in de binnenkant van de motor of op de elektrische
onderdelen vastzetten en de betrouwbaarheid en veiligheid
van de machine beinvloeden!

1. Let erop dat de netstekker is uitgetrokken!

2. Bovenstuk behuizing openklappen (zie ook paragraaf 6.2
“Uitpakken”)

3. Binnenkant machine met een stofzuiger uitzuigen

4. Bovenstuk behuizing dichtklappen en vergrendelen.

13.3. Verwisselen van de tandriem

De transmissie van de motor op de zaagbladas verloopt via
een tandriem. Deze heeft weliswaar een lange levensduur,
maar bij intensief gebruik van de machine kan het noodzake-
lijk zijn hem na langdurig gebruik te vervangen. Deze proce-
dure is hier beschreven. Als u niet zeker bent, stuur dan de
zaag naar onze centrale service.

—_

. Let erop dat de netstekker is uitgetrokken!

2. Zaagblad instellen op een hoek van ca. 40 ° als beschreven
in paragraaf ,Instelling van de zaagbladhoek*

3. Bovenstuk behuizing naar boven klappen, zoals beschreven
in paragraaf 6.2

4. As met de kleine inbussleutel blokkeren, zoals beschreven
in hoofdstuk 12

5. Kruiskopschroef 1 (fig. 17) uitdraaien. Axiale drukring 2 ver-
wijderen.

6. Tandriem 3 verwijderen en nieuw tandriem aanbrengen. De
aandrijving eventueel aan de tandriemwielen licht heen- en
weerdraaien, tot de nieuwe tandriem op de juiste plaats zit.

7. Axiale drukring 2 weer aanbrengen en met kruiskopschroef
1 vastdraaien.

8. Bovenstuk behuizing weer sluiten en zaagbladhoek desge-
wenst corrigeren.

9. Let erop dat voor de inbedrijfstelling de inbussleutel voor de

asblokkering wordt verwijderd.



14. Afvalverwerking

Het apparaat niet via het huisafval afvoeren! Het apparaat
bevat stoffen die voor recyclage in aanmerking komen. Als u
hierover vragen hebt, neem dan contact op met de plaatselij-
ke dienst gemeentereiniging of een andere gemeentelijke
dienst die zich hiermee bezighoudt.

15. EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding: Tafelcirkelzaag FET FET
Artikelnr.: 27070

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit product
met de volgende richtlijnen en normatieve documenten
overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-machinerichtlijn
2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016
DIN EN 62841-3-1/05.2015
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

CE-Type certificering conform de machine richtlijn 2006/42
/ EG art. 12.3 (b) is geproduceerd conform VDE test- en
certificatie-instelling (NB 0366), Merianstralle 28, 63069
Offenbach, Duitsland

Certificaatnummer: 40045123

Datum: 05.12.2016

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is dezelfde
persoon als de ondergetekende.
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1. Generelt
Kaere kunde!
Ved at lzese denne brugsanvisning

» Dbliver det nemmere for dig at laere saven at kende.
» undgar du fejl pa grund af en ikke korrekt betjening og
* g@ger du din savs levetid.

Opbevar altid brugsanvisningen i neerheden af arbejdsstedet.
Du ma kun bruge denne sav, hvis du ved hvordan du skal
bruge saven og felger brugsanvisningen ngije.

PROXXON er ikke ansvarlig for at saven fungerer sikkert,
safremt:

» den handteres pa en made, som ikke er i overensstem-
melse med normal brug,

« den anvendes til andre formal end de, der er naevnt i
brugsanvisningen,

« sikkerhedsinstruktionerne tilsidesaettes.

Der kan ikke geres garantikrav gaeldende ved:
* betjeningsfejl,
* manglende vedligeholdelse.

For din egen sikkerheds skyld, er det vigtigt at du laeser sik-
kerhedsoplysningerne.

Der ma kun benyttes originale reservedele fra PROXXON.

Vi forbeholder os retten til videreudviklinger, som medfarer for-
bedringer. Vi haber, du far megen gleede af saven.

NB! 7
Alle anvisninger skal laeses. Hvis de anvisninger, @

der er anfgrt i det efterfglgende, ikke overholdes kor-
rekt, kan det medfgre elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER OPBEVARES FORSVAR-
LIGT!

2. Sikkerhedsanvisninger

2.1 Specielle sikkerhedsoplysninger for bordrundsave

» Der ma ikke anvendes savklinger, som er beskadigede eller
har revner.

+ Slidte bordindsatse skal skiftes

» Brug udelukkende savklinger, som er blevet anbefalet af
Proxxon. Savbklingerne skal vaere i overensstemmelse med
EN 847-1. Savsnittet ma ikke veere mindre end klgvekilens
tykkelse.

» Veer sikker pa, at savklingen er egnet til det materiale, der
skal saves i.

* Beer hgrevaern!

» Savstgv fra bestemte materialer kan veere sundhedsska-
deligt. Baer derfor en andredraetsmaske.

» Beer handsker, nar du arbejder med savklinger og ru mate-
rialer!

» Brug altid en stgvudsugningsanordning, nar der arbejdes
med saven! Hertil sidder der en studs pa bagsiden af saven.
Her kan der tilsluttes en stgvsuger.



Brug en fremfgringsstok til at skubbe sma arbejdsemner
frem med!

Der ma under ingen omsteendigheder arbejdes med saven,
hvis nogle af dens komponenter er mangelfulde eller defek-
te. Det kan veere, at din rundsav ikke leengere er sikker.
Skader skal derfor straks udbedres af Proxxons kundeser-
viceafdeling!

Beer hgreveern! Stgj kan nedseette harelsen! Sgrg for, at
maskinen plus tilbehgr er i en teknisk upaklagelig tilstand!
Kun pa den made kan der opnas optimale forudsaetninger
for en stgjreduktion. Man skal iseer vaere opmaerksom pa, at
savklingen ikke er slgv eller beskadiget. Slidte eller beska-
digede savklinger pavirker stajemissionen negativt og udger
ydermere en sikkerhedsrisiko. Du kan minimere stgjemis-
sionen ved at tilpasse arbejdsemnets fremfgring til materi-
alet og savklingen.

Savstgv fra bestemte materialer kan vaere sundhedsska-
deligt ved indanding eller ved kontakt med huden. Baer den
ngdvendige sikkerhedsbeklaedning (som f.eks. en ande-
dreetsmaske) og arbejd altid med en udsugningsanordning.
OBS: Stgv kan udvikle en eksplosiv blanding ved bestem-
te koncentrationer i luften.

Serg for, at stikkontakten er egnet til maskinen og har en
beskyttelsesleder!

2.2 Sikkerhedsanvisninger vedrogrende beskyttelsesskaer-

a)

b)

c)

d)

men

Lad beskyttelsesskaermene forblive monteret pa
maskinen. Beskyttelsesskaerme skal vare korrekt
monteret og i funktionsdygtig tilstand. Lgse, beskadi-
gede eller ikke korrekt fungerende skaerme skal repareres
eller skiftes ud.

Brug ved dybe snit altid savklingens beskyttelsess-
karm og spaltekniven. Ved dybe snit, hvor savklingen
saver helt igennem emnets tykkelse, reducerer beskyttel-
sesskaermen og andre beskyttelsesanordninger risikoen
for tilskadekomst.

Hvis det har vaeret ngdvendigt at afmontere beskyttel-
sesafdakninger, spaltekniv og/eller tilbageslagssi-
kring i forbindelse med visse arbejdsprocesser (f.eks.
falsning, notning eller flaekning ved breddeskaering),
skal beskyttelsessystemet omgaende genmonteres,
nar disse arbejder er afsluttet. Beskyttelsesafdackningen,
spaltekniven og tilbageslagssikringen reducerer risikoen
for tilskadekomst.

Inden du teender for elvaerktgjet, skal du kontrollere, at
savsklingen ikke rorer ved skarmen, klovekilen eller
emnet. Utilsigtet kontakt mellem disse komponenter og
savklingen skal resultere i en farlig situation.

Juster klgvekilen som beskrevet i denne brugsvejled-
ning. Forkert afstand, position og justering kan vaere arsag
til, at klavekilen ikke effektivt kan forhindre tilbageslag.

Hvis klgvekilen og tilbageslagssikringen skal kunne
fungere, skal de indvirke pa emnet. Ved sniti emner, der
er for korte til, at klgvekilen kan ga i indgreb, har klgveki-
len og tilbageslagssikringen ingen effekt. Under disse
omsteendigheder kan klgvekilen og tilbageslagssikringen
ikke forhindre et tilbageslag.

s))

Brug den savklinge, der passer til klavekilen. Hvis kig-
vekilen skal kunne fungere korrekt, skal savklingens dia-
meter passe sammen med klgvekilen, savklingens savski-
ve veere tyndere end klgvekilen og tandbredden veere tyk-
kere end klgvekilen.

2.3 Sikkerhedsanvisninger for savning

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

)

FARE: Undga at dine fingre og haender kommer i nzer-
heden af savklingen og saveomradet. Et gjebliks uop-
meerksomhed eller udskridning ville kunne styre din hand
hen til savklingen og fore til svaere skader.

For altid emnet hen til savklingen modsat rotationsret-
ningen. Hvis emnet fares hen savklingen i samme retning
som rotationsretningen over bordet, kan det resultere i, at
emnet og din hand bliver trukket ind i savklingen.

Brug ved lengdesnit aldrig geringsanslaget til tilforsel
af emnet, og brug ved tvarsnit med geringsanslaget
aldrig parallelanslaget til laengdeindstilling. Hvis emnet
feres samtidig med bade parallelanslag og geringsanslag
gges sandsynligheden for, at savklingen klemmer, og der
sker et tilbageslag.

Ved leengdesnit skal du altid laegge tilforselskraften til
emnet mellem anslagsskinne og savklinge. Brug en
skubbestok, hvis afstanden mellem anslagsskinne og
savklinge er mindre end 150 mm, og en skubbeblok,
hvis afstanden er mindre end 50 mm. Sadanne arbejds-
hjeelpemidler sarger for, at din hand forbliver i sikker
afstand af savklingen.

Brug kun den medfelgende skubbestok fra producen-
ten eller en anden, der er fremstillet efter anvisninger-
ne. Skrubbestokken sgrger for tilstraekkelig afstand mellem
hand og savklinge.

Brug aldrig en skubbestok, der er beskadiget eller
savet i. En beskadiget skubbestok kan braekke og fare til,
at din hand kommer ind i savklingen.

Arbejd aldrig med ”frihand”. Brug altid parallelanslaget
eller geringsanslaget til at positionere og fore emnet
med. "Frihand” betyder at stotte eller fare emnet med han-
den i stedet for med parallelanslaget eller geringsanslaget.
Frihdndssavning farer til fejlpositionering, fastklemning og
tilbageslag.

Raek aldrig udenom eller over en roterende savklinge.
Hvis du reekker efter et emne, kan det resultere i utilsigtet
bergring med den roterende savklinge.

Stot lange ogl/eller brede emner bag og/eller ved siden
af savbordet, sa disse forbliver i vandret stilling. Lange
og/eller brede emner har en tendens til at vippe ved kanten
af savbordet. Det resulterer i, at man mister kontrollen,
savklingen seetter sig fast, og emnet slar tilbage.

For emnet ensartet frem til savklingen. Undlad at bgje
eller dreje emnet. Hvis savklingen saetter sig fast, skal
du straks slukke for elvaerktojet og afhjeelpe arsagen
til, at savklingen har sat sig fast. Hvis savklingen saetter
sig fast i emnet, kan det fare til, at emnet slar tilbage, eller
at motoren blokeres.
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k) Fjern ikke afsavet materiale, mens saven roterer. Afsa-
vet materiale kan seette sig fast mellem savklinge og
anslagsskinne eller i skeermen, og traekke dine fingre med
ind i savklingen, nar du forsgger at fijerne det afsavede
materiale. Sluk for saven, og vent, indtil savklingen er
standset helt, inden du fijerner materialet.

I) Ved l&ngdesnit pa emner, der er tyndere end 2 mm,
skal du bruge et ekstra parallelanslag, som har kontakt
med bordets overflade. Tynde emner kan komme i klem-
me under parallelanslaget og sla tilbage.

2.4 Tilbageslag — arsager og tilsvarende sikkerhedsanvis-
ninger

Et tilbageslag er emnets pludselige reaktion som fglge af, at
savklingen saetter sig fast, eller et snit ind i emnet, der fares
skrat i forhold til savklingen, eller hvis en del af emnet klemmes
fast mellem savklinge og parallelanslag eller et andet faststa-
ende objekt.

| de fleste tilfaelde vil der ved et tilbageslag ske det, at den
bageste del af savklingen griber fat i emnet, Igfter det op fra
savbordet og slynger det hen mod brugeren. Et tilbageslag
skyldes, at rundsaven ikke bruges korrekt eller til det forkerte
arbejde. Det kan forhindres, hvis der treeffes egnede forholds-
regler, der beskrives nedenfor.

a) Sta aldrig i en direkte linje i forhold til savklingen. Pla-
cer dig altid pa den side af savklingen, som anslags-
skinnen befinder sig pa. Ved et tilbageslag kan emnet
slynges med hgj hastighed mod personer, som star foran
og pa linje med savklingen.

b) Rk aldrig over eller ind bag savklingen for at stotte
eller traekke i emnet. Der kan ske en utilsigtet bergring
med savklingen, eller et tilbageslag kan fare til, at dine
fingre bliver trukket ind i savklingen.

c) Hold og tryk aldrig det emne, der saves af, ind mod en
roterende savklinge. Hvis det emne, der saves af, trykkes
ind mod savklingen, er der risiko for, at det seetter sig fast
og bliver sléet tilbage.

d) Juster anslagsskinnen, sa den ligger parallelt med sav-
klingen. En anslagsskinne, der ikke er justeret korrekt,
presser emnet mod savklingen og fremprovokerer et
tilbageslag.

e) Vear sarligt forsigtig ved savning i ikke synlige omra-
der i sammenbyggede emner. Savklingen, der fgres ind
i emnet, kan save i objekter, som kan forarsage tilbageslag.

f) Understot store plader for at reducere risikoen for
tilbageslag som folge af en fastklemt savklinge. Store
plader kan bgje sig under deres egen vaegt. Plader skal
understgttes alle de steder, hvor de rager ud over bordfla-
den.

g) Veer seerlig forsigtig ved savning af emner, som er sno-
ede, knudrede, vredne eller ikke har en lige kant, hvor-
med de kan fores ved hjalp af et geringsanslag eller
langs en anslagsskinne. Et snoet, knudret eller vredet
emne er ustabilt og farer til fastklemning, tilbageslag eller
fejljustering af snitfugen i forhold savklingen.
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h) Sav aldrig i flere emner, der er stablet ovenpa eller
efter hinanden. Savklingen kan gribe fast i en eller flere
dele og forarsage et tilbageslag.

i) Hvis du vil genstarte en sav, hvis savklinge sidder fast
i emnet, skal du centrere savklingen i savspalten sale-
des, at savtaenderne ikke sidder fast i emnet. Hvis sav-
klingen klemmer, kan det Iafte emnet op og forarsage et
tilbageslag, nar saven startes igen.

j) Hold savklingerne rene, skarpe og med tilstraekkelig
udlaegning. Brug aldrig vredne savklinger eller sav-
klinger med revnede eller braeekkede tander. Skarpe
savklinger med korrekt udlaegning minimerer risikoen for
fastklemning, blokering og tilbageslag.

2.5 Sikkerhedsanvisninger for betjening af bordrundsave

a) Sluk for bordrundsaven, og afbryd den fra stremnettet,
inden du fjerner bordindsatsen, skifter savklinger,
udferer indstillinger pa klgvekilen eller beskyttelsess-
karmen, og nar du lader maskine sta uden opsyn. For-
sigtighedsforanstaltninger har til formal at forhindre ulykker.

b) Lad altid bordrundsaven kere uden opsyn. Sluk for
elvaerktojet, og ga ikke fra det, for det star helt stille. En
sav, der kgrer uden opsyn, udger en ukontrolleret fare.

c) Stil bordrundsaven et plant og godt belyst sted, og
hvor du star sikkert og kan holde balancen. Opstil-
lingsstedet skal have tilstraeekkelig plads til, at du uden
problemer kan handtere den storrelse emner, du skal
save. Rodede, utilstreekkeligt belyste arbejdsomrader samt
ujeevne og glatte gulve kan resultere i ulykker.

d) Fjern regelmaessigt savspaner og savsmuld under sav-
bordet og/eller fra stevudsugningen. Ophobet savsmuld
er braendbart og selvanteendeligt.

e) Sorg for at sikre bordrundsaven. En bordrundsav, der
ikke er sikret korrekt, kan bevaege sig eller vaelte

f) Fjern indstillingsveerktgj, traerester osv. fra bordrund-
saven, inden du tander for den. Afledning af opmaerk-
somheden eller evt. fastklemning kan veere farligt.

g) Brug altid savklinger i den rigtige storrelse og med de
passende huller (f.eks. rudeformede eller runde). Sav-
klinger, der ikke passer sammen med savens monterings-
dele, roterer skaevt, og man mister kontrollen.

h) Brug aldrig beskadiget eller forkert savklinge-monte-
ringsmateriale som f.eks. flange, spandeskiver, skru-
er eller matrikker. Dette savklinge-monteringsmateriale
er konstrueret specielt til din sav, for at opna en sikker drift
og optimal ydelse.

i) Sta aldrig op pa bordrundsaven, og brug den aldrig
som skammel eller trappestige. Der kan opsta alvorlig til-
skadekomst, hvis elveerktgjet veelter, eller hvis du utilsigtet
kommer i kontakt med savklingen.



j) Serg for, at savklingen er monteret med korrekt rota-
tionsretning. Brug ikke slibeskiver eller stalberster
sammen med bordrundsaven. Ukorrekt montering af
savklingen eller brugen af tilbehgr, der ikke er anbefalet af
producenten, kan resultere i sveer tilskadekomst.

3. Beskrivelse af maskinen

FET fintandet rundsav er en omhyggeligt gennemtaenkt maski-
ne til alle mindre og fine savopgaver.

En kraftig motor, solid mekanik, hgjkvalitetsmaterialer og en
omhyggelig fremstilling ger den til et palideligt veerktgj til alle
mulige saveopgaver.

Afheengigt af de benyttede savklinger, kan alle treesorter,
mange ikke-jernmetaller, keramik og kunststoffer og mange
andre materialer bearbejdes. De respektive savklinger fas hos
Proxxon og vil senere blive omtalt mere udfarligt.

Bordet er lavet af trykstgbt aluminium og danner en enhed
sammen med motorophaenget. Det giver en stabilitet, som
selvfglgelig ogsé har indflydelse pa arbejdsresultatets praeci-
sion.

For at kunne garantere den starste fleksibilitet, tilbyder vi for-
skellige anslagstyper, som fglger med maskinen. Der er noget
til alle taenkelig situationer:

Et parallelanslag, som Igber i en fgring langs med bordets for-
side og nemt kan forskydes og lases med handen, men ogsa
kan benyttes sammen med den praecist indstillelige skalaind-
delte lineal.

@nsker man en opdeling af emnet i tiendedele millimeter er det
nemt og enkelt at indstille emnernes @nskede mal pa forhand.
Derudover fas et avanceret og ngjagtigt vinkelanslag, som ved
behov kan udvides med en aluprofilliste og et deri Igbende
klemstykke, og som gar det nemt at reproducere mange emner
med ens vinkel og samme mal.

Der er ogsa serget for sikkerheden: Savklingen daekkes at en
robust klingebeskyttelse, som automatisk kgrer op, nar den
bergrer arbejdsemnet og netop lige frigiver sa meget af kling-
en, som er ngdvendig.

OBS:

for din egen sikkerheds skyld siger det sig selv, at saven aldrig
ma benyttes uden denne beskyttelse!

Til rengarings- og vedligeholdelsesformal kan savens overdel
klappes op, sa det indvendige af saven kan renggres for spa-
ner og stgv med en stevsuger. For at udelukke enhver form for
fare, slukkes for strammen via en kontakt, nar overdelen star
aben.

Men teenk ogsé selv pé i forbindelse med rengaring, vedlige-
holdelse og indstilling af saven og selvfglgelig ogsa nar du
saver, at FET ikke er et stykke legetgj, men et veerktgj til trae-
bearbejdning og som sadan har et farepotentiale.

Der medfglger bl.a. en fremfaringsstok til at skubbe selv kom-
pakte emner frem samt to unbrakonggler: Disse kan placeres
i en "ngglegarage” i hgjre side af huset.

Lees og felg derfor for din egen sikkerheds skyld de vedlagte
samt de i denne vejledning neevnte sikkerhedsoplysninger
omhyggeligt, og veer sikker pa, at du ogsa har forstaet dem!

4. Komponenter (fig. 1):

. Klingebeskyttelse

. Savebord

. Savklinge

. Tilslutning til stavsuger

. Parallelanslag

. Naglegarage

. Gummistuds til udsugning
. Unbrakonggle

. Unbrakonggle

. Fremferingsstok

. Vinkelanslag

. Fingerskrue til finjustering
. Motorenhed

. Vinkelskala til savklingens haeldning
. Justering af savklingen (savdybde)
. Speendstykke

. Anslagsliste

. Netkabel

. Teend-sluk knap

. Skala til parallelanslag

. Udtreekkelig savunderlag
. Hjeelpeanslag
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5. Tekniske data

Omdrejningstal: 7000/min
Savklingediameter maks.: 85 mm
Savdybde maks. (0°): ca. 25 mm
Savdybde maks. (45°): ca. 17 mm
Savklingeboring: 10 mm
Klgvekiletykkelse: 1,2 mm
Veegt: 7 kg
Savklingetykkelse: =21 mm
Tandbredde/tandvinkel : >1,5mm
Mal (in mm):
Bredde: 300 mm
Dybde: 320 mm
Hgjde: 170 mm (med klingebe-
skyttelse ca. 220 mm)
Motor:
Spaending: 230 volt, 50/60 Hz
Effektforbrug: 200 W
kort tids drift KB 10 min
Stgjniveau: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Vibration: <2,5m/s

generel maleusikkerhed K=3 dB
Stoj-/vibrationsoplysninger

Oplysningerne vedrgrende vibration og stajemission er frem-
kommet i henhold til standardiserede og foreskrevne maleme-
toder og kan anvendes til sammenligning af elektriske appa-

rater og elveerktgjer.

Disse veerdier tillader ligeledes en forelgbig vurdering af belast-
ningen som fglge af vibration og stgjemission.
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Advarsel!
Alt efter driftsbetingelserne kan de faktiske emissioner afvige
fra de ovenfor angivne tal!

Husk pa, at vibration og stejemission kan afvige fra de tal, der
er angivet i denne vejledning, alt efter hvilke betingelser der
foreligger, nar veerktgjet anvendes. Dette geelder iszer i forhold
til de emner, der skal bearbejdes, og den savklinge, der anven-
des, og hvor slidt den er. Serg altid for, at savklingen er til-
streekkelig skarp, og at drevet er ordentligt vedligeholdt. Mang-
elfuldt vedligeholdte veerktgjer, uegnede arbejdsmetoder, for-
skellige arbejdsemner, for kraftig tilspaending eller uegnede
emner eller materialer eller uegnet veerktgj (her: savklinge)
kan gge vibrationsbelastningen og stgjemissionen betydeligt
hen over hele arbejdstidsrummet.

Til en preecis vurdering af den faktiske svingnings- og stajbe-
lastning ber der ogsa tages hgjde for de tidsrum, hvor appa-
ratet er slukket, eller hvor det ganske vist karer, men ikke rent
faktisk er i brug. Dette kan reducere svingnings- og stgjbe-
lastningen over hele arbejdstidsrummet betragteligt.

Advarsel:

» For at nedsaette vibrationerne skal du sgrge for, at dit vaerk-
tej og skaereskiven eller savklingen er i en fejlfri tilstand!

» Sgrg for, at dit veerktgj bliver regelmaessigt og godt vedlige-
holdt

+ Afbryd straks arbejdet med vaerktgjet, hvis der opstar alt for
kraftige vibrationer!

* En uegnet indsats (her f.eks. skaereskive eller savklinge)
kan forarsage overdrevne vibrationer og for kraftig stgj. Brug
kun egnede indsatser!

» Husk at holde tilstraekkeligt med pauser i lgbet af arbejdet,
hvis der er behov for det!

Var opmaerksom p4a, at isaer stej- og vibrationsmalingerne er
blevet gennemfgrt med Proxxon-indsatsveerktgjer. Vi kan der-
for ved brug af andre fabrikater ikke garantere for, at de her
opferte udsagn overholdes!

Ma kun anvendes indendgars.

Q3 >

19

Apparatet ma ikke bortskaffes i husaffaldet.

0)

Undga at dine fingre og haender kommer i naerheden
af savklingen og saveomradet.

Der er risiko for at komme til skade!
Der ma ikke arbejdes uden stgvmaske og

beskyttelsesbriller. Nogle stgve har en sund-

hedsfarlig virkning! Der ma ikke forarbejdes asbestholdige
materialer!

Brug hareveern for din egen sikkerheds skyld, nar du @
arbejder med polermaskinen! A 4
6. Opstilling af saven

6.1. Udpakning
OBS:

Veer opmeerksom pa, at der ved emballeringen er anbragt
transportsikringer, sa der ingen skader opstar under transpor-
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ten! Sgrg for at fierne disse, for saven benyttes! Laes brugsan-
visningen og iseer det falgende kapitel omhyggeligt!

Indvendigt i saven er der lagt en transportsikring af karton.
Denne skal fiernes fgr saven bruges fegrste gang. Hvordan
gverste del af huset klappes op, kan du se i fglgende kapitel.

6.2. Opklapning af savens overdel (fig. 2)

OBS!

Veer altid omhyggelig i forbindelse med arbejde, hvor kabinet-
tets overdel skal klappes op. Man kan komme til skade (klem-
me sig), hvis kabinettets overdel skulle falde ned eller klappe
i ved en fejltagelse!

1. Abn kassen, tag forsigtigt saven ud og stil den pa et fast
underlag.

2. Skru fingerskruen 1 ud og klap savens overdel 2 op.

3. Lad lasen 3 falde i hak.

4. For du bruger saven farste gang, fiernes transportsikringen
(karton).

5. Lgsn derefter lasen 3 og klap overdelen ned igen. OBS:
Hold fast i overdelen imens! Du kan komme til skade, hvis
du bare slipper overdelen.

6. Skru fingerskruen 1 i igen.

6.3. Fastgering af saven (fig. 3)

OBS:

Under transporten af saven skal savklingen kares ind i kabi-
nettet (se kapitel 7.1: Hgjdeindstilling af savklingen). Tag altid
fat i savens bundstykke, nar den skal transporteres. Rar ikke
ved selve saven, nar den skal transporteres: Savens dele kan
braekke/rykkes af og saven kan falde ned. Der er risiko for at
komme til skade!

Saven skal altid sta pa et fast og jeevnt underlag, helst natur-
ligvis pa en tung veerktejsbaenk eller et solidt bord. For at fik-
sere FET, skal den skrues fast pa arbejdsbeenken/bordet. Her-
til er der fire huller til monteringsskruerne pa savens bund-
stykke.

Bemeerk:
Det er kun muligt at arbejde sikkert og preecist, hvis saven er
fastgjort omhyggeligt! Det gares pa felgende made:

oBs!
Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud!

1. Klap overdelen op

2. Lad lasen falde i hak

3. Nu kan du se fire sekskantede fordybninger over de fire skru-
ehuller indvendigt i husets bundstykke, se fig. 3. De er bereg-
nede til M5 sekskantmgtrikkerne eller M5 sekskantskruernes
hoveder. Hertil stikker man tilstraekkeligt lange skruer 2 inde-
fra gennem abningerne i savens bundstykke og skruer disse
gennem de huller, som man fgr har boret i underlaget 3.
Hertil er det bedst at bruge en boreskabelon til de ngdvendi-
ge hulafstande. Du finder en skitse med malene under fig. 4.

. Lasn derefter overdelens Ias og klap den ned igen.

5. Glem ikke at stramme fingerskruen 1 (fig. 2)!
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6.4. Klingebeskyttelse

Din FET er udstyret med en klingebeskyttelse. Denne er kon-
strueret saledes at den automatisk karer sa langt op som ned-
vendigt, og derefter falder tilbage i hvileposition. Den tilpasser
sig desuden automatisk til de forskelligt indstillede skaeredybder.

OBS:

Klingebeskyttelsen er et vigtigt sikkerhedsredskab og man ma
under ingen omstaendigheder pa nogen made manipulere med
den eller endda demontere den. Det er farligt at benytte saven
uden denne beskyttelse!

Under opstilling og transport af saven skal man altid sgrge for,
at det gverste af klingebeskyttelsen sidder i den rigtige posi-
tion. Hvis savklingens teender ikke er beskyttede, er der en
betydelig fare for at komme til skade pa dem!

6.4.1. Fastgerelse af klingebeskyttelse med klgvekile
(fig. 5alfig. 5b)

OBS:

Af emballeringstekniske arsager er klingebeskyttelsen med
klavekilen ikke anbragt, nar saven leveres. Men monteringen
er nem.

OBS!
Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud!

1. Klap overdelen op og las den.

2. Veer opmaerksom pa, at savklingen ved leveringen star i
nederste stilling, sa drivsiden er tilgaeengelig. Ellers er frem-
gangsmaden som forklaret i afsnittet "Hgjdeindstilling af
savklingen®.

3. Hvis de to skruer 1 ikke er lgsnet, Iasnes de en smule med
en skruetraekker. Den orangefarvede klingebeskyttelse fares
ind i klingeslidsen 3 med klgvekilen 2 og saettes ind bagved
den lille metallaske 4. Sgrg for at den sidder rigtigt: Klgveki-
len er placeret med den langste udsparing helt ind til
anslaget pa den gverste af de to skruer 1! Sgrg for, at klg-
vekilen under alle omsteendigheder sidder rigtigt! Farst der-
efter ma du stramme de to skruer 1! Nar du har strammet
skruerne, skal du kontrollere endnu en gang, om klgvekilen
sidder godt fast og at savklingen drejer frit.

. Overdelen klappes ned igen og sikres med fingerskruen.

5. Indstil den gnskede savklingeposition, som beskrevet i
kapitlet "Hgjdeindstilling af savklingen® leengere nede.

SN

7. Indstillinger
7.1. Hojdeindstilling af savklingen (fig. 6)

For at justere skeeredybden kan savklingens position reguleres
i hgjden. Dette optimerer pa den ene side savydelsen, og
desuden reduceres faren for at komme til skade ved at den frit-
Ilabende del af savklingen begreenses.

OBS!

Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud, hver gang saven ind-
stilles!

1. Den starste af fingerskruerne (fig. 6) pa den forreste betje-
ningsplade lgsnes og drejes et par omgange

2. Savklingens position kan nu indstilles pa den mindste af
fingerskruerne 2. Drejer man den i urets retning, indstilles
klingen opad, og imod urets retning, nedad.

3. Nar man har indstillet den gnskede position, strammes fing-
erskruen 1 igen.

7.2. Indstilling af savklingens haldning (fig. 6)

Savklingen kan stilles pa skra, nar der skal laves geringssnit.
Med vinkelskalaen indstilles eller afleeses den gnskede vaerdi.

OBS!

Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud, hver gang saven ind-
stilles!

1. Lasn handhjulet (fig. 7).

2. Sving savklingen til hagjre med handhjulet.

3. Indstil den gnskede vinkel med viseren 2 pa vinkelskalaen
3, eller aflees vinklen.

4. Las savklingens position ved at dreje pa handhjulet 1.

8. Udtraekkeligt savbord (fig. 8a/fig. 8b)

OBS!

Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud, hver gang saven ind-
stilles!

For ogsa uden problemer og sikkert at kunne laegge starre
emner pa savbordet, er den konstrueret saldes, at den kan
treekkes ud. Det er nemt at traekke den ud:

Bemeerk venligst:

1. Den karrygule anslagskant 1 (fig. 8 a) skubbes med finge-
ren forfra og bagud. Derved kgres den ud opad.

2. Traek derefter savbordet 2 udad til den gnskede position, se
fig. 8 b. Stgt om n@dvendigt med svingarmen 3.

3. Med den lille fingerskrue 4 kan det udtraekkelige savbord
ved behov klemmes fast i den gnskede position.

4. Anslagskanten 1 trykkes igen tilbage til dens oprindelige
position, sa der dannes en plan overflade. Nu kan der arbej-
des med saven. Bemaerk: Anslagskanten kan naturligvis
ogsa benyttes som parallelanslag til starre emner.

5. Nar arbejdet er afsluttet, skubbes det udtreekkelige savbord
2 bare tilbage til dens oprindelige position. Om ngdvendigt
klappes svingarmen 3 op igen.

9. Udsugning af stev (fig. 9)

Pa bagsiden af huset pa din FET sidder en studs til udsugning
af stav, her tilsluttes en stavsuger.

Den skal altid vaere i gang under arbejdet! Ikke kun fordi det
holder arbejdspladsen ren, men ogsa fordi man undgar, at
saven bliver snavset indvendigt af savstev.
Stavsugerslangen sluttes til gummiadapteret, som vist pa teg-
ningen.

Endnu et godt rad:

Hvis man benytter en Proxxon stgvudsuger CW-matic slipper
man for at teende og slukke. CW-matic er udstyret med en sty-
ringsautomatik, som automatisk taender og slukker, nar man
teender eller slukker for el-veerktgjet.
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10. At arbejde med anslagene

10.1 Arbejde med lengdeanslag
Montering (fig. 10 a):

Skubbes fra siden (fra hgjre eller venstre) hen over linealen 5.

OBS:
Strammepind 3 og fingerskrue 4 skal veere lgsnet hertil!

Indstilling af l&engdeanslaget (uden funktion finindstilling,
fig. 10b):

Er muligt i begge sider. Foretages ved let forskydning og efter-
fglgende stramning med strammepinden 3.

Vigtigt:
Fingerskruen 4 skal vaere Igsnet ved indstilling.

Indstilling af leengdeanslaget ved hjalp af finindstilling
pa justeringshjulet 7 (fig. 10 c):

1. Stram fingerskruen 4 efter grov forindstilling (strammeskru-
en 3 skal veere Igsnet).

2. Nu gennemfares finjusteringen ved at dreje justeringshjulet
7 (en omdrejning bevager anslaget med 1 mm).

3. Efter at justeringen er gennemfart anbefales det at fiksere
den yderligere med strammepinden 3.

Indstilling af nulpositionen pa anslagsskalaen:

1. Indstil l&engdeanslaget med venstre kant 6 over skalaens
nulposition (enten pa venstre eller hgjre side).

2. Stram fingerskruen 4 (strammeskruen 3 skal herved veere
lgsnet).

3. Bring laengdeanslaget med justeringsskruen 7 i den posi-
tion, hvor den side, der vender mod savklingen, slar mod
yderkanten af savklingefortandingen.

4. Anslaget kan nu justeres ved hjaelp af skalaen pa kanten 6
(viser emnets bredde i mm).

5. Stram anslaget efter positionering ved at stramme stram-
mepinden 3.

10.2 Arbejde med vinkelanslag (fig. 11)

Forsigtig:
Saw udskeeringer af facetter eller kiler skal altid ske ved hjeelp
af vinkel stoppet

Montage:
Skub anslagsskinnen 1 ind i vinkelanslagets styreskinne, og
klem den fast i den gnskede position med fingerskruen 3.

Iszetning af vinkelanslag (fig. 12):
Foretages i de dertil bestemte styreskinner i bordet pa FET,
enten pa venstre eller hgjre side af savklingen 7.

Arbejde med vinkelanslag uden endestop:

Veer altid opmaerksom pa, at der er tilstreekkelig afstand
mellem anslagslistens ende og savklingen. Forskyd derfor
anslaget, mens stikket er trukket ud. Advarsel: Ved alt indstil-
lingsarbejde skal netstikket altid vaere trukket ud! Risiko for per-
sonskader ved utilsigtet opstart!
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Arbejde med vinkelanslag og endestop (fig. 13):
Skub anslagsskinnen 8 ind i anslagets styreskinne, og klem
den fast i den gnskede position med fingerskruen 9.

10.3. Hjaelpeanslag

For ogsa uden problemer at kunne tilskeere lidt stgrre emner,
skal der af hensigtsmaessige arsager arbejdes med hjzelpean-
slag. Farst skal savbordet traekkes ud, som beskrevet i kapit-
let "Udtraekkeligt savbord®; men derefter "saenkes” anslag-
skanten ikke igen ned i den udtreekbare del ved at "trykke den
ind“, men bliver bare ude.

Savbredden bestemmes af afstanden til savklingen, denne
bredde kan altsa varieres, alt efter hvor meget savbordet er
skubbet ind eller trukket ud. For at save skal anslaget altid fik-
seres ved at stramme fingerskruen. Se fig. 8 b.

11. Savning

OBS:

Arbejdsemnet holdes pa savbordet som vist i fig. 14. Tilpas
fremfagringen til materialet, savklingen og arbejdsemnets tyk-
kelse! Hardt materiale, fine savklinger og tykkere arbejdsem-
ner kan ikke "tale” sa stor fremfgring som blgdere materiale,
grovere savklinger og tynde arbejdsemner.

Hvis der skal arbejdes med sma arbejdsemner, brug den med-
felgende fremfaringsstok, som vist i fig. 15. Derved undgar du
at haenderne kommer for teet pa den roterende savklinge og
nedsaetter saledes faren for at komme til skade.

Nar du arbejder sa hav altid fremfgringsstokken i naerheden!
Opbevar den medfglgende fremfaringsstok i den dertil bereg-
nede opbevaringsanordning pa kabinettet (fig. 14b)!

Bemeerk venligst:

» Benyt kun fejifri savklinger.

* Treek altid netstikket ud, fer du begynder pa vedligeholdel-
sesarbejdet.

» Saven ma ikke kgre uden opsyn.

Tryk arbejdsemnet under savningen ned mod arbejdspladen;
emnet skal fremfares forsigtigt og kun med lidt kraft; starre tryk
mod arbejdspladen, let tryk mod savklingen. Fgr arbejdsemnet
langsomt frem mod savklingen, iszer nar klingen er meget tynd
og teenderne meget fine eller arbejdsemnet er meget tykt.

11.1. Generelle rad om savning

For at opna gode resultater, skal du vaere opmaerksom pa fol-
gende punkter:

« Tryk arbejdsemnet under savningen ned mod arbejdspladen,
det skal fremfgres forsigtigt og kun med lidt kraft; stgrre tryk
mod arbejdspladen, let tryk mod savklingen.

» Sgrg for, at emnet ligger plant pa savbordet (ingen grater
eller spaner).

» Fremfaringen tilpasses de gennem savklinge, hastighed og
arbejdsmateriale givne betingelser.



* For arbejdsemnet langsomt frem mod savklingen, iseer nar
klingen er meget tynd og tenderne meget fine eller
arbejdsemnet er meget tykt.

« Benyt kun fejlfri savklinger! Sgrg for, at savklingerne er egnet
til brug sammen med FET. De angivne mal under de teknis-
ke data skal folges.

» Saven ma ikke kgre uden opsyn!

» Tegn/opmeerk opmaerkningslinien omhyggeligt!

* Serg for god belysning!

* Arbejd altid med tilsluttet stavudsugning!

* Brug om ngdvendigt den medfelgende fremfagringsstok til
fremfaring af arbejdsemnet.

« Arbejd altid med savklingebeskyttelse og klgvekile. Sarg for,
at beskyttelsesanordningerne er intakte.

» Undga, at savklingen blokerer! Arbejd altid med en tilpasset
fremfgring og undga at emnet kipper. Hvis det alligevel skulle
ske, at savklingen blokerer, sa treek forsigtigt emnet ud mod-
sat fremfaringsretningen, sa savklingen atter kan dreje frit.

Nar der saves plast, kan det ske, at materialet smelter i
arbejdsemnet pa grund af friktionsvarme. Man kan undga dette
ved at veelge den passende savklinge og ved at veelge den
optimale feeder.

12. Skifte savklinge (fig. 16a/fig. 16b)

Fra fabrikken er din sav udstyret med en savklinge i hardme-
tal med 36 taender og en diameter pa 80 mm.

Den er meget god til de fleste "saveopgaver*, klarer rene snit
i de fleste materialer og har en lang levetid. Men den holder
selvfelgelig heller ikke evigt: Den vil slides alt efter hvor meget
den bruges og hvad den bruges til: Savklingen bliver slgv, og
man skal bruge flere kreefter til fremfgring af materialet og snit-
tes kvalitet daler, hvilket bevirker en ungdvendig overbelast-
ning af maskinens mekaniske dele.

S4 er det pa hgje tide, at der skiftes savklinge. Det kan ogsa
veere ngdvendigt at skulle anvende en anden type savklinge til
en bestemt arbejdsopgave (se ogsa kapitlet ,Valg af den rigti-
ge savklinge”) sa denne skal bruges i stedet for standard-
klingen. Arbejdstrinene er selvfglgelig de samme.

1. Treek netstikket ud!

2. Drej savklingen nedad som beskrevet i kapitlet "Hgjdeind-
stilling af sav*.

3. Klap overdelen op, som beskrevet i afsnit 6.2.

4. For at lasne skruen 1 (fig. 16 a ) skal akslen, hvorpa sav-
klingen 2 er monteret, blokeres. Det gares ved at fgre den
mindste af de to medfglgende unbrakonggler 3 gennem det
lille hul 4 i savbordet og derfra stikke den gennem et tveer-
gaende hul i savklingens aksel, se fig. 16 b. Om ngdvendig
skal man "lede” efter dette hul ved at dreje savklingen med
handen. Et tip: Det kan anbefales at have indstillet sav-
klingen relativt hgjt under denne proces, og farst nar man
har fundet lasehullet at saette den lidt ned med unbrakong-
glen, som er stukket igennem hullet, sa skruen 1 bliver fuldt
tilgeengelig.

5. Med den sterste af de to unbrakonggler Igsnes cylinderho-
vedskruen 1, skrues ud og fijernes sammen med skiven 5.

OBS:
Savklingens taender er stadigvaek skarpe, selvom savklinger-
ne er slidte! Der er risiko for at komme til skade!

6. Tag den gamle savklinge ud opefter og szt den ny sav-
klinge pa akslen gennem savklingedbningen. Serg for, at
savklingehullet sidder korrekt pa akselflangen!

7. Se ogsa efter, om teenderne vender den rigtige vej som vist
pa tegningen!

8. Skru skiven 5 i igen med cylinderhovedskruen 1 og stram
den. Bemeerk, at savklingen skal blive ved med at veere
blokeret med den lille unbraconggle.

9. Lasn laseanordningen, klap savens overdel ned og las med
fingerskruen.

12.1. Valg af den rigtige savklinge

OBS:

Nar du veelger savklinge, skal du passe pa, at klingens maks.
omdrejningstal er stort nok til savens tomgangshastighed!

Valget af den rigtige savklinge har enorm indflydelse pa
arbejdsresultatet: Der skal tages hensyn til sa forskellige egen-
skaber som emnemateriale, belastning og det faerdige resultats
gnskede kvalitet. Proxxon tilbyder forskellige savklinger, som
kan bruges til maskinen.

Tilbehor

Revirer venligst vores maskinkatalog for neermere oplysning-
er om tilbehgr pa den adresse, der er oplyst pa sidste side i
garantioplysningen.

Veaer generelt opmaerksom pa:

Proxxon-indsatsvaerktgjer er udviklet til at arbejde sammen
med vores maskiner og dermed optimalt egnet til at blive brugt
sammen med dem.

Ved brug af indsatsveerktgjer fra andre producenter overtager vi
intet ansvar for en sikker og korrekt funktion af vores maskiner!

13. Service og reparationer:

OBS:
Traek netstikket ud inden al rengering, indstilling, vedligehol-
delse eller reparation!

Saven er vedligeholdelsesfri bortset fra regelmaessig rengering
(se nedenfor).

Reparationer ma kun udferes af kvalificeret fagpersonale eller,
endnu bedre, af PROXXON-centralservice! Elektriske dele ma
aldrig repareres, men skal altid udskiftes med originale reser-
vedele fra PROXXON!

13.1. Rengering af savhuset

Hver gang man har brugt saven, bgr den renggres med en
blad klud, handkost eller en pensel sa den holder laenge. Det
kan ogsa anbefales at bruge en stgvsuger.

Huset kan ogsa rengegres udvendigt med en blad, evt. fugtig
klud. Hertil kan der benyttes en mild saebe eller et andet egnet
renggringsmiddel. Undga at bruge renggringsmidler, som inde-
holder oplgsningsmidler eller alkohol (f. eks. benzin, renge-
ringssprit osv.), da disse kan gdelaegge savens plasthus.
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Hvis det trods stgvudsugning skulle blive ngdvendigt at ren-
gere savhuset indvendigt, klappes det gverste af saven bare
op og den stgvsuges indvendigt.

13.2. Indvendig rengering af saven

OBS!

Den m4 aldrig bleeses ren med trykluft! Det fine treestav kan
saette sig fast indvendigt i motoren eller i de elektriske kompo-
nenter, hvilket kan pavirke maskinen samt sikkerheden!

1. Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud!

2. Klap det overste af huset op (se ogsa afsnit 6.2
"Udpakning*)

3. Stgvsug saven indvendigt med en stgvsuger

4. Klap det gverste af huset op og Ias.

13.3. Skifte tandrem

Kraftoverfarslen fra motoren til savklingens aksel foregar via en
tandrem. Den holder laenge, men hvis maskinen bruges inten-
sivt kan det efter lang tids brug veere ngdvendigt, at skifte den.
Det beskrives her. Hvis du ikke er sikker, s& send saven il
vores centralservice.

—

. Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud!

2. Indstil savklingen sa den haelder ca. 40 ° som beskrevet i
afsnittet ”Indstilling af savklingens haeldning®

3. Klap overdelen op, som beskrevet i afsnit 6.2

4. Bloker akslen med den lille unbrakonggle som beskrevet i
kapitel 12

5. Skru krydskeervskruen 1 (fig. 17) ud. Tag trykskiven 2 af.

6. Treek tandremmen 3 af og laeg ny tandrem pa. Drej rem-
traekket en smule frem og tilbage med tandhjulene indtil
den nye tandrem sidder rigtigt.

7. Seet trykskiven 2 pa igen og stram den igen med kryd-
skeervskruen 1.

8. Luk overdelen i igen og korriger evt. savklingens haeldning.

9. Serg for, at tage unbrakongglen, som er blevet brugt til at

blokere akslen, ud igen.

14. Bortskaffelse

Saven ma ikke smides i skraldespanden sammen med
husholdningsaffaldet! Den indeholder materialer, som kan gen-
bruges. Skulle der veere spgrgsmal kontakt venligst din lokale
genbrugsstation eller andre tilsvarende kommunale ordninger.
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15. EU-overensstemmelseserklzering

Navn og adresse:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: Fintandet rundsav FET
Artikel nr.: 27070

Vi erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er i overens-
stemmelse med felgende direktiver og normative
dokumenter:

EMC-direktiv 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 /01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-maskindirektiv
2006/42/EF
DIN EN 62841-1/07.2016
DIN EN 62841-3-1/05.2015
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

EF-typegodkendelse nr. 40045123 fra notificeret prg- vest-
ed VDE Pruf- u. Zertifizierungsinstitut (NB 0366), Merian-
stralle 28, 63069 Offenbach, Deutschland.

Dato: 05.12.2016

Dipl.-ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk med
undertegnede.
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1. Allmant
Bésta kund!
Anvandandet av denna bruksanvisning

» underlattar att Iara kdnna apparaten
« forhindrar stérningar pga. felaktig hantering
» Okar apparatens livslangd.

Ha alltid denna anvisning tillganglig.
Hantera endast apparaten om du har god kunskap om den och
folj bruksanvisningen.

PROXXON ansvarar inte for apparatens sakra funktion om:

» den hanteras pa ett satt som inte motsvarar normal anvand-
ning

* den anvands for &andamal som inte anges i bruksanvisningen

« sdkerhetsforeskrifterna inte foljs.

Du har inga garantiansprak vid:
» handhavandefel
« bristfalligt underhall.

Tank pa din sakerhet och folj darfor alltid sékerhetsforeskrifterna.
Anvand endast originalreservdelar fran PROXXON.

Vi forbehaller oss ratten till andringar pga. teknisk utveckling.
Vi 6nskar dig lycka till med apparaten.

VIKTIGT!

Lis igenom samtliga anvisningar. For det fall att
nedanstaende anvisningar inte foljs, finns det risk fér
elektriska stotar, brand och/eller svara personskador

FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SAKER PLATS!

2. Sakerhetsanvisningar

2.1 Speciella sdakerhetsforeskrifter for bordscirkelsagar

» Deformerade eller spruckna sagblad far inte anvandas.

» Byt ut slitha bordsinsatser.

» Anvand endast sagblad som rekommenderas av Proxxon.
Sagblad som anvands ska motsvara EN 847-1. Sagsnittet
far inte vara mindre an klyvkilens tjocklek.

» Tank pa att sagbladet ar Iampligt for det material som ska
sagas.

* Anvand hdrselskydd!

» Sagdammet fran vissa material kan vara halsovadligt.
Anvand darfor ett andningsskydd.

» Anvand handskar nar du hanterar sagblad och grovt material!

+ Anvand sagen endast tillsammans med ett dammutsug! For
detta andamal har sagen en stuts pa baksidan. Har kan en
dammsugare anslutas.

» Anvand en paskjutare nar mindre arbetsstycken ska matas
fram!

» Arbeta aldrig med en apparat dar delar ar felaktiga eller
defekta. Det kan handa att din cirkelsag inte langre ar saker.
Lat darfér Proxxons kundtjanst omgaende atgarda skador!

» Anvand horselskydd! Inverkan av buller kan leda till nedsatt
hérsel! Se till att maskinen och tillbehérsdelarna ar i tekniskt
fullgott skick! Endast pa sa vis erhalls optimala forutsattning
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for bullerminskning. Var sarskilt noga med att sagbladet inte
ar slott eller skadat. Slitna eller skadade sagblad har nega-
tiv inverkan pa bulleravgivningen och utgdr dessutom en
sakerhetsrisk. Du kan minimera bullret genom att anpassa
matningen av arbetsstycket till kraven foér materialet och sag-
bladet.

» Sdgdamm fran vissa material kan vara halsovadligt vid inand-
ning eller kontakt med huden. Anvand darfor Iamplig skydd-
dskladsel (t ex andningsmask) och arbeta alltid med utsug.
Observera: | vissa koncentrationer i luften kan damm bilda en
explosiv blandning.

» Sakerstall att natuttaget ar 1ampligt for drift av maskinen och
forsett med skyddsjord.

2.2 Sakerhetsanvisningar avseende klingskydd

a) Lat klingskydden vara monterade. Klingskydd maste
fungera felfritt och vara korrekt monterade. L6sa, ska-
dade eller ej korrekt fungerande klingskydd maste repare-
ras eller bytas ut.

b) Anvand alltid sagbladsskyddet och spaltkilen vid kap-
ningar. Vid kapningar, dar sagbladet genom hela arbetss-
styckets tjocklek minskar skyddskapan och andra saker-
hetsanordningar risken for personskador.

c) Satt alltid tillbaka skyddssystemet direkt efter att arbe-
ten har avslutats som kraver att skyddskapan, spaltki-
len och/eller slagspérren tas av (t.ex. falsning, spar-
ning eller klyvning av korta arbetsstycken). Skyddska-
pan, spaltkilen och slagsparren minskar risken for skador.

d) Kontrollera innan du startar elverktyget att sagklingan
inte vidror klingskyddet, klyvkniven eller arbetsstyck-
et. Kontakt av misstag mellan dessa komponenter och sag-
klingan kan medféra en farlig situation.

e) Justera klyvkniven enligt beskrivningen i denna bruks-
anvisning. Felaktiga avstand, position och inriktning kan
vara anledningen till att klyvkniven inte verksamt férhin-
drar ett bakslag.

f) For att klyvkniven och bakslagssakringen ska kunna
fungera maste de verka pa arbetsstycket. Vid snitt i
arbetsstycken, vilka ar for korta, for att klyvkniven ska
komma i ingrepp, ar klyvkniven och bakslagssakringen
overksamma. Under dessa forhallanden kan ett bakslag
inte férhindras genom klyvkniven och bakslagssakringen.

dg) Anvand den for klyvkniven passande sagklingan. For
att klyvkniven ska fungera korrekt maste sagklingans dia-
meter passa till den aktuella klyvkniven, sagklingans blad
vara tunnare an klyvkniven och tandbredden vara stérre an
klyvknivstjockleken.

2.3 Sékerhetsanvisningar fér sagning

a) FARA: Ha inte dina fingrar och hander i narheten av
sagklingan eller i sagomradet. Oaktsamhet under en kort
stund eller om du slinter kan medféra att din hand kommer
nara sagklingan vilket skulle kunna leda till allvarliga per-
sonskador.

76

b) Mata arbetsstycket endast mot sagklingans rotations-
riktning. Om arbetsstycket matas fram i samma riktning
som sagklingans rotationsriktning ovanfor bordet finns det
risk att arbetsstycket och din hand dras fram till sagklingan.

c) Anvand vid langssnitt aldrig geringsanslaget for att
mata fram arbetsstycket och anvénd vid tvarsnitt med
geringsanslaget aldrig dessutom parallellanslaget for
langsinstallningen. Om arbetsstycket samtidigt matas
fram med parallellanslaget och geringsanslaget 6kar sann-
nolikheten for att sagklingan fastnar och det blir bakslag.

d) Lagg vid langssnitt an matningskraften pa arbetss-
stycket alltid mellan anslagsskena och sagblad.
Anvand en paskjutare om avstandet mellan anslagss-
skena och sagblad dr mindre d&n 150 mm, och en
paskjutningsbock om avstandet &r mindre an 50 mm.
Sadana arbetshjalpmedel ser till att din hand ar pa sakert
avstand fran sagklingan.

e) Anvand endast den paskjutare som tillverkaren har
bifogat eller en som é&r tillverkad i 6verenstimmelse
med denna. Paskjutaren ser till att det ar tillrackligt avstand
mellan hand och sagklinga.

f) Anvand aldrig en skadad paskjutare eller om den har
sagmarken. En skadad paskjutare kan ga soénder och
medfdra att din hand kommer i kontakt med sagklingan.

g) Arbeta inte “pa fri hand”. Anvand alltid parallellansla-
get eller geringsanslaget for att lagga an och mata fram
arbetsstycket. “Pa fri hand” betyder att stodja eller mata
arbetsstycket med handerna istallet for med parallellan-
slag eller geringsanslag. Sagning pa fri hand leder till fel-
inriktning, att arbetsstycket fastnar och bakslag.

h) Ta aldrig runt eller 6ver en sagklinga som roterar. Att ta
tag i ett arbetsstycke kan medféra en oavsiktlig beréring av
den roterande sagklingan.

i) Stotta langa ochl/eller breda arbetsstycken bakom
och/eller sidan om sagbordet sa att dessa ligger hori-
sontellt. Langa och/eller breda arbetsstycken har en ten-
dens att tippa vid sagbordets kant. Det leder till att kon-
trollen gar férlorad, sagklingan fastnar och bakslag.

j) Mata fram arbetsstycket jamnt. Boj eller vrid inte
arbetsstycket. Om sagklingan fastnar ska du direkt
stanga av elverktyget, dra ut natstickproppen och
atgarda orsaken till att klingan har fastnat. Nar sag-
klingan fastnar genom arbetsstycket kan det leda till bak-
slag eller att motorn blockerar.

k) Ta inte bort avsagat material medan sagen ar igang.
Avsagat material kan fastna mellan sagklingan och
anslagsskenan eller i klingskyddet och dra in dina fingrar
mot sagklingan. Stang av sagen och vanta tills sagklingan
har stannat innan du tar bort materialet.

I) Anvénd for langssnitt i arbetsstycken som ar tunnare
an 2 mm ett tilldgsparallellanslaag som har kontakt
med bordets dveryta. Tunna arbetsstycken kan kilas fast
under parallellanslaget vilket kan medféra bakslag.



2.4 Baklag — orsaker och motsvarande sikerhetsatgarder

Ett bakslag ar arbetsstyckets plotsliga reaktion till félid av att
sagklingan har fastnat, klamts in eller ett snett snitt i arbetss-
stycket i forhallande till sagklingan eller om en del av arbetss-
stycket ar inklamt mellan sagklingan och parallellanslaget eller
ett annat fast objekt.

| de flesta fall vid ett bakslag griper sagklingans bakre del tag
i arbetsstycket som lyfts upp och darefter slungas i vag mot
operatéren. Ett bakslag beror pa att bordssagen anvands pa fel
satt. Det kan férhindras genom lampliga forsiktighetsatgarder
enligt nedan.

a) Stéll dig aldrig i direkt linje med sagklingan. Sta alltid
pa samma sida om sagklingan som dar anslagsskenan
finns. Vid ett bakslag kan arbetsstycket med hog hastighet
slungas mot personer som star framfor och i en linje med
sagklingan.

b) Ta aldrig 6ver eller bakom sagklingan for att dra eller
stotta arbetsstycket. Det kan leda till oavsiktlig beréring
med sagklingan eller ett bakslag kan medféra att dina fing-
rar dras in mot sagklingan

c) Hall och tryck aldrig arbetsstycket, som sagas, mot
sagklingan som roterar. Om arbetsstycket, som sagas,
trycks mot sagklingan leder det till inklamning och bakslag

d) Rikta in anslagsskenan parallellt med sagklingan. En €j
inriktad anslagsskena trycker arbetsstycket mot sagklingan
och ger bakslag.

e) Var sarskilt forsiktig nar du sagar i hopmonterade
arbetsstycken med omraden som inte gar att se. Sag-
klingan som gar in i arbetsstycket kan saga i objekt som
kan orsaka bakslag.

f) Stotta under stora skivor for att minska risken for ett
bakslag pa grund av en sagklinga som har fastnat.
Stora skivor kan bdja ner pga. av sin egenvikt. Skivor
maste stottas under éverallt dar de sticker utanfor bordsy-
tan.

g) Var sarskilt forsiktig nar du sagar i arbetsstycken som
ar vridna, ojamna, skeva eller som inte har en rak kant
vid vilken de kan styras med ett geringsanslag eller
langs en anslagsskena. Ett vridet, ojamnt eller skevt
arbetsstycke ar instabilt och leder till att snittet blir felriktat
mot sagklingan, inklamning och bakslag.

h) Saga aldrig flera pa eller efter varandra staplade
arbetsstycken. Sagklingan skulle kunna gripa tag i en eller
flera delar och orsaka ett bakslag.

i) Om du ater vill starta en sag vars sagklinga sitter i
arbetsstycket ska du centrera sagklingan i sagspalten
sa att sagtanderna inte sitter fast i arbetsstycket. Om
sagklingan ar inklamd kan den lyfta arbetsstycket och orsa-
ka ett bakslag om sagen startas pa nytt.

j) Hall sagblad rena, skarpa och tillrackligt skrankta.
Anvand aldrig skeva sagklingor eller klingor med téan-
der som ar spruckna eller sonder. Skarpa och korrekt
skrankta sagklingor minimerar inklamning, blockering och
bakslag.

2.5 Sakerhetsanvisningar for hantering av bordscirkelsagar

a) Sting av bordscirkelsagen och koppla den bort fran
elnatet innan du tar bort bordsinsatsen, byter sag-
klinga, stéller in klyvkniven eller klingskyddet samt nar
maskinen lamnas utan uppsikt. Forsiktighetsatgarder ar
till for att undvika olyckor.

b) Lamna inte bordscirkelsagen utan uppsikt nar den ar
igang. Sting av elverktyget och lamna det inte forran
den har stannat helt. En sag som &r igang utan uppsikt
utgér en okontrollerad fara.

c) Placera bordscirkelsagen pa en plats som ar plan och
med god belysning dar du kan sta sékert och bibe-
hallla jamvikten. Uppstéllningsplatsen maste vara till-
rackligt stor for att dina arbetsstyckens storlek ska
kunna hanteras val. Oordning, arbetsomraden utan belys-
ning och ojdmna, hala golv kan leda till olyckor.

d) Taregelbundet bort sagspan under sagbordet och/eller
fran dammutsugningen. Ansamlat sagspan ar brannbart
och kan sjalvantandas.

e) Sakra bordscirkelsagen. En ej korrekt sakrad bordscir-
kelsag kan rora sig eller tippa

f) Ta bort instéllningsverktyg, trarester osv fran bord-
scirkelsagen innan du startar den. Felriktning eller moj-
liga inkldAmningar kan vara farliga.

g) Anvand alltid sagklingor med ratt storlek och med
passande fasthal (t.ex. rombiskt eller runt). Sagklingor,
som inte passar till sdgens monteringsdelar, gar ojamnt
och medfér forlorad kontroll.

h) Anviand aldrig skadat eller fel monteringsdelar for sag-
klingan som t.ex. flinsar, mellanlaggsbrickor, skruvar
eller muttrar. Dessa monteringsdelar fér sagklingan har
konstruerats speciellt for din sag for att ge saker drift och
optimal prestanda.

i) Stéll dig aldrig pa bordssagen och anvand den aldrig som
stege. Det kan intréffa allvarliga personskador om sagen tipp-
par eller om du av misstag kommer i kontakt med sagklingan.

j) Kontrollera att sagklingan dr monterad i ratt rotations-
riktning. Anvand inte slipskivor eller stalborstar till-
sammans med bordscirkelsagen. Felaktig montering av
sagklingan eller anvandning av ej rekommenderade tillbe-
hér kan leda till allvarliga personskador.

3. Beskrivning av sagen

Cirkelsagen FET &r en noga genomtankt maskin for alla jobb
med fina snitt.

En stark motor, solid mekanism, hégklassiga material och en
noggrann tillverkning gor den till ett tillférlitligt verktyg for alla
mojliga saguppgifter.

Beroende pa vilka sagblad som anvands kan foljande bearbe-
tas: alla typer av trd, manga metaller utan jarn, keramiska
material, plaster samt manga andra material. Motsvarande
sagblad tillhandahalls av Proxxon och nedan foljer ytterligare
information.
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Bordet ar tillverkat av stabilt aluminiumgjutgods och utgér med
motorupphangning en enhet: Darigenom garanteras hog hall-
fasthet vilket naturligtvis paverkar arbetsresultatets noggrannhet.

For att garantera stérsta flexibilitet erbjuder vi olika anslagsty-
per vilka levereras tillsammans med maskinen. Pa sa satt finns
det nagot for varje anvandning.

Det finns ett langdanslag som gar i en styrning pa bordets
framsida och som enkelt kan flyttas och sparras for hand eller
det kan anvandas med skallinjalen som kan stallas in exakt.

Instéliningsmajligheter inom en tiondelsmillimeter ger manga
mojligheter och @mnen kan sagas med ett 6nskat, installt matt.
Dessutom finns det ett komplext och exakt vinkelanslag som
vid behov kan kompletteras med en aluminiumprofillist och en
klamdel som I6per i denna. Med listen gar det att saga manga
delar med exakt samma vinklar och f& samma matt hela tiden.

Vi har aven tankt pa sékerheten. Sagbladet tacks av ett robust
skydd som nar det berérs av ett amne automatiskt aker upp
men bara s& mycket som behovs.

Varning:

Tank pa din sékerhet och anvand aldrig sdgen utan detta skydd!

For rengdring och underhall kan apparatens éverdel fallas upp
och darefter kan span och damm som finns inne i apparaten
tas bort med en dammsugare. For att eliminera alla risker
kopplas apparaten bort fran elnatet med en kontakt nar héljets
overdel ar 6ppen.

Tank vid alla rengdrings-, underhalls- och instaliningsarbeten
samt nar du sagar alltid pa att din cirkelsag inte ar en leksak
utan ett verktyg for att bearbeta tra och att det finns risker!

| leveransen ingar bl.a. en paskjutare for s6ker matning aven
av mer kompakta 8mnen samt tva insexnycklar. Dessa kan for-
varas i en nyckelhallare pa hdljets hogra sida.

Las och folj, med tanke pa din egen sakerhet, noga de bifogade
sékerhetsanvisningarna samt de anvisningar som namns i
denna bruksanvisning och var saker pa att du har férstatt dem!

4. Forklaring (figur 1)

. Sagbladsskydd

. Sagbord

. Sagblad

. Anslutning fér utsugning av damm
. Langdanslag

. Nyckelhéllare

. Gummistuts fér utsugning

. Insexnyckel

. Insexnyckel

. Paskjutare

. Vinkelanslag

. Réafflad skruv for finjustering
. Motorenhet

. Vinkelskala fér sagbladets lutning
. Installning av sagdjup

. Kldmdel

. Anslagslist

. Nétkabel

. Strémbrytare

. Skala for langdanslag

. Utdragbart sagstod

. Hjélpanslag
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5. Tekniska data

Varvtal: 7000 varv/min

Sagbladsdiameter max.: 85 mm

Sagdjup max. (0°): ca. 25 mm

Sagdjup max. (45°): ca. 17 mm

Sagbladshal: 10 mm

Klyvkilstjocklek: 1,2 mm

Vikt: 7 kg

Klingans stomtjocklek: =1 mm

Tandtjocklek/-skréankning: >1,5mm

Matt (i mm):

Bredd: 300

Djup: 320

Hojd: 170 (med sagbladsskydd
ca 220)

Motor

Spanning: 230 volt, 50/60 Hz

Effekt: 200 W
Korttidsdrift KB 10 min

Ljudniva: LpA 89,7 dB(A)
LwA 102,7 dB(A)

Vibrationer: <2,5m/s

Allman matosakerhet K=3 dB
Buller-/vibrationsinformation

Uppgifterna om vibration och buller har faststallts éverenss-
stdmma med standardiserade och normativt foéreskrivna mat-
metoder och kan anvandas for att jamféra elapparater och
verktyg med varandra.

Dessa varden tillater likasa en preliminar beddmning av belast-
ningarna som orsakas av vibration och buller.

Varning!
Beroende pa driftsforhallandena vid anvandning av maskinen

kan de faktiska nivaerna avvika fran ovan angivna varden!

Tank pa att vibration och buller &r beroende av verktygets
anvandningsforhallandena. Dessa kan avvika fran de varden
som anges i denna bruksanvisning. Det ar sarskilt beroende av
arbetsstycket som ska bearbetas, det anvanda sagbladet och
hur slitet det ar. Se alltid till att ha ett tillréckligt vasst sagblad
och val underhallen drivning. Verktyg med bristande underhall,
olampliga arbetsmetoder, olika arbetsstycken, for hog framm-
matning, olampliga arbetsstycken eller material, eller ett olamp-
ligt tillbehdr (har: sagblad) kan avsevart 6ka vibrationsbelast-
ningen och bulleremissionen éver hela arbetsperioden.

For en exakt uppskattning av den faktiska vibrations- och bull-
lerbelastningen ska man aven ta hansyn till hur lang tid som
maskinen ar avstangd eller ar igadng, men inte anvands. Detta
kan avsevart minska vibrations- och bullerbelastningen 6ver
den totala tidsperioden.

Varning:
» Se till att halla verktyget och kapskivan eller sagbladet i

ordentligt skick for att minska vibrationerna!

» Var noga med att regelbundet utféra underhall pa era verktyg

» Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibrationer!

« Ett olampligt tillbehdr (har t.ex. kapskiva eller sagblad) kan
orsaka oméattliga vibrationer och buller. Anvand endast Iamp-
liga tillbehor!

» Lagg vid behov in ldmpliga pauser i arbetet!



Beakta att i synnerhet ljud- och vibrationsmatningarna har
utférts med Proxxon-tillbehdr. Om tillbehdr fran andra tillver-
kare anvands kan vi inte garantera att har namnda uppgifter
galler!

Anvand endast inomhus ﬁ
Avfallshantera inte med hushallsavfall }f{

Ha inte dina fingrar och hander i narheten av
sagklingan eller i sdagomradet.

Vissa trastycken eller lackrester eller liknande

kan bilda halsovadligt damm under arbetet. @
Anvand en ansiktsmask om du inte ar helt

saker pa att arbetsstycket ar ofarligt! Se alltid till att det ar
bra ventilation pa arbetsplatsen!

Anvand hdrselskydd vid arbete fér din egen sakerhet. @

6. Stilla upp sagen

6.1. Packa upp

Varning:

Tank pa att transportsakringar har applicerats nar apparaten
packades ned sa att skador undviks vid transport! Se till att
transportsakringarna tas bort innan sagen tas i drift! Las noga
i bruksanvisningen hur det gors och lagg sarskilt marke till
nasta kapitel!

Inne i sagen finns en transportsékring av papp. Denna maste
tas bort innan sagen tas i drift forsta gangen. Hur sagens over-
del falls upp beskrivs i féljande kapitel.

6.2. Félla upp sagens ovre del (fig. 2)

Se upp!

Utfor allt arbete, dar kadpans dverdel behover fallas upp, med
vederborlig forsiktighet: Om kapans O6verdel faller ned
oavsiktligt eller stangs oaktsamt kan det leda till personskador
(t ex klamskador).

1. Oppna kartongen, ta férsiktigt ut sdgen och placera den pa

ett stabilt, plant underlag.

. Lossa den rafflade skruven 1 och fall upp 6verdelen 2.

. Lat sparren 3 ga i lage.

4. Ta bort transportsakringen av papp innan du tar sagen i
drift férsta gangen.

5. Lossa darefter stodets sparr 3 och fall ned den 6vre delen.
Varning: Hall i den 6vre delen nar du faller ned den! Om den
faller ned finns risk for personskador.

6. Dra at den rafflade skruven 1.

w N

6.3. Fixera sagen (fig. 3)

Observera:

Vid transport av sagen ska sagbladet vara inféllt i huset (se
kapitel 7.1: Hojdinstallning av sagbladet). Hall alltid i husets
botten nar du bar sagen. Hall aldrig i pabyggnadsdelar: Dessa
kan lossna, varvid sagen kan falla ned. Risk fér skador!

Sagen ska i princip alltid placeras pa ett stabilt och plant under-
lag. Naturligtvis ar det bast att anvanda en ordentlig arbetsbank
eller ett stabilt bord. For att cirkelsagen ska sitta ordentligt fast
ska den vara fastskruvad i underlaget. For det andamalet finns
det fyra halet i hdljets botten. Fastskruvarna placeras i dessa
hal.

Obs:
Arbetet blir endast sakert och exakt med noggrann infastning.
Gor darfor pa foljande satt:

Varning!
Kontrollera att natkontakten &r utdragen!

1. Fall upp sagens 6verdel

2. Lat sparren ga i lage.

3. Nu syns fyra 6-kantiga fordjupningar ovanfér de hyra skruv-
halen i héljets botten, se fig. 3. Dessa ar avsedda som stod
for M5-kantmuttrar eller M5-kantsskruvarnas skallar. La&mp-
ligen sticker man in tillrackligt langa skruvar 2 fran insidan
genom &ppningarna i holjets botten och skruvar fast dem i
halen som man tidigare har borrat i underlaget 3.
Anvand lampligen en borrschablon for att fa de halavstand
som behdvs. En skiss med matten visas i fig. 4.

. Lossa darefter stddets sparr och fall ned dverdelen.

5. Glém inte att dra at den rafflade skruven 1 (fig. 2)!

IN

6.4. Sagbladsskydd

Din sag ar utrustad med ett sagbladsskydd. Detta skydd ar
utformat sa att det vid sagning automatiskt éppnas uppat sa
mycket som behdvs och darefter aker ner i dess vilolage. Det
anpassar sig dessutom till olika installda sagdjup.

Sagbladsskyddet ar en viktig sdkerhetsdetalj och far absolut
inte manipuleras eller demonteras. Det ar farligt att anvanda
sagen utan detta skydd!

Tank vid uppstallning och transport av sagen alltid pa att det
Ovre sagbladsskyddet ar i korrekt Iage. Sagbladets friliggande
spetsiga tander utgdr en stor risk fér personskador!

6.4.1. Sitta fast sagbladsskyddet med klyvkil
(fig. S5alfig. 5b)

Varning:

Av férpackningstekniska skal ar sagbladsskyddet tillsammans
med klyvkilen annu inte pasatt nar sagen levereras. Men mon-
teringen ar mycket enkel:

Varning!
Kontrollera att natkontakten &r utdragen!

1. Fall upp héljets dverdel och spéarra det.

2. Tank pa att sagbladet vid leveransen &r i det nedre laget for
att drivenheten ska vara tillgénglig. | annat fall gor da enligt
forklaringen i avsnittet "Hojdinstallning av sagbladet”.

3. Om de bada skruvarna 1 inte har lossats ska du lossa dem
nagot med en skruvmejsel. For in det orange sagbladss-
skyddet med klyvkilen 2 i sagbladssparet 3 och fast det
bakom den lilla platfliken 4. Se till att det sitter korrekt. Klyv-
kilen vilar med den langre ursparingen fram till anslaget
pa den dvre av de bada skruvarna1! Kontrollera att klyvki-
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len sitter helt korrekt! Dra forst darefter at de bada skruvarna
1! Kontrollera en gang till, efter att skruvarna har dragits at,
att klyvkilen sitter fast och att sagbladet roterar fritt.
4. Fall ner héljets 6verdel och sadkra med den rafflade skruven.
5. Stall in dnskat sagbladslage enligt beskrivningen nedan i
kapitlet "Hojdinstallning av sagbladet”.

7. Instéallningar

7.1 Hojdinstallning av sagbladet

For att anpassa sagdjupet kan sagbladets Iage justeras i hojd.
Detta optimerar & ena sidan sagens prestanda a andra sidan
minskas risken for personskada genom att en begransad del
av sagbladet |6per fritt.

Varning!
Kontrollera vid alla instélliningsarbeten att natkontakten ar
utdragen!

1. Lossa det storre rafflade vredet 1 (fig. 6) pa den framre
mandverplattan och vrid nagra varv

2. Séagbladets lage kan nu stéllas in med den mindre rafflade
ratten. Nar ratten vrids medurs flyttas bladet uppat och
nedat nar den vrids moturs.

3. Dra at den rafflade ratten 1 nar 6nskat lage har natts.

7.2. Instéllning av sagbladets lutning (fig. 6)

For geringssnitt kan sagbladet lutas. Det 6nskade vardet stalls
in och avlases med vinkelskalan.

Varning!
Kontrollera vid alla installningsarbeten att natkontakten ar
utdragen!

1. Lossa ratten 1 (fig. 7).

2. Luta sagbladet ater hdger med hjalp av ratten.

3. Stall in 6nskad vinkel pa vinkelskalan 3 med hjalp av visa-
ren 2 och avlas.

4. Sparra sagbladet i laget genom att dra at ratten 1.

8. Utdragbart sagbord (Fig. 8a/Fig. 8b)

Varning!
Kontrollera vid alla instéliningsarbeten att natkontakten ar
utdragen!

For att aven storre arbetsstycken ska kunna placeras sakert pa
sagbordet och utan problem ar bordet utdragbart. Att dra ut
bordet ar enkelt.

Observera:

1. Skjut den currygula anslagskanten 1 (fig. 8 a) bakat med
fingern. Darigenom aker denna ut uppat.

2. Dra kanten utat tills sagbordet 2 ar i 6nskat lage se fig. 8 b.
Stétta vid behov med armen 3.

3. Det utdragbara bordet kan vid behov klammas fast i 6nskat
lage med den lilla rafflade ratten 4.
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4. Tryck tillbaka anslagskanten 1 i dess ursprungliga lage sa
att en plan yta erhalls. Nu kan sagen anvandas. Observe-
ra: Anslagskanten kan naturligtvis dven anvandas for storre
arbetsstycken som langdanslag.

5. Nar arbetet ar klart skjuter du enkelt in sagbordet 2 i det
ursprungliga laget. Fall férst upp armen 3 om sa ar nédvandigt.

9. Dammsugning (fig. 9)

Pa sagens baksida finns en stuts f6r dammsugning. Har anslu-
ter du en dammsugare.

Denna ska alltid vara i drift nar du arbetar! Det ger inte bara en
ren arbetsmiljé utan du undviker ocksa att sagen invandigt
smutsas ned med sagdamm.

Dammsugarslangen ansluts enkelt enligt figuren.

Ett ytterligare tips:

Vid anvandning av Proxxon-dammsugaren CW-matic behéver
denna inte slas pa och av manuellt ideligen. CW-matic ar
utrustad med styrautomatik och slas pa och av automatiskt nar
maskinen slas pa och av.

10. Arbeta med anslagen

10.1 Arbeta med ldngdanslaget
Montering (Fig. 10 a):
Skjuts fran sidan (fran hoger eller vanster) éver linjalen 5.

Observera:
Vredet 3 och letterskruven 4 maste vara lossade for detta forlopp!

Stilla in langdanslaget (utan funktion fininstéllning, Fig. 10b):

Kan goras pa bada sidor av sagbladet. Sker genom enkel for-
skjutning och darefter fastklamning med vredet 3.

Viktigt:
Letterskruven 4 maste vara lossad vid forflyttningen.

Stélla in langdanslaget med hjélp av fininstallning genom
ratten 7 (Fig. 10 c):

1. Efter grov forinstallning dra at letterskruven 4 (vredet 3
maste vara lossat).

2. Nu sker fininstallningen genom att vrida ratten 7 (ett varv
flyttar anslaget 1 mm).

3. Efter instéllningen rekommenderar vi att anslaget dessutom
fixeras genom att vredet 3 dras at.

Stilla in anslagsskalans nollage:

1. Rikta in parallellanslaget med den vanstra kanten 6 Gver
skalans nollmarkering (valfritt till hdger eller vanster).

2. Dra at letterskruven 4 (vredet 3 maste darvid vara lossat).

3. Placera parallellanslaget med ratten 7 i det lage dar sidan
som ar vand mot sagbladet ligger an vid sagbladstand-
ningens ytterkant.

4. Anslaget kan nu riktas in vid kanten 6 med hjalp av skalan
(visar arbetsstyckets bredd i mm).

5. Sparra anslaget efter utford positionering genom att dra at
vredet 3.



10.2 Arbete med vinkelanslaget (Fig 11)

Varning:
Sagsnitt av avfasningar eller kilar maste alltid géras med hjalp

av vinkelanslaget.

Hopsittning:
Skjut in anslagslisten 1 i vinkelanslagets styrning och klam
fast med letterskruven 3.

Satta i vinkelanslaget (Fig. 12)
Sker i de darfor avsedda styrningarna i bordet fér sagen FET,
antingen till héger eller vanster om sagbladet 7.

Arbete med vinkelanslag utan @ndanslag:

Se alltid till att det ar tillrackligt avstand fran anslagslistens
ande till sagbladet. Dra ut apparatstickproppen och prova att
flytta anslaget. Varning: Vid allt instéliningsarbete ska nat-
stickproppen dras ur! Risk fér personskada genom att appa-
raten startar av misstag!

Arbeta med vinkelanslag och andanslag Fig. 13):
Satt in andanslaget 8 i anslagslistens styrning och klam fast i

onskad position med letterskruven 9.

10.3. Hjélpanslag

For att kunna saga nagot stotte arbetsstycken ar det lampligt
att arbeta med hjalpanslaget. For att géra det maste sagbordet
forst dras ut enligt beskrivningen i kapitlet "Utdragbart sag-
bord”. Men darefter sénks anslagskanten inte ater ned i den
utdragbara delen genom att tryckas in utan den forblir ute.
Avstandet till sdgbladet bestdmmer sagbredden vilken alltsa
kan varieras beroende pa hur mycket sagbordet ar inskjutet
eller utdraget. Nar du sagar ska anslaget alltid fixeras genom
att den rafflade ratten dras at. Se fig. 8 b.

11. Saga

Varning:

Hall arbetsstycket pa sagbordet enligt bild 14. Anpassa mat-
ningen till materialet, sagbladet, och arbetsstyckets tjocklek!
Harda material, fina sagblad och tjockare arbetsstycken tal*
inte lika snabb matning som mjukare material, grévre sagblad
och tunna arbetsstycken.

Hantera sagen som visas i fig 14a sa att du alltid har optimal
kontroll 6ver arbetsstycket. Sta framfor sagen vid sagning.
Saga aldrig fran sidan eller bakifran med FET. Arbeta alltid
med tillracklig stabilitet.

Om du bearbetar sma arbetsstycken ska du anvanda den bifo-
gade paskjutaren som visas i fig. 15. Darigenom undviker du
att dina hander ar fér nara det roterande sagbladet och minskar
pa sa satt risken for personskador:

Ha alltid paskjutaren nara till hands nar du arbetar!

Nar maskinen inte anvands ska det medféljande skjutanhallet
forvaras i avsedd husanordning (figur 14b).

Observera:

» Anvand endast sagblad som ar i fullgott skick.
* Dra alltid ur natkontakten innan underhall och skotsel pabdorjas.
» Lamna inte maskinen obevakad nar den ar igang.

Tryck arbetsstycket mot arbetsplattan vid sagning. Fér det med
kansla och ringa kraft. Mer tryck mot arbetsplattan, lagt tryck
mot sagbladet. For in arbetsstycket langsamt mot sagbladet,
sarskilt om bladet &r mycket tunt och tandningen mycket fin,
eller om arbetsstycket ar mycket tjockt.

11.1. Allménna tips nar du sagar

Beakta foljande punkter for att fa bra resultat:

» Tryck arbetsstycket mot arbetsplattan vid sagning. For det
med kénsla och ringa kraft. Mer tryck mot arbetsplattan, lagt
tryck mot sagbladet.

« Set till att arbetsstycket ligger plant mot sagbordet (inga gra-
der eller spanor).

» Anpassa matningen till de krav som sagbladet, hastigheten
och arbetsstyckets material staller.

* For in arbetsstycket langsamt mot sagbladet, sarskilt om
bladet ar mycket tunt och tandningen mycket fin, eller om
arbetsstycket ar mycket tjockt.

» Anvand endast sagblad som &r i fullgott skick! Sakerstall att
sagbladen ar lampliga for anvandning med FET. De matt
som anges i tekniska data maste innehallas.

» Lamna inte maskinen obevakad nar den ar igang!

» Markera/ritsa en saglinje noggrant!

« Se till att det finns fullgod belysning!

 Arbeta alltid med dammsugare ansluten!

» Anvand vid behov den bifogade paskjutaren for att mata
fram arbetsstycket

 Arbeta alltid med sagbladsskydd och spaltkil. Sakerstall att
skyddsanordningarna ar i fullgott skick.

» Forhindra blockering av sagbladet. Arbeta alltid med anpass-
sad matning och férhindra snedstallning av arbetsstycket.
Om sagbladet anda blockeras, dra forsiktigt ut arbetsstyck-
et mot matningsriktningen sa att sagbladet kan rotera fritt.

Vid sagning av plast, kan det hdnda att materialet smalter i
skargapet av arbetsstycket pa grund av friktionsvarmen . Du
kan undvika detta genom att vélja passande sagklingan och
genom att valja en optimal tdckram.

12. Byta sagblad (Fig. 16a/Fig. 16b)

Din sag ar fran fabriken férsedd med ett sagblad av hardme-
tall vilket har 36 tander och en diameter pa 80 mm.

Detta ar lampligt for de flesta "saguppgifter’, garanterar fina
snitt i de mest skilda material och har en lang livslangd. Natur-
ligtvis haller det inte for evigt. Beroende pa hur mycket sag-
bladet utnyttjas slits det. Sagbladet blir sl6tt. Man behdver mer
kraft for att mata arbetsstycket och snittets kvalitet blir sémre,
maskinens mekanism belastas i onédan.

Da ar det hog tid att byta ut sagbladet mot ett nytt. Det kan
aven vara nédvandigt att for en viss arbetsuppgift anvanda en
annan sagbladsstyp (se aven kapitlet "Val av korrekt sagblad”
nedan). Standardbladet ersatts da av ett annat blad. Arbetsmo-
menten ar naturligtvis desamma.

1. Dra ur natkontakten!

2. Vrid sagbladet nedat enligt beskrivningen i kapitlet "Hojdin-
stallning av sagbladet”.

3. Fall upp hdljet enligt kapitel 6.2.

4. For att lossa skruven 1 (fig. 16 a ) maste axeln, pa vilken
sagbladet 2 &r monterat, blockeras. Det gérs genom att den
mindre av de bada bifogade insexnycklarna 3 fors in i sag-
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bordet genom det lilla halet 4 och darifran satts i sagblads-
axeln genom ett tvarhal se fig. 16 b. Vid behov maste detta
hal "letas upp” genom att sagbladet roteras nagot for hand.
Tips: Vi rekommenderar att sdgbladet har &r installt relativt
hdgt och att det vid behov med instucken insexnyckel stalls
in nagot lagre forst nar sparrhalet har hittats.

5. Lossa med den stdrre insexnyckeln cylinderskruven 1 och
ta bort den tillsammans med brickan 5.

Varning:
Aven ett slitet sagblads tander &r mycket skarpa! Risk for per-
sonskada!

6. Ta bort det gamla sagbladet uppat och genom sagblads-
Oppningen samt placera det nya sagbladet pa axeln. Se till
att sagbladshalet sitter korrekt pa axeln!

7. Se aven till att tdnderna ar riktade i den riktning som figu-
rerna visar!

8. Skruva ater fast bricka 5 med cylinderskruven 1 och dra at.
Tank pa att sagaxeln fortsatt maste vara blockerad med
den lilla insexnyckeln.

9. Lossa sparren, fall ned holjets 6verdel och las med den
réfflade skruven.

12.1. Viélja korrekt sagblad

Varning:
Vid val av sagbladet ar det viktigt att tanka pa att det hogsta till-
latna varvtal ar tillrackligt hogt for sdgens tomgangsvarvtal!

Valet av Iampligt sagblad har mycket stort inflytande pa arbets-
resultatet. Darvid ska sa olika egenskaper som arbetsstyckets
material, belastning och resultatets 6nskade kvalitet beaktas.
Darfor finns det for Proxxon olika sagblad som sagen kan
anvandas med.

Tillbehor
For narmare information om tillbehér kan du bestalla var kata-
log under den adress som anges pa sista sidan i garantian-
visningen.

Observera:

Proxxon-tillbehor ar utformade fér anvandning med vara
maskiner och passar darfor optimalt for anvandning med
dessa.

Om tillbehor fran andra tillverkare anvands lamnar vi ingen
garanti for att vara maskiner fungerar sakert och korrekt!

13. Underhall och reparationer:

Varning:

Dra alltid ur natkontakten innan du pabdrjar rengéring, juste-
ring, underhall eller reparation!

Bortsett fran att regelbunden rengdéring kravs (se nedan) ar
sagen underhallsfri.

Reparationer far endast utféras av kvalificerad fackpersonal eller
av PROXXON-Centralservice. Reparera aldrig elektriska delar
utan byt dem alltid mot originalreservdelar fran PROXXON!
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13.1 Rengora holjet

For att erhalla maximal livslangd boér du alltid rengdra maski-
nen med en mjuk trasa, borste eller pensel efter anvandning.
Aven dammsugare rekommenderas for detta.

Héljet kan utvandigt rengéras med en mjuk, eventuellt fuktig
trasa. En mild tval eller annat lampligt rengéringsmedel far
anvandas. Rengdringsmedel med |6sningsmedel eller alkohol
(t.ex. bensin, rengdringssprit etc.) ska undvikas eftersom de
kan angripa plasten i holjet.

Om holjet maste rengdras invandigt trots drift med dammsug-
ning fall da upp holjets déverdel och sug invandigt med en
dammsugare.

13.2 Rengoéra sagen invandigt

Varning!

Anvand aldrig tryckluft fér att bladsa rent! Det fina trédammet
kan fastna inne i motorn eller pa elektriska komponenter och
paverka sagens tillférlitighet och sékerhet!

1. Kontrollera att ngtkontakten &r utdragen!

2. Fall upp hoéljets 6verdel (se aven kapitel 6.2 "Packa upp”)
3. Sug rent invandigt med en dammsugare

4. Fall ned holjets 6verdel och sparra.

13.3 Byta kuggremmen

Motorns kraft dverfors till sdgbladsaxeln med hjalp av en kugg-
grem. Denna rem har mycket Iang livslangd men om maskinen
anvands intensivt kan remmen behdva bytas efter en lang
drifttid. Tillvagagangssattet beskrivs nedan. Om du ar osaker
skicka i sa fall sagen till var Centralservice.

1. Kontrollera att natkontakten &r utdragen!

2. Stall in sagbladet med en lutning pa ca 40° enligt beskriv-
ningen i kapitlet "Stalla in sagbladets lutning”.

3. Fall upp holjets dverdel enligt kapitel 6.2.

4. Blockera axeln med den lilla insexnyckeln enligt beskriv-
ningen i kapitel 12.

5. Skruva ur kryssparskruven 1 (fig. 17). Ta bort mellanlaggs-
brickan 2.

6. Ta bort kuggremmen 3 och l&agg pa en ny kuggrem. Rotera
drivningen med hjélp av remhjulen vid behov latt fram och
tillbaka tills den nya kuggremmen sitter korrekt.

7. Satt pa brickan 2 och dra at kryssparskruven 1.

8. Stang hdljets dverdel och stall in sagbladets lutning efter
O6nskemal.

9. Tank pé att insexnyckeln som anvands for att blockera
axeln ar borttagen innan sagen ater tas i drift.

14. Avfallshantering

L&gg inte sagen bland hushallsavfall! Sagen innehaller mate-
rial som kan atervinnas. Om du har fragor om atervinningen
kan du vanda dig till ditt lokala atervinningsféretag eller din
kommun.



15. EU-konformitetsforklaring

Namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbeteckning: Cirkelsag FET
Artikelnr: 27070

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt dverenss-
stdmmer med fdljande riktlinjer och normgivande doku-
ment:

EU:s EMK-direktiv 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 /01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EG maskindirektiv 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016
DIN EN 62841-3-1/05.2015
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

EG-typprovningsnr 40045123 fran notifierad prov- ning-
sanstalt VDE Prif- u. Zertifizierungsinstitut (NB 0366),
Merianstraf3e 28, 63069 Offenbach, Deutschland.

Datum: 05.12.2016

Dipl-ing J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsakerhet.

Befullmaktigat ombud fér CE-dokumentation ar identisk
med undertecknaren
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1.VSeobecné informace

VéazZeny zékazniku, vaZzena zakaznice!
Pouzivani tohoto navodu

» usnadnuje seznameni s nastrojem;
» predchazi porucham v disledku nespravné obsluhy a
» prodluzuje zivotnost vaseho nastroje.

Tento navod méjte vzdy po ruce.
Obsluhujte tento nastroj pouze s pfesnou znalosti a pfi
dodrzovani pokynl v tomto navodu.

Firma PROXXON neruci za bezpecnou funkci nastroje v téchto
pripadech:

» pfi manipulaci, kterd neodpovida obvyklému ucelu pouZziti,

« pfi pouziti pro jiné ucely, které nejsou popsany v tomto
navodu,

* pfi nerespektovani bezpecnostnich pokyna.

zadné zarucni naroky nemate pfi:
* chybné obsluze,
* nedostatecné udrzbé.

V zajmu své vlastni bezpecnosti dodrzujte bezpodmineéné
bezpec€nostni predpisy.

Pouzivejte jen originalni nahradni dily PROXXON.

Dalsi vyvoj ve smyslu technického pokroku si vyhrazujeme.
Pfejeme Vam s nastrojem mnoho uspécht.

POZOR!
Prectéte si veskeré pokyny. Nedodrzeni @

nasledujicich pokynd maze zplsobit zasazeni
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.
TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!

2. Bezpecénostni pokyny

2.1 Specialni bezpeénostni predpisy pro stolni kotoucové
pily

» Deformované nebo prasklé pilové kotouce se nesmi pouzivat.

* Vyménte opotfebované stolni viozky.

» Pouzivejte vyhradné pilové kotouCe doporucené firmou
Proxxon. Pouzivané pilové kotou¢e musi vyhovovat normé
EN 847-1. fez pily nesmi byt menSi nez tloustka
roztahovaciho klinu.

« Dbejte na to, aby byl pilovy kotou¢ vhodny pro fezany
material.

» Pouzivejte chranice sluchu!

» Piliny z ur€itych materiald mohou byt zdravi Skodlivé. Noste
proto ochrannou dychaci masku.

» P¥imanipulaci s pilovymi kotouci a surovymi materialy noste
rukavice!

» Pilu pouzivejte vyhradné se zafizenim na odsavani prachu!
K tomuto uc€elu ma pila nastavec na zadni strané. Zde
muzete pfipojit odsavac prachu.

» U menSich obrobkl pouzivejte posuvové zafizeni!

» V zadném pfipadé nepracujte s nastrojem, ktery ma chybné
nebo zavadné soucasti. Mohlo by se stat, ze by vaSe
kotou€ova pila jiz nebyla bezpe€na. Zavady si proto nechte
okamzité odstranit v servisu Proxxon!



Pouzivejte ochranu sluchu! Hluk miize zpUsobit ztratu
sluchu! Zajistéte, aby byl stroj a pfislusenstvi v technicky
bezvadném stavu! Je to nutny pfedpoklad k omezeni hluku.
Zvlasté dbejte na to, aby nebyl pilovy kotou¢ tupy ani
poskozeny. Opotfebené a poSkozené pilové kotouce zvySuji
hluénost a také ohroZuji bezpec¢nost! Hlu¢nost mulzete
minimalizovat, pokud posuv obrobku pfizpusobite
vlastnostem materialu a pilového kotouce.

Prachové piliny z nékterych materiali mohou byt pfi
vdechovani nebo kontaktu s pokozkou zdravi Skodlivé.
Proto noste odpovidajici ochranny odév (napf. dychaci
masku) a pfi praci vzdy pouzivejte odsavaci zafizeni. Pozor:
Prach mGze v urcité koncentraci ve vzduchu tvofit vybusnou
smeés!

Zajistéte, aby méla napajeci zasuvka pro pfistroj vhodné
provedeni a ochranny vodic!

2.2 Bezpec€nostni pokyny vztahujici se k ochrannym

a)

b)

c)

d)

e)

9)

krytim

Nechte ochranné kryty namontované. Ochranné kryty
musi byt ve funkceschopném stavu a spravné
namontované. Volné, poskozené nebo spravné
nefungujici ochranné kryty se musi opravit nebo nahradit.

Pro délici fezy vzdy pouzivejte ochranny kryt pilového
kotouce a klinovy rozraze€. Pro délici fezy, u kterych
pilovy kotou€ FfeZze kompletné skrz tloustku obrobku, snizi
ochranny kryt a jina bezpe&nostni zafizeni riziko poranéni.

Bezprostiedné po provedeni pracovnich postupl
(napf. prehybani, vydrazkovani nebo oddéleni
ohybem), pfi kterych je nutné odstranéni ochranného
krytu, klinového rozrazec¢e a/nebo zajisténi proti
zpétnému razu, ochranny systém opét upevnéte.
Ochranny kryt, klinovy rozrazec a zajisténi proti zpétnému
razu snizuji riziko poranéni.

Ujistéte se pred zapnutim elektrického nastroje, ze se
pilovy kotou¢ nedotykd ochranného krytu,
roztahovaciho klinu nebo obrobku. Nechtény kontakt
téchto komponentl s pilovym kotou¢em mulze vést k
nebezpecné situaci.

Serid'te roztahovaci klin podle popisu v tomto navodu
k obsluze. Chybné vzdalenosti, poloha a zarovnani mohou
byt dlivodem k tomu, Ze roztahovaci klin G¢inné nezabrani
zpétnému razu.

Aby roztahovaci klin a pojistka proti zpétnému razu
mohly fungovat, musi plsobit na obrobek. U fez(i do
obrobku, které jsou pfili§ kratké, aby nechaly roztahovaci
klin pfijit do zabéru, jsou roztahovaci klin a pojistka proti
zpétnému razu neucéinné. Za téchto podminek nemiize
roztahovaci klin a pojistka proti zpétnému razu zabranit
zpétnému razu.

Pouzivejte pilovy kotou¢ vhodny pro roztahovaci klin.
Aby roztahovaci klin spravné pusobil, musi se primér
pilového kotouce hodit k pfislusnému roztahovacimu klinu,
z&kladni kotou€ pilového kotouce byt ten€i nez roztahovaci
klin a Sifka zubu Cinit vice nez tloustka roztahovaciho klinu.

2.3 Bezpecnostni pokyny pro fezani

a)

b)

d)

e)

g)

h)

)

k)

NEBEZPECIi: Nedavejte prsty a ruce do blizkosti
pilového kotouée nebo do oblasti fezani. Chvile
nepozornosti nebo uklouznuti by vam mohly vychylit ruku
k pilovému kotouc€i a vést k vaznému zranéni.

Privadéjte obrobek k pilovému kotouci pouze proti
sméru otaceni. Pfivadéni obrobku ve stejném sméru jako
smér otaceni pilového kotouce nad stolem mulze vést k
tomu, Zze budou obrobek a va$e ruce vtazeny do pily.

Nepouzivejte pii podélném fezani nikdy pokosovy doraz
k podavani obrobku a nepouzivejte pri pficném fezani s
pokosovym dorazem nikdy navic paralelni doraz k
nastaveni délky. Souc¢asné vedeni obrobku s paralelnim
dorazem a pokosovym dorazem zvysSuje pravdépodobnost,
ze se pilovy list vzpfi¢i a dojde ke zpétnému razu.

Plisobte pfi podélném fezani podavaci silou na
obrobek vzdy mezi dorazovou liStou a pilovym
kotouéem. Pouzijte posunovaci ty¢, je-li vzdalenost
mezi dorazovou liStou a pilovym kotouéem mensi nez
150 mm, a posunovaci blok, je-li vzdalenost mensi nez
50 mm. Tyto pracovni pomucky slouzi k tomu, aby vase
ruka zUstala v bezpecné vzdalenosti od pilového kotouce.

Pouzivejte pouze dodanou posunovaci tyé¢ vyrobce
nebo takovou, ktera je vyrobena podle navodu.
Posunovaci ty€ zajistuje dostate¢nou vzdalenost mezi
rukou a pilovym kotoucem.

Nepouzivejte nikdy poskozenou nebo nafiznutou
posunovaci ty€. Poskozena posunovaci ty¢ maze prasknout
a vést k tomu, Ze se vaSe ruka ocitne v pilovém kotouci.

Nepracujte “od ruky”. Pouzivejte vzdy paralelni doraz
nebo pokosovy doraz pro pfilozeni a vedeni obrobku.
,Od ruky” znamena podpirat nebo vést obrobek namisto s
paralelnim dorazem nebo pokosovym dorazem rukama.
Rezani od ruky vede k chybnému zarovnani, sevfeni a
zpétnému razu.

Nesahejte nikdy okolo otaéejiciho se pilového kotouce
nebo nad néj. Sahani po obrobku mulze vést k
nechténému kontaktu s otacejicim se pilovym kotoucem.

Podepiete dlouhé anebo Siroké obrobky vzadu anebo
po strané stolu pily tak, aby zGstaly vodorovné. Dlouhé
anebo Siroké obrobky maji sklon se na kraji stolu pily
sklapét; to vede ke ztraté kontroly, sevieni pilového
kotou€e a zpétnému razu.

Privadéjte obrobek rovnomérné. Neohybejte ani
nepretacejte obrobek. Je-li pilovy kotou¢ sevieny,
ihned elektricky nastroj vypnéte, vytahnéte sitovou
zastréku a odstrarite pric¢inu sevieni. Sevieni pilového
kotouce obrobkem miize vést ke zpétnému razu nebo k

zablokovani motoru.

Neodstranujte odfiznuty material, zatimco pila bézi.
OdFiznuty material se mize vzpficit mezi pilovym kotouc¢em
a dorazovou liStou nebo v ochranném krytu a pfi
odstrafiovani vtahnout vase prsty do pilového kotouce.
Vypnéte pilu a vyckejte, dokud se pilovy kotou€ nezastavi,
nez material odstranite.
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) Pouzivejte pro podéiné fezy na obrobcich, které jsou
ten€i nez 2 mm, pfridavny paralelni doraz, ktery ma
kontakt s povrchem stolu. Tenké obrobky se mohou
zaklinit pod paralelnim dorazem a vést ke zpé&tnému razu.

2.4 Zpétny raz - pri€iny a prislusné bezpecnostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce obrobku v dlisledku zahaknutého,
sevieného pilového kotouce nebo Sikmo vedeného fezu do
obrobku, vztazeno na pilovy kotou€, nebo kdyz se Cast
obrobku vzpfi¢i mezi pilovy kotou€ a paralelni doraz nebo jiny
pevny pfedmét.

Ve vétsiné pfipadl je pfi zpétném razu obrobek zachycen
zadni &asti pilového kotouc€e, zvednut ze stolu pily a vymrstén
smérem k obsluze. Zpétny raz je nasledek Spatného nebo
chybného pouzivani stolni kotoucové pily. Je mozno mu
zamezit vhodnymi preventivnimi bezpecnostnimi opatfenimi,
jak je popsano dale.

a. Nestavte se nikdy do pFimé linie s pilovym kotouc¢em.
Drzte se vzdy od pilového kotouce na strané, na které
se nachazi dorazova lista. Pfi zpétném razu mlze byt
obrobek vysokou rychlosti vymrstén na osoby, které stoji
pred pilovym kotou¢em a v jedné linii s nim.

b. Nesahejte nikdy nad pilovy kotou¢ nebo za néj kviili
tahani nebo podpirani obrobku. Mduze dojit k
neumysinému kontaktu s pilovym kotouc¢em nebo mlze
zpétny raz vést ke vtazeni vaSich prstd do pilového
kotouce.

c. Nedrzte a netlacte obrobek, ktery je fezan, nikdy proti
otacejicimu se pilovému kotougci. Tlaceni obrobku, ktery
je Fezan, proti pilovému kotouci vede k sevieni a zpétnému
razu.

d. Zarovnejte dorazovou liStu paralelné s pilovym
kotou¢em. Nezarovnana dorazova lista tlac¢i obrobek proti
pilovému kotouci a vytvofi zpétny raz.

e. PFi fezani skrytych fezl (napf. drazkovani, epovani)
pouzijte pritlaény hieben. Tlak hfebene na obrobek vam
umozni vést pfesny podélny fez bez chvéni a zaroven
umozni lepSi kontrolu nad zpétnym narazem.

f. Budte zvlasté opatrni pfi fezani neviditelnych oblasti
sestavenych obrobki. Zanofeny pilovy kotou¢ mize
fiznout do predmét(, které mohou zpUsobit zpétny raz.

g. Podepiete velké desky, abyste snizili riziko zpétného
razu zpUisobeného sevienym pilovym kotoucem. Velké
desky se mohou prohybat pod vlastni vahou. Desky se
musi podepfit vSude tam, kde pfecnivaji pfes povrch stolu.

h. Budte zvlasté opatrni pfi fezani obrobkd, které jsou
pretoc¢ené, zauzlované, pokiivené nebo nedisponuji
rovhou hranou, za kterou by mohly byt vedeny
pokosovym dorazem nebo podél dorazové listy.
Pokfiveny, zauzlovany nebo pretoCeny obrobek je
nestabilni a vede k chybnému zarovnani fezné spary s
pilovym kotoucem, sevieni a zp&tnému razu.

i. Nefezte nikdy vice na sobé nebo za sebou

nastohovanych obrobki. Pilovy kotou¢ by mohl jeden
nebo nékolik dilt zachytit a zpUsobit zpétny raz.
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2.5 Bezpecnostni

a)

b)

d)

e)

f)

9)

h)

Chcete-li pilu, jejiz pilovy kotou¢ vézi v obrobku, znovu
spustit, vystied'te pilovy kotouc v fezné spare tak, aby
zuby pily nebyly zahaknuté v obrobku. Sevre-li se pilovy
kotou¢, miZze zvednout obrobek a zpusobit zpétny raz,
kdyZz se pila znovu spusti.

Udrzujte pilové kotouce cCisté, ostré a dostatecné
rovné. Nepouzivejte nikdy pokrivené pilové kotouce
nebo pilové kotouce s popraskanymi nebo vylamanymi
zuby. Ostré a spravné rovné pilové kotou¢e minimalizuji
sevfeni, blokovani a zpétny raz.

obsluhu stolnich

pokyny pro
kotoucovych pil

Vypnéte stolni kotou¢ovou pilu a odpojte ji od sité, nez
budete odstranovat nastavec stolu, ménit pilovy
kotoué, provadét nastaveni roztahovaciho klinu nebo
ochranného krytu pilového kotouée a kdyz ponechate
stroj bez dohledu. Preventivni opatfeni slouzi k zabranéni
nehodam.

Nenechavejte stolni kotoucové pily nikdy bézet bez
dohledu. Vypnéte elektricky nastroj a neopoustéjte jej,
dokud se zcela nezastavi. Pila bézici bez dohledu
predstavuje nekontrolované nebezpedi.

Postavte stolni kotoué¢ovou pilu na misto, které je
rovné a dobre osvétlené a kde mlzete bezpecné stat a
udrzovat rovnovahu. Misto ustaveni musi poskytovat
dostatek mista, aby bylo mozné dobie manipulovat s
velikosti vasich obrobki. Neporadek, neosvétlené
pracovni oblasti a nerovné, kluzké podlahy mohou vést k
nehodam.

Odstranujte pravidelné piliny a difevitou moucku pod
stolem pily anebo z odsavani prachu. Nahromadéna
dfevita moucka je hoflava a muze se sama vznitit.

Zabezpecte stolni kotoucovou pilu. Nespravné
zabezpecena stolni kotouCova pila se muze pohybovat
nebo se prevrhnout

Odstraiite nastavovaci nastroje, zbytky dreva atd. ze
stolni kotoucové pily, nez ji zapnete. Vychyleni nebo
moznd vzpfi¢eni mohou byt nebezpeéna.

Pouzivejte vzdy pilové kotouce ve spravné velikosti a
s vhodnym upinacim otvorem (napf. kosoétvercovy
nebo kruhovy). Pilové kotouce nehodici se k montaznim
dilim pily bézi hazivé a vedou ke ztraté kontroly.

Nepouzivejte nikdy poSkozeny nebo chybny montazni
material pilového kotouce, napf. priruby, podlozky
nebo matice. Tento montazni material pilového kotouce
byl specialné zkonstruovan pro vasi pilu, pro bezpecny
provoz a optimalni vykon.

Nestoupejte nikdy na stolni kotoucovou pilu a
nepouzivejte ji jako stoupaci stolicku. Mize dojit k
vaznym zranénim, pokud se elektricky nastroj pfevrhne
nebo pokud pfijdete nedopatfenim do kontaktu s pilovym
kotoucem.



j) Ujistéte se, ze je pilovy kotou¢ namontovany ve
spravném sméru otaceni. Nepouzivejte se stolni
kotou€ovou pilou brusné kotouc¢e nebo draténé
karta€e. Nespravnd montaz pilového kotouce nebo
pouzivani nedoporué¢eného pfisluSenstvi mlize vést k
vaznym zranénim.

3. Popis stroje

Jemna kotoucova pila FET je dukladné promysleny stroj pro
v8echny fezaci prace v oboru malych a jemnych aplikaci.
Diky silnému motoru, solidni mechanice, vysoce kvalitnim
materialim a peclivé vyrobé se jedna o spolehlivy nastroj pro
vSechny mozné fezaci prace.

V zavislosti na pouzitych pilovych kotoucich muzete se strojem
zpracovavat v8echny druhy dfeva, rizné nezelezné kovy,
keramiku a plasty, jakoZ i mnoho dalSich materialt. Vhodné
pilové kotouce jsou k dostani u firmy Proxxon a budou dale v
textu jesté podrobnéji popsany.

Stll je vyrobeny ze stabilniho hlinikového odlitku a vytvafi
spolu se zavéSenim motoru jednu jednotku: Tim je zaru€ena
maximalni pevnost, kterd se samoziejmé odrazi i v pfesnosti
pracovnich vysledka.

Aby byla zaruéena co mozna nejvétsi flexibilita, nabizime
rizné typy dorazl, které se dodavaji se strojem. Tak je pro
kazdy pfipad pouziti k dispozici vhodny prvek:

Existuje doraz pro podélny posuv, ktery se pohybuje ve vedeni
na predni strané stolu a da se jednoduse rukou posouvat a
aretovat nebo pouzivat s pfesné nastavitelnym pravitkem se
stupnici.

Zde se nekladou Z&dné meze moznostem nastaveni v rozsahu
desetin milimetru a je naprosto jednoduché fezat obrobky na
pozadovany, pfedem nastaveny rozmer.

Dale existuje nakladny a pfesny uhlovy doraz, v pfipadé
potfeby rozsifitelny hlinikovou profilovou liStou a v ni ulozenym
upinadlem pro presné opakovani riznych stejné zalomenych
fezanych dilcl se stale stejnymi rozméry.

Také na bezpec&nost je pamatovano: Pilovy kotou€ je zakryty
robustnim chraniCem, ktery pfi dotyku s obrobkem automaticky
povyjede nahoru a uvolni pilovy kotou¢ pravé tolik, jak je to
nezbytné nutné.

Pozor:

V zajmu vasi vlastni bezpec€nosti nesmi byt pila samoziejmé
nikdy v provozu bez této ochrany!

Pro ucely Cisténi a udrzby je mozné odklopit horni dil nastroje
a vycistit pak vnitfek néstroje napf. vysavadem od pilin a
prachu. Aby bylo vylou€eno jakékoli ohroZeni, odpojuje spinaci
kontakt pfi otevieném hornim dilu nastroje elektricky systém
pily od napajeci sité.

Myslete presto pfi vSech Cisticich, udrzbovych a sefizovacich
pracich a ovSem také pfi samotném fezani zasadné na to, ze
vaSe kotou€ova pila neni zadna hracka, ale nastroj pro
obrabéni dfeva, ktery ma odpovidajici nebezpecny potencial!

S nastrojem se mimo jiné dodava jesté posuvové zafizeni pro
bezpecny posuv, a to i v pfipadé kompaktnéjsSich obrobkd, a
dva klice s vnitfnim Sestihranem: Ty mohou byt ulozené v
pfihradce na pravé strané nastroje.

V zajmu své vlastni bezpec€nosti si proto pozorné prectéte a
dodrzujte pfilozené, jakoz i v tomto navodu uvedené
bezpecénostni pokyny a dbejte na to, abyste jim také rozuméli!
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. Legenda (obr. 1)

. Ochrana pilového kotouce

. Stdl pily

. Pilovy kotou¢

. PrFipojka pro odsavani prachu

. Doraz pro podélny posuv

. Pfihradka na klice

. Gumovy nastavec pro odsavani

. KIi¢ s vnitfnim Sestihranem

9. KIi¢ s vnitfnim Sestihranem

10. Posuvové zafizeni

11. Uhlovy doraz

12. Ryhovany Sroub pro jemné nastaveni
13. Motorova jednotka

14. Uhlova stupnice pro néklon pilového kotoude
15. Nastaveni pilového kotouce pro hloubku fezani
16. Upinadlo

17. Dorazova lista

18. Sitovy kabel

19. Vypinad

20. Stupnice pro podélny doraz

21. Vytahovaci opéra pily

22. Pomocny doraz
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5. Technicka data

Pocet otacek: 7000 ot./min
Primeér pilového kotou¢e max.: 85 mm

Hloubka fezani max. (0°): ca. 25 mm
Hloubka fezani max. (45°): ca. 17 mm
Otvor pilového kotouce: 10 mm
Tloustka roztahovaciho klinu: 1,2 mm

Hmotnost: 7 kg

Zakladni tloustka kotouce: =21 mm

Tloustka zubu/rozvodu zubl: = 1,5 mm

Rozméry (v mm):

Sitka: 300 mm

Hloubka: 320 mm

Vyska: 170 mm (s ochranou
pilového kotouce cca 220
mm)

Motor:

Napéti: 230V, 50/60 Hz

PFikon: 200 W
Kratkodoby provoz
KB 10 min

Hladina hluku: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)

Vibrace: <2,5m/s

Obecna neurcitost méfeni K=3 dB

Informace o hluku/vibracich

Udaje o vibraci a hlukovych emisich jsou zprostfedkovany v
souladu se standardizovanym a normativné prfedepsanym
procesem méfeni a mohou byt vyuzity pro srovnani

elektrickych pfistroja a nastroju mezi sebou.

Tyto hodnoty umoziiuji rovnéz pfedbé&zné posouzeni zatizeni
vibracemi a emisemi hluku.
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Varovani!
V zavislosti na provoznich podminkach pfistroje se mohou
skute¢né emise liSit od uvedenych hodnot!

Méjte na paméti, Ze vibrace a hlukové emise mohou vznikat v
zavislosti na podminkach pouzivani nastroje, kterého se
mohou liSit hodnoty uvedené v tomto navodu. To plati zviasté
ve vztahu ke zpracovavanému obrobku a pouZivanému
pilovému listu a jeho stavu opotfebeni. Vzdy zajistéte
dostate&né ostry pilovy list a dobfe udrzovany pohon. Spatné
udrzované nastroje, nevhodné pracovni postupy, rdzné
obrobky, pfili§ vysoky posuv nebo nevhodné nastroje Ci
materialy nebo nevhodny nasazovany nastroj (zde: pilovy list)
mohou vyrazné zvysit zatiZzeni vibracemi a hlukové emise po
celou pracovni dobu.

Pro pfesny odhad skuteéného zatizeni vibracemi a hlukem by
mely byt zohlednény i ¢asy, ve kterych je pfistroj odpojen nebo
sice bézi, ale ve skute¢nosti se nepouziva. To mdze vyrazné
snizit zatizeni vibracemi a hlukem po celou pracovni dobu.

Varovani:

* Aby byly vibrace minimalni, dbejte na fadny stav naradi a
rozbruSovaciho nebo pilového kotouce!

+ Zajistéte pravidelnou a dobrou udrzbu vaseho nastroje

+ Pfi nadmérnych vibracich ihned pferuste provoz naradi!

» Nevhodny nasazovany nastroj (zde napf. rozbruSovaci nebo
pilovy kotou€) muzZe zpusobit nadmérné vibrace a hluk.
Pouzivejte jen vhodné nasazované nastroje!

» PFi praci s pfistrojem délejte podle potfeby dostate¢né
prestavky!

Pamatujte prosim na to, Zze zejména méreni hluku a vibraci
bylo provedeno s nastavci Proxxon. Pfi pouzivani cizich
vyrobkd nemGzeme zarucit zde uvedené vlastnosti!

Pouzivejte jediné v budové ﬁ
Nevyhazujte nastroj do domovniho odpadu }i{'

Nedaveijte prsty a ruce do blizkosti pilového kotouce
nebo do oblasti fezani.

Z nékterych druhl dfeva, zbytk( laku apod.

se muUZe pfi praci uvolfiovat zdravi $kodlivy @
prach. Pokud si nejste Uplné jisti nezavadnosti

brouseného materialu, pouZivejte prosim protiprachovou
masku! V kazdém pfipadé pfi praci zajistéte dobrou ventilaci
pracovisté!

Pro vlastni bezpe&nost pouzivejte pfi praci ochranu
sluchu!

6. Instalace pily

6.1. Vybaleni

Pozor:

Pamatujte si, Ze pfi baleni nastroje byly pouzity transportni
pojistky, které brani poSkozeni béhem prepravy! Postarejte se
o to, aby byly pfed uvedenim do provozu odstranény! Pozorné
si pfitom prectéte navod a predevsim nasledujici kapitolu!
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Uvnitf pily je vloZzena transportni pojistka z kartonu. Tu musite
pfed prvnim uvedenim do provozu odstranit. Pfitom musite
odklopit horni dil nastroje, jak je to popsano v nasledujici
kapitole.

6.2. Odklopeni horniho dilu nastroje (obr. 2)

Pozor!

VS8echny prace, které vyzaduji odklopeni horni ¢asti skfiné
pily, provadéjte s nalezitou opatrnosti. Pfi neumysiném
spadnuti nebo =zavfeni mlze dojit k drazim (napf.
pohmozdéni)!

1. P¥i vybaleni oteviete balici karton, opatrné vyndejte pilu a
postavte na pevnou rovnou plochu.

2. VySroubujte ryhovany Sroub 1 a odklopte horni dil nastroje

2.

. Nechte zaskocit aretaci 3.

4. Pfed prvnim uvedenim do provozu odstrante lepenkové
vyplIné pro zabezpeceni béhem prepravy.

5. Potom uvolnéte aretaci 3 opéry a pfiklopte opét horni dil
nastroje. Pozor: PFi sklopeni pfidrzujte horni dil! Kdyby horni
dil spadl, hrozilo by nebezpedi zranéni.

6. Pevné zaSroubujte zpét ryhovany Sroub 1.

w

6.3. Upevneéni pily (obr. 3)

Pozor:

Bé&hem prepravy pily musi byt pilovy kotou¢ zasunuty do skfiné
(viz kapitola 7.1: Nastaveni vysky pilového kotouce). Pilu noste
jen za dno skfiné. Pfi pfepravé neberte pilu za namontované
soucasti. Mohly by se utrhnout a pila by spadla. Nebezpedi
urazu!

Pila musi byt zdsadné nainstalovana na pevném a rovném
podkladu, nejlépe samoziejmé na téZkém ponku nebo pevném
stole. Pro bezpecnost a stabilitu musi byt kotouCova pila
seSroubovana s podlozkou: K tomu ucelu naleznete na spodku
nastroje ¢tyfi otvory, do kterych muzete zaSroubovat
upevriovaci Srouby.

Poznamka:

Bezpeéna a pfesna prace je mozna pouze pfi dikladném
upevnéni! Pfitom postupujte takto:

Pozor!

Presvédcte se, Ze je sitova zastrcka vytazena!

1. Odklopte horni dil pily.

2. Nechte zaskocit aretaci.

3. Nyni mlzete uvnitf na spodku nastroje rozpoznat &tyfi
Sestiuhla vybrani nad &tyfmi otvory pro Srouby, viz obr. 3. Ty
jsou ur€ené k zaSroubovani Sestihrannych matic M5 nebo
Sestihrannych hlav Sroubl M5. Pfitom zasurite dostatecné
dlouhé Srouby 2 zevnitf do otvorl na spodku nastroje a
zaSroubujte je do otvorli, které si pfedem vyvrtate v
podlozce 3. Pouzivejte pokud mozno vrtaci Sablonu, abyste
dosahli potfebné rozteCe otvord. Nakres s rozméry
naleznete na obr. 4.

4. Poté uvolnéte aretaci opéry a pfiklopte horni dil nastroje.

5. Nezapomerite utahnout ryhovany Sroub 1 (obr. 2)!



6.4. Ochrana pilového kotouce

VaS$e kotoucova pila je vybavena ochranou pilového kotouce.
Ta je koncipovana tak, Ze pfi fezani vyjede podle potfeby
automaticky nahoru a pak znovu klesne do své klidové polohy.
Kromé toho se pfizpusobuje riznym nastavenym hloubkam
fezani.

Pozor:

Ochrana pilového kotouce je dllezitym bezpecnostnim
prvkem, se kterym se v zadném pfipadé nesmi nijak
manipulovat nebo ho dokonce odmontovat. Provoz pily bez
této ochrany je nebezpecny!

Pfi instalaci a transportu pily davejte vzdy pozor, aby byl horni
kryt pilového kotouce ve spravné poloze. Volné Spicaté zuby
pilového kotouce pfedstavuji znaéné nebezpedi zranéni!

6.4.1. Upevnéni chranic¢e pilového kotouce s roztahovacim
klinem (obr. 5a/obr. 5b)

Pozor:

S ohledem na obalovou techniku neni chrani¢ pilového
kotou€e s roztahovacim klinem pfi dodani nastroje jesté
namontovany. Montaz je ale naprosto jednoducha:

Pozor!
Pfesvédcte se, Ze je sitova zastrcka vytazena!

1. Odklopte a aretujte horni dil nastroje.

2. Méjte na paméti, Ze se pilovy kotou€ ve stavu pfi dodani
nachazi v dolni poloze, coZ zaruCuje pfistup k pohonné
jednotce. Jinak postupujte podle pokynt v kapitole ,Vyskové
nastaveni pilového kotouce®.

3. Pokud nejsou uvolnéné oba Srouby 1, povolte je lehce
Sroubovakem. Vlozte oranzovy chrani¢ pilového kotouce s
roztahovacim klinem 2 do $térbiny pilového kotouce 3 a
zasufite za malou plechovou pfiloZku 4. Davejte pozor na
spravné usazeni: Roztahovaci klin doseda delSim vybranim
az nadoraz na horni ze dvou Sroubu 1! Ujistéte se, ze je
roztahovaci klin v kazdém pfipadé spravné usazeny! Pak
teprve utahnéte oba Srouby 1! Po utazeni Sroubl
zkontrolujte jesté jednou, zda je roztahovaci klin pevné
usazeny a pilovy kotou€ se volné otaci.

4. Priklopte opét horni dil nastroje a zajistéte ryhovanym
Sroubem.

5. Nastavte pozadovanou polohu pilového kotou€e podle
pokynu v kapitole ,VySkové nastaveni pilového kotouce*
uvedené nize.

7. Nastaveni

7.1. VysSkové nastaveni pilového kotouce (Obr. 6)

Pro uUpravu hloubky Fezani je mozné regulovat vySkovou
polohu pilového kotouce. To na jedné strané optimalizuje fezny
vykon pily a na strané druhé snizuje riziko poranéni
minimalizaci obnazené &asti pilového kotouce.

Pozor!
Dbejte na to, aby pfi vSech sefizovacich pracich byla sitova
zastréka vytazena!

1. Uvolnéte vétsi ryhovany knoflik 1 (obr. 6) na pfedni ovladaci
desce a povolte o né kolik otacek.

2. Na mens$im ryhovaném knofliku 2 nyni mdzZete nastavit
polohu pilového kotouce: Otacenim ve sméru hodinovych
ruCiCek se kotou¢ posouva nahoru, otacenim proti sméru
hodinovych ruci¢ek zase dold.

3. Po dosaZeni poZadované polohy utahnéte opét ryhovany
knoflik 1.

7.2. Nastaveni sklonu pilového kotouce (Obr. 6)

Pfi vyrobé Sikmych Ffezll mlzete pilovy kotou¢ naklonit.
PoZadovany sklon se nastavuje, resp. méfi pomoci uhlové
stupnice.

Pozor!
Dbejte na to, aby pfi vSech sefizovacich pracich byla sitova
zastréka vytazena!

1. Uvolnéte ruéni kole€ko 1 (obr. 7).

2. Pomoci ru€niho kolec¢ka naklorite pilovy kotou€ doprava.

3. Pomoci ukazatele 2 na uhlové stupnici 3 nastavte, resp.
zméfte pozadovany Uhel.

4. Utazenim ruéniho kolec¢ka 1 aretujte pilovy kotou¢ v
nastavené poloze.

8. Vytahovaci stil pily (obr. 8a/obr. 8b)

Pozor!
Dbejte na to, aby pfi vSech sefizovacich pracich byla sitova
zéastréka vytazena!

Abyste mohli na stdl pily bez probléma a bezpeéné polozit i
vétsi obrobky, je zkonstruovan jako vytahovaci. Samotné
vytaZeni je uplné snadné:

Pamatujte si:

1. Posurite Zlutou dorazovou hranu 1 (obr. 8 a) prstem zepfedu
dozadu. Tim ji vysunete nahoru.

2. Potom vytahnéte stul pily 2 ven do poZzadované polohy, viz
obr. 8 b. V pfipadé potfeby podeprete otoénou pakou 3.

3. Malym ryhovanym Sroubem 4 muzete vytahovaci stil pily
podle potfeby upnout v pozadované poloze.

4. Zatlac¢te dorazovou hranu 1 zpét do plvodni polohy tak,
aby vznikla rovna plocha. Nyni mlzete zacit pracovat s
pilou. Pamatujte si:

Dorazova hrana se mlze samozfejmé pouzivat také pro
vétSi obrobky jako podélny doraz.

5. Po skon¢eni prace jednoduse zasurite vytahovaci stal pily
2 zpét do plvodni polohy. V pfipadé potfeby nejprve
odklopte oto¢nou paku 3.

9. Odsavani prachu (obr. 9)

Na zadni strané& kotoulové pily naleznete nastavec pro
odsavani prachu, zde se pfipojuje odsavac prachu.

Ten musi byt béhem prace neustale v provozu!

Nejen proto, Ze to zaru€uje Cisté pracovni prostredi, ale také
proto, Ze to brani zanaseni vnitiku pily pilinami.

Pfitom musite jednoduSe pfipojit hadici odsavace ke
gumovému adaptéru, jak je to znazornéno na ilustraci.
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Tip:

Pfi pouziti vysavaCe Proxxon CW-matic neni nutné
nepohodIné ru¢ni zapinani a vypinani. Pfistroj CW-matic je
vybaven fidici automatikou, ktera ho samoc&inné zapne, resp.
vypne pfi zapnuti, resp. vypnuti elektrického naradi.

10. Prace s dorazy

10.1 Prace s podélnym dorazem
Montaz (Obr. 10 a):
Posunuje se (zprava nebo zleva) po pravitku 5.

Pozor:
Pro tento postup musi byt oto€na packa 3 a Sroub s ryhovanou
hlavou 4 povolené!

Nastaveni podélného dorazu (bez funkce presné
nastaveni, obr. 10b):

Je mozné na obou stranach pilového listu. Probiha jednoduchym
posunutim a naslednym upnutim oto€nou packou 3.

Dulezité upozornéni:
Sroub s ryhovanou hlavou 4 musi byt pfi sefizovani povoleny.

Nastaveni podéIiného dorazu pomoci pfesného nastaveni
regulacniho kole¢ka 7 (Obr. 10 c):

1. Po pfiblizném nastaveni Sroub s ryhovanou hlavou 4
zajistéte (roubikovy Sroub 3 musi byt povoleny).

2. Nyni probéhne pfesné nastaveni otaenim regulacniho
kole¢ka 7 (jedna otacka posune doraz o 1 mm).

3. Po provedeném nastaveni se doporucuje, doraz dodate¢né
zafixovat dotazenim oto¢né packy 3.

Nastaveni nulové polohy stupnice dorazu:

1. Podélny doraz vyrovnejte levou hranou 6 nad nulovou
znacku stupnice (volitelné vpravo nebo vlevo).

2. Dotahnéte Sroub s ryhovanou hlavou 4 (roubikovy Sroub 3
pfitom musi byt povoleny).

3. Regulaénim kole¢kem 7 nastavte podélny doraz do polohy,
ve které strana, oto¢ena k pilovému listu, doseda k vné&jsi
hrané ozubeni pilového listu.

4. Doraz Ize nyni vyrovnat pomoci stupnice na hrané 6
(indikuje Sifku obrobku v mm).

5. Doraz po provedeném nastaveni polohy zaaretujte
dotaZenim oto&né packy 3.

10.2 Prace s dorazovym uhelnikem (obr. 11)

Pozor:

Pfi fezani Sikmych fezl nebo fezani klinl vzdy pouzivejte
uhlovy doraz!

Smontovani:

Zasunte dorazovou listu 1 do vedeni dorazového uhelniku a

upnéte do pozadované polohy pomoci 4 Sroubl s ryhovanou
hlavou.

90

Nasazeni dorazového uhelniku (obr. 12):
Probiha do k tomu urenych vedeni ve stole FET, bud vpravo
nebo vlevo od pilového listu 7.

Prace s dorazovym uhelnikem bez koncového dorazu:
Dbejte prosim bezpodmine¢né na dostatecnou vzdalenost
konce dorazove listy k pilovému listu. K tomu zkusmo pfi
vypnuté zastréce pfistroje posouvejte doraz. Varovani: Pfi
kazdém nastavovani zasadné odpojujte sitovou zastréku!
Hrozi nebezpedi urazu pfi neimysiném spusténi!

Prace s dorazovym uhelnikem a koncovym dorazem obr. 13):
Nasadte koncovy doraz 8 do vedeni dorazové listy a upnéte do
pozadované polohy pomoci 9 Sroubl s ryhovanou hlavou.

10.3. Pomocny doraz

Abyste mohli bez problém( pfifezavat také o néco vétsi
obrobky, nabizi se u€elnd moznost pracovat s pomocnym
dorazem. PFitom musite nejprve vytahnout stal pily podle
pokynl v kapitole ,Vytahovaci stll pily“; potom v8ak nesmite
znovu ,zapustit® dorazovou hranu ,zatlaenim® do vytahovaci
¢asti, ale musite ji nechat venku.

Vzdalenost od pilového kotouce urcuje Sitku Fezu, ktera se
tedy muze ménit podle toho, jak daleko je stul pily zasunuty,
resp. vysunuty. Pfi fezani vzdy zafixujte doraz utazenim
ryhovaného Sroubu. Viz obr. 8 b.

11. Rezani

Pozor:

Pfidrzujte obrobek na stole pily, jako je to zndzornéno na obr.
14. Pfizplusobte posuv zpracovavanému materialu, pilovému
kotouéi a tloustce obrobku! Tvrdé materialy, jemné pilové
kotouce a tlustSi obrobky ,nesnaseji“ tak velky posuv jako
mék¢&i materialy, hrubSi pilové kotouce a tenké obrobky.

Pilu obsluhujte zasadné z polohy znazornéné na obr. 14a,
abyste stale méli optimalni kontrolu nad obrobkem. Pfi fezani
stljte pfed pilou! Nikdy na pile FET nefezte ze strany nebo
dokonce zezadu. Pfi praci dbejte na dostate¢nou stabilitu!

Zpracovavejte obrobky vhodné velikosti, pouzivejte pfilozené
posuvové zafizeni, jako je to znazornéno na obr. 15. Tim
predejdete zbyte¢nému pfiblizovani rukou k rotujicim pilovému
kotoudi a sniZite tak riziko poranéni:

Bé&hem prace méjte posuvové zafizeni vzdy po ruce!

Kdyz pfistroj nepouzivate, ulozte dodanou posouvaci ty¢ do
jejiho drzaku na skfini (obr. 14b)!

Pamatujte si:
» Pouzivejte jen nezavadné pilové kotouce.

» P¥i udrzbovych a Cisticich pracich vzdy vytahnéte sitovou
zéastréku.
* Nenechte bézZet nastroj bez dozoru.

Pfi Fezani pfitlaujte obrobek na pracovni desku; vedte citlivé
a s malou silou; vétsi tlak na pracovni desku, mensi tlak proti
pilovému kotouci. Vedte obrobek pomalu do pilového kotouce,
obzvlasté pokud je kotou€ velmi tenky a zuby velmi jemné,
resp. pokud je obrobek velmi tlusty.



11.1. VSeobecné tipy pro rezani

Abyste dosahli dobrych vysledk(i, musite bezpodminecné
dodrzovat nasledujici pokyny:

« PFi Fezani pfitlaujte obrobek na pracovni desku, vedte citlivé
a s malou silou; vétsi tlak na pracovni desku, mensi tlak proti
pilovému kotoudi.

» Postarejte se o to, aby obrobek doléhal plné na stal pily
(zadné otfepy nebo tfisky).

* PrizplGisobte posuv potfebam pilového kotouce, rychlosti a
materialu obrobku.

* Vedte obrobek pomalu do pilového kotoucée, obzvlasté pokud
je kotou€ velmi tenky a zuby velmi jemné, resp. pokud je
obrobek velmi tlusty.

* PouZivejte jen pilové kotou€e v bezvadném stavu! Dbejte na
to, aby pilové listy byly vhodné pro pilu FET. Musi byt
dodrzeny rozméry uvedené v technickych udajich.

* Nenechte bézet nastroj bez dozoru!

« Peclivé si vyznacte, resp. nafiznéte linii fezu!

« Zajistéte si dobré osvétleni!

« VVZdy pracujte s pfipojenym odsavanim prachu!

« V pfipadé potfeby pouzivejte pfiloZzené posuvové zafizeni k
posouvani obrobku.

* Pfi praci vzdy pouzivejte chrani¢ pilového kotouce a
roztahovaci klin. Zajistéte, aby byly ochranné prvky v
bezvadném stavu.

« Zamezte zablokovani pilového kotouc€e! Pfi praci vzdy
pfizplsobte posuv a zamezte vzpfic¢eni obrobku. Pokud se
pilovy kotou€ pfesto zablokuje, obrobek opatrné vytahnéte
proti sméru posuvu, aby se mohl pilovy kotou€ volné otacet.

PFi Fezani plastd muze dochazet k taveni obrobku v disledku
tfeni. Tomu se mazete vyhnout zvolenim spravného fezného
kotouce a optimalnim tlakem na fezny kotouc.

12. Vyména pilového kotouce
(Obr. 16a/Obr. 16b)

Z vyroby je vade pila vybavena pilovym kotou¢em s 36 zuby z
tvrdokovu o praméru 80 mm.

Ten se velice dobfe hodi pro vétsinu ,fezacich praci“, garantuje
v nejriznéjSich materialech Cisté fezy a zaru€uje dlouhou
Zivotnost. Samoziejmé ale také nevydrzi vécné: V zavislosti na
intenzité namahani dochazi k opotfebeni: Pilovy kotou¢ se
ztupuje, k posouvani obrobku je zapotfebi ¢im dal vétsi sila a
kvalita fezu klesa; mechanika stroje je zbyte¢né silné
zatéZovana.

Pak je nejvy8Si ¢as vyménit pilovy kotou¢ za novy. Rovnéz
muze byt nutné pouzit pro urcity pracovni ukol jiny typ pilového
kotouce (viz téz kapitola ,Vybér spravného pilového kotouce*
nize), ktery pak musi nahradit tento standardni kotouc:
Pracovni kroky jsou samoziejmé stejné.

1. Vytéhnéte sitovou zastréku!
2. Otocte pilovy kotou€ dolt podle pokynu v kapitole ,VySkové

nastaveni pilového kotouce®.
. Odklopte horni dil nastroje, jak je to popsano v odstavci 6.2.
4. P¥i uvolnéni Sroubu 1 (obr. 16 a) musite zablokovat hfidel,
na kterém je namontovan pilovy kotou¢ 2. Pfitom vlozte
mensi z obou pfilozenych ki€ s vnitfnim Sestihranem 3 do
malého otvoru 4 ve stole pily a odtud zasurite do pfi¢ného
otvoru v hfideli pilového kotouce, viz obr. 16 b. V pfipadé
potfeby musite tento otvor ruénim otacenim pilového
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kotouce trochu ,hledat®. Tip: P¥i této praci doporucujeme mit
pilovy kotou¢ nastaveny pomérné vysoko a teprve po
nalezeni aretacniho otvoru prostréenym kli¢em s vnitfnim
Sestihranem ho pfipadné ponékud snizit, abyste meéli dobry
pfistup ke Sroubu 1.

5. Vétsim z obou kli¢d s vnitinim $estihranem povolte $roub s
valcovou hlavou 1, vySroubujte a vyndejte spolu s
podlozkou 5.

Pozor:
Zuby pilovych kotou€u jsou i pfi opotiebeni jesté velice ostré!
Nebezpedi urazu!

6. Vyndejte stary pilovy kotou€ smérem nahoru a skrz otvor
ven a nasadte na hfidel novy pilovy kotou€. Dbejte na
spravné usazeni otvoru pilového kotou€e na nakruzku
hfidele!

7. Rovnéz davejte pozor, aby byly zuby otoené tak, jak je to
znazornéno na ilustracich!

8. Vlozte zpét podloZzku 5 se Sroubem s vélcovou hlavou 1,
zaSroubujte a utahnéte. Pamatujte si, Ze hfidel pily musi i
nadale zlstat zablokovany malym klicem s vnitfnim
Sestihranem.

9. Uvolnéte aretaci, sklopte horni dil nastroje opét doli a
zajistéte ryhovanym Sroubem.

12.1. Vybér spravného pilového kotouce

Pozor:

Pfi vybéru pilového kotouce je nezbytné nutné mit na paméti,
Ze nejvySSi pfipustné otacky musi byt dostate¢né vysoké pro
volnobézné otacky pily!

Vybér vhodného pilového kotou€¢e ma podstatny vliv na
pracovni vysledky: Pfitom je nutné brat v Uvahu tak rozdilné
aspekty, jako jsou material obrobku, namahani a poZzadovana
vysledna kvalita. Proxxon dodava pro tyto ucely riizné pilové
kotouce, s nimiz muze stroj pracovat.

Ptislusenstvi

na adrese, uvedené na posledni strané v informaci o zaruce.

Zasadné prosim pamatujte na nasledujici:
Néastavce Proxxon jsou koncipovany pro praci s nasimi stroji,
a tim jsou optimalné vhodné pro pouzivani s nimi.

Pfi pouzivani nastavcl od cizich vyrobcu neprebirame ruceni
za bezpecnou a spravnou funkci nasich pristroju!

13. Udrzba a opravy:

Pozor:
Pfed kazdym cisténim, nastavenim, udrzbou nebo opravou
vytadhnéte sitovou zastrcku!

Nastroj az na nutnost pravidelného cisténi (viz nize)
nevyzaduje Zadnou udrzbu.

Opravy nechte provadét pouze kvalifikovanym odbornym
personalem nebo, jesté lIépe, v centralnim servisu PROXXON!
Nikdy neopravujte elektrické soucasti, vzdy je vymérite za
originalni nahradni dily PROXXON!
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13.1. €isténi nastroje

Pro dosazeni dlouhé Zivotnosti musite nastroj po kazdém
pouziti vycistit mékkym hadrem, smetackem nebo Stétcem.
Doporucduje se také vysavac.

Vnéjsi Cisténi nastroje se pak muze provést mékkym, pfipadné
vlhkym hadrem. Pfitom se smi pouzivat jemné mydlo nebo
jiny vhodny Ccistici prostfedek. Je zakazano pouzivat
rozpoustédla nebo Cistici prostfedky obsahuijici alkohol (napf.
benzin, lih na Cisténi apod.), protoZze mohou rozezirat plastové
soucasti nastroje.

Pokud je navzdory provozu s odsavanim prachu nutné vycistit
vnitfek nastroje, odklopte jednoduSe horni dil nastroje a
vyluxujte vnitfek vysavacem.

13.2. ¢isténi vnitrku nastroje

Pozor!

Nikdy nepouzivejte stlaceny vzduch k vyfoukani! Uvnitf motoru
nebo na elektrickych soucastech by se mohly usadit jemné
piliny a negativné ovlivnit spolehlivost a bezpeénost stroje!

1. Presvédcte se, Ze je sitova zastrka vytazena!

2. Odklopte horni dil nastroje (viz téz kapitola 6.2 ,Vybaleni®).
3. Vyluxujte vnitfek nastroje vysavacem.

4. Pfiklopte horni ¢ast nastroje a zajistéte.

13.3. Vyména ozubeného remene

Pfenos sily z motoru na hfidel pilového kotouce je zajistovan
ozubenym femenem. Ten ma sice velmi dlouhou Zivotnost, ale
pfi intenzivnim pouzivani stroje maze byt po delSi dobé
provozu nutné ho vymeénit. Tato prace je zde popsana. Pokud
si nebudete jisti, zaSlete pilu radéji do naSeho centralniho
servisu.

1. Pfesvédcte se, Ze je sitova zastrka vytazena!

2. Nastavte pilovy kotou¢ na sklon cca 40° podle pokynu v

kapitole ,Nastaveni sklonu pilového kotouce®.

. Odklopte horni dil nastroje, jak je popsano v odstavci 6.2.

4. Zablokujte hfidel malym kli€em s vnitfnim Sestihranem, jak
je to popsano v kapitole 12.

5. VySroubujte Sroub s kfizovou drazkou 1 (obr. 17). Vyndejte
opérnou podlozku 2.

6. Stahnéte ozubeny femen 3 a nasadte novy. V pfipadé
potfeby lehce oto¢te pohonem na ozubenych femenicich
tam a zpét, az bude novy ozubeny femen spravné sedét.

7. Vlozte zpét opérnou podlozku 2 a zaSroubujte Sroub s
kfizovou drazkou 1.

8. Zaviete horni dil nastroje a podle potfeby upravte sklon
pilového kotouce.

9. Davejte pozor, aby byl kli¢ s vnitfnim Sestihranem pro
blokovani hfidele pfed uvedenim do provozu vyjmuty.

w

14. Likvidace

Nelikvidujte pfistroj do domovniho odpadu! Nastroj obsahuje
recyklovatelné cenné hmoty. V pfipadé dotazli se obratte na
Vasi lokalni organizaci zajistujici likvidaci odpadd nebo na jiné
pFislusné komunalni zafizeni.
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15. Prohlaseni o shodé pro ES

Nazev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku: Jemna kotou€ova pila FET
C. polozky: 27070

Na vlastni odpovédnost prohladujeme, Ze tento vyrobek
vyhovuje nésledujicim smérnicim a normativnim
predpistim:

smérnice EU Elektromagneticka kompatibilita -
2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Smérnice EU Strojni zafizeni 2006/42/ES
DIN EN 62841-1/07.2016
DIN EN 62841-3-1/05.2015
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

Certifikace CE podle smérnice EU Strojni zafizeni
2006/42/EC, ¢l. 12.3 pismene (b) byla vydana spole¢nosti
VDE Test a Certifikatnim organem (NB 0366),
Merianstrase 28, 63069 Offenbach, Némecko.
Certifikacni Cislo: 40045123

Datum: 05.12.2016

Dipl.-Ing. J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeénost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje s
osobou podepsanou.
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1. Genel
Degerli mugterimiz!

Bu kilavuzu kullanmak,

« cihazi 6grenmenizi kolaylastirir.

« yanlig kullanimdan kaynaklanan arizalari énler ve
« cihazinizin kullanim émrinu artirir.

Bu kilavuzu her zamana elinizin altinda bulundurunuz.
Makineyi yalnizca tam hakim oldugunuzda ve kilavuzda yazi-
Il hususlara riayet ederek kulaniniz.

PROXXON asagidaki olaylarda makinenin emniyetli galisma-
styla ilgili mesuliyet kabul etmez:

* normal kullanima uygun olmayan her tarla kullanim,

* bu kullanma kilavuzunda belirtiimeyen farkli amaglar igin kul-
lanildiginda,

» emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

Asagidaki hususlarda garanti hakki kaybedilir:
« kullanim hatalari,
« eksik bakim.

Kendi emniyetiniz icin mutlaka emniyet talimatlarina riayet ediniz.
Yalnizca orijinal PROXXON yedek pargalar kullaniniz.
Teknolojideki ilerlemeler gercevesinde degisiklik yapma hakki-
miz saklidir. Cihazla basarili calismalar dileriz.

DiKKAT! 4
Biitiin talimatlar dikkatlice okunmahdir. Asagida @
verilen talimatlar dogrultusunda yapilan hatalar, elek- *

trik carpmasina, yangina ve/veya agir derecede yaralanmala-
ra sebebiyet verebilmektedir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ!

2. Guvenlik uyarilar
2.1 Dairesel testere tezgahlari igin 6zel emniyet kurallari

» Deforme olmus veya catlamis testere bigaklari kullaniima-
malidir

* Yipranmig tezgah parcalari degistiriimelidir

* Yalnizca Proxxon tarafindan tavsiye edilen testere bigaklari
kullaniniz. Kullanilan testere bigaklari EN 847-1 normuna
uygun olmalidir. Testere kesiti bogluk kamasi kalinhdindan
kiigik olmamalidir.

* Testere bigaginin kesilecek malzemeye uygun olmasina dik-
kat ediniz.

» Koruyucu kulaklik takiniz!

« Belirli malzemelerin talas tozlar sagliga zararl olabilir. Bu
nedenle solunum koruma maskesi kullaniniz.

« Testere bicaklariyla ve purizli malzemelerle galisirken eldi-
ven takiniz!

« Testereyi yalnizca bir toz emme tertibatiyla birlikte ¢aligtiriniz!
Bu amagla testerenin arka tarafinda bir destek vardir. Bura-
ya bir toz emici baglanabilir.

« Kii¢lk is pargalarinda avans igin bir itme gubugu kullaniniz!

« Asla parcalari kusurlu veya arizali olan bir cihazla ¢calismayi-
niz. Dairesel testereniz artik gtivenli olmayabilir. Bu nedenle
hasarlarin derhal Proxxon musteri hizmetleri tarafindan gide-
rilmesini saglayiniz.
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 Koruyucu kulakhk takiniz! Girilti etkisi isitme kaybina neden
olabilir! Makinenin ve aksesuar pargalarinin teknik agidan
kusursuz bir durumda bulunmasini saglayiniz! Ancak bu
sayede gurlltinin azaltilmasiyla ilgili kosullar var olabilir.
Ozellikle testere bicaginin kér veya hasarli olmamasina dik-
kat edilmelidir. Asinmis veya hasar gérmus testere bicaklari
gurliltiy arttirir ve ayrica bir emniyet riski anlamina gelir! is
parcasi avansini malzeme ve testere bicagi 6zelliklerine gére
ayarlayarak glriltiyu asgari diizeye indirebilirsiniz.

* Belirli malzemelerin talas tozlari solundugunda veya cilde
temas ettiginde sagliga zararli olabilir. Bu nedenle uygun koru-
yucu giysi/donanim kullaniniz (6rn. bir solunum maskesi) ve her
zaman emis tertibati ile birlikte calisiniz. Dikkat: Havada belir-
li yogunlukta bulunan toz patlayici bir karigim olusturabilir!

» Sebeke prizinin cihazin galistiriimasi igin uygun ve bir toprak
hattina sahip olmasini saglayiniz!

2.2 Koruyucu kapak ile ilgili glivenlik uyarilari

a) Koruyucu kapag: takili birakiniz. Koruyucu kapaklar
islevsel durumda ve dogru bir sekilde monte edilmis
olmalidir. Gevsek, hasarli veya dogru ¢calismayan koruyu-
cu kapaklar onariimali veya degistiriimelidir.

b) Kesme islemleri igin her zaman testere bicagi koruma
kapagini ve yarma kamasini kullaniniz. Testere bigaginin
bir btuin olarak is pargasi kalinhgini kestigi kesme islem-
leri icin koruyucu kapak ve diger guvenlik tertibatlari yara-
lanma riskini azaltir.

c) Koruyucu kapagin, yarma kamasinin ve/veya geri
tepme emniyetinin gikartiimasini gerektiren ¢caligmalar
(or. oluk agma, kanal agma veya cgevirerek kesme)
tamamlandiktan sonra koruma sistemini hemen yeni-
den takiniz. Koruyucu kapak, yarma kamasi ve geri tepme
emniyeti yaralanma riskini azaltir.

d) Elektrikli aleti agmadan 6nce testere bigaginin koru-
yucu kapaga, yarma kamasina veya is pargasina temas
etmemesini saglayiniz. Testere bigagdi, bu bilesenlere
yanhglikla temas ettiginde tehlikeli bir duruma yol acgabilir.

e) Yarma kamasini, bu kullanim kilavuzundaki agiklama-
lar uyarinca ayarlayiniz. Yarma kamasinin bir geri tep-
meyi etkili bir sekilde 6nlememesinin sebebi hatali mesafe,
pozisyon veya hizalama olabilir.

f) Yarma kamasi ve geri tepme emniyetinin galigmasi igin
is parcasina etki etmelisiniz. Yarma kamasinin miidaha-
le etmesini saglamak icin is parcalarindaki kisa kesitlerde
yarma kamasi ve geri tepme emniyeti etkisizdir. Bu kosul-
lar altinda bir geri tepme, yarma kamasi ve geri tepme
emniyeti araciligiyla énlenemez.

d) Yarma kamasi igin uygun olan bir testere bigagi kulla-
nin. Yarma kamasinin dogru etki etmesi icin testere bica-
ginin capi ilgili yarma kamasina uymali, testere bigcaginin
ana bigadi yarma kamasindan daha ince ve dis genisligi
yarma kamasinin kalinligindan daha fazla olmalidir.

2.3 Testere iglemi icin glivenlik uyarilari

a) TEHLIKE: Parmaklariniz ve ellerinizle testere bigaginin
yakinina veya testere alanina girmeyiniz. Bir anlik dik-
katsizlik veya bir kayma ellerinizi testere bigagina dogru

cekebilir ve ciddi yaralanmalara yol agabilir.
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b) is pargasini yalnizca testere bigaginin dénme yoniiniin
tersine uygulayiniz. is parcasi, testere bicaginin dénme
yOnlyle ayni yonde tezgahin tzerinde uygulandiginda is par-
gasinin ve elinizin testere bigagina ¢ekilmesine yol agabilir.

c) Uzunlamasina kesimde is parcasini uygulamak igin
higbir zaman goényeli kesim kullanmayiniz, gényeli
kesimle enine kesimde uzunluk ayari i¢in ek olarak hig-
bir zaman paralel kesimi kullanmayiniz. is pargasinin
paralel kesim ve gonyeli kesimle ayni anda uygulanmasi
testere bigaginin sikisma ve geri tepmeye yol agma olasi-
hgini arttirir.

d) Uzunlamasina kesimlerde uygulama kuvvetini daima
kesim rayi ile testere bigagi arasinda is pargasina
uygulayiniz. Kesim rayi ile testere bigagi arasindaki
mesafe 150 mm’den daha kiigiikse bir itme gubugu ve
mesafe 50 mm’den daha kiigiikse bir itme bloku kulla-
niniz. Béyle yardimci araclar elinizin testere bigagina
guvenli bir mesafede kalmasini saglar.

e) Yalnizca teslim edilen iireticinin itme gubugunu veya
talimatlar uyarinca uretilmis itme gubugunu kullaniniz.
itme cubugu, el ile testere bigagi arasinda yeterli mesafe
saglar.

f) Higbir zaman hasarli veya testereyle kesilmis itme
cubugunu kullanmayiniz. Hasarl bir itme gubugu kirila-
bilir ve elinizin testere bicagina girmesine yol agabilir.

g) “Serbest elle” galismayiniz. is pargasini yerlestirmek
ve uygulamak igin daima paralel kesimi veya gonyeli
kesimi kullaniniz. “Serbest elle”, is pargasinin paralel
kesim veya gonyeli kesim yerine elle destek olmak veya
uygulamak anlamina gelir. Serbest elle testereyle kesme
hatal hizalamaya, sikismaya ve geri tepmeye yol agar.

h) Dénen testere bigagina kesinlikle dokunmayiniz. Is par-
¢asina dokundugunuzda donen testere bicagina yanhglik-
la temas edebilirsiniz.

i) Uzun velveya genis is pargalarini yatay sekilde kalma-
si1 i¢in testere tezgahinin arasindan ve/veya yanindan
destekleyiniz. Uzun ve/veya genis is parcalari, testere
tezgahinin kenarindan dusme egilimindedir; bu, kontrolin
kaybedilmesine, testere bicaginin sikismasina ve geri tep-
meye yol acar.

j) ls pargasini esit bir sekilde besleyiniz. is pargasini biik-
meyiniz veya dondiirmeyiniz. Testere bigaginin sikig-
masi halinde elektrikli aleti derhal kapatiniz, elektrik
figsini ¢cekiniz ve sikisma nedenini gideriniz. Testere
bicadinin is parcasindan dolay! sikismasi geri tepmeye
veya motorun engellenmesine yol acabilir.

k) Testere galisirken testereyle kesilmis malzemeyi temiz-
leyin. Testereyle kesilmis malzeme testere bicagi ve
kesme ray! arasinda veya koruyucu kapakta birikebilir ve
temizlik esnasinda parmaklarinizi testere bigagina ¢ekebi-
lir. Testereyi kapatiniz ve malzemeyi temizlemeden 6nce
testere bigagi durana kadar bekleyiniz.

I) is pargalarinda 2 mm’den daha ince uzunlamasina
kesimde tezgah yiizeyine temas eden ek bir paralel
kesim kullaniniz. ince is parcalari paralel kesimde kiigiil-
tulebilir ve geri tepmeye yol acabilir.



2.4 Geri tepme — Nedenleri ve ilgili glivenlik uyarilari

Bir geri tepme; takilan, sikisan bir testere bigaginin veya testere
bigagina iligkin is pargasina egri uygulanan kesimin veya is
parcasinin bir pargasinin testere bicagi ile paralel kesim ara-
sinda ya da baska bir sabit nesneye sikismasinin sonucunda
olusan is parcasinin ani tepkisidir.

Bir geri tepmede genellikle is parcasi testere bicadinin arka
tarafiyla kavranir, testere tezgahi tarafindan kaldirilir ve kulla-
nici yonune savrulur. Bir geri tepme, tezgahl daire testereleri-
nin yanhs veya hatali kullanimi sonucunda meydana gelir. Bu
asagida yazili uygun tedbirler alinarak dnlenebilir.

a.

Dogrudan testere bigagina karsi higbir zaman durma-
yiniz. Daima kesim rayinin da bulundugu testere biga-
ginin yan tarafinda durunuz. is pargasi, bir geri tepmede
testere bigagina karsi duran kisilerin izerine yiksek hizla
savrulabilir.

Is pargasini gekmek veya desteklemek igin testere
bigaginin iistiine veya arkasina higbir zaman dokun-
mayiniz. Testere bigagiyla yanhslikla temas edilebilir veya
bir geri tepme parmaklarinizin testere bicagina ¢ekilmesi-
ne yol acgabilir.

Testereyle kesilen is pargasini donen testere bigagina
karsi higbir zaman tutmayiniz ve bastirmayiniz. Teste-
reyle kesilen is pargasinin testere bigagina karsi bastiril-
masi sikismaya ve geri tepmeye yol acar.

Kesim raylarini testere bigagina paralel olarak hizala-
yiniz. Hizalanmamig bir kesim rayi is parcasini testere
bicagina kargi bastirir ve bir geri tepme olusturur.

Testere yiiksekligi asagl konumda iken itme gubugu
kullanin (6rnegin; kanal agma, ters ayrima vb.). itme
cubugu yan siper ve makine tablasi lizerinde diiz bir
sekilde ilerlemeyi saglar. Ayni zamanda geri tepmeyi
6nlemede de yardimci olur.

Ozellikle goriintillenemeyen alanlarda monte edilmis
is parcalarini testereyle keserken dikkatli olunuz. Batan
testere bigagi, bir geri tepmeye yol agabilecek nesneleri
testereyle kesebilir.

Sikismis bir testere bigagindan kaynaklanan bir geri
tepme riskini 6nlemek igin biiyiik plakalari destekleyiniz.
Buyuk plakalar kendi agirliklarindan dolayi bukulebilir. Pla-
kalar, tezgah ylizeyinden tasan her yerde desteklenmelidir.

Donmiig, dugiimlenmis ve c¢ekilmis veya bir gonyeli
kesimle ya da kesim rayiyla uygulanabilen keskin
kenarli is parcalarini testereyle keserken 6zellikle dik-
katli olunuz. Cekilmis, digimlenmis veya déndurilmas is
parcasi saglam degildir ve testere bicagdiyla ¢entigin hata-
Il hizalanmasina, sikismasina ve geri tepmesine yol acar.

Birden fazla Ust iiste veya arka arkaya yigilmis is par-
casini higbir zaman testereyle kesmeyiniz. Testere bica-
d1 bir veya birden fazla pargayi kavrayabilir ve eri tepmeye
yol acabilir.

Testere bigagi is pargasinda takili olan bir testereyi
yeniden baglatmak istiyorsaniz testere bigagini, teste-
re digleri is par¢asinda bulunmayacak sekilde testere
boslugunda merkezleyiniz. Testere bigagi sikisirsa is par-
casindan disar gikabilir veya testere yeniden calistirildi-
ginda bir geri tepmeye yol acgabilir.

Testere bigaklarini temiz, keskin ve yeterli l¢iide ayar-
lanmis halde tutunuz. Higbir zaman ¢ekilmis testere
bicaklarini veya ¢atlakli ya da kinlmig digli testere
bigaklarini kullanmayiniz. Keskin ve dogru ayarlanmig
testere bigaklar sikismayi, engellemeyi ve geri tepmeyi
minimuma indirir.

2.5 Tezgahli daire testerelerinin kullanimina iligkin gliven-

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

lik uyarilan

Tezgahl daire testeresini kapatiniz ve tezgahli daire
testeresini gitkarmadan 6nce sebekeden ayiriniz, teste-
re bigcagini degistiriniz, makine kontrolsiiz bir sekilde
birakilacaksa yarma kamasi veya testere bigcagi koru-
yucu kapaginin ayarlarini yapiniz. Tedbirler, kazalarin
onlenmesini saglar.

Tezgahli daire testeresini higbir zaman kontrolsiiz
calistirmayiniz. Elektrikli aleti kapatiniz ve tamamen
durmadan 6nce gikmayiniz. Kontrolsiiz ¢alisan bir teste-
re kontrolslz bir tehlike meydana getirir.

Tezgahli daire testeresini; diiz, iyi aydinlatiimis, giiven-
de bulundugunuz ve dengede tutabildiginiz bir yere
yerlestiriniz. Kurulum yeri, is parganizi iyi kullanabil-
mek igin yeterli alan sunmalidir. Diizensizlik, aydinlatil-
mamis ¢alisma alanlari ve diiz olmayan, kaygan zeminler
kazalara yol acabilir.

Testere tezgahinin altindaki ve/veya toz emme tertiba-
tindaki testere talasini ve testere tozunu temizleyiniz.
Biriken testere tozu yanicidir ve kendiliginden alev alabilir.

Tezgahli daire testerelerini emniyet altina aliniz. Nizami
olarak emniyet altina alinmayan tezgahl daire testereleri
hareket edebilir veya devrilebilir

Ayar aletlerini, ahgap kalintilarini vs. tezgahl daire tes-
teresini agmadan 6nce bundan gikariniz. Sapma veya
olasi sikismalar tehlikeli olabilir.

Daima dogru boyuttaki testere bicaklarini ve uygun
giris deligini kullaniniz (6rn. baklava bigiminde veya
yuvarlak). Testerenin montaj pargalarina uymayan testere
bicaklari 6zelligini kaybetmis bir sekilde ¢alisir ve kontroliin
kaybedilmesine yol acar.

Hicbir zaman orn. flans, rondela, vidalar veya somun-
lar gibi hasarli veya yanlis testere bigagi montaj ele-
manini kullanmayiniz. Bu testere bigadi montaj elemani
Ozel olarak sizin testereniz, gtivenli isletim ve optimum gli¢
icin tasarlanmistir.

Hicbir zaman tezgahl daire testeresine yakinda dur-
mayiniz ve tezgahli daire testeresini tabure olarak kul-
lanmayiniz. Elektrikli alt devrildiginde veya yanliglikla tes-
tere bigagiyla temas ettiginizde ciddi yaralanmalar mey-
dana gelebilir.
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j) Testere bigaginin dogru donme yoniinde monte edil-
mis olmasini saglayiniz. Taglama diski veya tezgahl
daire testeresiyle tel firca kullanmayiniz. Testere bica-
ginin amacina uygun olmayan montaji veya énerilmeyen
aksesuarin kullaniimasi ciddi yaralanmalara yol agabilir.

3. Makinenin agiklamasi

Hassas dairesel testere FET, kli¢cluk ve hassas uygulamalar
sahasinda karsimiza g¢ikan kesim islemleri i¢in 6zenle tasar-
lanmis bir makinedir.

Gugli bir motor, saglam bir mekanik, kaliteli malzemeler ve
6zenli bir imalat, onlari mimkin olan tim kesim islemlerinde
glvenilir birer alet yapmaktadir.

Kullanilan testere bigaklarina bagli olarak makineyle her tirli
ahsap, pek cok demir olmayan metal, seramik, plastik, ve daha
pek ¢ok malzeme iglenebilir. Uygun testere bicaklari Prox-
xon'dan temin edilebilir ve bunlar daha sonra ayrintili bir sekil-
de agiklanacaktir.

Tezgah saglam aliiminyum doékiimden imal edilmis olup motor
askisiyla birlikte tek bir Gnitedir: Bu sayede, dogal olarak calis-
ma sonuglarinin hassasiyetine etki eden en yiksek saglamhk
elde edilir.

Azami esneklik olmasini saglamak i¢in, makineyle birlikte tes-
lim edilen cesitli dayama tipleri sunuyoruz. Béylece her uygu-
lama durumu igin bir seyler bulunur:

Tezgahin 6n tarafindaki bir kilavuz Gzerinde caligan ve elle
kolayca kaydirilabilen veya hassas bir sekilde ayarlanabilir tak-
simatl cetvelle birlikte kullanilabilen bir boy dayamasi vardir.
Burada milimetrenin onda biri hassasiyetinde ayar imkani var-
dir ve bu sayede is parcalarinin istenen, énceden ayarlanmis
olcude kesilmesini kolaylagtirir.

Ek olarak karmasik ve hassas bir dirsek dayamasi vardir, bu
dayama ihtiyag halinde bir aliiminyum profil ¢itasiyla gelistiri-
lebilir ve iginde, ¢cok sayida ayni dlgilere sahip ve ayni agida
kesilecek parganin yeniden Uretimi icin ¢alisan bir sikistirma
pargas! bulunur.

Emniyet de dusunuldu: Testere bigagi, is pargasiyla temas
etmesi sirasinda otomatik olarak yukari hareket eden ve tes-
tere bigaginin yalnizca mutlaka gerekli kismini serbest birakan
saglam bir testere bigagdi muhafazasi ile korunur.

Dikkat:

Testerenin asla bu muhafaza olmadan ¢alistirilmamasi kendi
glvenliginiz icin dnemlidir!

Temizlik ve bakim amaglari i¢in cihazin Ust kismi agilabilir, bu
sekilde cihaz igi elektrikli sipurge kullanilarak talag ve tozdan
temizlenebilir. Herhangi bir tehlikeye meydan vermemek igin,
cihaz st kismi agildiginda salter kontagi araciligiyla sebeke
elektrik baglantisi kesilir.

Ancak, temizlik, bakim, ayar ve elbette kesim galismalarinda
esas olarak hassas dairesel testerenin oyuncak olmadigini,
aksine bir ahgap isleme aleti oldugunu ve buna gére bir tehli-
ke potansiyeline sahip oldugunu unutmayiniz!

Ayrica, daha kiguk boyutlu is pargalarinin gtivenli ilerletilmesi
icin bir itme ¢ubugu ve iki allen anahtari teslim edilir: Bunlar
govdenin sag tarafindaki "Anahtar bélmesi" icinde muhafaza
edilebilir.

Bu nedenle kendi menfaatiniz igin, ekli bulunan ve ayrica bura-

da anilan emniyet bilgilerini 6zenli bir sekilde okuyunuz ve
bunlar eksiksiz bir sekilde anladiginizdan emin olunuz.
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4. Lejant (sek. 1)

. Testere bigagl muhafazasi

. Testere tezgahi

. Testere bigagi

Toz emme baglantisi

Boy dayamasi

. Anahtar bdlmesi

. Emis igin kauguk destek

. Alyen anahtar

. Alyen anahtar

. Itme gubugu

. Acil dayama

. Hassas ayar icin tirtillh civata
. Motor unitesi

. Testere bicag egimi igin acil taksimat
. Testere derinligi icin testere bicagi kaydirmasi
. Sikistirma pargasi

. Dayama ¢itasi

. Elektrik kablosu

. Ag-Kapat salteri

. Boy dayamasi igin taksimat
. Cekilebilir testere Ustligu

. Yardimci dayama
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5. Teknik ozellikler

Devir: 7000/dak
Testere bigagi capt maks.: 85 mm
Kesim derinligi maks. (0°): ca. 25 mm
Kesim derinligi maks. (45°): ca. 17 mm
Testere bigagi deligi: 10 mm
Bosluk kamasi kalinligi: 1,2 mm

AQgirlik: 7 kg

Bicak govdesi kalinligi: =1 mm
Tloustka zubu/rozvodu zub(: >1,5mm
Olgiiler (mm olarak):
Geniglik: 300 mm
Derinlik: 320 mm
Yukseklik: 170 mm (testere bigagi
muhafazasi
ile yakl. 220 mm)
Motor:
Voltaj: 230 Volt, 50/60 Hz
Gug sarfiyati: 200 W
Kisa sdreli isletim
KB 10 min
Gurllth seviyesi: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Titresim <2,5m/s

Genel dlgiim glvensizligi K=3 dB
Giiriltii / titregsim hakkinda bilgi

Titresim ve gurdltt emisyonuyla ilgili bilgiler standart ve norm
olarak salik verilen 6lgim yontemlerine uygun olarak saptan-
mistir ve elektrikli cihazlarin ve aletlerin birbiriyle karsilastiril-
masi i¢in kullanilabilir.

Bu degerler keza titresim ve glrulti emisyonlari ile gegici bir
degerlendirmeye de izin vermektedir.



Uyari!
isletim sartlarina bagli olarak cihaz isletilirken gercek olusan
emisyonlar belirtilen degerlerden sapabilir!

Titresim ve gurilti emisyonunun aletin kullanim kosullarina
bagli olarak bu talimat icinde yazili degerlerden farkl olabilece-
gini unutmayiniz. Bu, 6zellikle iglenecek olan is pargasina ve
kullanilan testere bicagina ve bunun asinma durumuna bagli
olarak gecerlidir. Testere bigaginin daima keskin ve tahrikin
bakimli halde olmasini saglayiniz. Eksik bakim yapilmis aletler,
yanls calisma yontemleri, farkh aletler, cok ylksek avans veya
uygun olmayan is pargalari veya malzemeler ya da uygun olma-
yan bir takim (burada: testere bigagi) titresim yikinu ve gurul-
tl emisyonunu ¢alisma déneminin tamaminda hayli arttirabilir.

Fiili titresim ve gurdltd yukidnin dogru degerlendiriimesi icin
cihazin kapali oldugu yada acik olmasina ragmen gercekten
kullanilmadigi sureler de dikkate alinmahdir. Bu, titresim ve
gurultd yikind gcaligma suresinin tamaminda oldukga azalta-
bilir.

Uyari:
* Titresimlerin azaltilmasi igin aletinizin ve kesme taslarinin

veya testere bicaginin dizgln vaziyetine dikkat ediniz!

» Alete diizenli ve iyi sekilde bakim yapilmasini saglayiniz

+ Asgiri titresim olustugu anda derhal aletin ¢aligtiriimasini dur-
durunuz!

» Uygun olmayan bir takim (burada 6r. kesme tasi veya teste-
re bigagi) asin titresime ve guirultiye neden olabilir. Yalniz-
ca uygun takimlar kullaniniz!

+ Cihazla galigirken ihtiyaca gore yeteri kadar mola veriniz!

Lutfen Proxxon ig takimlariyla 6zellikle gurilta ve titresim 6lglim-
lerinin yapildigini unutmayiniz. Yabanci trinler kullanildiginda
burada yer alan ifadelere uyulacagdini garanti edemeyiz!

Yalnizca ev iginde kullaniniz ﬁ
Cihazi ev ¢opline atmayiniz }i{'

Parmaklariniz ve ellerinizle testere bigaginin yakinina @
veya testere alanina girmeyiniz.

Kimi adaclar veya cila artiklari belirli sartlar

altinda calisirken sagliga zararh tozlar tretebi- @
lir. ZImpara malzemesinin sakincasiz olusun-

dan tam emin degilseniz lltfen bir tozdan koruma maskesi
takiniz! Her hallikarda ig yerinin yeterince havalandirmasini
saglayiniz!

Litfen kendi emniyetiniz igin ¢calisirken kulaklik takiniz! @

6. Testerenin kurulmasi

6.1. Paketten ¢ikartma
Dikkat:

Cihaz ambalajlanirken, nakliye sirasinda zarar gérmesini
engellemek igin nakliye emniyetleri takiimis oldugunu litfen
unutmayiniz! Bunlarin devreye alma igleminden 6nce sokul-
diginden emin olunuz! Bu konuda talimati ve 6zellikle takip
eden bolumu dikkatli bir sekilde okuyunuz!

Testerenin i¢ kismina kartondan bir nakliye emniyeti yerlesti-
rilmistir. Devreye almadan 6nce bunun ¢ikartiimasi gerekir. Bu
amagla cihaz Gst kisminin nasil yukari kaldirilacagi takip eden
bélumde yazihdir.

6.2. Govde iist kisminin agilmasi (Sek. 2)

Dikkat!
Lutfen, testere gévdesinin st kisminin yukari katlanmasi
gerektigi tim calismalari blylk bir 6zen ve dikkatle yapiniz:
Govde Ust kisminin yanlishkla asagdi diismesi veya yanliglikla
kapanmasi sonucunda yaralanmalar (ezilmeler) meydana
gelebilir!

1. Paketten g¢ikartmak icin litfen ambalaj kartonunu aginiz,
testereyi dikkatli bir sekilde gikartiniz ve saglam bir zemin
ustune koyunuz.

. Trtilli civatayi 1 sékiinuz ve govde st kismini 2 kaldiriniz.

. Kilit mekanizmasini 3 yerine oturtunuz

4. [k devreye almadan 6nce, nakliye emniyeti saglayan kar-
tonlari gikartiniz.

5. Ardindan destege ait kilit mekanizmasini 3 gevsetiniz ve
gobvde ust kismini yeniden kapatiniz. Dikkat: Kapatirken Ust
kismi tutunuz! Ust kisim asagi diiserse yaralanma tehlike-
si vardir.

6. Tirtilh civatayi 1 tekrar sikiniz.

w N

6.3. Testerenin sabitlenmesi (Sek. 3)

Dikkat:

Testerenin tagsinmasi sirasinda testere bigcadi gévde igine
sokulmalidir (bakiniz Bolim 7.1: Testere bicagi yukseklik
ayari). Testereyi yalnizca gévde tabanindan tutarak tasiyiniz.
Testereyi tasimak igin monte edilmis pargalardan tutmayiniz:
Bunlar kopabilir ve testerenin asagdi diismesine neden olabilir.
Yaralanma tehlikesi!

Testerenin esas olarak sabit ve diiz bir zemin Ustlne, en iyisi
agir bir althk veya saglam bir tezgah Ustiine kurulmasi gerekir.
Saglam tutus igin hassas dairesel testerenin zemine vidalan-
mis olmasi gerekir: Bu amagla gévde tabaninda iginden sabit-
leme civatalarinin gevrildigi dort adet delik bulunur.

Bilgi:
Gulvenli ve kusursuz galisma ancak 6zenli bir sabitieme ile
mumkindur! Lutfen asagidaki islemleri takip ediniz:

Dikkat!
Elektrik fisinin ¢ekili oldugundan emin olunuz!

1. Testere Ust kismini aginiz

2. Kilit mekanizmasini yerine oturtunuz

3. simdi gévde tabaninda doért adet alti kdseli delik gorebilirsi-
niz, bunlari doért civata deliginden taniyabilirsiniz, bakiniz
sek. 3. Bunlar M5 alti kése somunlarin veya M5 civata kafa-
larinin yerlesmesi icin 6ngorilmustir. Amaca uygun olarak
yeterli uzunlukta civatalar 2 igten, gévde tabani deliklerine
takilir ve bunlari daha énce Altlik 3 icerisinde delinmis olan
delikler igerisinden vidalar.
Bunun icin gerekli delik mesafeleri icin delme sablonu kul-
lanmaniz iyi olur. iginde &lgiilerin de yazili oldugu bir taslak
sek. 4'te bulunmaktadir.

4. Ardindan destege ait kilit mekanizmasini 3 gevsetiniz ve
govde Ust kismini kapatiniz.
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5. Tirtilli civatayi 1 (sek. 2) sikmayi unutmayiniz!

6.4. Testere bigagi muhafazasi

Hassas dairesel testereniz bir testere bicagi muhafazasiyla
donatilmistir. Bu, kesim sirasinda yeterli oranda yukari kalka-
cak ve ardindan yeniden baslangi¢c pozisyonuna dénecek
sekilde otomatik olarak tasarlanmistir. Ayrica ayarlanmig olan
cesitli kesim derinliklerine de uyum saglar.

Dikkat:

Testere bicagi muhafazasi, 6nemli bir emniyet pargasi olup hig-
bir sekilde modifiye edilmemeli ve asla sékilmemelidir. Bu
muhafaza olmadan testerenin kullaniimasi tehlikelidir!
Testereyi kurarken veya tasirken, Ust testere bigagi muhafa-
zasinin daima dogru pozisyonda olmasina dikkat edilmelidir.
Testere bigaginin acgikta kalan disleri nedeniyle ciddi bir yara-
lanma tehlikesi vardir!

6.4.1. Testere bigagi muhafazasinin bosluk kamasiyla
sabitlenmesi (Sek. 5a/Sek. 5b)

Dikkat:

Paketleme teknigine dair nedenlerden 6turl testere bigcagi
muhafazasi, cihazin teslimat konumunda heniiz bosluk kama-
siyla birlestiriimemistir. Fakat montaji ¢ok basittir:

Dikkat!
Elektrik fisinin ¢ekili oldugundan emin olunuz!

1. Gbvde Ust kismini aginiz ve sabitleyiniz.

2. Litfen testere bigaginin, tahrik Gnitesine ulagsmayi saglamak
icin teslimat konumunda alt pozisyonda bulundugunu unut-
mayiniz. Aksi takdirde lutfen "Testere bigadi seviyesinin
ayarlanmasi" bélimindeki islemleri yapiniz.

3. Iki civata 1 gevsek degilse eger, liitfen bir tornavidayla hafif-
ce gevsetiniz. Turuncu renkli testere bicagi muhafazasini
bosluk kamasiyla 2 birlikte testere bigagi araligi 3 icine iti-
niz ve kiiglik sac mandal 4 arkasina takiniz. Lutfen dogru
oturmasina dikkat ediniz: Bosluk kamasinin uzun kismi
sonuna kadar Ust iki civata Ustlinde yerlesiktir! Bogsluk
kamasinin mutlaka dogru oturdugundan emin olunuz!
Ancak bundan sonra iki civatayi 1 sikiniz! Civatalari siktik-
tan sonra, bogluk kamasinin saglam olup olmadigini ve tes-
tere bigaginin serbest dénlip dénmedigini litfen bir kez
daha kontrol ediniz.

4. Govde Ust kismini yeniden kapatiniz ve tirtilli civatayla
sabitleyiniz.

5. istediginiz testere bigadi pozisyonunu, "Testere bicagi sevi-
yesinin ayarlanmasi" béliminde ve devaminda agiklandigi
sekilde ayarlayiniz.

7. Ayarlar

7.1. Testere bigagi seviyesinin ayarlanmasi (Sek. 6)

Kesim derinliginin ayarlanmasi icin testere bigagi seviyesi
ayarlanabilmektedir. Bu sayede kesim performansi optime edi-
lir, ayrica testere bigaginin serbest ¢alisan kismindan kaynak-
lanabilecek yaralanma tehlikesi de azaltiimis olur.
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Dikkat!
Ayar calismalari sirasinda elektrik figinin ¢ekili oldugundan
emin olunuz!

1. On kontrol paletindeki bilyiik tirtilli diigmeyi 1 (sek. 6) birkag
tur cevirerek gevsetiniz

2. Kiguk tirtilh dgme 2 aracihidiyla artik testere bigagi pozis-
yonu ayarlanabilir: Saat yonlinde gevrilmesi testere bigagi-
ni yukari, saat yonu tersine gevrilmesi asagi hareket ettirir.

3. Istenen pozisyona gelindiginde tirtilli diigmeyi 1 tekrar sikiniz.

7.2. Testere bigagi egiminin ayarlanmasi (Sek. 6)

Acil kesimlerin Uretilmesi igin testere bicadinin egimi ayarla-
nabilmektedir. Acili taksimat yardimiyla istenen deger ayarla-
nir veya okunur.

Dikkat!
Ayar calismalar sirasinda elektrik fisinin gekili oldugundan
emin olunuz!

1. El tekerini 1 (sek. 7) gevsetiniz.

2. Testere bigagini ek tekeriyle saga ceviriniz.

3. istediginiz agiy!, acil taksimat 3 (izerindeki isaret 2 yardi-
miyla ayarlayiniz veya okuyunuz.

4. Testere bigagl konumunu el tekerini 1 sikmak suretiyle
sabitleyiniz.

8. Cekilebilir testere tezgahi
(Sek. 8a/Sek. 8b)

Dikkat!
Ayar calismalari sirasinda elektrik figinin gekili oldugundan
emin olunuz!

Buyuk is pargalarini da sorunsuz ve glvenli bir sekilde teste-
re tezgah Ustline yerlestirebilmek icin, tezgah disari ¢ekilebi-
lecek sekilde imal edilmigtir. Disari gekme islemi ¢ok basittir:

Litfen dikkat ediniz:

1. Kori sarisi rengindeki dayama kenarini 1 (sek. 8 a) dnden par-
maginizla arkaya itiniz. Bu sayede yukari dogru hareket eder.

2. Bundan tutarak, testere tezgahini 2 istediginiz pozisyona
cekiniz, bakiniz sek. 8 b. Gerektiginde kolla 3 destekleyiniz.

3. Kiguk tirtilh civata 4 ile ¢ekilebilir testere tezgahi gerekti-
ginde istenen pozisyonda sikigtirilabilir.

4. Dayama kenarini 1, diz bir yuzey olugsacak sekilde yeniden
baslangi¢ pozisyonuna bastiriniz. Artik testereyle calisila-
bilir. Litfen dikkat ediniz: Dayama kenari, elbette boy daya-
masindan daha biyuk is pargalari igin de kullanilabilir.

5. Calisma sona erdikten sonra gekilebilir testere tezgahini 2
yeniden baslangi¢ pozisyonuna itiniz. Gerektiginde daha
Oncesinde kolu 3 yeniden yukari kaldiriniz.

9. Toz emme (Sek. 9)

Hassas dairesel tezgahin arka tarafinda toz emisi icin bir des-
tek bulunur, buraya bir toz emicisi baglanir.

Calisirken bunun her zaman agik olmasi gerekir! Yalnizca,
temiz bir calisma ortami sagladigi icin degil, aksine ayni
zamanda testere i¢ pargalarinin kesim tozu nedeniyle kirlen-
mesini Onledigi icin 6nemlidir.



Toz emme hortumu bu amagla, grafikte gosterildigi gibi kauguk
adaptoére kolayca baglanir.

Kuguk bir ip ucu:

Proxxon toz emici CW-matic kullanildiginda manuel olarak
acma kapama zahmetinden de kurtulursunuz. CW-matic oto-
matik bir kumandaya sahiptir, elektrikli alet ¢alistirildiginda
veya kapatildiginda kendiliginden acilir veya kapanir.

10. Dayamalarla ¢alisma

10.1 Uzunlamasina dayanak ile galisma
Montaj (Sek. 10 a):
Yanal olarak (sag veya soldan) cetvel 5 (izerine fitilir.

Dikkat:
T kolu 3 ve tirtilll vidanin 4 bu islem icin ¢6zilmus olmasi
gerekmektedir!

Uzunlamasina dayanagin ayarlanmasi (hassas ayar fonk-
siyonu olmadan, $ek. 10b):

Testere bigcaginin her iki tarafindan mimkindir. T kolun 3
basitce itiimesi ve ardindan sikistirilmasiyla gerceklesir.

Onemli:
Tirtilh vidanin 4 ayarlama sirasinda ¢dzulmis olmasi gerek-
mektedir.

Uzunlamasina dayanagin ayar c¢arkiyla 7 hassas ayarlan-
masi (Sek. 10 c):

1. Kaba 6n ayarlamadan sonra tirtilli vidayi 4 sikin (T vidasi-
nin 3 ¢dzUlmuas olmasi gerekmektedir).

2. Simdi ayar ¢arkinin 7 déndirilmesiyle ince ayar yapilabilir
(bir tur, dayanagi 1 mm hareket ettirir).

3. Ayar yapildiktan sonra dayanagin ek olarak T kolun 3 sikil-
maslyla sabitlenmesi tavsiye edilir.

Dayanak skalasinin sifir konumunun ayarlanmasi:

1. Uzunlamasina dayanagi 6 sol kenariyla skalanin sifir isareti
Uzerinden hizalayiniz (istege gore sag veya sol).

2. Tirtilh vidayi 4 sikin (T vidasinin 3 ¢6zilmus olmasi gerek-
mektedir).

3. Ayar carki 7 Gzerinden uzunlamasina dayanag! testere
bicagina dénuk olan tarafin dis kenardan testere bicagi dis-
lerine dayanacagi konuma getiriniz.

4. Dayanak simdi skala vasitasiyla kenara 6 hizalanabilir (is
parcasi genisligini mm cinsinden gosterir).

5. Dayanagi basarili konumlandirdiktan sonra T kolu 3 sikarak
kilitleyiniz.

10.2 Acili destek ile galigsma (Sek. 11)

Dikkat:
Egimli veya Acili kesimler her zaman agi ayar aparati kullani-
larak yapiimahdir!

Birlestirme:
Dayanak ¢itasini 1 agili destegdin kilavuzuna itin ve tirtilli viday-
la 3 istenilen konuma sikistiriniz.

Acili destegin yerlestirilmesi (Sek. 12):

FET tezgahinda bunun icin 6ngorilen kilavuzlara, testere bica-
ginin 7 solu ya da sagindan gergeklesir.

Acili destek ile dayanaksiz ¢alisma:

Lutfen dayanak ¢itasinin ucuyla testere bigagdi arasinda yete-
rince mesafe olmasina dikkat ediniz. Bunun igin cihazin fisini
cekip dayanagi deneyerek itiniz. Uyari: Bitiin ayar islemlerin-
de prensip olarak elektrik fisi ¢ikarilir! Cihazin kazara agilip
yaralamalara yol agma tehlikesi mevcuttur!

Acili destek ve dayanakla galigsmak (Sek. 13):

Dayanagi 8 dayanak ¢itasinin kilavuzuna yerlestiriniz ve tirtil-
Il vidayla 9 istenilen konuma sikistiriniz.

10.3. Yardimci dayama

Daha buyk is parcalarini da sorunsuz bir sekilde kesebilmek igin
yardimci dayama ile ¢aligir. Bunun igin 6nce, testere tezgahinin,
"Cekilebilir testere tezgahi" bélimiinde agiklandidi sekilde gekil-
mesi gerekir; ancak daha sonra dayama kenari "igeri bastirma” ile
yeniden cekilebilir parga igine "indirilmez", aksine dylece disari-
da kalir.

Testere bigagina olan mesafeyi testere genisligi belirler, bunun da
testere bigagini igeri veya disari hareket ettirme miktarina gére
cesitlendiriimesi mimkulndir. Kesim icin dayamayi her zaman
tirtilli civatayi sikmak suretiyle sabitleyiniz. Bakiniz sek. 8 b.

11. Kesim

Dikkat:

Litfen is parcasini testere tezgahi Ustiinde Sek. 14’te gOste-
rildigi gibi tutunuz. Vereceginiz pasoyu malzeme, testere biga-
g1 ve is pargasinin kalinhdina uygun olarak ayarlayiniz! Sert
malzemeler, ince digli testere bigaklari ve kalin is parcalari
yumusak malzemelere, kalin digli testere bicaklari ve daha
ince is pargalari gibi fazla pasoya “dayanamaz’.

Her zaman is pargasi Uzerindeki optimal kontrole sahip
olabilmek igin testereyi esas olarak Sek. 14a'da gosterilen
pozisyondan kullaniniz. Kesim sirasinda testerenin dniinde
durunuz! FET ile asla yandan veya arkadan kesim yapmayiniz.
Calisma sirasinda yeterli durug emniyeti olmasina dikkat ediniz!

Daha kuguk is parcalari isleyecekseniz eger, birlikte verilen
itme cubugunu sek. 15'te gdsterildidi gibi kullaniniz. Bu saye-
de ellerinizin, donen testere bigadina ¢ok yaklasmasini ve bu
sayede yaralanma tehlikesini azaltabilirsiniz:

Calisirken itme gubugunu her zaman elinizin altinda bulundu-
runuz!

Lutfen cihazi kullanmadiginiz takdirde birlikte verilen itme gubu-
dunu buna ait gévde tertibati icinde muhafaza ediniz (sek. 14b)!

Liitfen dikkat ediniz:

* Yalnizca hasarsiz testere bigaklari kullaniniz.

» Bakim ve onarim g¢alismalari igin daima fisi prizden ¢ekiniz.
« Cihazi asla kendi basina caligir vaziyette birakmayiniz.
Kesim sirasinda is pargasini galisma tezgahina dogru bastiri-
niz, hassas bir sekilde ve az kuvvet uygulayarak ilerletiniz,
calisma tezgahina daha fazla, testere bigagina daha az kuvvet
uygulayiniz. Testere bigagl ¢ok ince ve disler hassas oldu-

99



gunda ya da is pargasi ¢ok kalin oldugunda is parcasini yavas
bir sekilde testere bigagina siriniz.

11.1. Kesim igin genel tavsiyeler

lyi sonug alabilmek icin litfen asagidaki noktalara mutlaka
dikkat ediniz:

» Kesim sirasinda is pargasini galisma tezgahina dogru basti-
riniz, hassas bir sekilde ve az kuvvet uygulayarak ilerletiniz,
calisma tezgahina daha fazla, testere yapragina daha az
kuvvet uygulayiniz.

+ Is pargasinin testere tezgahi iizerinde saglam durmasina dik-
kat ediniz (kiymik veya talas olmamali)

* Vereceginiz pasoyu testere yapradi, hiz ve is par¢asinin mal-
zeme Ozelliklerine uygun olarak ayarlayiniz.

« Testere yapragi ¢cok ince ve disler hassas oldujunda ya da is
pargasi ¢ok kalin oldugunda is pargasini yavas bir sekilde
testere yapragina siriinuz.

* Yalnizca hasarsiz testere bigaklari kullaniniz! Testere bigak-
larinin FET ile kullanim i¢in uygun oldugundan emin olunuz.
Teknik 6zellikler icinde yazili 6lgilere uyulmasi gerekir.

+ Cihazi asla kendi basina calisir vaziyette birakmayiniz!

» Kesim gizgisini 6zenle isaretleyiniz!

* Aydinlatmanin iyi olmasini saglayiniz!

» Her zaman toz emisi bagliyken c¢aliginiz!

« Litfen gerekli oldugunda, is pargasini itmek icin birlikte veri-
len itme ¢cubugunu kullaniniz

* Her zaman testere bigagi muhafazasi ve bosluk kamasi ile
c¢alisiniz. Koruma tertibatlarinin kusursuz bir halde bulunma-
sina dikkat ediniz.

« Testere bigadinin bloke olmasini 6nleyiniz! Her zaman uyar-
lanmis avansla galisiniz ve is pargasinin bindiriimesinden kagi-
niniz. Buna ragmen testere bigagdi bloke oldugunda, testere
bicaginin yeniden serbestge dénebilmesi igin litfen is parca-
sini dikkatli bir sekilde avans tertibati aksine disari ¢ekiniz.

Plastikleri keserken, malzemenin surtiinme 1sisindan dolay! is
parcasinin kesme araliinda eridigi gorulebilir. Bunu énlemek
icin testere bigagini en uygun sekilde secip besleme hizini
dogru ayarlamaniz gerekir.

12. Testere bicaginin degistirilmesi
(Sek. 16a/Sek. 16b)

Fabrika ¢ikigi testereniz, 36 dise sahip ve 80 mm c¢apta sert

metal donanimli bir testere bi¢agi ile donatilmistir.

Bu, en sik karsilagilan "kesim gérevleri" igin ¢ok uygundur,

cesitli malzemelerde temiz kesim yapilmasini garanti eder ve

uzun bir dmur olmasini saglar. Elbette sonsuza kadar dayan-

maz: Maruz kalinan kosullarin zorluguna bagl olarak aginir:

Testere bigcagi korlesir, is parcasini itmek igin daha fazla kuv-

vet gerekir ve kesim kalitesi koétilesir, makinenin mekanik

donanimina gereksiz yere fazla yik biner.

Bu durumda testere bicagdinin yenisiyle degistirme zamani gel-

mig demektir. Ayni sekilde, belirli gérevler icin baska bir teste-

re bigagi tipi kullaniimasi gerekli olabilir (ayrica

bakiniz "Dogru testere bigaginin secgilmesi" bélimui), ki bu

durumda standart bigak ile degistirilmesi zorunlu olur: Calisma

adimlari dogal olarak esitlenmelidir.

1. Elektrik fisini ¢cikartiniz!

2. Testere bigagini, "Testere bigagdi seviyesinin ayarlanmasi”
bdélimunde agiklandigi sekilde asagi dogru ceviriniz.
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3. Gdvdeyi Bolim 6.2 iginde agiklandigi sekilde aginiz.

4. Civatay! 1 (sek. 16 a ) gevsetmek igin, testere bigaginin 2
monte edilmis oldugu milin bloke edilmesi gerekir. Bunun
icin, birlikte verilen allen anahtarlardan kuiglk olani 3, testere
tezgahinda kuguk delik 4 icinden gegirilir ve burada testere
bicagi milindeki enine bir delik icinden gegcirilir, sek. 16 b.
TGerektiginde bu deligin, testere bigagdi elle gevrilmek sure-
tiyle bir parca "aranmasi" gerekir. Bir ipucu: TBu iglem sira-
sinda testere bigagini oldukca yukari ayarlanmis olmasi ve
ancak sabitleme deligi bulunduktan sonra iginde allen anah-
tar takiliyken, bu sayede civataya 1 tam olarak erisilmesini
saglamak icin gerektiginde bir miktar asagi indiriimesi tav-
siye edilir.

5. iki allen anahtardan biiyiik olani kullanarak silindir basli
civatayi 1 gevsetiniz, sokiunuz ve pul 5 ile birlikte ¢ikartiniz.

Dikkat:
Testere bigadi digleri, bigak asinmis olsa dahi hala keskindir!
Yaralanma tehlikesi!

6. Eski testere bicagini yukar gekerek c¢ikartiniz ve testere
bicagi acikligindan yeni bicagi mil Gstline yerlestiriniz. Tes-
tere bigagi deliginin mil kisminda dogru bir sekilde oturma-
sina dikkat ediniz!

7. Agikhklarin (1 ve 2) ayni ydne bakmasina dikkat ediniz!

8. Ayni sekilde pulu 5 silindir bagli civatayla 1 yeniden takiniz
ve sikiniz. Testere milinin, hala kugik allen anahtarla bloke
edilmis olmasina dikkat ediniz.

9. Sabitlemeyi gevsetiniz, cihaz Ust kismini yeniden asag! indi-
riniz ve tirtilli civata ile kilitleyiniz.

12.1. Dogru testere bicaginin segilmesi

Dikkat:
Litfen testere bigadini secerken, mutlaka azami izin verilen
devrin testerenin rélanti devrine yeterli olmasina dikkat ediniz.

Uygun testere bicaginin secilmesi ¢alisma sonucuna buyuk
etkide bulunur: Bu sirada, is pargasi malzemesi, zorlanma ve
istenen sonuca ait kalite gibi ¢cok cesitli 6zellikler dikkate alin-
malidir. Bunun igin, Proxxon'da makinenin c¢alistirilabilecegi
farkl testere bigagi vardir.

Aksesuar
Aksesuarlara dair bilgi i¢in lUitfen son sayfada garanti uyarisi-
nin altinda verilen adresten cihaz katalogumuzu isteyiniz.

Litfen genel olarak dikkat ediniz:
Proxxon is takimlari kendi merkezlerimizle kullanim igin tasar-
lanmistir ve bunlarla kullanim igin optimaldir.

Bagka ureticilerin is takimlarinin kullaniimasi durumunda cihaz-
larimizin givenli ve usuliine uygun ¢alismasi i¢in hi¢bir garan-
ti vermiyoruz!

13. Bakim ve onarimlar:

Dikkat:
Her turlG temizlik, ayar, bakim veya onarim igleminden 6nce
elektrik fisini gekiniz!

Cihaz dizenli temizlik (asagi bakiniz) islemi hari¢ olmak uzere
bakimsizdir.



Onarimlari yalnizca yetkili uzman personel, ya da daha iyisi
PROXXON merkez servisi araciligiyla yaptiriniz! Asla elektrik-
li parcalari onarmayiniz, aksine sadece

PROXXON orijinal parcalari ile degistiriniz!

13.1. Govde temizligi

Uzun bir kullanim émri igin makineyi her kullanimdan sonra
yumusak bir bez, el stiplirgesi veya firga ile temizlemenizi tav-
siye ederiz. Elektrikli siiptrge kullaniimasi da tavsiye edilir.

Govdenin dis temizligi ise yumusak ve gerektiginde nemli bir
bezle yapilabilir. Bunun igin yumusak bir sabun veya uygun
baska bir temizlik maddesi kullanilabilir. Plastik gdvdeye zarar
verebilecedinden dolayi ¢ozelti veya alkol iceren temizlik mad-
deleri (6rnegin benzin, temizlik alkolleri vb.) kullanmamanizi
tavsiye ederiz.

Toz emigsiyle galistirlmasina ragmen, cihaz i¢inin temizlenme-
si gerektiginde, lutfen cihaz Ust kismini aginiz ve cihaz igini
elektrikli slpurgeyle temizleyiniz.

13.2. Cihaz iginin temizlenmesi

Dikkat!

Asla temizlik igin basingl hava kullanmayiniz! ince ahsap tozu
motor icine veya elektrikli parcalara yapisabilir ve makinenin
guvenilirligini ve emniyetini olumsuz

etkileyebilir!

1. Elektrik figinin ¢ekilmis oldugundan emin olunuz!

2. Govde ust kismini aginiz (ayrica bakiniz Bélim 6.2 "Paket-
ten gikarma")

3. Cihaz i¢ini elektrikli sipurgeyle temizleyiniz

4. Goévde Ust kismini kapatiniz ve sabitleyiniz.

13.3. Disli kayisin degistirilmesi

Motordan testere bigagi miline kuvvet aktarimi bir digli kayis
araciligiyla yapilir. Uzun 6mirli olmasina ragmen, makine
yogun kullanildiginda, uzun bir igletim siiresinden sonra bunun
degistiriimesi gerekebilir. Bu islem burada agiklanmistir. Emin
olmadidiniz durumlarda, litfen testereyi merkezi servisimize
génderiniz.

1. Elektrik fisinin ¢ekilmis oldugundan emin olunuz!

2. Testere bigagini, "Testere bigagi egiminin ayarlanmasi”
bélimuinde agiklandigi sekilde yakl. 40 ° egime ayarlayiniz

3. Govde Ust kismini, Bélim 6.2 iginde aciklandig sekilde agi-
niz

4. Mili kigtk allen anahtarla Bélim 12 icinde aciklandigi sekil-
de bloke ediniz

5. Yildiz bash civatayi 1 (sek. 17) s6kiiniz. Rondelayi 2 gika-
rniz.

6. Disli kayisi 3 cikartiniz ve yeni digli kayisi takiniz. Gerekti-
ginde tahriki kayis kasnaklarinda yeni digli kayis dogru otu-
rana kadar hafifce ileri-geri geviriniz.

7. Rondelay! 2 yeniden yerlestiriniz ve yildiz bagli civata 1 ile
yeniden sikiniz.

8. Govde Ust kismini yeniden kapatiniz ve testere bigagi egi-
mini istege goére duzeltiniz.

9. Devreye almadan 6nce mili bloke etmek icin kullanilan allen
anahtarin ¢ikartilmasina dikkat ediniz.

14. Atiga ayirma

Litfen cihazi normal ¢op icine atmayiniz! Cihaz icerisinde geri
dénudsimu mimkan pargalar vardir. Bu konuyla ilgili sorulari-
nizi lGtfen ¢Op toplama kurulusuna veya diger belediye kurum-
larina yoneltebilirsiniz.

15. AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Uriin adi:  Hassas dairesel testere FET
Uriin No. : 27070

isbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu Griniin
asagidaki direktiflere ve normlara uygun oldugunu beyan
ederiz:

AB EMU Direktifi 2014/30/EU
DIN EN 55014-1 /05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

AB Makine Direktifi 2006/42/AT
DIN EN 62841-1/07.2016
DIN EN 62841-3-1/05.2015
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

2006/42/EC Art. 12.3 (b) Makine Direktifine gore CE-Tip
sertifikasi VDE Test ve Belgelendirme kurulug no (NB
0366), Merianstrasse 28, 63069 Offenbach, Aimanya tara-
findan yapildi.

Sertifika no: 40045123

Tarih : 05.12.2016

Muih. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz giivenligi bslimii

CE dokimantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni kisidir.
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1. Informacje ogdine
Szanowni Panstwo!
Korzystanie z niniejszej instrukcji

« utlatwia zapoznanie sie z urzgdzeniem,
* pozwala unikng¢ zaktécen wynikajgcych z niewtasciwe;j
obstugi i zwieksza zywotnos¢ posiadanego urzgdzenia.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji zawsze pod
reka.

Urzadzenie to nalezy obstugiwa¢ po doktadnym zapoznaniu
sie z instrukcja i przy jej przestrzeganiu.

PROXXON nie odpowiada za bezpieczne funkcjonowanie
urzadzenia w przypadku:

* obchodzenia sie z maszyna, ktére nie odpowiada normal-
nemu uzytkowaniu,

e innych zastosowan, ktére nie zostaty wymienione w
instrukcji,

* nieprzestrzegania przepisdw bezpieczenstwa.

«  Swiadczenia gwarancyjne nie przystugujg w przypadku:
btedow obstugi, niedostatecznej konserwacii.

We wiasnym interesie nalezy bezwarunkowo przestrzegaé
przepiséw bezpieczenstwa.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy PROXXON.
Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian moderniza-
cyjnych wynikajgcych z postepu technicznego. Zyczymy wiele
satysfakcji z uzytkowanego urzadzenia.

UWAGA! 4
Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje. Btedy przy prze- @
strzeganiu ponizej wymienionych instrukcji mogag spo-
wodowacé porazenie pradem elektrycznym, pozar i / lub ciezkie
obrazenia.

PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE!

2. Instrukcje bezpieczenstwa

2.1 Specjalne przepisy bezpieczenstwa dla pilarek tarczo-
wych stolikowych

* Nie wolno uzywa¢ zdeformowanych lub popekanych pit
tarczowych.

*  Wymienia¢ zuzyte wkiadki stotowe.

»  Stosowac tylko pity tarczowe zalecane przez firme Pro-
xxon. Stosowane pity tarczowe winny spetnia¢ wymagania
normy EN 847-1. Rzaz pity nie moze by¢ mniejszy anize-
li grubos¢ klina rozdzielajgcego.

« Pamietaé o tym, aby pita tarczowa byta odpowiednia do
pitowanego materiatu.

«  Zaktadac ochronniki stuchu!

* Pyt powstajgcy przy pitowaniu okreslonych materiatéw
moze by¢ szkodliwy dla zdrowia. Dlatego tez nalezy zakita-
da¢ maske do ochrony drég oddechowych.

* Podczas obchodzenia sie z pitami tarczowymi i szorstkimi
materiatami zaktadac¢ rekawice ochronne!

«  Uzywac pilarki wylacznie z urzgdzeniem odpylajacym! Do
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tego celu pilarka posiada kréciec umieszczony z tytu. Do
niego mozna podtgczy¢ odpowiednie urzadzenie odpylajace.
Przy matych przedmiotach obrabianych do ich posuwu
uzywac listwy do posuwu!

W zadnym przypadku nie wolno pracowac¢ na urzadzeniu,
w ktérym elementy sg uszkodzone lub wadliwe. Moze sie
zdarzy¢, iz posiadana pilarka tarczowa nie jest juz bez-
pieczna. W tym wypadku nalezy natychmiast zleci¢ usu-
niecie uszkodzen przez stuzby serwisowe firmy Proxxon!
Zaktada¢ ochronniki stuchu! Oddziatywanie hatasu moze
spowodowac utrate stuchu! Nalezy dbac¢ o to, aby maszy-
na i elementy wyposazenia byly w nalezytym stanie tech-
nicznym! Tylko w ten sposéb mozna stworzy¢ optymalne
uwarunkowania do redukcji emisji hatasu. W szczegélno-
Sci nalezy zwraca¢ uwage, aby pita tarczowa nie byta ste-
piona lub uszkodzona. Zuzyte lub uszkodzone pity tar-
czowe majg niekorzystny wptyw na emisje hatasu a oprocz
tego stanowig zagrozenie dla bezpieczenstwa! Dostoso-
wujgc posuw obrabianego przedmiotu do wymagan mate-
riatowych i pity tarczowej mozna zminimalizowa¢ emisje
hatasu.

Pyt powstajacy podczas ciecia niektorych materiatow
moze by¢ szkodliwy dla zdrowia przy jego wdychaniu lub
zanieczyszczeniu skory. Dlatego tez nalezy zaktadad
odpowiednie wyposazenie ochronne (np. maske do ochro-
ny drég oddechowych) i nalezy zawsze pracowacé z zatg-
czonym urzgdzeniem odpylajacym. Uwaga: Pyt o okre-
slonym stezeniu w powietrzu moze tworzy¢ mieszanke
wybuchowag!

Upewni¢ sie, czy gniazdo sieciowe jest odpowiednie do
pracy urzadzenia i posiada przewdéd ochronny!

Instrukcje bezpieczenstwa zwigzane z ostonami
ochronnymi

Ostony ochronne powinny byé zawsze zamontowane.
Ostony ochronne musza byé sprawne i prawidiowo
zamontowane. Poluzowane, uszkodzone i nieprawidtowo
dziatajgce ostony ochronne nalezy naprawi¢ lub wymienic.

Do ciecia nalezy zawsze uzywac¢ ostony brzeszczotu
pity oraz klina rozszczepiajgcego rzaz. W przypadku
przecinania, w czasie ktérego brzeszczot pity przecina cat-
kowitg grubos¢ obrabianego przedmiotu, ostona oraz inne
srodki bezpieczenstwa zmniejszajg ryzyko obrazen.

Po wykonaniu operacji roboczych (np. wykonywaniu
wregow, rowkéw lub przecinaniu z odwracaniem
stron), podczas ktérych konieczne jest zdjecie ostony,
klina rozszczepiajacego rzaz oraz/lub zabezpieczenia
przed odrzutem, nalezy niezwlocznie zamocowac te
zabezpieczenia. Ostona, klin rozszczepiajgcy rzaz i zabez-
pieczenie przed odrzutem obnizajg ryzyko obrazen.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy upewnic sie,
ze brzeszczot pily nie dotyka ostony ochronnej, klina
rozdzielajgcego ani obrabianego przedmiotu. Nie-
umysiny kontakt tych komponentéw z brzeszczotem pity
moze prowadzi¢ do niebezpiecznej sytuacji.

Nalezy wyjustowac klin rozdzielajgcy zgodnie z opisem
w niniejszej instrukcji eksploatacji. Niewtasciwe odstepy,
pozycja i wyrdwnanie mogg spowodowac, ze klin rozdzie-
lajgcy nie zapobiegnie skutecznie uderzeniu zwrotnemu.

f)

9)

Aby klin rozdzielajacy i zabezpieczenie przed uderze-
niem zwrotnym mogty dziala¢, musza oddziatywaé na
obrabiany przedmiot. Przy krotkich cigciach w obrabia-
nych przedmiotach klin rozdzielajgcy oraz zabezpieczenie
przed uderzeniem zwrotnym sg nieskuteczne. W takich
warunkach klin rozdzielajgcy i zabezpieczenie przed ude-
rzeniem zwrotnym nie moga zapobiec temu uderzeniu.

Nalezy uzywa¢ tylko brzeszczotu pity odpowiedniego
do klina rozdzielajgcego. Klin rozdzielajgcy dziata sku-
tecznie wtedy, gdy srednica brzeszczotu pity pasuje do
odpowiedniego klina rozdzielajgcego, tarcza nosna brzesz-
czotu pity jest ciensza niz klin rozdzielajgcy, natomiast zeby
sg szersze niz grubos¢ klina rozdzielajgcego.

2.3 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa podczas pitowania

a)

b)

c)

d)

e)

9)

ZAGROZENIE: Nie zblizaé palcéw ani rak do brzesz-
czotu pily i obszaru ciecia. Chwila nieuwagi lub wysli-
zgniecie moze pochwyci¢ reke w kierunku brzeszczotu pity
i spowodowac powazne obrazenia.

Obrabiany przedmiot nalezy doprowadzac tylko prze-
ciwnie do kierunku obrotéw brzeszczotu pity. Dopro-
wadzanie obrabianego przedmiotu w takim samym kierun-
ku jak kierunek obrotéw brzeszczotu pity nad stotem moze
spowodowac¢ wciggniecie obrabianego przedmiotu i reki
do brzeszczotu pity.

Przy cieciach wzdtuznych nigdy nie uzywaé¢ opornika
ciecia na ukos do doprowadzenia obrabianego przed-
miotu, zas przy cieciach poprzecznych z opornikiem
ciecia na ukos nigdy nie uzywa¢ dodatkowo opornika
réownolegtego do ustawienia diugosci. Jednoczesne
prowadzenie obrabianego przedmiotu z opornikiem row-
nolegtym i opornikiem ciecia na ukos zwieksza prawdopo-
dobienstwo zakleszczenia brzeszczotu pity i uderzenia
zwrotnego.

Przy cieciach wzdtuznych zawsze wywierac¢ site dopro-
wadzajacg na obrabiany przedmiot miedzy opornica a
brzeszczotem pily. Uzywaé drazka do popychania, jesli
odlegtos¢ miedzy opornica a brzeszczotem pily jest
mniejsza niz 150 mm, oraz bloku popychajacego, jesli
odlegtosé wynosi mniej niz 50 mm. Tego typu pomoce
robocze dbajg, aby reka znajdowata sie¢ w bezpiecznej
odlegtoéci od brzeszczotu pity.

Nalezy uzywac tylko dostarczonego drazka do popy-
chania zalecanego przez producenta lub takiego, ktéry
zostal wyprodukowany zgodnie z instrukcja. Drazek do
popychania dba o wystarczajgcy odstep miedzy reka a
brzeszczotem pity.

Nigdy nie wolno uzywaé¢ uszkodzonego lub spilowa-
nego drazka do popychania. Uszkodzony drazek do
popychania moze sie ztamac¢ i spowodowac przedostanie
sie reki operatora do brzeszczotu pity.

Nigdy nie wolno pracowaé, przytrzymujac obrabiany
przedmiot recznie. Do wlozenia i prowadzenia obra-
bianego przedmiotu nalezy uzywa¢ zawsze opornika
réwnolegtego lub opornika cigcia na ukos. Przytrzymy-
wanie recznie oznacza podpieranie lub prowadzenie obra-
bianego przedmiotu rekoma zamiast przy uzyciu opornika
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réwnolegtego lub opornika ciecia na ukos. Pitowanie z
przytrzymywaniem recznym prowadzi do niewtasciwego
wyréwnania, zakleszczenia i uderzenia zwrotnego.

h) Nigdy nie chwyta¢ wokoét lub za obracajacy sie brzeszczot
pily. Sieganie po obrabiany przedmiot moze prowadzi¢ do
nieumys$inego dotkniecia obracajgcego sie brzeszczotu pity.

i) Dtugie i/lub szerokie obrabiane przedmioty nalezy pod-
piera¢ z tytu i/lub z boku stotu pilarki w taki sposob,
aby pozostaly one w pozycji poziomej. Dtugie i/lub sze-
rokie obrabiane przedmioty czesto wychylajg sie z krawe-
dzi stotu pilarki; prowadzi to do utraty kontroli, zakleszcze-
nia brzeszczotu pity i uderzenia zwrotnego.

j) Obrabiany przedmiot nalezy prowadzi¢ rownomiernie.
Nie wygina¢ i nie skreca¢ obrabianego przedmiotu.
Jesli brzeszczot pity zakleszczy sie, nalezy natychmiast
wylaczy¢ elektronarzedzie, wyciagna¢ wtyczke siecio-
wa i usungé przyczyne zakleszczenia. Zakleszczenie
brzeszczotu pity przez obrabiany przedmiot moze prowa-
dzi¢ do uderzenia zwrotnego lub zablokowania silnika.

k) Nie usuwac pilowanego materiatu, gdy pita jest w
ruchu. Pilowany materiat moze zakleszczy¢ sie miedzy
brzeszczotem pity i opornicg lub w ostonie i podczas wycia-
gania moze wciggng¢ palce do brzeszczotu pity. Przed
usunieciem materiatu nalezy wylgczy¢ pite i poczekac, az
brzeszczot zatrzyma sie.

I) Do cie¢ wzdluznych w obrabianych przedmiotach,
ktore s ciensze niz 2 mm, nalezy uzywac¢ dodatkowe-
go opornika réwnolegtego, majgcego kontakt z
powierzchnig stotu. Cienkie obrabiane przedmioty mogg
zaklinowa¢ sie pod opornikiem réwnolegtym i spowodo-
wac uderzenie zwrotne.

2.4 Uderzenie zwrotne — przyczyny i odpowiednie instruk-
cje bezpieczenstwa

Uderzenie zwrotne to nagta reakcja obrabianego przedmiotu
wywotana przez zahaczenie, zacisniecie brzeszczotu pity lub
ukosnie prowadzone ciecie w obrabianym przedmiocie przez
brzeszczot pity lub gdy czes¢ obrabianego przedmiotu zosta-
nie zacisnieta miedzy brzeszczotem pity a opornikiem réwno-
legtym lub innym statym obiektem.

W wiekszosci przypadkow przy uderzeniu zwrotnym obrabia-
ny przedmiot zostaje pochwycony przez tylng czes¢ brzesz-
czotu pity, podniesiony ze stotu pilarki i wyrzucony w kierunku
operatora. Uderzenie zwrotne jest konsekwencjg nieprawidto-
wego lub niewtasciwego uzycia stotowej pity tarczowej. Mozna
mu zapobiec, podejmujgc odpowiednie opisane nizej srodki
ostroznosci.

a) Nigdy nie stawa¢ w bezposredniej linii z brzeszczotem
pily. Zawsze nalezy sta¢ z boku brzeszczotu pily, po
stronie na ktdrej znajduje sie rowniez opornica. Przy
uderzeniu zwrotnym obrabiany przedmiot moze zostaé
wyrzucony z duzg predkoscig w kierunku osob stojgcych
przed lub w linii z brzeszczotem pity.

b) Nigdy nie wolno chwytaé¢ nad lub za brzeszczotem pity,
aby wyciagna¢ obrabiany przedmiot lub go podeprzec.
Moze dojs¢ do nieumysinego kontaktu z brzeszczotem pity
lub uderzenie zwrotne moze spowodowac wciggnigcie pal-
coOw do brzeszczotu pity.
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c) Odpitowywanego przedmiotu nigdy nie nalezy trzymac¢
ani dociska¢ do obracajacego sie brzeszczotu pity.
Dociskanie odpitowywanego przedmiotu do brzeszczotu
pity prowadzi do zakleszczenia i uderzenia zwrotnego.

d) Opornice nalezy wyréwnac réwnolegle do brzeszczotu
pity. Niewyrownana opornica dociska obrabiany przedmiot
do brzeszczotu pity i powoduje uderzenie zwrotne.

e) Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas pito-
wania w niewidocznych obszarach ztozonych obrabia-
nych przedmiotéw. Zanurzony brzeszczot pity moze pito-
wacé w obiektach, ktére mogg spowodowac uderzenie
zwrotne.

f) Duze plyty nalezy podeprze¢, aby zmniejszy¢ ryzyko
uderzenia zwrotnego na skutek zakleszczonego brzesz-
czotu pity. Duze plyty mogg sie wygia¢ pod dziataniem
wiasnego ciezaru. Plyty nalezy podeprze¢ we wszystkich
miejscach, w ktorych wystajg one poza powierzchnie stotu.

d) Nalezy zachowaé szczegélng ostroznos¢ podczas pito-
wania przedmiotéw, ktére sa skrecone, splatane,
wykrzywione lub nie posiadaja prostej krawedzi, za
ktora mogtyby by¢ prowadzone przy uzyciu opornika
ciecia na ukos lub wzdtuz opornicy. Wykrzywiony, spla-
tany lub skrecony obrabiany przedmiot jest niestabilny i
prowadzi do btednego wyréwnania rzazu z brzeszczotem
pity, zakleszczenia i uderzenia zwrotnego.

h) Nigdy nie wolno pilowa¢ obrabianych przedmiotow
ustawionych jeden na drugim lub jeden za drugim.
Brzeszczot pity mégtby pochwyci¢ jedng lub wiecej czesci
i spowodowac uderzenie zwrotne.

i) W przypadku koniecznosci ponownego uruchomienia
pily, ktérej brzeszczot tkwi w obrabianym przedmio-
cie, nalezy wysrodkowa¢ brzeszczot w rzazie w taki
sposob, aby zeby pily nie zahaczyly sie w obrabianym
przedmiocie. Jesli brzeszczot pity jest zacisniety, moze
doj$¢ do podniesienia obrabianego przedmiotu i uderzenia
zwrotnego, gdy pita zostanie ponownie uruchomiona.

j) Nalezy dbaé, aby brzeszczoty pit byly czyste, ostre i
posiadaly wystarczajaco rozwarte zeby. Nigdy nie
wolno uzywaé wykrzywionych brzeszczotéw ani
brzeszczotow z popekanymi lub potamanymi zebami.
Ostre brzeszczoty pit z odpowiednio rozwartymi zebami
minimalizujg zaci$niecie, zablokowanie i uderzenie zwrotne.

2.5 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa obstugi stoto-
wych pit tarczowych

a) Przed usunieciem wkiadu stotu, wymiang brzeszczotu
pity, ustawieniami klina rozdzielajagcego lub ostony
brzeszczotu pily oraz gdy urzadzenie jest pozostawio-
ne bez nadzoru, nalezy wylaczy¢ stotowg pite tarczowa
i odlagczy¢ ja od pradu. Celem srodkow ostroznosci jest
unikniecie wypadkow.

b) Nigdy nie pozwalaé, aby stolowa pita tarczowa praco-
wata bez nadzoru. Nalezy wylaczy¢ elektronarzedzie i
nie odchodzi¢, dopdki sie catkowicie nie zatrzyma. Pita
pracujgca bez nadzoru stanowi niekontrolowane niebez-
pieczenstwo.



c) Stotowa pile tarczowa nalezy ustawi¢ w miejscu ptaskim
i dobrze oswietlonym. Ponadto operator musi sta¢ bez-
piecznie i méc utrzymaé¢ rownowage. W miejscu usta-
wienia musi istnie¢ wystarczajgca ilo$¢ miejsca, aby bez
problemu manipulowaé rozmiarem obrabianych przed-
miotéw. Nieporzadek, nieoswietlone obszary robocze i nie-
rowne, $liskie podtogi moga prowadzi¢ do wypadkéw.

d) Regularnie nalezy sprzata¢ wiéry i trociny pod stotem
pilarki i/lub z odpylacza. Zgromadzone trociny sg palne i
mogg sie samoczynnie zapalié.

e) Nalezy zabezpieczy¢ stolowg pite tarczowa. Nieprawi-
dtowo zabezpieczona stotowa pita tarczowa moze sie poru-
szy¢ lub przewrdcic.

f) Przed wigczeniem stotowej pity tarczowej nalezy usu-
na¢ z niej narzedzia nastawcze, resztki drewna itd. Roz-
proszenie lub ewentualne zakleszczenia mogg by¢ nie-
bezpieczne.

g) Zawsze nalezy uzywac brzeszczotéw pit o odpowied-
niej wielkosci i z odpowiednim otworem mocowania
(np. w ksztalcie rombu lub okragtym). Brzeszczoty pit,
ktére nie pasujg do czesci montazowych pit, pracujg w spo-
s6b nieokragly i prowadzg do utraty kontroli.

h) Nigdy nie wolno uzywaé¢ uszkodzonego lub niewtasci-
wego materiatu montazowego do brzeszczotu pily, jak
np. kotnierze, podktadki, Sruby lub nakretki. Niniejszy
materiat montazowy do brzeszczotu pity zostat skonstru-
owany specjalnie do Twojej pity dla zapewnienia bez-
piecznej eksploatacji i optymalnej wydajnosci.

i) Nigdy nie wolno stawac na stotowej pile tarczowej ani
uzywac jej jako stotka. Mogg wystgpi¢ powazne obraze-
nia, jesli elektronarzedzie przewréci sie lub operator nie-
umysinie dotknie brzeszczotu pity.

j) Nalezy upewni¢ sie, czy brzeszczot pily jest zamonto-
wany w odpowiednim kierunku obrotéw. Nie uzywac
sciernic ani szczotek drucianych razem ze stotowa pita
tarczowa. Nieprawidtowy montaz brzeszczotu pity lub uzy-
wanie niezalecanych akcesoribw moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

3. Opis maszyny

Precyzyjna pilarka tarczowa FET jest starannie opracowang
maszyng do wszelkich zadah pitowania wystepujgcych w
zakresie drobnych i doktadnych zastosowan.

Mocny silnik, solidne uktady mechaniczne, doskonatej jakosci
materiaty i staranne wykonanie czynig pilarke niezawodnym
narzedziem dla wszelkich mozliwych zastosowan.

W zaleznos$ci od zastosowanych pit tarczowych za pomocg
maszyny mozna obrabia¢ wszelkie gatunki drewna, wiele
metali niezelaznych, ceramike i tworzywa sztuczne oraz wiele
innych materiatow.

Odpowiednie pity tarczowe mozna naby¢ w firmie Proxxon i sg
one ponizej doktadnie opisane.

Stot wykonany jest ze stabilnego odlewu aluminiowego i two-
rzy wraz z zamocowaniem silnika jeden podzespot. Tym
samym zagwarantowana jest najwyzsza wytrzymatosc, ktéra
oczywiscie rzutuje na doktadnos$c¢ obrobki.

Aby zagwarantowaé najwyzszg wszechstronnos$¢ oferujemy
rézne typy ogranicznikéw, ktére sg dostarczane wraz z maszy-
ng. Zatem dla kazdego przypadku zastosowania znajduje sie
co$ odpowiedniego:

Jest ogranicznik wzdtuzny, ktoéry porusza sie w prowadnicy w
przedniej czedci stotu i moze by¢ przesuwany i mocowany
recznie, lub moze byé stosowany z precyzyjnie ustawianym
liniatem z podziatka.

Istniejgce tutaj mozliwosci ustawiania z doktadnoscig do dzie-
sietnych czesci milimetra zaspakajajg w zupetnosci wszelkie
wymagania, jesli chodzi o ustawienie obrabianych przedmio-
téw na zgdany, uprzednio nastawiony wymiar.

Dodatkowo istnieje skomplikowany ogranicznik katowy, w razie
potrzeby mozna go uzupetni¢ o aluminiowg listwe profilowa i
poruszajgcy sie po niej zacisk dla doktadnej powtarzalnosci
elementéw o tych samych wymiarach pitowanych pod tym
samym katem.

Pomyslano tutaj rowniez o bezpieczenstwie: Pita tarczowa
zakrywana jest wytrzymatg ostong, ktéra po zetknieciu sie z
obrabianym przedmiotem automatycznie podnosi sie do goéry
i odstania w takim stopniu pite tarczowa, na ile jest to bezwa-
runkowo konieczne.

Uwaga:
W trosce o witasne bezpieczenstwo nalezy rozumiec, iz pilar-
ka ta nie moze by¢ eksploatowana bez tej ostony!

Do potrzeb czyszczenia i konserwacji gérng czesé urzadzenia
mozna odchyli¢ do goéry, w ten sposéb mozna np. oczysci¢
wnetrze urzadzenia z trocin i pytu za pomocg odkurzacza.
Aby wykluczy¢ wszelkiego rodzaju zagrozenia, podczas otwie-
rania gornej czesci obudowy uktad elektryczny zostaje odig-
czony od napiecia zasilajgcego.

Jednakze podczas wykonywania prac czyszczenia, konser-
wagiji i prac ustawczych jak rowniez podczas samego pitowa-
nia nalezy zasadniczo wiedziec, iz pilarka FET nie jest zabaw-
ka, lecz narzedziem do obrdbki drewna i stgd tez posiada
odpowiedni potencjat zagrozenia.

Wraz z pilarkg dostarczana jest miedzy innymi listwa do bez-
piecznego popychania réwniez kompaktowych przedmiotéw
obrabianych oraz dwa klucze imbusowe: Moga by¢ one umiesz-
czone w ,skrytce na klucze” po prawej stronie obudowy.

W interesie wlasnego bezpieczenstwa nalezy zatem przeczy-
ta¢ i przestrzegac zatgczone i tutaj w tej instrukcji obstugi
wspomniane wskazéwki bezpieczenstwa i nalezy upewnic sie,
czy zostaty one zrozumiane i ich przestrzegac.

P

Legenda (Rys. 1)

Ostona pity tarczowej

Stot pilarki

Pita tarczowa

Przytgcze odpylania
Ogranicznik dtugosci

Skrytka na klucze

Kréciec gumowy odpylania
Klucz imbusowy szesciokatny
Klucz imbusowy szesciokatny
Imadto przesuwne

. Ogranicznik katowy

. Sruba z tbem radetkowanym doktadnego ustawienia
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13. Zespdt silnika

14. Podziatka katowa nachylenia pity tarczowe;j

15. Przestawienie pity tarczowej dla réznych gtebokosci pito-
wania

16. Zacisk

17. Listwa ogranicznika

18. Kabel zasilajacy

19. Wigcznik-Wytgcznik

20. Podziatka ogranicznika diugosci

21. Wyciggana podpora pitowania

22. Ogranicznik pomocniczy

5. Dane techniczne

Liczba obrotow: 7000/min.
Srednica pity tarczowe;j maks.: 85 mm
Maks. gtebokos¢ ciecia: (0°): ca. 25 mm
Maks. gtebokos¢ ciecia: (45°): ca. 17 mm
Otwor pity tarczowej: 10 mm
Grubos¢ klina rozdzielajgcego: 1 mm

Ciezar: 7 kg

Grubos¢ tarczy: 21 mm

Grubos¢ zebow/rozwartos¢ zebow: = 1,5 mm

Wymiary (w mm)

Szerokos¢: 300 mm
Gtebokos¢: 320 mm
Wysokos¢: 170 mm (z ostong pity
tarczowej ok. 220 mm)
Silnik:
Napiecie: 230 Volt, 50/60 Hz
Pobér mocy: 200 W
Praca krotkotrwata
KB 10 min

Poziom hatasu: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Wibracje < 2,5 m/sek.
Ogolna niepewnos¢ pomiarowa K=3 dB
Informacja dotyczaca halasu/wibracji

Dane dotyczace wibracji i emisji hatasu zostaty wyznaczone
zgodnie ze znormalizowanymi i normatywnie obowigzujgcymi
metodami pomiarowymi i mogg zosta¢ uzyte do poréwnania ze
sobg urzgdzen elektrycznych i narzedzi.

Wartosci te pozwalajg rowniez na dokonanie wstepnego poréw-
nania narazen na skutek oddziatywania wibracji i emisji hatasu.

Ostrzezenie!

W zaleznos$ci od warunkéw roboczych podczas pracy urza-
dzenia rzeczywisty poziom emisji moze rozni¢ si¢ od podanych
powyzej wartosci!

Nalezy pamietaé, iz wibracje i emisja hatasu moga sie réznic¢
od wartosci podanych w niniejszej instrukcji w zaleznoéci od
warunkow uzytkowania narzedzia. Ma to miejsce w szczegél-
nosci w zaleznosci od rodzaju obrabianego przedmiotu, zasto-
sowanego brzeszczotu pity i jej stanu zuzycia. Nalezy zapew-
ni¢ zawsze wystarczajgco ostry brzeszczot pity i dobrze ser-
wisowany naped. Niewtasciwie konserwowane narzedzia, nie-
odpowiednie metody pracy, rozne przedmioty obrabiane, zbyt
duzy posuw lub nieodpowiednie obrabiane przedmioty lub
materiaty badZ nieodpowiednie narzedzie robocze (w tym przy-
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padku: brzeszczot pity mogg znacznie zwiekszy¢ narazenia na
dziatanie wibracji i emisje hatasu.

Dla doktadnej oceny rzeczywistego narazenia na dziatanie
wibracji i hatasu nalezy uwzgledni¢ rowniez czasy, w ktérych
urzgdzenie jest wytgczone lub wprawdzie obraca sie, lecz w
rzeczywistosci nie jest uzywane. Moze to znacznie zreduko-
wac narazenie na dziatanie wibracji i hatasu na przestrzeni
catego okresu pracy.

Ostrzezenie:

» W celu redukcji drgan nalezy dba¢ o prawidtowy stan narze-
dzia oraz tarczy do ciecia lub brzeszczotu pity!

* Nalezy zadbac¢ o regularng konserwacje narzedzia.

« W razie wystgpienia zbyt duzych drgan natychmiast prze-
rwac prace z urzgdzeniem!

» Nieodpowiednie narzedzie robocze (w tym przypadku tarcza
do ciecia lub brzeszczot pity) moze powodowac¢ nadmierne
wibracje i hatasy. Nalezy uzywac tylko odpowiednich narze-
dzi roboczych!

* Podczas pracy z urzgdzeniem pamietaé o zachowaniu
wystarczajgcej liczby przerw!

Nalezy pamietac, ze w szczegdlnosci pomiary hatasu i wibra-
Cji zostaty przeprowadzone z udziatem narzedzi roboczych
Proxxon. W przypadku stosowania produktéw innych produ-
centéw nie gwarantujemy poprawnosci podanych w tym miej-
scu wynikow!

Tylko do uzytku domowego ﬂ
Urzadzenia nie nalezy wyrzucac ;é;
do odpadéw komunalnych. (S

Nie zbliza¢ palcéw ani rgk do brzeszczotu pity i
obszaru ciecia.

Niektore gatunki drewna lub pozostatosci

lakieru lub podobne substancje podczas @
obrébki moga tworzy¢ szkodliwe dla zdrowia

pyty. W razie braku pewnosci co do nieszkodliwosci szlifowa-
nego materiatu nalezy uzywac¢ maski przeciwpytowej! W kaz-
dym przypadku podczas pracy nalezy zapewni¢ dostateczng
wentylacje miejsca pracy!

Dla wtasnego bezpieczenstwa podczas @
pracy prosze stosowac ochrone stuchu! ) '

6. Ustawienie pilarki

6.1. Rozpakowanie

Uwaga:

Prosimy zwréci¢ uwage, iz przy pakowaniu urzgdzenia zosta-
ty zatozone zabezpieczenia transportowe, aby unikngé uszko-
dzen w czasie transportu! Upewni¢ sie, czy zabezpieczenia te
zostaty usuniete przed uruchomieniem! W tym celu nalezy
uwaznie przeczytac instrukcje, a w szczegolnosci ponizszy
rozdziaf!

Do wnetrza pilarki wlozone zostato zabezpieczenie transpor-
towe z kartonu. Nalezy je usung¢ przed pierwszym urucho-
mieniem. W jaki sposéb mozna odchyli¢ gérng czes¢ obudo-
wy, wyjasniono w nastepnym rozdziale.



6.2. Otwieranie gornej czesci obudowy (Rys. 2)

Uwaga!

Wszystkie czynnosci majgce na celu otwarcie gérnej czesci
obudowy pilarki nalezy wykonac z nalezytg starannoscig. Nie-
opatrzne opadniecie gornej czesci obudowy lub nieuwazne
zamkniecie moze spowodowacé obrazenia (np. przygniecenie)!

1. Celem rozpakowania otworzy¢ karton, wyjac¢ ostroznie
pilarke i ustawi¢ na trwatym réwnym podtozu.

2. Wykreci¢ srube radetkowang 1 i podnie$¢ gorng czesé

obudowy 2.

Zaczepic¢ blokade 3.

4. Przed pierwszym uruchomieniem wyjg¢ kartony zabez-
pieczenia transportowego.

5. Nastepnie zwolni¢ blokade 3 podpory i opusci¢ z powro-
tem gorng czes$¢ obudowy. Uwaga: Podczas opuszczania
gornej czesci nalezy jg przytrzymywaé! W przypadku
opadniecia gornej czesci obudowy istnieje niebezpie-
czenstwo powstania obrazen.

6. Przykreci¢ z powrotem Srube z tbem radetkowanym 1.
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6.3. Zamocowanie pity tarczowej (Rys. 3)

Uwaga:

Podczas transportu pilarki pita tarczowa winna by¢ wsunieta do
obudowy (patrz rozdziat 7.1: Przestawienie wysokosci pity tar-
czowej). Pilarke przenosi¢ trzymajac jg wylgcznie za podstawe
obudowy. Podczas przenoszenia pilarki nie nalezy trzymac jej
za zamontowane elementy: Mogg one sie oderwac i spowo-
dowac¢ wypadniecie pilarki. Niebezpieczenstwo powstania
obrazen!

Zasadniczo pilarka winna by¢ ustawiona na statym i rownym
podtozu, najlepiej oczywiscie na ciezkim stole warsztatowym
lub innym solidnym stole. Celem zapewnienia stabilnosci pilar-
ka FET winna by¢ przykrecona do podtoza: Do tego celu stuzg
cztery otwory w spodzie obudowy, przez ktore nalezy przykre-
ci¢ Sruby mocujace.

Prosimy pamietac:
Bezpieczna i doktadna praca mozliwa jest tylko przy starannym
zamocowaniu! W tym celu nalezy postgpowaé w sposob

nastepujacy:

Uwaga!
Upewnic¢ sie, czy wtyczka kabla zasilajgcego zostata wycia-
gnieta z gniazdka sieciowego!

1. Odchyli¢ gérng czes$¢ obudowy (patrz rozdziat 6.2)

2. Zaczepic¢ blokade.

3. Teraz mozna dostrzec we wnetrzu w spodzie obudowy
cztery szesciokatne zagtebienia powyzej czterech otwo-
réw na sruby, patrz Rys. 3. Sg one przeznaczone do
zamocowania nakretek szesciokgtnych M5 lub tbéw Srub
sze$ciokatnych M5. Najlepiej jest wlozy¢ od srodka do
otworéw w spodzie obudowy wystarczajgco dtugie Sruby
1 i wkreci¢ je do otworéw wywierconych uprzednio w pod-
fozu. W tym celu nalezy uzy¢ najlepiej szablonu wiertar-
skiego dla wymaganych odstepéw otwordw. Szkic z
wymiarami znajduje sie na Rys. 4.

4. Nastepnie zwolni¢ blokade podpory i opusci¢ z powrotem
gorng czes¢ obudowy.

5. Nie zapomnie¢ dokreci¢ sruby radetkowanej 1 (Rys. 2)!

6.4. Ostona pity tarczowej

Pilarka tarczowa FET wyposazona jest w ostone pity tarczowe;.
Zostata ona tak zaprojektowana, iz podnosi si¢ ona automa-
tycznie do gory na tyle, na ile jest to konieczne podczas pito-
wania, a nastepnie wraca do swego potozenia spoczynkowe-
go. Oprdécz tego dostosowuje sie ona do réznych nastawionych
gtebokosci ciec.

Uwaga:

Ostona pity tarczowej jest waznym elementem bezpieczen-
stwa i nie mozna przy niej w zaden sposéb manipulowac lub
jej demontowac. Praca na pilarce bez tej ostony jest niebez-
pieczna!

Podczas ustawiania i transportu pilarki zawsze zwracac¢
uwage, aby gorna czes$¢ obudowy znajdowata sie w swej wia-
Sciwej pozycji. Nieostoniete ostre zakonczenia zebdw pity tar-
czowej stwarzajg znaczne zagrozenie obrazen!

6.4.1. Mocowanie ostony pily tarczowej z klinem rozdzie-
lajagcym (Rys. 5a/Rys. 5b)

Uwaga:

Ze wzgledu na opakowanie ostona pity tarczowej wraz z klinem
rozdzielajgcym w stanie dostawy urzgdzenia nie jest zamon-
towana. Jednakze jej montaz jest bardzo tatwy:

Uwaga!

Upewnic¢ sie, czy wtyczka kabla zasilajgcego zostata wycig-
gnieta z gniazdka sieciowego!

1. Podnie$¢ do gory gérng czes$¢ obudowy i unieruchomic
(rozdziat 6.2).

2. Prosimy zwrdci¢ uwage, iz pita tarczowa w stanie dostawy
znajduje sie w dolnym potozeniu, aby zapewni¢ dostep do
zespotu silnika. W przeciwnym razie postepowac tak, jak
to objasniono w rozdziale ,Przestawienie wysokosci pity
tarczowej”.

3. Jesli obydwie Sruby 1 nie sg poluzowane, nalezy je polu-
zowac za pomocg wkretaka. Wprowadzi¢ pomaranczowg
ostone pity tarczowej wraz z klinem rozdzielajgcym 2 do
szczeliny pity tarczowej 3 i z tytu zatozy¢ matg naktadke
blaszang. Zwraca¢ uwage na prawidtowe osadzenie: Klin
rozdzielajgcy winien wejs¢ swym dtugim wybraniem az do
oporu na gorng z obydwu $rub 1! Upewnic sig, czy w kaz-
dym razie klin rozdzielajgcy jest prawidtowo osadzony!
Dopiero wtedy dokreci¢ obydwie Sruby 1! Prosimy o
powtdrne sprawdzenie po dokreceniu srub, czy klin roz-
dzielajacy jest wtasciwie osadzony i czy pita tarczowa sie
swobodnie obraca.

4. Opusci¢ z powrotem gérng czes¢ obudowy i zabezpie-
czy¢ $rubg z tbem radetkowanym.

5. Ustawi¢ zgdane potozenie pity tarczowej tak, jak to zosta-
to opisane ponizej w rozdziale ,Przestawienie wysokosci
pity tarczowe;j”.
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7. Ustawienia

7.1. Ustawienie wysokosci pity tarczowej (rys. 6)

Celem dostosowania gtebokosci ciecia mozna regulowac pofo-
zenie pity tarczowej na wysokosci. Przyczynia sie to z jednej
strony do optymalizacji wydajnosci pitowania, ponadto poprzez
ograniczenie odstonietego obszaru pity tarczowej redukuje sie
niebezpieczenstwo powstania obrazen.

Uwaga!

Upewni¢ sie, czy wtyczka kabla zasilajgcego zostata wycia-
gnieta z gniazdka sieciowego!

1. Poluzowa¢ wigksze pokretto radetkowane 1 (Rys. 6) na
przedniej ptycie obstugowej i odkreci¢ o kilka obrotéw.

2. Nastepnie ustawi¢ potozenie pity tarczowej za pomocg
mniejszego pokretta radetkowanego 2: Obracanie w kie-
runku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara powoduje
przestawienie pity do gory, obracanie w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazéwek zegara powoduje przestawienie
w dét.

3. Po osiggnieciu zgdanego potozenia przykreci¢ z powrotem
pokretto radetkowane 1.

7.2. Ustawienie nachylenia pity tarczowej (rys. 6)

Do wykonywania cie¢ pod katem pite tarczowg mozna nachy-
lic. Zgdang warto$¢ mozna nastawi¢ wzgl. odczytaé na
podziatce katowe;j.

Uwaga!

Upewnic¢ sie, czy wtyczka kabla zasilajgcego zostata wycia-
gnieta z gniazdka sieciowego!

1. Odblokowac kotko reczne 1 (Rys. 7).

2. Nachyli¢ pite tarczowg za pomoca kétka recznego.

3. Ustawi¢ wzgl. odczyta¢ zgdany kat za pomocag wskazow-
ki 2 na podziatce kagtowej 3.

4. Unieruchomi¢ potozenie pity tarczowej poprzez przykre-
cenie kétka recznego 1.

8. Wyciagany stoét pilarki (rys. 8a/rys. 8b)

Uwaga!

Upewni¢ sie, czy wtyczka kabla zasilajgcego zostata wycia-
gnieta z gniazdka sieciowego!

Aby méc bezproblemowo i bezpiecznie utozy¢ wieksze przed-
mioty obrabiane na stole pilarki, zostat on zaprojektowany tak,
iz mozna go wycigga¢. Samo wycigganie jest bardzo proste:
Uwaga:

1. Przesung¢ palcem krawedz ogranicznika 1 w kolorze z6t-
tym curry z przodu do tytu (Rys. 8). Na skutek tego wysu-
wa sie ona do gory.

2. Nastepnie wyciggng¢ na zewnatrz stot pilarki 2 do zada-
nego potozenia, patrz Rys. 8 b. W razie potrzeby pode-
prze¢ go za pomocg dzwigni wychylnej 3.

3.  Wyciggany stét pilarki mozna w razie potrzeby zablokowaé
w zgdanym potozeniu za pomocg matej sruby z tbem
radetkowanym 4.
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4. Wocisng¢ krawedz ogranicznika 1 do jej poprzedniego poto-
zenia tak, aby powstata ptaska powierzchnia. Teraz mozna
przystapi¢ do pracy na pilarce. Uwaga: Krawedzi ogra-
nicznika mozna réwniez uzywac oczywiscie do wiekszych
przedmiotow obrabianych anizeli ogranicznik wzdtuzny.

5. Po zakonczeniu pracy nalezy po prostu wsungé wycigga-
ny stét pilarki 2 z powrotem do poprzedniego potozenia. W
razie koniecznosci nalezy uprzednio odchyli¢ z powrotem
do gory dzwignie wychylng 3. W razie potrzeby uprzednio
poluzowac srube z tbem radetkowanym 4.

9. Odpylanie (rys. 9)

Z tytu obudowy pilarki FET znajduje sie krociec do odpylania,
patrz, do niego nalezy poditgczy¢é odpowiednie urzadzenie
odpylajgce.

Podczas pracy urzgdzenie odpylajgce winno by¢ zawsze wia-
czone! Nie tylko dlatego, ze zapewnia czyste warunki pracy,
lecz réwniez dlatego, Zze zanieczyszczenie wnetrza pilarki
pytem skraca jej zywotnosé.

W tym celu nalezy podtgczy¢ waz urzadzenia odpylajacego do
adaptera gumowego tak, jak to przedstawiono na ilustraciji.

Jeszcze jedna drobna rada:

W przypadku zastosowania urzgdzenia odpylajgcego CW-
matic firmy Proxxon odpada ucigzliwe reczne wigczanie i wylta-
czanie. Urzadzenie CW-matic wyposazone jest w automatyke
sterowniczg, przetgcza sie ono samoczynnie podczas wigcza-
nia wzgl. wytgczania elektronarzedzia.

10. Praca z ogranicznikami

10.1 Praca z ogranicznikiem wzdluznym
Montaz (rys. 10 a):
Nasuwany z boku (od prawej lub lewej strony) na linijke 5.

Uwaga:

pokretto 3 i Sruba radetkowana 4 muszg by¢ poluzowane w
celu wykonania tej czynnoscil

Regulacja ogranicznika wzdluznego (bez funkcji regulacji
doktadnej, rys. 10b):

Mozliwa z obu stron brzeszczotu. Odbywa sie przez zwykie
przesuniecie, a nastepnie zamocowanie pokrettem 3.

Wazne:
Sruba radetkowana musi by¢ poluzowana przy przestawianiu.

Regulacja doktadna ogranicznika wzdtuznego za pomoca
pokretta regulacyjnego 7 (rys. 10 c):

1. Po zgrubnym ustawieniu wstepnym zablokowaé¢ $rube
radetkowang (pokretto 3 musi by¢ poluzowane).

2. Teraz przeprowadzona zostanie regulacja doktadna
poprzez obracanie pokretta regulacyjnego 7 (jeden obrét
przestawia ogranicznik o 1 mm).

3. Po zakonhczeniu regulacji zaleca sie dodatkowo zamoco-
wanie ogranicznika przez dokrecenie pokretta 3.



Regulacja potozenia zerowego podzialki ogranicznika:

1. Ustawi¢ ogranicznik wzdtuzny lewg krawedzig 6 na ozna-
czeniu zerowym skali (do wyboru z prawej lub lewej strony).

2. Dokreci¢ srube radetkowang 4 (pokretto 3 musi by¢ tutaj
poluzowane).

3. Za pomoca pokretta regulacyjnego 7 ustawi¢ ogranicznik
wzdtuzny w takiej pozycji, przy ktérej strona zwrécona do
brzeszczotu styka sie z krawedzig zewnetrzng uzebienia
brzeszczotu.

4. Ogranicznik mozna teraz ustawi¢ za pomocg podziatki na
krawedzi 6 (wskazuje szerokos$¢ obrabianego przedmiotu w
mm).

5. Zablokowac ogranicznik po ustawieniu poprzez dokrecenie
pokretta 3.

10.2 Praca z ogranicznikiem katowym (rys. 11)

Ostrzezenie:
Wycinanie faz lub klinbw musi sie zawsze odbywac przy uzy-
ciu prowadnicy katowe;j.

Skladanie:

Wsung¢ listwe ogranicznikowa 1 w prowadnice ogranicznika
katowego i zamocowac¢ w zgdanej pozycji przy pomocy $ruby
radetkowanej 3.

Zakladanie ogranicznika katowego (rys. 12):
Odbywa sie z przewidzianych prowadnicach w stole FET, z
prawej lub z lewej strony brzeszczotu 7.

Praca z ogranicznikiem katowym bez ogranicznika kon-
cowego:

Koniecznie zwréci¢ uwage na dostateczng odlegtos¢ konca
listwy ogranicznikowej od brzeszczotu. W tym celu przesung¢
na prébe ogranicznik przy odtgczonej wtyczce urzadzenia.
Ostrzezenie: Przed przystgpieniem do wszelkich prac ustaw-
czych koniecznie wyciggna¢ wtyczke kabla zasilajacego z
gniazdka sieciowego! Istnieje ryzyko odniesienia obrazen
wskutek przypadkowego uruchomienia!

Praca z ogranicznikiem katowym i ogranicznikiem konco-
wym (rys. 13):

Wiozy¢ ogranicznik koncowy 8 w prowadnice listwy oporowej
i zamocowac¢ w zadanej pozycji Srubg radetkowang 9.

10.3. Ogranicznik pomocniczy

Aby moc bez problemu przycinaé nieco wieksze przedmioty,
celowym jest korzystanie z ogranicznika pomocniczego. W tym
celu nalezy najpierw wyciagna¢ stot pilarki tak, jak to opisano w
rozdziale ,Wyciggany stét pilarki”; lecz nastepnie krawedzi ogra-
nicznika nie nalezy z powrotem ,opuszczac” poprzez “wcisnie-
cie” do czesci wycigganej, lecz winna ona po prostu pozostac na
zewnatrz.

Odlegtos¢ do pity tarczowej wyznacza szerokos¢ ciecia, szero-
kos¢ te mozna wigc zmienia¢ w zaleznosci od tego, jak dalece
stét pilarki zostat wsuniety wzgl. wysunigty. Przed przystgpieniem
do pitowania ogranicznik nalezy zawsze unieruchomi¢ poprzez
dokrecenie sruby z tbem radetkowanym. Patrz Rys. 8 b.

11. Pilowanie

Uwaga:

Przytrzymac¢ obrabiany przedmiot na stole pilarki tak, jak to
przedstawiono na Rys. 14. Dostosowac posuw do materiatu,
pity tarczowej i grubosci obrabianego przedmiotu! Materiaty
twarde, pity tarczowe o drobnym uzebieniu oraz grubsze
przedmioty obrabiane nie ,znoszg” tak duzego posuwu jak
materiaty bardziej migkkie, brzeszczoty o grubszym uzebieniu
i cienkie przedmioty obrabiane.

Pilarke nalezy zasadniczo obstugiwaé w pozycji tak, jak to
przedstawiono na Rys. 14 a, aby méc zawsze zachowacé opty-
malng kontrole nad obrabianym przedmiotem. Podczas pito-
wania nalezy sta¢ przed pilarkg! Nigdy nie nalezy pitowa¢ na
pilarce FET stojgc z boku lub nawet z tytu. Podczas pracy
zwraca¢ uwage na dostateczng stabilnosc¢ stania!

Podczas obrobki matych przedmiotéw nalezy uzywac do posu-
wu dostarczong listwe, jak to pokazano na Rys. 15. W ten
sposob unika sie zblizania rak do obracajacej sie pity tarczo-
wej i redukuje sie niebezpieczenstwo powstania obrazen.
Listwe do posuwu obrabianych przedmiotéw nalezy przecho-
wywac zawsze w zasiegu reki!

Jesli urzadzenie nie jest uzywane, to dostarczong listwe do
posuwu obrabianych przedmiotéw nalezy przechowywaé w
przewidzianym do tego celu miejscu w obudowie (Rys. 14 b)!

Prosimy pamietac:

*  Uzywac tylko pit tarczowych w nalezytym stanie.

*  Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych lub ser-
wisowych zawsze wyciggna¢ wtyczke kabla zasilajgcego
z gniazdka.

* Nie pozostawia¢ wtgczonego urzadzenia bez dozoru.

Podczas cigcia przedmiot nalezy dociska¢ do ptyty roboczej z
wyczuciem i prowadzi¢ nie uzywajgc nadmiernie sity; wiekszy
docisk do ptyty roboczej, mniejszy na pite tarczowg. Przedmiot
obrabiany dosuwa¢ powoli do pity tarczowej, w szczegdlnosci,
gdy pita jest bardzo cienka a zeby sg drobne, wzgl. obrabiany
przedmiot jest bardzo gruby.

11.1. Ogdlne porady dotyczace pitowania

Celem zapewnienia wiasciwej jakosci pitowania nalezy bez-
warunkowo przestrzegac nastepujgcych punktéw:

* Podczas ciecia przedmiot nalezy dociska¢ do ptyty robo-
czej z wyczuciem i prowadzi¢ nie uzywajgc nadmiernie
sity; wiekszy docisk do ptyty roboczej, mniejszy na pite
tarczows.

+ Dbac¢ o to, aby obrabiany przedmiot dobrze dolegat do
stotu pilarki (usuna¢ grat i opitki).

« Dostosowa¢ posuw do wymagan pity, szybkosci i mate-
riatu obrabianego przedmiotu.

*  Przedmiot obrabiany dosuwac powoli do pity tarczowej, w
szczegdblnosci, gdy pita jest bardzo cienka a zgby sg drob-
ne, wzgl. obrabiany przedmiot jest bardzo gruby.

* Uzywac¢ tylko pit tarczowych w nalezytym stanie! Upewni¢
sie, czy dane pity tarczowe nadajg sie do pilarki FET. Nalezy
dotrzymywa¢ wymiaréw podanych w danych technicznych.

* Nie pozostawia¢ wtgczonego urzadzenia bez dozoru!

»  Starannie narysowac/wytrasowac linie ciecia!

« Zadbac o dobre oswietlenie!
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*  Pracowaé zawsze z podigczonym odpylaniem!

« Jeslijest to konieczne, nalezy uzywac dostarczonej listwy
do posuwu obrabianego przedmiotu.

» Nalezy zawsze pracowac z zatozong ostong pity tarczowej
i klinem rozdzielajgcym. Upewni¢ sie, czy urzgdzenia
zabezpieczajgce znajdujg sie w nalezytym stanie.

* Unika¢ blokowania pity tarczowej! Pracowaé zawsze przy
odpowiednim posuwie i unika¢ zakleszczania obrabiane-
go przedmiotu. Jesli jednakze dojdzie do zablokowania
pity tarczowej, to nalezy ostroznie wyciggng¢ obrabiany
przedmiot w kierunku przeciwnym do posuwu, aby pita
tarczowa mogta sie¢ znowu swobodnie obracac.

Podczas ciecia plastiku czasami dochodzi do jego topienia.
Mozna tego unikngé poprzez wtasciwy dobér tarczy i prawi-
dtowy posuw.

12. Wymiana pily tarczowej
(rys. 16a/rys. 16b)

Fabrycznie pilarka zostata wyposazona w pite tarczowg o 36
zebach z wktadkami z weglikow spiekanych o srednicy 80 mm.
Nadaje sie ona bardzo dobrze do najczestszych ,zadan pito-
wania” i gwarantuje doktadne ciecia w najrézniejszych mate-
riatach oraz gwarantuje diugi okres uzytkowania. Lecz oczywi-
Scie jej okres uzytkowania nie jest wieczny. W zaleznosci od
wielkosci obcigzenia nastepuje jej zuzycie. Pita tarczowa staje
sie tepa, do przesuwu obrabianego przedmiotu wymaga wiecej
sity a jako$¢ powierzchni ciecia obniza sie,

ukfady mechaniczne niepotrzebnie sg bardziej obcigzone.
Jest to najwyzszy czas, aby pite tarczowg wymieni¢ na nowa.
Tak samo dla okreslonych rodzajéw pracy moze by¢ koniecz-
nym uzycie innego typu pity (patrz réwniez ponizszy rozdziat
,Dobor prawidtowej pity tarczowej”) tak, iz musi by¢ ona wymie-
niona na pite standardowa: Czynnosci sg naturalnie takie same.

1.  Wyciggnag¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka siecio-
wego!

2. Przekreci¢ do dotu pite tarczowg tak, jak to opisano w roz-
dziale ,Przestawienie wysoko$ci pity tarczowej”.

3. Podnies¢ do gory obudowe tak, jak to opisano w rozdziale
6.2.

4. Celem odkrecenia sruby 1 (Rys. 16 a) nalezy zablokowac¢
watek, na ktérym jest zamontowana pita tarczowa 2. W
tym celu nalezy wtozy¢ mniejszy z dwoch dostarczonych
szesciokatnych kluczy imbusowych 3 do matego otworu 4
w stole pilarki i przetozy¢ przez otwor poprzeczny w watku
pilarki, patrz Rys. 16 b. W razie koniecznosci otworu tego
nalezy nieco ,poszukacé” poprzez reczne obrocenie pity tar-
czowej. Porada: Zaleca sie, aby do tej czynnosci ustawi¢
stosunkowo wysoko pite tarczowa i dopiero po znalezieniu
otworu blokujacego z przetozonym szesciokgtnym kluczem
imbusowym w razie potrzeby przestawi¢ jg nieco w dot, aby
mie¢ swobodny dostep do Sruby 1.

5. Za pomoca wiekszego szesciokatnego klucza imbusowe-
go odkreci¢ srube z tbem walcowym 1 i zdjg¢ razem z
podktadka 5.

Uwaga:

Zeby pity tarczowej sg jeszcze bardzo ostre nawet w zuzytych
pitach! Niebezpieczenstwo powstania obrazen!

6. Wyjac starg pite tarczowg do gory i zatozy¢ nowa pite tar-

czowg na walek przez otwér w stole pilarki. Zwracaé
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uwage na prawidtowe osadzenie otworu pity tarczowej na
kotnierzu watka!

7. Nalezy rowniez zwraca¢ uwage na to, aby zeby byty skie-
rowane tak, jak to przedstawiono na ilustracjach!

8. Zatozy¢ podkiadke 5 ze $rubg z tbem walcowym 1 i dokre-
ci¢. Pamietac o tym, iz watek pity w dalszym ciggu musi
by¢ zablokowany za pomocag matego klucza imbusowego.

9. Zwolni¢ blokade, opusci¢ w dot gorng czes¢ obudowy i
zablokowac¢ za pomocg $ruby z tbem radetkowanym.

12.1. Dobor wiasciwej pity tarczowe;j

Uwaga:

Podczas dobierania pity tarczowej bezwarunkowo nalezy zwra-
ca¢ uwage, iz najwyzsza dopuszczalna liczba obrotéw musi
by¢ dostatecznie wysoka dla liczby obrotéw pilarki na biegu
luzem!

Doboér odpowiedniej pity tarczowej ma ogromny wptyw na rezul-
taty obrébki: Nalezy przy tym uwzgledni¢ rézne wiasciwosci
takie jak materiat obrabianego przedmiotu, obcigzenia i zgda-
na jakosc¢ obrébki. Do tego celu firma Proxxon posiada rézne
pity tarczowe, ktére mogg by¢ uzywane na maszynie.

Wyposazenie

Odnosnie blizszych informacji dotyczgcych akcesoriéw prosi-
my o zapytanie o nasz katalog urzadzen. Katalog mozna uzy-
ska¢ pod adresem podanym na ostatniej stronie informacji
dotyczgcych gwarangiji.

Prosimy pamietac:

Narzedzia robocze Proxxon zostaty skonstruowane pod kgtem
naszych urzgdzen, dlatego sg optymalnie przystosowane do
wspétpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktow innych producentéw nie
przejmujemy odpowiedzialnosci za bezpieczne i prawidtowe
dziatanie naszych urzgdzen!

13. Konserwacja i naprawy:

Uwaga:

Przed kazdym czyszczeniem, ustawianiem, pracami konser-
wacyjnymi lub naprawami wyciggng¢ wtyczke kabla zasilajg-
cego z gniazdka sieciowego!

Urzagdzenie oprocz koniecznoéci regularnego czyszczenia
(patrz ponizej) nie wymaga konserwacji.

Naprawy mogg by¢ dokonywane tylko przez wykwalifikowany
fachowy personel lub jeszcze lepiej przez serwis centralny
firmy PROXXON.

Nie nalezy nigdy naprawia¢ elementow elektrycznych, lecz
zawsze tylko wymienia¢ na oryginalne czesci zamienne firmy
PROXXON.

13.1. Czyszczenie obudowy

Celem zapewnienia dtugiej zywotnosci po kazdym uzyciu urza-
dzenie nalezy jednakze oczysci¢ migkkg $ciereczka, reczng
zmiotkg lub pedzlem. Zaleca sie réwniez uzycie odkurzacza.

Obudowe z zewnatrz mozna czysci¢ miekkg, ewentualnie wil-
gotng Sciereczka. Mozna przy tym uzy¢ tagodnego mydta lub



innego stosownego $rodka czyszczacego. Nalezy unika¢ $rod-
koéw czyszczacych zawierajgcych rozpuszczalniki lub alkohol (np.
benzyne, alkohole do czyszczenia itd.), poniewaz mogg one
uszkodzi¢ skorupy obudowy z tworzywa sztucznego.

Jesli mimo pracy z uzyciem odpylania zajdzie potrzeba czysz-
czenia wnetrza urzadzenia, nalezy po prostu odchyli¢ do géry
gorng czesé obudowy i oczy$ci¢ wnetrze za pomocg odkurzacza.

13.2. Czyszczenie wnetrza urzadzenia

Uwagal

Nie nalezy nigdy uzywac sprezonego powietrza do wydmu-
chiwania zanieczyszczen! Drobny pyt drzewny moze przedo-
sta¢ sie do wnetrza silnika lub podzespotéw elektrycznych i
narazi¢ niezawodno$¢ oraz bezpieczenstwo maszyny!

1. Upewnic sig, czy wtyczka kabla zasilajgcego jest wyjeta z
gniazdka sieciowego!

2. Podnies$¢ do goéry gorng czesc¢ obudowy (patrz réwniez
rozdziat 6.2 ,Rozpakowanie”).

3. Oczysci¢ wnetrze urzadzenia za pomoca odkurzacza.

4. Zamkngc¢ i zablokowac¢ gorng czes¢ obudowy.

13.3. Wymiana paska zebatego

Naped z silnika na watek pity tarczowej jest przenoszony za
pomoca paska zebatego. Pasek ten posiada bardzo duzg trwa-
to8¢, lecz przy intensywnym uzywaniu pilarki po diuzszym
okresie pracy moze zaistnie¢ potrzeba jego wymiany. Czyn-
nos¢ ta jest opisana ponizej. Jesli nie ma sie pewnosci prawi-
dtowej wymiany, nalezy przestac pilarke do naszego serwisu
centralnego.

1. Upewnic¢ sie, czy wtyczka kabla zasilajgcego jest wyjeta z
gniazdka sieciowego!

2. Ustawié pite tarczowg na ok. 400 nachylenia tak, jak to opi-
sano w rozdziale ,Przestawienie nachylenia pity tarczo-
wej“.

3. Odchyli¢ do gory goérng czes¢ obudowy tak, jak to opisa-
no w rozdziale 6.2.

4. Zablokowa¢ watek za pomocg matego szesciokgtnego
klucza imbusowego tak, jak to opisano w rozdziale 12.

5.  Wykreci¢ $rube z tbem z nacieciem krzyzowym 1 (Rys.
17). Wyja¢ podktadke oporowg 2.

6. Zdjgc pasek zebaty 3 i zatozyé nowy pasek zebaty. Obro-
ci¢ w razie potrzeby kota zebate napedowe do przodu i do
tytu, dopoki nowy pasek zebaty nie bedzie prawidtowo
osadzony.

7. Natozy¢ z powrotem podkfadke oporowag 2 i przykreci¢ z
powrotem $rube z tbem z nacieciem krzyzowym 1.

8. Zamkna¢ z powrotem gorng czesc obudowy i skorygowaé
nachylenie pity tarczowej stosownie do potrzeb.

9. Pamieta¢ o tym, aby przed uruchomieniem wyjg¢ sze-
Sciokatny klucz imbusowy do blokady watka.

14. Usuwanie

Nie wyrzucac¢ zuzytego urzadzenia do odpaddw komunalnych!
Urzadzenie zawiera materiaty, ktore nadajg sie do recyklingu.
W razie pytan nalezy zwrdci¢ sie do lokalnego przedsiebior-
stwa usuwania odpadéw lub do innego odpowiedniego orga-
nu komunalnego.

15. Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa produktu: Precyzyjna pilarka tarczowa FET
Nr artykutu: 27070

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnos$cig, ze produkt jest
zgodny z nastepujgcymi dyrektywami i dokumentami nor-
matywnymi:

Dyrektywa UE odnosnie zgodnosci
elektromagnetycznej EMV 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Dyrektywa maszynowa UE
2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016
DIN EN 62841-3-1/05.2015
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

EG-typprovningsnr 40045123 fran notifierad prov ning-
sanstalt VDE Prif- u. Zertifizierungsinstitut (NB 0366),
Merianstraflie 28, 63069 Offenbach, Deutschland

Data: 05.12.2016

Mgr inz. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Dziat Bezpieczenstwa Urzgdzen

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest identyczny z
sygnatariuszem.
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1. O6was yacTtb
YBaxxaeMblil KNNeHT!
HacToswee pykoBoacTBo

* obnerynTt Bam 3HakKOMCTBO C YCTPOWCTBOM.

*  MOMOXET NPenoTBPaTUTL HEUCTIPABHOCTM, CBsi3aHHbIE C Henpa-
BUIbHbIM OBCMYXXMBAHWEM, 1 YBEMUYUTL CPOK Cryx0Obl Balue-
ro ycTpowcTBa.

Bcerga nepxuvTe 3T0 pykOBOACTBO MOA, PYKOW.

K akcnnyaTaumm nunbl NpUCTynaiTe ToNbKO Nocre Toro, Kak noA-
pPOBGHO 03HAKOMUTECH C PYKOBOACTBOM. HeykocHUTeNbHO cobnto-
[anTe U3NoXeHHbIE B HEM YKa3aHus.

Komnanua PROXXON He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a JKCnnyarta-
LMOHHYto 6e30MacHOCTb NWbl, eCAN:

* YCTPOMCTBO MNPUMEHSIETCS HEe MO CBOEMY 3asiBIIEHHOMY
HasHayeHuo,

*  YCTPOWCTBO MUCMNOMb3yeTca ANs Lenen, He ykasaHHbIX B PyKo-
BOACTBE MO 3KCnIyaTaumu,

* He cobntopatoTcst ykasaHusi no 6e3onacHocTu.

* Bawe npaBo Ha rapaHTuiiHble TpeboBaHWsI aHHyNUpyeTcs B
cnyyae: HecobnoaeHUs nNpaBun dKcnnyatauun, HeHaanexa-
LLIEro TEXHUYECKOro 06CnyXMBaHusI.

B uensix obecneveHus cobcTBeHHOM GeaonacHoOCTM 06s3aTenbHO

cobntoganTe ykasaHus no 6esonacHoCTy.

Mcnonb3yiiTe Tonbko opuriHaneHble 3anyactv compmel PROXXON.

Mbl ocTaBnsiem 3a cobol npaBo Ha AanbHeWLIne YCOBEpPLUEH-

CTBOBaHUA C y4yeToM TpeboBaHW TEXHWYECKOro nporpecca.

YKenaem Bam ycnexos npv paboTe ¢ Hallel Numon.

BHUMAHUE!

Heobxoaumo npountaTth BCE yKa3aHUA.

HeBbInonHeHne HKenpMBEOeHHbIX YKazaH!ii MOXeT

cTaTb NPUYMHON MOPAKEHUS IMEKTPUYECKUM TOKOM, Mnoxapa
UInn CepbesHbIX TPaBM.

MPOCLBA HAOEXXHO XPAHUTb AJAHHOE PYKOBOCTBO!

2. YkasaHusa no 6esonacHocTu

2.1 CneuymnanbHble yKasaHus no 6Ge3onacHocTn Ans
HaCTONbHbLIX AUCKOBbIX MU

* Vcnonb3oBaHve fedhopMUPOBaHHBIX UMW TPECHYBLUNX NWSb-
HbIX AMCKOB He AonycKaeTcs.

*  W3HOoLLEHHbIE BCTaBKM CTOMA AOSMKHbI ObITb 3aMEHEHbI

e [omkHbl MCMONBb30BATLCSA WCKIMOYUTENBHO MUIbHbIE AWCKMU,
pekoMeHayeMble koMmnaHuen Proxxon. Micnonbadyemble nunbHble
OWCKN OOIMKHbI COOTBETCTBOBaTL TpeboBaHuam EN 847-1. Pas-
Mep pacnuna gomkeH OblTb He MeHee TOMLWMHBLI PacrnopHOro
KrnuHa.

+ [lpoBepbTe, YTO NWUNbHBIA AUCK NPUrOA4EH AN pacnuiMBaeMoro
martepuana.

* HocuTe 3aWnTHbIE HayLWIHWKN!

*  Onunku onpegeneHHbIX MatepranoB MOryT ObiTb ONacHLIMU
Ansi 30opoBbs. MoaToMy HE06X0AMMO HOCUTBL pecnupaTop.

* TMpu obpallieHnn C NUMbHBIMA OUCKaMX M LLEPOXOBATbIMU
mMaTepuanamMmm HocuTe 3aLunUTHbIe nepyaTkm!

* Vcnonb3ynTe Numy UCKMYUTENBHO C MbleoTcachbiBaloLNM
ycTponcTBoM. [Ina aToro Ha 3agHen ctopoHe Bawewn nunbl
npegycMoTpeH natpybok. [lononHMTensHO MOXET ObIThb Takke
NOAKIIOYEH NOAXOOALLMIA Mblecoc.



Mpy 06paboTke MeNKUx 3aroToOBOK UCMOMb3YWTe AN UX nogavuu
Tonkatens!

Hw npwu kakunx ob6cTosTenscTBax He paboTaiiTe C yCTPONCTBOM,
€CNnN B HEM UMEITCH NOBPEXAEHHbIE NN AedeKTHble AeTanu.
BosmoxHO, uTo npu atom Bawa nuna yxe HeGesonacHa.
Moatomy ntobble HEMCNPABHOCTU AOSMKHbI ObITb HE3aMeanu-
TENbHO YCTPaHEeHbl OTAENOM MO O6CNYXXMBAHUIO 3aKa34MKOB
KomnaHum Proxxon!

Hocwute 3awwmTHble HayLwHukun! BosaenicTeue Lwyma MOXeT npu-
BeCTu Kk notepe cnyxa! Noatomy no3aboTbTech 0 TOM, YTOObI
CTaHOK W NPUHAANEXHOCTU HaXOAMMUCL B TEXHUYECKU Ges-
ynpe4yHoM cocTosiHum! ToMbKO Tak MOXHO co3daTb onTuMarb-
Hble YCNOBWs AN CHWKEHUS Wyma. B yacTHocTn, Heobxognmo
CrneauTb, YTOGbI NUMBbHBIA AUCK HE Bbin 3aTyneH Unm NoBpex-
AeH. V3HoLWeHHble nnu NoBpexaeHHbIe NUIbHbIE AUCKU OTPU-
LaTenbHO BMMSAKT Ha obpasoBaHue LWyMa W No3ToMmy npea-
cTaBnsT cobow yrpo3y 6esonacHoctu! Bel MoXeTe MUHUMU-
3MpoBaTb 06pa3oBaHue LWyma, ecnu oTperynupyeTe nogadvy
3aroToOBKW B 3aBMCMMOCTM OT Matepuarna v nNurbHOro Amcka.
Onunkx onpeaeneHHbIX MaTtepuanoB MoryT ObiTb onacHbIMU
NS 300POBbsi NPU UX BABIXAHWUWN U KOHTAKTE C KoXeln. MoaTto-
My HeobxoAMMO HOCWUTb creuunarnbHble CpeacTsa 3aluTbl
(Hanpumep, pecnupatop) u Bcerga pabotatb C BKMOYEHHbIM
oTcacbIBalLWMM YCTPONCTBOM. BHumaHme: MNbinb npy onpege-
JIEHHbIX KOHLEHTpauusix B BO3fdyxe MOXeT o6pa3oBbiBaTb
B3PbIBOONACHYO CMeCh!

MpoBepbTe ceTeBy PO3ETKY AN 3NEKTPONUTaHWUA OaHHOMo
YCTPOWCTBA Ha COOTBETCTBME TPEOOBaHUAM U HanNU4mne 3anT-
Horo nposoga!

2.2 Yka3zaHMA no 6e30MacHOCTU KacaTenbHO 3alMUTHbIX

a)

b)

c)

d)

e)

KOXyXxoB

CMOHTUpYITE 3alUUTHbIE KOXYXU. 3alUTHbIE KOXYXU
AOJMKHbI ObITb CMOHTUPOBAaHbI HaAeXawmmM oopa3om
M HaxoAuTbLCS B UcnpaBHoOM cocTosiHun. OcnabneHHble,
noBpexaeHHble Unn HeHagnexawmm obpasom yHKLMO-
HUPYIOLLME 3aLUUTHBIE KOXYXM HEOBX0OUMO PEMOHTMPO-
BaTb UMW 3aMeHATb.

Mpu paspenuTenbHbIX pe3ax Bcerga Ucnonb3yhTe
3alWMTHbLIN 4eXOos NMUIbLHOro MOJSIOTHA U PacnopHbIf
KnuH. MNpu pasgenuTenbHbIX pesax, BO BpeMsi KOTOpbIX
NUAbHOE MOMOTHO MOMHOCTBLI pacnuiMBaeT AeTarb,
3aLUMTHBIN Yexon U gpyrve 3alMTHblE YCTPOWCTBA CHU-
XKaloT pUCK TPaBMUPOBaHUS.

Mo 3aBepLlueHUn paboumx npoueccoB (Hanpumep, danb-
LLOBKM, NOBEPXHOCTHOW Pe3KN N pa3gesiku KpyroBbIX
nasoB), NpU KOTOPbIX TpebyeTcsA CHATUE 3alUTHOro
yexna, pacnopHOro KfvMHa u/unm 3awmuTbl oT o6paTHOro
yoapa, He3amMeanuTeNbHO CHOBa YCTaHOBUTE CUCTEMY
3aWmThl. 3aLUTHBIA YEXO0n, PacnopHbIA KMWH K 3awimTa ot
06paTHOro yaapa CHUXaKT PUCK TPaBMUPOBaHMSI.

I'Iepep, BKJTIOHEHUEM 3NEKTPONHCTPYMEHTa y6e,u,14Ter B
TOM, YTO NUITbHBbIA OUCK HE KacaeTcs 3aliMTHOro KOXYyXa,
pPacnopHOro KnnHa n 3arotoBKWU. Cﬂy‘laﬁHblVl KOHTaKT
BbiwlenepeyncrieHHbIX KOMNOHEHTOB C NMNbHbIM AUCKOM
MOXEeT NPUBECTU K ONacHbIM CUTyaunAM.

OTperynupyiTe pacnopHbIii KNUH COrMacHO ONMCaHUIo
B HacTosiLeM PyKOBOACTBe Mo 3aKcnnyarauun. Henpa-
BUIIbHbIE PACCTOSIHUS, MONIOXKEHWE W LIeHTpUpOBaHue
MOTYT NPUBECTMU K TOMY, YTO PaCMOpPHbI KITMH HE CMOXET
3hheKTUBHO NpeaoTBpaLlaTb oThaqy.

f)

g)

Ona Hapnexawero ¢yHKLMOHMPOBaHUA PacrnopHOro
KIMUHa M yCTPOMCTBA 3aluThl OT OTAA4YU OHU AONKHbI
BO34EeMACTBOBaTb Ha 3aroToBKy. [1pu BpesaHun B 3aro-
TOBKM, KOTOPbIE CAMLLKOM KOPOTKME ANs Toro, 4Tobbl obec-
Nne4YnTb 3aLenneHne pacrnopHOro KMHa, PacropHbIA KIMH 1
YCTPOWCTBO 3aLWMThl OT OTAAYM HESEKTUBHBI. [1pn Takmx
YCNoBUAX NPENOTBPaTUTL OTAaYy NPy NOMOLLM pacnopHo-
ro KnvMHa 1 yCTpOMCTBa 3aLLMThbl OT OTAAYN HEBO3MOXHO.

Ucnonb3ynTe NUNbHbLIN AUCK, KOTOPbLIM NOAXOAUT ANs
pacnopHoro knuHa. [ina obecneyeHus Hagnexailiero
BO34ENCTBUSI paCNOPHOrO KMHa AMaMeTp NUNbHOrO Ancka
[OMKEH COOTBETCTBOBATb UCMOMb3yEMOMY PacrnopHOMY
KINWHY, OMCK MUIbl LOMKEH ObiTb TOHbLUE PacrnopHOro
KnvHa, a wupuHa 3yba gormkHa ObiTe 6omMblue TOMWUHBI
pacrnopHOro KnuHa.

2.3 Yka3aHusa no 6e3onacHOCTU Ans npouecca pacnunu-

a)

b)

c)

d)

e)

9)

BaHuA

OINACHO! He npu6bnuxanTe nanbubl U PYKU K NUNb-
HOMY AUCKY UNK 30He pacnunueaHua. OavH MUM HEBHU-
MaTenbHOCTU N OAMH MpoMax — M Balla pyka MOXeT
nonactb B MUMbHbIA AWUCK, YTO NPUBEOET K Cepbe3HbIM
TpaBmam.

HanpasnsiTte 3aroToBKy TONbKO NPOTUB HanpaBneHus
BpalleHUss NunbHoro pucka. BepgeHuwe 3arotoBku B
HanpaeneHWn BpalleHUs NUMbHOTO AUCKa Hag CTONoM
MOXET CTaTb MPUYMHOW BTATMBAHWSA 3aroTOBKW U PyKU B
MUNbHbINA JUCK.

Mpn BbINONMIHEHUM NMPOAOSIbHLIX PAacNUIIOB HU Npu
Kakux o6GCTOATeNbLCTBAX HEe MCMNONb3yuTe YrrioBown
ynop Ans HanpasrieHUs 3aroToBKWU; NPU BbINOMTHEHUM
nonepeYvHbIX PacnusioB C YrnoBbIM YNOPOM HU Npwu
KakKux obcTtosiTenbCcTBax He UCNONb3ynTe AONOMHU-
TenbHO MnapannenbHbIW ynop Ans PperynaupoBKu
AnuHbl. OoHOBpPEMEHHOE HanpasreHne 3aroToBKu napar-
nernbHbIM W YrMOBbIM YNOPOM MOBLILAET BEPOATHOCTb
3aedaHuns NMUIbHOIO ANCKa U BO3HUKHOBEHUSA OTAaYN.

Mpu BbINONHEHMM NPOAONBLHLIX PacNUOB Bceraa npu-
KnagbiBanTe ycurnve noga4vm K 3arotoBke mexay ynop-
HOW NNaHKOW M NUNbHbIM auckom. Ecnun paccrosHue
MeXAy YNOPHOM NIaHKOW U NUITbHbIM AUCKOM MeHee
150 MM, Bceraa ucnonb3ynTe LUTAHIrOBbIW TONKaTenb, a
npu paccTosiHum MmeHee 50 MM — OpPYCKOBLIN TOJKa-
Tenb. Takoro poga BcrnoMoraTtenbHble CpeacTBa No3Bo-
NS0T AepXaTb pyku Ha 6e3onacHoM yaaneHuu ot NUbHO-
ro aucka.

Mcnonb3yiTe TONbKO BXOASALWUIA B KOMMIEKT NOCTaBKU
LUTAHrOBbIA TOMKaTenb OT M3roTOBUTENSA UMM TorkKa-
Tenb, U3roTOBMEHHbIN COrnacHoO MHCTPyKuuu. LLTaHro-
BbI TonkaTtenb obecneymBaer 6e3onacHoe paccTosiHue
MeXay PyKOW M MUIbHBIM LUCKOM.

Hu npu kakux obcrosTenbcTBax He MCNONb3ynTte
NoBpeXAEeHHbIA UNW HaANUINEHHbIN LITaHroBbIN TOMNKa-
Tenb. [oBpeXaeHHbIV LITaHroBbIA TonKaTenb MOXET Cro-
MaTbCsl, YTO NPMBEAET K MONagaHUIo PyKU B MUMbHbIA AWCK.

He pa6ortaiiTe ronbimu pykamu (6e3 noMoLm TeXHUYe-
cKux cpepnctB). Bcerga ncnonb3yinTte napannenbHbIv
VN1 yrrinoBoW ynop Ans YCTaHOBKU M HanpaBreHUsA
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3arotoBkU. «lonbIMKM pykaMu» O3HayaeT, YTo BMECTO
napannensHoro UM yrioBoro yrnopa 3arotoBka nogaep-
XUBaETCA M HanpaBsrnsieTcs pykamu. Pacnunueanue ronbi-
MU pyKamu NpUBOAUT K HEMPaBUMbHOMY LIEHTPUPOBaHUIO,
3aefaHuio 1 oTaave.

h) Hwu npun kakux o6cTosiTenbCTBax He NPUBNMXKanTe pyku
K 30He BOKpPYr Bpallalowerocs NUMbLHOro AUCKa.
MonbiTka B3ATbLCS 3a 3aroTOBKY MOXET MPUBECTM K CIy-
YalHOMY KOHTaKTy C BpaLLarLwumcs NUIbHLIM AUCKOM.

i) MoppepxuBante ANUHHBLIE U/UNK LWNPOKUE 3aroTOBKU
c3aau u/unu c6oKy cTona NUIILHOro CTaHKa Tak, YToObl
COXPaHATb MX ropU3oHTarNbHoe nosnoxeHue. [nnHHbIe
N/Mnn WMpOKMe 3aroToBKWN MMEIOT CKITOHHOCTb COCKanb3bl-
BaTb Ha Kpalo CToMa NUMbHOrO CTaHKa; 3TO MPUBOAMUT K
noTepe KOHTPOSs, 3aefaHnio MUIbHOTO AMCKa 1 oTaade.

j) Bepute 3arotoBKy paBHOMepHoO. He neperubante u He
nepekpyuunBamnTe 3arotoeky. Ecnu nunbHbIN gUck 3aepa-
eT, HeMeAsIeHHO BbIKNIOYUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT,
BbIHbTE CETEBOW LUTENCenb U3 PO3eTKW M ycTpaHUTe
NpuYnHy 3aefaHuA. 3aefaHve NUIbLHOIO AMCKa B 3aroToB-
Ke MOXeT MPUBECTU K OTAAaYe Unmn 6noknposKe ABurartens.

k) He ypananTte oTnuneHHbIM MaTepuan Bo BpeMmsi Bpa-
weHua nunbl. OTNUNEHHBLIN MaTepuan MOXET 3aKIUHU-
BaTb MeXAy NUMNbHbLIM AMCKOM W YNOPHOWN NNaHKON unu B
3aLLMTHOM KOXYXe, U NpU yaaneHun nanblbl MOryT ObiTb
BTSHYTbI B MUNbHbIN auck. Mpexae 4yeM yoansite Matepu-
an, BbIKMYUTE MUY 1 NOoXAMTE A0 Tex Nop, Noka Nnb-
HbI ANCK HE OCTAHOBUTCS.

) [Ona BbINONMHEHWSA NPOAONbLHLIX PacnuiioB Ha 3aro-
TOBKax TOJILMHOM MeHee 2 MM UCNONb3ynTe AONOJ-
HUTENbHbLIN NapannenbHbIA YNOp, KOTOpbIA UMeeT
KOHTaKT C NOBEPXHOCTbLI CTONa. TOHKME 3aroTOBKM
MOTyT 3aKNMHWBaTb NoA NapannenbHbIM YNOpoM 1 NPUBO-
OWTb K OTAave.

2.4 MprymHbI OTAAYM U COOTBETCTBYHOLIME YKa3aHUA No
6e3onacHocTH

OTnadya — 3TO BHe3anHasi peakuus 3aroTOBKW BCreacTBue
3acTpeBaHus U 3aedaHus NUMbLHOIO AWCKa, KOCOro OTHOCK-
TENbHO MUMBHOIO AMCKa pacnuna 3aroToBKU NMGo 3aedaHust
4YacTu 3aroTOBKU MeXAy MUIbHbIM AWCKOM M napannerbHbIM
YMOPOM WIK APYrMM HEMOABWXXHBIM OGBbEKTOM.

B 6onblUMHCTBE CriyyaeB Mpu oThaye 3aroToBKa 3axBaTbiBa-
eTcsa 3aHel 4acTblo NUIIBHOro Aucka, NpUNogHMMaeTcs oT
CTona NUIbHOro CTaHKa v BbibpacbiBaeTcsi B CTOPOHY MOMb30-
Batens. OTgaya — 3T0 cneAcTBUE HEMNpaBUNbHOMO UMK OLLIK-
BG04YHOro UCMonNb3oBaHNA HacToNbHOWN Anckoso nunbl. OTaa-
4y MOXHO NPefOTBPaTUTb HAANEXaWMMM MepaMmn NpesocTo-
POXXHOCTU, KaK OMMUCaHO HUXeE.

a) Hukorpa He BcTaBamnTe B OAHY JIMHUIO C NUJIbHbLIM AUC-
koM. Bcerga HaxoguTecb Ha TOM CTOPOHE MUIILHOIO
AUCKa, Ha KOTOPOW pacnoroXxeHa ynopHas nnaHka. pu
oTAaude 3aroToBKa MOXET C BbICOKO CKOPOCTbIO BblNeTeTb
B HanpaBneHun Yenoseka, Haxoaswerocs nepes NuibHbIM
OUCKOM U Ha OOHOM NTMHUN C HUM.

b) Hu npu kakux o6cTOATENLCTBAX HE XBaTalTeCh 3a 3aro-
TOBKY CBEpXy WU C3aav MUITbHOIo AUCKA, YTOGbI BbITS-
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HYTb Unun nogaepxartb 3arotToBKY. 910 MOXeT NpuUBECTU K
cnyqaﬁHomy KOHTaKTy C NUNbHbIM ANCKOM UK K oTAAQ4Ye WU,
KaK CrieacTBue, K 3aTArMBaHMIO NanbLEB B NMUIbHbIA OUCK.

C) Hwu npun kakunx ob6cTosATeNbLCTBax He ynepx(MBaﬁTe n He
npu)KumaﬁTe oTNUNMBaeMyro 3arotoBky K BpawjaroLie-
MyCA NMUNIbHOMY AOMUCKY. MpwxnmaHue otTnunusaemomn
3aroToBKM K Bpallarwuwemyca nunbHOMY ANCKY NPpUBOOUT K
3aejaHuio n otgade.

d) OtperynupyiTte ynopHyH nnaHKy napannesnbHO Nuilb-
HOMY AUCKY. HeoTperynvpoBaHHas ynopHas nnaHka npu-
XMMaeT 3aroToBKY K MMbHOMY AUCKY U MPUBOAUT K OTAa4e.

e) WUcnonb3yinte npwxum Ans ob6paboTKu CKPbITbIX NOO-
cTel (kaHaBOK U NoA06HbIX nponunoB.). MpuxuMHOM rpe-
6eHb No3BONAET BECTU 3aroTOBKY No paboyemy cTony v
BAOJSIb NPOAONLHOro orpaHnmuuTens. Mpwxum no3sonuT
KOHTponupoBaTb obpabaTbiBaeMyto AeTanb npu OTCKOKE.

f) CobniopaiTe ocoGy0 OCTOPOXKHOCTbL NPU pacnunmBa-
HUU B HEBUOMMOM 30HE COCTaBHbIX 3aroToBOK. Yrny6-
NSOWMNACS NUNbHBIA OUCK MOXET Bpe3aTbCH B OOBbEKThI,
BbI3blBaloLLME OTAAYY.

dg) Ons yMeHbLUEHUA OMacHOCTM OTAayYn BCreacTBue
3aefaHnA NUNbLHOIO ANCKa NoafepPXKUBanTe KpynHble
nnutbl. KpynHble nAntbl MoryT npornbartbcs nop cober-
BEHHbIM BecoM. [nuTbl HeobxoaMMo nogdepXuBaTb
Be3ge, rae OHM BbICTYMatoT 3a NOBEPXHOCTb CToNa.

h) CobGniopariTe ocobyHo OCTOPOXKHOCTb NPU pacnunuea-
HAW 3aroToBOK, KOTOpble MNepeKpy4YeHbl, CBSA3aHbl,
AecdopmMupoBaHbl UMM UMEKT HEPOBHYH KPOMKY, Mo
KOTOPOW OHU MOTYT HanpaBnsATLCS NOCPEACTBOM YrIlo-
BOrO ynopa unu BAornb YNopHow nnaHku. flecopmmpo-
BaHHasi, CBsI3aHHAsi WM MepekpyYeHHas 3aroToBka
HeycToMYMBa 1 NPUBOAMUT K HENPaBUITbHOMY LIEHTpMpOBa-
HWIO Nponuna NUbHbBIM UCKOM, 3ae4aHuio 1 oTaave.

i) Hn npu kakmx ob6cToATENbCTBAX He pacnunuBanTe
3aroToBKM, YNOXeHHble oAHa Ha APYryl Mnu ogHa 3a
apyron. MunbHbIN ONCK MOXET 3axBaTuUTb OOHY WK
HeCKOSbKO AeTanen, Y4To NnpuBeaeT k otaaqe.

j) Ecnu Bbl XoTUTE CHOBA BKIOUYUTb NUIY, NUIbHbIN AUCK
KOTOPOM BCTaBfIEH B 3aroTOBKY, LleHTpUpyHTe Nunb-
HbI AUCK B nponurie Takum obpa3om, 4ToObl 3y6bs
nunbl He HaxoAUINUCb B 3auensieHUU ¢ 3aroTOBKOW.
Ecnv nunbHbIV gnck 3aegaeT, To Npy HOBOM Nycke Msbl OH
MOXET MPUNOAHSATb 3aroTOBKY, YTO NPUBEAET K oTAaqe.

k) CopepxuTe NUNbHble AUCKUM B YUCTOM, 3aTOYEHHOM
COCTOSIHMM U pa3BeAeHHbIMU Hagnexalmm obpa3som.
Hu npu kakux o6cToATenbCTBaX He WUCMNONb3yuTe
AecdopMUpoBaHHble NUIIbHbIE AUCKA UNW MUIbHbIE
AVCKU C TPECHYBLUMMU UIA CIIOMaHHbIMU 3yGbsiMu.
OcTpble 1 pa3BedeHHble Hafnexallmm o6pasoM NumbHbIe
OVCKU MUHUMU3VPYIOT 3aeaaHue, GrokupoBKy 1 oTaauy.

2.5YkasaHuss no 6Ge3onacHOCTU nNpu 3KCNsyaTauuu
HACTONbHbIX AUCKOBbIX MU

a) BblkniovariTe HAaCTONMBLHYK AVUCKOBYHO NUIY U OTCO-
eOuHsIliTe ee OT CeTU nepes yAaneHUeM BCTaBKU



b)

d)

e)

9)

h)

)

cTona, 3aMmeHoN NUIILHOTO AUCKa, PeryriMpoBKOM pac-
NOPHOrO KMMHa UMM KOXyXa NULHOro AMUCKa, a Takke
Korga ocTaBnsieTe CTaHoK 6e3 npucmoTpa. Mepb! npea-
OCTOPOXHOCTY NPEAOoTBPALLAOT HECYACTHbIE Cryyau.

Hu npu Kakux o6¢cToATENbLCTBAaX He OCcTaBNnsAUTe pabo-
TaloLy HacToNbLHYH AMCKOBYHO nuny 6e3 npucmoT-
pa. BbIknounTe aneKTPOMHCTPYMEHT U He ocTaBnsanTe
ero 4o Tex Nop, Noka OoH NOMIHOCTbIO He OCTaHOBUTCH.
PaboTtatowasa 6e3 npucmoTpa nuna NnpeacTaBnseTr HEKOH-
TPONMPYEMYIO ONAaCHOCTb.

YcTaHaBnuBanTe HacToNbHY AUCKOBYIO MUY Ha poB-
HOM OCHOBaHMU B XOpPOLIO OCBELleHHOM MecTe, rae
MOXHO HafeXHO CTOSAITb U COXpaHATbL paBHOBecHe.
MecTo yCTaHOBKM A4OMKHO GbITb 4OCTAaTOYHOrO pa3me-
pa ansa yao6Hom paboTbl ¢ 3aroToBKamMu. becnopsaok,
HeoCBeLleHHble paboyne 30Hbl U HEPOBHbIE, CKOSb3Kue
nonbl MOryT NPMBOAUTL K HECYACTHLIM Cryvasim.

PerynsipHo yaansiiTe NunbHyI0 CTPYXKY U ONUIKK nog,
CTONOM NUILHOrO CTaHKa WU/unu U3 nbinecoca. Cko-
MUBLUMECA OMUITKU ABMSIOTCS TOPHOYMM Matepuanom u
MOTYT CaMOBOCMTAMEHSATLCS.

3acdhmkcnpyinTe HacTOnbHYKH AuUCKOBYyH nuny. He
3adMKcMpoBaHHan HagnexauwiuMm obpasom HacTofbHas
OVCKoBas Na MOXET CABUHYTLCSI UMM OMPOKUHYTLCS.

Yaanute perynumpoBOYHble MHCTPYMEHTbI, OCTaTKu
OpPeBeCUHbl U T. 4. C HaCTONMbLHOW OUCKOBOMW MUnbI,
npexnae 4YeM BKNiovaTb ee. CMellleHne UM BO3MOXHbIE
3aeqaHuna MoryT 6biTb ONacHbI.

Bceraa ncnonb3ynTte NusbHble AUCKU Hagnexalliero
pa3mepa U ¢ COOTBETCTBYHOLUM NOCafO04YHbIM OTBEp-
cTMeMm (Hanpumep, POMGOBUAHLIM MNU KPYribIM).
MunbHble OUCKK, KOTOpble HE MOAXOASAT K MOHTaXHbIM
[eTtansm nunbl, BpallalTcs HepaBHOMEPHO U MPUBOOAT K
noTepe KOHTPOns.

Hu npu kaknx obcTtosiTenbCTBax He MCMNONb3yWuTe
NOBPEXAEHHbIA WU HeHaanexawun MOHTaXHbIN
maTepuan NnunbLHOro AuckKa, Hanpumep ¢naHubl, noa-
KnagHble Wwanbbl, 60nTbl UNKU ranku. [laHHbIA MOHTaX-
HbI MaTepuan NUbLHOro Aucka Obin M3roTOBMEH creun-
anbHO Ansi Ballen nunbl ¢ uenbto obecneyeHusi ee 6e3-
OMNacHOW aKcnnyaraumMn 1 onTUManbHON MOLLHOCTH.

Hu npn kakux ob6cTosiTenbcTBax He BCTaBaWTe Ha
HaCTONbHY AUCKOBYIO NUIY U HE UCNOMNb3yNTe ee B
KayecTBe necTHuubl. [Mpn onpokuabiBaHUM 3MNEKTPO-
WHCTPYMEHTa Wi CMy4YalHOM KOHTaKTe C MUIbHbIM AUC-
KOM MOXHO MOMy4nTb Cepbe3Hble TPaBMbl.

YnocTtoBepbTeCb B TOM, YTO MUITbHbIA QUCK CMOHTM-
POBaH ¢ NpaBUiIbHbIM HanpaBrieHueM BpaiweHus. He
MUCMOJb3yUTe C HACTONIbHOM ANCKOBOM NUION wnudo-
BalibHble KPYyru unun npoBOJIOYHbIE LUETKU. HeHa,qne-
>|<au.u/u7| MOHTaX NUINbHOINO AUCKa UM Kncnorb3oBaHue
HepeKoOMEHYEMOW OCHACTKM MOXET MPUBECTU K CEpbes-
HbIM TpaBMaMm.

3. OnucaHue cTaHka

[uckoBas nuna gnsa yictoeon pacnunoBkn FET — aTo TwartenbHo
NpPOAYMaHHbIN CTaHOK AN peLleHus fnodbix 3a4ay, CBA3AHHbIX C
BbINOSTHEHWEM MESKUX N TOHKMX PacnuIioB.

MoLHbIV aBuratenb, NPOYHas MexaHWKa, BbICOKOKAYeCTBEHHbIEe
mMatepuanbl U TWwaTenbHoe U3roToBMeHne — UMEeHHO 3TO AenaeT
Bawy nuny HageXHbIM WHCTPYMEHTOM S BCEX BO3MOXHbIX
obnacten npMMeHeHus.

B 3aBMCMMOCTW OT UCMONb3yeMbIX MUMbHBIX AUCKOB Ha CTaHKe
MOXHO obpabaTbiBaTb BCe BMAbl OPEBECUHbI, MHOTUE LBETHbIE
MeTansbl, KepamuKy 1 NracTMacchl, a Takke MHOrMe Apyrue marte-
puansl.

COoOTBETCTBYIOLLME NUITBbHBLIE AUCKM, O KOTOPbIX 6onee nogpobHo
OyaeT yNnoMsiHyTO HUXe, MOXHO NpruobpecTyn y KomnaHum Proxxon.
CTon, KOTOpbI N3rOTOBMEH U3 MPOYHOIO aritoMUHKS, OTIIMTOTO NOA
naeneHviem, obpasyeT eAunHbI y3en ¢ nogBeckon apuratens. Tem
cambiM obecrneymBaeTcs MakcumarbHasi NPOYHOCTb, KOoTopas,
KOHEYHO, BNMSET Takke Ha TOYHOCTb pe3yrnbTaToB paboThl.

[nsa nonyyeHust MakcMmarnbHON rMOKOCTU Mbl Npegnaraem pas-
NINYHBbIE TUMbI YNOPOB, KOTOPbIE MOCTABMSOTCS COBMECTHO CO
cTaHkoM. MNpu 3TOM y Hac YTO-TO MMEETCS ANs Kaxaoro criyyas
NPUMEHEHUSA:

[MpooonbHbIN ynop, KOTOPbI NepeMeLLaeTca B HanpasnsaoLwen
Ha nepefHen 4YacTu cTona u NpocTo caBuUraeTcs u ukcmpyeTcs
BPYYHYIO, HO KOTOPbIA MOXHO MCMONb30BaTb TakKe COBMECTHO C
FIMHENKON.

[Mpn 3TOM BO3MOXHOCTM PEerynupoBKU B AunanasoHe AecATblX
gonen MuNnMMeTpa — 310 NpakTuyeckn npefen Balwmx xenaHun,
1 NO3BOMSAIOT NErko pacnunueaTb 3aroTOBKUM B COOTBETCTBUM C
TpebyembiM, NpeaBapuTENbHO HACTPOEHHBLIM Pa3MepPOM.

Kpome TOro, Ans TOYHOro BOCNPOM3BEAEHMS MHOXECTBa BbiMU-
nvBaeMbIX AeTanewn ogHOro pasmepa v ¢ 0AnHaKoBbIM YrIOM pac-
nuna npegnaraeTcsl yrnoBoW ynop, NpyM HeOB6XOAUMOCTH ynop
MOXeT ObITb pacLUMpeH NaHKoN 13 antoMUHNEBOrO Npoduns, B
KOTOpOW NepemMeLLaeTcs 3aXnMHas getarnb.

BesonacHocTb mpogymaHa Takke TwaTternbHO: MNMunbHBIN AWCK
3aKPbIT XXECTKUM KOXYXOM, KOTOPbI aBTOMaTU4eCcKkn NogHUMAET-
CS NPV KOHTaKTe C 3aroTOBKOW U OTKPbIBAET NUMbHbIN ANCK UMEH-
HO HaCTOMbKO, HACKOMbKO 3TO AENCTBUTENBHO HEOBXOAUMO.

BHumaHwue:
B uensx Bawwer cobcTBeHHOM 6€30nMacHOCTH, HX NpK Kakmx 06CTos-
TenbCTBax He UCNonb3yinTe nuny 6e3 aToro 3aLMTHOrO Koxyxal

[Na o4nCTKM U TexHUYeckoro obecnyxmBaHNS BEPXHAS 4acTb KOp-
nyca OTKUAbIBAETCH, NOCMe Yero YCTPOWCTBO MOXHO, Hanpumep,
O4UCTUTb OT OMWIIOK W NbINIY USHYTPMU.

Y106kl UCKNIOYNTB NOBY ONACHOCTb, NPY OTKPLITON BEPXHEN YacTu
Kopnyca yCTPOWCTBO OTKMOYaETCA OT 3MeKTPOCeTU NMOCpencTBoM
NepekniovatoLLEero KOHTakTa.

OpfHako npu BbINOMHEHNUM NIOGBIX PabOT MO O4YMCTKE, TEXHUYECKOMY
obcnyxmBaHUIO U perynumpoBke, a Takke B npolecce camoro pac-
nuMnmBaHns Bbl 4OMKHBI NOCTOSAHHO MOMHWUTL O TOM, YTO Bala nuna
FET — 310 He urpyLuka, a MHCTPYMEHT Ans 06paboTku ApeBeCHHbI,
KOTOPbIN SBNSIETCS NOTEHLUMANbHBIM MCTOYHUKOM OnacHocTu!

MoMUMO MpoYero, COBMECTHO MOCTAaBMSAKTCA TaKkKe TonkaTenb
Ans 6e3onacHon NoaaYn Menkmx 3aroToBOK 1 iBa LECTUTPaHHbIX
TOPLOBbIX KMtova: 3TU MPUHALAMEXHOCTU MOTY HaxoOUTbCS B
«UHCTPYMEHTANbHOM OTCEKE» Ha MPaBON CTOPOHE Kopryca.

B nHTepecax Bawwei cobcTBeHHON 6e30MacHOCT BHUMATENbHO
npoYMTanTe Y BbINOSHANTE yYKka3aHusa no 6e3onacHoCTy — npuna-
raemble 1 cogepxalumecs B JAaHHOM PYKOBOACTBE, a Takke yao-
CTOBEpLTECH, YTO Bbl nx NnpaBunbHO noHanu!
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5. TexHn4yeckue gaHHbIe

YacToTa BpalleHus:

OuameTp nunbHoro aucka
my6uHa pacnuna, makc. (0°):
my6uHa pacnuna, makc. (45°):
OTBepcTMe NUIBHOIO ANcKa:
TonwmHa pacnopHoro KnuHa:
Macca:

Tonu.lea Tena nunbHOro Aucka:

TonwwmHa 3y6a/lumpuHa pa3soga
3yObeB:

Pa3wmepsbl (B MM):
WnpwnHa:
my6wuHa:
Beicora:

OnekTpoaBuratensb:
HanpsipkeHnue:
MoTpebnsiemas MOLLHOCTb:

YpoBeHb Lwyma:

Bubpauus

. MaTpy6ok pe3nHoBbIN Ans oTcoca
. Kntoy raeyHbIn TopLOoBbIN LWECTUIPaHHbIN
. Kntouy raeyHbIi TOPLOBBIN LWECTUTPaHHBIN

. BblkntouaTtenb ABYyXMNO3ULMOHHbI
. Wkana ana npogonsHoro yrnopa

YcnoBHble 0603Ha4yeHus (puc. 1)

. AnemeHT Ana NoOAKNKYeHnA OoTCcoca Nblyin

. BUHT ¢ HakaTaHHOW ronoBKoOW A4Nsi TOHKOW PerynmpoBKu

. Wkana yrnosas anda perynupoBky yrna HakroHa NnunbHOro Ancka
. PerJ'IVIpOBKa NUNbHOro Ancka Ansa HaCTp0I7IKVI FJ'Iy6VIHbI pacnuna

7000/MuH
Makc.: 85 mm
25 Mm

17 mm

10 Mm

1 MM

7 kr

21 MM

21,5 MM

300 mm

320 mm

170 MM (C KOXKyXOM
MUMBHOTO AMCKa OKOMOo
220 mm)

230 B, 50/60 I'y,
200 Bt
KpaTkoBpeMeHHbIn
pexum paboTbl

KB 10 min

LPA - 89,7 nB(A)
LWA - 102,7 nb(A)
<25wm/c

O6was norpeluHocTb nameperna K=3 ob

WHdopmauus 06 ypoBHe Wwiyma u BUGpaumm

[aHHble o BuBpaummn 1 ammccum wyma 6binv onpeaeneHs B
COOTBETCTBUM C CTaHO4APTU30BaHHBIMW U MPEANNCBIBAEMbIMU
HopmaTuBamun MeTogamm U3MepPEeHUn 1 MoryT UCNoNb30BaTh-
CSl NpY CpaBHEHWUN MexXay CODOIN aNeKTPUYECKUX YCTPONCTB

N NHCTPYMEHTOB.

3TN 3HaYEHNs Takxke NO3BONSAIT NPeABapUTENbHO OLEHNUTb
YypOBEHb BUGPALIMOHHOW Harpy3ku 1 LWYMOBOW 3MUCCUN.
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[IpedocmepexeHue!
B 3aBucMMOCTM OT yCcrnoBui akcnnyatauum B npouecce pabo-

Thbl YCTPOWCTBA (paKTUHECKMIN YPOBEHDb LLYMa MOXET OTNU-
YaTbCA OT YKa3aHHbIX Bbille 3HaYeHWN!

Y4yTtute, 4TO BUGPALIMSA M YPOBEHD LLyMa MOTYT OTNNYaTbCst
OT YKa3aHHbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE 3HAYEHUI B 3aBUCUMMO-
CTU OT YCNOBUI UCMONb30BaHUA MHCTPYMEHTA. OTO 3aBUCUT,
B YAaCTHOCTU, OT 06pabaTbiBaeMol geTanu, UCnonb3yemoro
NUNBHOrO NONOTHA U CTeneHu ero nsHoca. Cnegute, YTobbI
nunbHOE NOMOTHO Bcerga ObINo AOCTAaTOMHO OCTPLIM M NpU-
BOA, obcnyxuBancsa Hagnexalmm obpasomMm. HenpasunbHoe
TEeXHMYeckoe 0bCnyXnBaHMe MHCTPYMEHTOB, HEHaaNexalue
MeToabl paboThl, oTnnYatomecs obpabaTbiBaeMble geTanm,
CINULLKOM BbICOKasi CKOPOCTb Nogayum, Henoaxoasimne obpa-
OaTbiBaeMble AeTanu unvM Matepuarnbl U HenoaxoasLwmn
BCTaBHOW MHCTPYMEHT (B JAHHOM Cly4ae NuiibHOE MOJSIOTHO)
MOTYT CYLLECTBEHHO MOBbLICUTbL BUGPaLMOHHYO HarpysKky U
LLYMOBYH SMUCCUIO B TE4EHUE Bcero paboyero nepvoaa.

[Ins TO4HOW OLEeHKN BUGPaLMOHHOW U LLIYMOBOW Harpys3ku
OOIMKHBI TakKe YYUTBIBATLCS MPOMEXKYTKM BPEMEHM, B TEYe-
HME KOTOPbIX YCTPOWCTBO BbIKMHOYEHO UNM BKITIOYEHO, HO dhak-
TUYECKWN HE UCMOMb3YETCH. ITO MOXET AIBHO CHU3UTbL BMOpa-
LIMOHHYIO 1 LUYMOBYHO Harpysky paboyero nepuoga B LIENOM.

IpedocmepexeHue!
* B uenax ymeHbleHuns Bubpaummn cnegute 3a COCToSHUEM

WHCTPYMEHTa 1 OTPE3HOro AMCKa Ui NUMBLHOMO NOnoTHa!

* OGecneybTe perynsipHoe 1 ka4eCTBEHHOE TEXHNYECKoe
ob6cnyXmBaHMe MHCTPYMEHTA.

* [pun BO3HUKHOBEHMW YpE3MEPHON BUOPaLMM HeMeaneHHO
npekpaLyavite paboTty ¢ MHCTpyMeHTOM!

* Henoaxopsawmii BCTaBHOM MHCTPYMEHT (B J@HHOM cry4ae,
HanpvMep, OTPE3HOW AUCK U NMUINIbHOE NOMOTHO) MOXET
cTaTb NPUYMHOM Ype3MepHbIX Bubpauum n wyma. Ncnone-
3ylTe TONbKO Hagnexaliue BCTaBHble MHCTPYMEHTHI.

* [Npu HeobxoaMmMocCT Bo BpeMs paboTbl C yCTPOWCTBOM
BblAepxuBainTe TpebyemMble naysbi!

Mpockba yunTbIBaTh, H4TO AMS BCTaBHbLIX MHCTPYMEHTOB Pro-
Xxon ObInn NpoBeaAeHbl U3MePeHUs YpOBHEN Lyma 1 Bubpa-
unn. Ecnn Bbl ncnonb3yete usgenvsa apyrmx upMm, Mol He
MOXeM rapaHTupoBaTtb cobniofeHvne npmBeaeHHbIX 3aechb
nonoxeHuun!

Mcnonb3oBaTtb TONbKO
BHYTPU NnomMeLleHna

He BbIGpackiBaTb YCTPONCTBO
BMecTe ¢ BbITOBbIMY OTX04amu

He npubnuxarite nanbubl U pykn K
NUIbLHOMY OUCKY UIU 30HE pacnunBaHus.

@m& >

HekoTopble BUAbI APEBECKHDI, @ TakkKe

OCTaTKu Naka 1 gp. Bo BpeMsi 06paboTku Ha @
CTaHKe MOTyT BblAENATb Mbiflb, BPEOAHYH A1

300poBbs. Ecnn Bel He coBceM yBepeHbl B 6e30nacHOCTU
nbinu ot Bawero wnudoBanbHOro Matepuana, HagesavTte
neinesawmnTHyto macky! B nio6om cnyyvae Bo BpeMsi paboTbl
obecneybTe xopollee NpoBeTpuBaHue paboyero mectal

[nsa Bawew 6e3onacHoCTV BO Bpemsi
paboTbl MPOCKM MCMONb30BaTh HaYLLHMKK!




6. YcTaHOBKa nNunbl
6.1. PacnakoBka

BHumaHue:

HeobxoanMmo yumnTbiBaTh, YTO NPU YNakoBKE YCTPOWCTBA YCTaHOB-
NeH TPaHCMOPTMPOBOYHBLIN Kpenex Ans npefoTspaleHus
NoBpeXaeHWI B npoLiecce TpaHcrnopTuposku! MNepea nyckom obs-
3aTenbHO yaanuTe BeCb TpaHCNopTUpoBOYHBLIN kKpenex! lMepen
3TUM BHUMATENbHO NPOYMTaNTE PYKOBOACTBO U OCOGEHHO cre-
ayrowmn pasgen!

BHYyTpM Nunbl BNOXeH TPaHCNOPTUPOBOYHbIN UKCaATOP U3 KapTo-
Ha. Ero HeobxoguMo yaanutek nepes nepsbiM Myckom Nunbl. [ns
3TOr0 HY)XXHO MOAHATL BEPXHIOK YacTb KOpMyca, Kak onucaHo B
cregylollem pasgerne.

6.2. OTKMAbIBaHMEe BepXHen YacTu kopnyca (puc. 2)

BHumaHue!

Bce paboTbl, Npy KOTOPbIX OTKMABIBAETCS BEPXHSS YacTb Kopnyca,
OOIMKHbI BbINOMHATLCA C Hagnexalen TuwaTtenbHocTblo. Cny-
YanHoe NageHue BepxXHen YacTu Kopryca unm ee HenpegHame-
pPEHHOE 3aKpbITME MOXET NMPUBECTU K TPAaBMaM (Hanpumep, yLuu-
6am)!

1. Ytobbl pacnakoBaTb MUy, OTKPOMTE YNaKOBOYHYIO KOPOOKY,
OCTOPOXXHO BbIHBTE MUY M NMOMOXWUTE €€ Ha MPOYHOE U POBHOE
OCHOBaHue.

2. BblBEpHUTE BUHT C HaKkaTaHHOM ronoBkoM 1 U OTKWHLTE BepX-

HIOK YacTb Kopnyca 2.

. Oavite 3awenkHyTbca dmkcaTopy 3.

4. Mepen nepBbIM NYCKOM BbIHBTE KAPTOH, BMOXEHHbIN AN OUK-
cauuv nNpu TpaHCNopTUPOBKE.

5. 3artem packpenute doukcaTop 3 onopbl 1 CHOBA 3aKponTe BEpX-
HIOI0 YacTb Kopryca. BHumaHue: Mpu 3akpbITUn NpoyHO Aep-
XuTe BepxHtoto YacTe! [Npu nageHnn BepxHen YacTu kopryca
BO3MOXHbI TPABMBbI.

6. CHOBa 3aTsAHWUTE BMHT C HaKaTaHHOW ronoBKow 1.

w

6.3. KpenneHue nunel (puc. 3)

BHumaHue:

Bo Bpems TpaHCNOPTUPOBKM MUIbI MUIbHLIA ANCK AOMKEH ObITb
BABWHYT B KOopnyc (CM. NyHKT 7.1: «Perynuposka nNunbHOro amcka
no BbICOTE»). [epeHocnTe MUy UCKMIOYMTENBHO 338 OCHOBaHWE
Kopnyca. Npu nepeHocke He AepxuTe NUy 3a NPUCOeANHEHHbIE
KOMMOHEHTbLI: OHW MOryT obopBaTbCA M MPUBECTU K NageHuto
nunel. OnacHOCTb NonyyYeHns Tpasmebi!

Kak npasuno, nuna gomxkHa ObiTb YCTaHOBMEHa Ha NMPOYHON U
NocKou onope, pasyMeeTcs, fyylle BCero Ha TSXKernom Bepcrake
UM MaccuBHoM ctore. [na HagexHon dmkcaumm Bawen nunbl
FET npukpenuTe ee k onope npu nomowy 6onTos. [ns atoro B
OCHOBaHWUW Koprnyca npeayCMOTPEHO YeTblpe OTBEPCTUS NOA Kpe-
nexHble 6oNThl.

MomHuTe:
Ycnosvem gnst 6e3onacHon Npeun3voHHon paboThl SBNSIETCA Haa-
nexalyee kpennexue! [Ins aToro BeINOMHWUTE CriedytoLume onepauum:

BHumaHue!
BbIHbTE ceTeBon WTencesnb U3 po3etku!

1. OTKMHbTE BEPXHIOK YacTb Kopryca nuibl (CM. MYHKT 6.2)
2. [anTte 3allenkHyTbcs dumkcaTopy.
3. Tenepb Bbl MoxeTe yBuAeTb BHYTPU, B OCHOBaHWM Kopnyca,

YeTblpe LIEeCTUYrofbHbIX YriyobneHusa Hag YeTbipbMs OTBep-
ctusimun nog 6onTel, cM. puc. 3. 1K yrnybneHua npegycmoT-
PeHbl noA WwecTurpaHHble ravikv M5 unu nog wecturpaHHble
ronoekn 6ontoB M5. PauuvoHanbHbIi NOpSAOoK AEWCTBUR:
[0CTaTOMHO ANUHHbIE 60MThI 1 BCTaBbTE U3HYTPU B OTBEPCTUSA
OCHOBaHWUsi Kopryca v BBEpHUTE BONTbI B OTBEPCTUSI, NpeaBa-
puTenbHO npocsepneHHble B onope 3. [na atoro Hanbonee
yaobHO ncnonb3oBaTh WabnoH AN CBEpeHns ¢ TOYHO onpe-
OeneHHbIMI PacCTOSHUSIMU MEXAY OTBEPCTUAMM. DCKN3 C pas-
Mepamu CM. Ha puc. 4.

4. 3aTtem packpenute ukcaTop OMnopbl U CHOBA 3aKPONTE BepX-
HIOI0 YacTb Kopnyca.

5. MomMHWTE, 4YTO HeobxoAMMO 3aTAHYTb BUHT C HakaTaHHOM
rornoskon 1 (puc. 2)!

6.4. Koxyx nunbHoro gucka

Bawa nuna FET ocHalieHa KOXyxoM nunbHOro gucka. Koxyx
CKOHCTPYMpOBaH Takum 0bpasom, 4To BO BPEMS paCcnuimMBaHUsi OH
aBTOMaTU4YeCKM NOAHMMAETCS HACTONbKO, HACKObKO 3TO HEObXo-
OMMO, U 3aTeM onyckaeTcs obpaTHO B cBOe Hepaboyee nonoxe-
Hue. Kpome TOro, KoXyx noacTpauBaeTcsi B 3aBUCMMOCTU OT
HaCTpOeHHoW rmybuHbI pacnuna.

BHumaHue:

KodKyx MUIbHOro amcka — 3To BaXHOEe CPEACTBO 3aLUMThI, MOSTOMY
KaTeropuyeckn 3anpeLuaroTcs Kakve-nmbo MaHunynsuum ¢ HUM
Unu ero gemoHTax. PaboTtaTtb ¢ nunow 6e3 3Toro Koxyxa onacHo!
Mpy ycTaHoBKe M TPaHCNOPTUPOBKE MUIbl BCErda NpoBepsinTe,
YTO BEPXHUI KOXYX MWUMBbHOTO AMCKA HaXOAMTCS B MpaBUIlbHOM
nonoxeHun. HesawwmuieHHble ocTpble 3yObs NWMbl — 3TO UCTOYHUK
OMacHOCTU nomny4deHns Tpasm!

6.4.1. KpenneHne Koxyxa NWNMbHOrO AUCKa pPacnopHbIM
KnuHoMm (puc. 5a/puc. 5b)

BHumaHue:

M3 coo6pa>KeHvu7| TEXHUKN YNaKOBKN, B COCTOAHUM NPU NOCTaBKe
KOXXYX MUINbHOIo Ancka € pacrnopHbIM KIMMHOM eLLe He YCTaHOBIEH.
OpHaKo MOHTaX BbIMOSHSAETCS O4EHb NpPOCTO:

Buumanue!
BbIHbTE ceTeBON LWITENcenb U3 po3eTku!

N

. OTKuHbTE 1 3acbUKCUpyTEe BEPXHIOK YacTb kopryca (NyHKT 6.2).

2. Heobx0OmMMOo y4mnTbIBaTh, YTO B COCTOSIHUM MPY NOCTaBKe NMb-
HbI UCK HAXOAMTCA B HUXKHEM MOMOXeHUW Ans obecneveHus
Joctyna K ysny anektpoasuratens. Ecnm ato He Tak, cMm.
BbINOMHUTE YKa3aHWsi NyHKTa «PerynmpoBka NUNbHOro gucka
no BbICOTEY.

3. Ecnu oba BuHTa 1 He ocnabneHbl, crerka ocrnabste nx npu
nomoLm oteepTkn. OpaHXKeBbIM KOXYX NMUIBbHOrO AncKa BBe-
auTe B nNpopesb NUBbHOMO AMcka 3 pacnopHbIM KIMHOM 2 ©
BCTaBbTe No3aanm Hebornbluoi Haknaaku 4. MpoBepbTe npa-
BWMBHOCTb nocafaku: PacnopHbli knuH Gonee AnWMHHOW
BbIEMKOW HacaxxeH [0 ynopa Ha BepxHun BUHT 1! B nobom
crnyyae yaoCTOBEpPbTECH, YTO PACMOPHbIN KNWH yCTaHOBMNEH
npaBunbHo! Tonbko nocne 3Toro 3atarneanTe ob6a BuHTa 1!
[Mocne 3aTskKvM BUHTOB eLle pa3 NpoBepbTe pacropHbI KITUH
Ha NPOYHOCTb NOCaAKW, U NUIbHBLIN ANCK — HAa cBoBoaHOE Bpa-
LieHue.

4. CHoBa 3aKponTe BEPXHIOK YacTb kopnyca u 3aduKcupynTe
BMHTOM C HakaTaHHOW rOfIOBKOW.

5. OTperynupywTte Hagnexaiwium obpa3omM NonoxeHne NUbHOro

OMcKa, Kak onucaHo HWXe B NyHKTe «PerynupoBka nunbHOro

Aucka no BbICOTEY.

117



7. PerynnupoBku
7.1. PerynupoBKa NUnbHOro Aucka no Bbicote (puc. 6)

[na nonyyeHusa Tpebyemon rmyOuHbl pacnuna MOoXHO oTperynm-
poBaTb MNONOXeHWe NUMLHOTO AMcka no BbicoTe. TeM cambiM, C
OOHOWM CTOPOHbI, ONTUMU3NPYETCH MPOU3BOAUTENBHOCTD NWUMbI, C
[OpYrow CTOPOHbI, 3@ CHET orpaHuyeHns ceoboaHO BpaLlatoLLencs
YacTy NUIILHOIO AMCKA CHIDKAETCSl ONACHOCTb NOMyYEHUs1 TPaBM.

BHumaHue!

Mpw BbINOMHEHWN NOOLIX PaboT MO perynpoBKe BbIHETE CETEBOIA
wrencens U3 poseTku!

1. Ocna6bte 6onee kpynHyto py4yky ¢ Hacedkon 1 (puc. 6) Ha nepea-
HeW MaHenu ynpaBneHns U 3aBepHUTE Ha HECKOMbKO 0B6OpPOTOB.

2. Tenepb MOXHO OTPerynupoBaTb NOMOXEHWe NUMbHOrO AMCKa
bonee Menkon pyykon ¢ Haceuvkown 2. Mpu BpaLLeHUM No Yaco-
BOW CTpEeriKe OUCK NepeMeLLaeTcst BBEPX, NpW BpaLleHnu npo-
TUB 4acOBOWN CTPESKN — BHUS.

3. Mo poctuxeHun TpebyeMoro NOMOXEHWs1 CHOBAa 3aTsHUTE
pYy4Ky € Hace4kom 1.

7.2. PerynupoBKa HakrioHa nunbHoro aucka (puc. 6)

[Ons BbinonHeHus pacnunos nog yrrnom NUNBHBLIN ANCK MOXHO
YCTaHOBUTb HAKIMOHHO. Tpe6yemoe 3Ha4YeHne yCctaHaBnneawT U
onpegenatT nocpencTtsom yFJ'IOBOVI LKanbl.

BHumaHue!

Mpw BbINOMHEHWN NOOLIX PaboT MO perynpoBKe BbIHETE CETEBOA
wTencens U3 poseTku!

-

. Ocnabbre maxoBuyok 1 (puc. 7).

. Mpv nomMoLLM MaxoBUYKa HAKMOHUTE MUIBbHBIV AUCK BNPaBOo.

3. lMocpencTBom ykasaTtensi 2 yrnoBow LiKanbl 3 yCcTaHOBUTE U
onpegenute Tpebyemblin yron.

4. 3aduKkcupyinTe NONoOXeHue NUNbLHOTO AWcka, Ans Yero BBep-

HWUTE MaxoBUYOK 1.

N

8. BbiaBuxkHoM cTon nunbl (puc. 8a/puc. 8b)

BHumaHue!

Mpw BbINONHEHUW NOGLIX PaboT NO PerynMpoBKe BbIHLTE CETEBOMN
LwTencenb M3 poseTku!

YT00ObI NEerko n HagexHo obpabaTtbiBaTh Honee KpynHble 3aroToB-
KW, CTON NWMbl BbINOMHEH BbIABMXKHBLIM. CaM Npouece BblaBUraHWs
OYeHb NPOCTON:

Mpocbba yunTbiBaTh:

1. CaBvHbTE NanbLeM Ha3az XenTyr KpoMky ynopa 1 (puc. 8a).
B pesynsraTte aTOro KpoOMKa BbIABUraeTcsl HaBepxX.

2. 3aTteM BbITAHUTE HapyXy B Tpebyemoe nonoxeHne cTon Nunbl
2, cm. puc. 8 b. Mpn HeobGxogMMOCTN NOAONPUTE OTKUAHBLIM
pblyarom 3.

3. BblABWXHOM CTON MUIbl MOXHO 3aduKCnpoBaTh B Tpebyemom
NOMOXEHUN MNPU NOMOLUU MENKOT0 BWMHTA C HakaTaHHOMW
rornoskon 4.

4. CHoBa OTOXMMUTE KPOMKY yropa 1 B nepsoHavaribHoe noso-
XeHune, Tak 4Tobbl OBpasoBanacb nnockas MNOBEPXHOCTb.
Tenepb MOXHO HauuMHaTb paboTy ¢ nunow. MNpocbba yunThbI-
BaTb: PadymeeTcs, KpOMKY yrnopa MOXHO UCNOMb30BaTh Takke
B Ka4eCTBe NPOAONbHOro ynopa Ansi 6onee KpyrnHbIX 3aroTOBOK.

5. MNocne 3aBeplueHns paboTbl NPOCTO 3aABUHLTE BbIABWXHOW
cTon nunbl 2 obpaTHo B McxogHoe nonoxeHue. Mpu Heobxo-
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OVMOCTU NpeaBapuTeribHO OTKMHBLTE BBEPX OTKMAHOW pblyar 3.
Bo3amoxHo, npenBaputensHO noTpebyetcst ocnabuTbe BUHT C
HakaTaHHOW rorioBKon 4.

9. Otcoc nbinu (puc. 9)

Ha 3apHen ctopoHe kopnyca Bawen nunel FET Haxogutes natpy-
60K ANns oTcoca Mblnun, K KOTOPOMY NMPUCOEOUHSIETCA COOTBET-
CTBYHOLLMIA NblNecoc.

Bo BpeMsi paGoTbl C NUNOW Nblfecoc AOMKeH ObiTb NOCTOSHHO
BKroYeH! 3To HeoOXxoaMMO He TOomnbKO Ans obecrne4yeHns YNCTOThI
B pabouen 30He, HO TakkKe ANs NPefoTBpaLLEHMUs] 3arpsi3HEHUsI
OMNUNKaMm BHYTPEHHNX KOMMOHEHTOB MUNbI.

LLinaHr nbinecoca NpocTo NPUCOeauHSIETCS K pe3MHOBOMY Nepe-
XOOHWKY, KaK MOoKa3aHO Ha PUCYHKE.

Euwe oanH HebonbLLIOW COBET:

Mpu ncnone3osaHum neinecoca CW-matic dgupmel Proxxon otna-
[aeT HeobXoaUMOCTb B YTOMUTENBHOM BKITHOUYEHWUMW/BBIKITHOYEHNN
Bpy4Hyto. MNbinecoc CW-matic ocHalleH aBTomaTnyeckomn cucre-
MoV ynpasneHus, 6narogaps KOTOPOW OH aBTOMAaTUYECKN BKIHO-
YaeTcs Npu BKIOYEHUN SNEKTPOUHCTPYMEHTA U TaK e aBToMa-
TUYECKM BbIKITIOYAETCS NMPU €0 BbIKMOYEHUN.

10. Pa6orta c ynopamu

10.1 Pa6oTta c ncnonb3oBaHMEeM NPOAONLHOIO ynopa
MoHTax (puc. 10 a):

BcTaBnsieTcsa cOoky (cnpaBa wnuv creea) Haz NIMHENnKon 5.

BHumaHue:

Mpw atom npouecce T-obpa3Hasa pyyka 3 U BUHT C HaKaTaHHOWM
rornoBKou 4 OOMKHbI ObITb OTMYLLUEHbI!

YcTaHOBKa npoponbHoro ynopa (6e3 (yHKUMM TOYHOM
HacTpouku, puc. 10b):

Bo3moxHa Ha obeunx CTOpoHax MUIbHOro nomnoTHa. Beinon-
HsieTCS MyTem NpoCcToro nepemeLleHns u nocrneayoLlen duk-
caumm T-obpasHon pyykon 3.

BaxHo:

Bo Bpemsi perynvpoBku BUHT C HakaTaHHOW rofnoskow 4 gon-
XeH ObITb OTMyLLEH.

YcTtaHOoBKa npoaonbHoro ynopa ¢ ¢yHKLUMEN TOYHOM
HacTpourku maxoBuykom (puc. 10 c):

1. Nocne npegBapuTensHON rpybon perynupoBku 3aTsaHUTE
BMHT C HakaTaHHOW ronoBkon 4 (T-o6pa3Has pyyka 3 oornx-
Ha ObITb OTNyLLEHA).

2. Tenepb BbIMOMHAETCHA TOYHASA HACTPOVKa MyTeM BpaLleHUst
MaxoBuYKa 7 (oauH 06opOoT nepemMeLLaeT ynop Ha 1 Mm).

3. MNocne BbINOMHEHHOW HACTPOWKM PEKOMEHAYeTCa OOoMnor-
HUTENBHO 3adMKCMPOBaTL yNop nyTem 3aTtsxku T-obpas-
HOW pyykm 3.

YctaHoBKa HyneBOro NofoXxeHusd WKanbl ynopa:

1. OTperynupyiTte NonoXeHne NpPoaonbLHOro yrnopa no neson
KpoMKe 6 Haa HyneBOW OTMETKOW LiKanbl (cnpaBa wnuv
cnesa no BbIGopy).

2. 3aTaHMTe BMHT C HakaTaHHOW ronoskon 4 (npu atom T-
obpasHas pyyka 3 gomkHa 6biTb OTNyLLEHa).



3. lNMpu nomoLwm maxoBuyka 7 yCTaHOBUTE NPOOOSbHbIN YIOp
B Takoe MornoxeHue, Npu KOTOpOM CTOPOHa, obpalleHHas K
NUNbHOMY MOMOTHY, NPUMEraeT K HapY>XHOWM KpoMke 3ybbeB
NUABHOTO NOMOTHA.

4. Tenepb MONOXeHME yrnopa MOXHO OTperynupoBaTtb npu
MOMOLLM LKarnbl Ha KpOMKe 6 (MoKa3sbiBaeT LUMPUHY 3aro-
TOBKW B MM).

5. MNocne 3aBeplleHUs MO3ULMOHUPOBaAHUA 3adUKCUpynTe
nyTem 3aTskku T-obpasHom pydku 3.

10.2 Pa6oTa c ucnonb3oBaHMeM yrnoBoro ynopa (puc. 11)

BHumaHue:
obsa3aTenbHO MCMNONb30BaHWEe YronbHWKa B KadecTBe ynopa
NpW N3roTOBMEHUN KOCbIX CPE3OB U KIMHbEB!

C6opka:

BBeauTe ynopHyto nnaHky 1 B HanpaBnsioLwyl YrnoBoro
yropa u 3aduKcupynTe B TpebyeMoM NOoKeHUM Npu MoMoLLm
BWHTa C HakaTaHHOW ronoBKon 3.

YcTaHoBKa yrnoBoro ynopa (puc. 12):
BrinonHsieTcs B cneuuanbHO NpeaycMOTPEHHbIX Hanpasnsito-
wmx B ctone FET, cnpasa, nMbo cnesa oT NUINbHOIO NonoTHa 7.

Pa6ota c ucnonb3oBaHueM YrrnoBoro yrnopa 6e3 KoHLe-
BOro ynopa:

O6sn3aTenbHO obecneysTe 4OCTAaTOYHOE PACCTOsIHUE OT KOHLa
YMOPHOW MAaHku JO NunbHOro nonotHa. [ns atoro npobyiTe
nepemMeLLaTb ynop npu yganeHHOM LUTencene ycTPoOMCTBa.
Mpenoctepexenue: MNpu npoBegeHUn Nobbix paboT no pery-
NUPOBKE BbIHUMaWTE ceTeBOW LiTencenb M3 posetkm! Onac-
HOCTb NOMyYeHUst TpaBM NpY HECaHKLMOHMPOBaHHOM nycke!

Pa6ora c ncnonb3oBaH1eM yrnoBoro ynopa um KOHL,eBOro
ynopa (puc. 13):

BeeauTe koHUEeBOW ynop 8 B HanpaensoLLyto YNOPHON nnaH-
K 1 3adukcupynte B TpebyeMom NOMOXEeHUN Mpu NMOMOLLM
BMHTa C HakaTaHHOW rornoskow 9.

10.3. BcnomoraTtenbHbIW ynop

YT06bI 63 Npobnem pacnunueaTtb Takke HeCKonbko 6onee kpyn-
Hble 3aroToBKM, LienecoobpasHo paboTaTk CO BCMOMOraTenbHbIM
ynopoM. [nsi 3Toro cHavana Hy>HO BblABWHYTb CTOS NWIbl, Kak
onucaHo B NyHKTe «BbigsukHoOM cTon nunbi». OgHako nocne 3Toro
KPOMKa yrnopa He «OmnycKaeTcsi» B BblABUraemMyl 4acTb NnyTem
«BJABMNVBaHUS», @ NPOCTO OCTAETCH CHaPYXWU.

LUvpuHa pacnuna onpepensieTcsi paccTosiHUEM [0 MUIbHOTO
avcka, ofHaKo, OHO MOXET BapbuMpoOBaTbCsl B 3aBUCUMOCTM OT
TOro, HAaCKOMNbKO BABWMHYT WKW BbIABUHYT CTON Nunbl. Ans pacnu-
nuBaHWs HeobxoanMo Beeraa rnKeMpoBaThb Yrop, 3aTArneas BUHT
C HakaTaHHow ronioekor. Cm. puc. 8 b.

11. PacnunnBaHue

BHumaHue:

[epxuTe 3aroToBKy Ha CTONe NWnbl, Kak NokasaHo Ha puc. 14.
OTperynupyvTe nogady B 3aBUCUMOCTM OT MaTtepuana, nunbHoro
AvcKa v TonWmMHBI 3aroToBku! TBepable MaTepuansl, Menkve nusb-
Hble OUCKM 1 Gonee TOMNCTble 3arOoTOBKWM He «BblAEpPXMBAKOT»
TaKylo BbICOKYH mofadvy, kak bonee msirkme matepuansl, 6onee
rpy6ble nunbHble AUCKM 1 Bornee TOHKWe 3aroTOBKW.

YT106bI 06eCneynTb NOCTOSIHHBIM ONTUMAarbHBIA KOHTPOSb AeTanu,
npu paboTe C NUIoN CTOMTE B TaKOM NMOMNOXEHUN, KaK NoKasaHo Ha
puc. 14a. Bo Bpems pacnunueaHus ctonte nepeg nunon! Hukoraa
He pacnunueavTe Bawen nunon FET cboky unu czagn. Bo Bpemsa
paboTbl COXpaHANTe JOCTAaTOYHYO YCTONYMBOCTD!

Mpwn 06paboTke Menkunx 3aroToBOK UCMOMNb3yNTe COBMECTHO NOCTaB-
nsieMbli TonkKaTesb, Kak nokasaHo Ha puc. 15. Takum obpasom, Bam
He nNpuaeTca NpubnuXaTh PyKu CAULWKOM 6MM3KOo K BpaLLatoLwemMycst
MUIIBHOMY AWCKY, U Bbl CHU3WUTE ONacHOCTb NOMyYeHUst TPaB:

Bo Bpemsi paboTbl Bcerga gepxute TonkaTtens nog pykoun!

Korga Bbl He nonb3ayeTech NUMOW, XpaHUTE COBMECTHO NocTaersie-
MbIi TONKaTeNb B CreunanbHO NpegycMOTPEHHOM Mpucnocobne-
HuK kopnyca (puc. 14b)!

pockba yyumbieams credyrouiee:

* WcnonbayiiTe Tonbko aGCoNOTHO UCNPABHbIE MUMbHBLIE AUCKM.

» [nqa npoeefeHns paBoT MO TEXHUYECKOMY OBCMYKUBaHMIO U
yxoay BCerfa BbHUMaMNTe CETEBOA LUTEMNCENb U3 PO3ETKY.

* He ocTaBnsiiTe paGoTatoLlee ycTpoiicTBo 6e3 npucmoTpa.

Mpu BbINUNUBaHWMKM NPWXMMaNTE 3aroToBKY K pabodelr nnuTe;
HanpaBnsanTe 3aroTOBKY OCTOPOXHO U C HEOONbLUUM yCUINEM;
Oonblue AaBneHns Ha paboyyl NAUTY, MeHbLUE AaBfeHUs Ha
NNbHbBIN ANCK. BBOAWTE 3aroToBKy B MWUMbHBLIN AUCK MEAMNEHHO,
0COBEHHO, eCny NUINBHBINA OUCK O4eHb TOHKWUIA, 3yObs 04eHb Men-
Kve, 1 3arotoBka MMeeT OONMbLUYO TOSLLUHY.

11.1. O6LwWwume coBeTbI NO pacnuIMBaHUIO

[na nony4eHust XopoLUuMx pesynsTaToB cTporo cobnioganTte cre-
OytoLme NyHKTbI:

* [lpu pacnunuBaHnm Npwx1MmManTe 3arotoBky K paboden nnute;
HanpasnsnTe 3aroTOBKY OCTOPOXHO ¥ C HEOOMbLUUM yCUnuem;
Gonblue AaBneHus Ha pabouyyto NNUTY, MeHbLUE AaBNeHUs Ha
NUNbHbIN ANCK.

+ ObecneybTe NNOTHOE MpuNeraHne 3aroToBKW K CTOMY CTaHKa
(HMKaKMX 3ayCeHLEB UMK CTPYXEK).

*  OrTperynupynte nogayy B COOTBETCTBUM C NUMbHBIM OUCKOM,
CKOPOCTbIO0 M MaTepuanom 3aroToBKu.

* BBoauTe 3aroToBKy B MUMbHbIA AUCK MEANEHHO, OCOBEHHO,

€CINU NUINbHBIA OUCK O4YEHb TOHKWI, 3yObs OYEeHb Merkue, 1
3aroToBka MMeeT GOMbLUYO TOMLLUHY.
Vcnonb3ynTe Tonbko abcontoTHO NCnpaBHble NUbHbIE ANCKK!
[MpoBepbTe, YTO NUIbHbIE OUCKM NPUTOAHbLI AN MPUMEHEHMS C
nunowv FET. JomkHbl 6bITb coBniofeHbl pa3mepsbl, ykazaHHble
B TEXHUYECKNX OAHHBbIX.

* He ocTaensiite ycTpomncTtso 6e3 npucmotpal

» TwaTenbHO HaHocUTe / pasmevanTe NMHUK pacnuna!l

* OGecneybTe xopoLlee ocBeLleHue!

* Bcerga paboTtaiiTe ¢ Nogkno4YeHHbIM NblneBbiM 0TcocoM!

* [pun HeobXxoAMMOCTU MCNOMb3yWTe ANS Nodadn 3aroToBKW
COBMECTHO MOCTaBMsieMblli TonkaTerb.

* Bcerga paboTtante ¢ KOXXyXOM NUIIbHOrO AMCKa U pacnopHbIM
KnuHom. MpoBepbTe, YTO 3aLMTHBLIE YCTPOMCTBA HaxoasaTcs B
NCNpaBHOM COCTOSIHUMN.

* He ponyckaiTe 3aknMHMBaHWA nunbHoro aucka! Beerga pabo-
TanTe C Hagnexallen nogadyen v He JonyckanTe nepekoca
3arotoBku. B cnyyae 3aknvHMBaHMSA NUNbHOMO AMCKa OCTO-
POXHO BbITSIHUTE 3aroTOBKY B HarnpaeneHWn nogayu Tak, 4tobbl
NNbHBIN ANCK CHOBA MOr cBOOOAHO BpalLaTbCs.

Mpu nuneHnn nnacTmacc, MOXeT CIy4YUTbCS Tak, YTO MaTepu-
an nnaBuTCA B 3a30pe pe3aHusi 3aroTOBKM 3a CHET TensoThbl
TpeHus. YTobbl n3dexaTb 3TOro, BoiOMpanTe noaxoaawmmn
NUMbHBIA AUCK U ONTUMAIbHYK CKOPOCTb NOAAYM.
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12. 3ameHa NUNbHOro AUcKa
(puc. 16a/puc. 16b)

Ha 3aBopge-nsrotoButene Bawa nuna ocHalleHa TBepaocnnas-
HbIM MUIBHBIM AUCKoM ¢ 36 3yObsimu, anameTpom 80 Mm.

OTOT ANCK OYEHb XOPOLLO NOAXOAMT AN GOMbLUMHCTBA «pachu-
NOBOYHbIX 3aa4», 06ecneYnBaeT YNCTbIe NPONUIbl B CaMblX pas-
HbIX MaTepuanax u obnagaet BbICOKOW AONroBe4yHocTbo. Ho,
pasymeeTcsi, 3TOT NMUSbHBIA AUCK TOXE He BeveH: B 3aBucumocTn
OT UHTEHCUBHOCTM Harpy3ku BO3HUKaEeT U3HOC: MUnbHbIA AnCK
3aTynnseTcs, Ans nepemeLleHust 3arotoBkm Tpebyetca bonblue
YCWUMWIA, U KayeCTBO pacnuna yxyawaeTcs, MexaHuka nunbl
HanpacHo noagepraeTcsi 6onee BbICOKUM Harpy3kam.

OTO 03HA4YaeT, YTO NMUIIbHBIA OWUCK YXKEe Mopa 3aMEHWUTb HOBbIM.
Kpome Toro, 4nsi BbiNoSIHEHWS onpeaeneHHbIX paboT MOXeT Takke
notpeboBaTbCs MCMNONb30BaHWE NMUIBHOMO AMCKa ApYroro tvna
(cm. Takke NyHKT «BbIGoOp NpaBUNBHOrO NMLHOMO AUCKa»), Toraa
3TOT AMUCK HeobxoaMMOo OyaeT 3aMeHUTb CTaHO4apTHbIM OUCKOM.
Mopsinok paboThl, pa3yMeeTcsi, OCTAETCSt NPEXHUM:

-

. BbIHbTE ceTeBON WTEncens n3 posetku!
2. NoBepHUTE NUMbHBIN AUCK BHW3, Kak OnncaHo B NyHkTe «Pery-
NINPOBKa MUIMBHOIO AUCKa MO BbICOTEY.

. OTkpowiTe Kopnyc, kKak on1caHo B NyHKTe 6.2.

4. Ona ocnabnexusa BuHTa 1 (puc. 16 a) HeobxoamMMo 3abnoku-
poBaTb Barl, Ha KOTOPOM CMOHTMPOBAH NWMbHBIN AUCK 2. Ans
3TOro U3 ABYX COBMECTHO MOCTaBMASEMbIX LLUECTUIPAHHbBIX TOp-
LIOBbIX KIOYel BO3bMUTE MEHbLUMIA KNtod 3 1 BBEAUTE €ro B
HebonbLIOe 0TBepCcTME 4 B CTOME NWMbl, 1 OTTyAa BCTaBbTe B
nonepe4yHoe OTBEpPCTME Barna NUbHOro Aucka, cM. puc. 16 b.
Mpy HeoBXOAMMOCTM HYXXHO HEMHOMO «NOUCKaTb» 3TO OTBEP-
cTve, Bpallas NunbHbIA gMck BpydHyto. CoBeT: YTobbl obec-
neunTb yaobHbIM goctyn k 6onTy 1, BO Bpems aToro npouecca
pekoMeHAyeTCs1, YTOObl MUIbHBIA ANCK ObiN YCTaHOBINEH OTHO-
CUTENbHO BbLICOKO, U HEMHOIO ONYCTUTb €ro TOMbKO nocrne
HaxoXAeHns UKcUpylowero oTBepCTUsi CO BCTaBMEHHbIM
LIECTUrPaHHbLIM TOPLIOBbLIM KITHOYOM.

5. Mpu nomowm Gonee KpynHOro LUECTUFPAHHOIO TOPLIOBOrO

Kntova ocrnabuTb BUHT C LMAMHAPUYECKON ronoskon 1, BeiBep-

HYTb W yaanuTb BMecCTe C Lwanbon 5.

w

BHumaHue:

[axe y U3HOLLIEHHOro MUIbHOIO Ancka 3y6bsl BCe eLle ocTalTcs
o4eHb ocTpbiMu! OnNacHOCTb NonyyeHns Tpasmbi!

6. BbIHbTE CTapbIl NUNBbHBIN AUCK HABEPX Yepes OTBepCTUE MNnIb-
HOro Aucka n HacaguTe Ha Ban HOBbIW NUNbHbIA anck. Obec-
neyvbTe NpaBUMbHYO NOCaAKy OTBEPCTUS NUMBLHOIO AMCKa Ha
6ypTuke Bana!

7. Kpome Toro, npoBepkTe, 4TO 3yObsi HAaNpaBneHbl Tak, kak noka-
3aHO Ha puCyHKax!

8. CHoBa BBepHuTe Waiiby 5 ¢ 6onToM C UMINMHAPUYECKON rofIoBKON
1 1 3ataHuTe. MoMHMTE, YTO Ban Nunbl BCe eLle AOMKeH ObiTb
3adpMKCHPOBaH MEMKNUM LLUECTUTPAHHBLIM TOPLIOBLIM KIMHOYOM.

9. OcnabbTe uKcaLmio, CHoBa ONyCTUTE BEPXHIOK YacTb KOpny-
ca 1 3abnokupynTe BUHTOM C HaKaTaHHOM FONOBKOW.

12.1. Bbi6op NpaBuUNbLHOro NUIILHOIO AUCKa

BHumaHue:

Mpu BbIGOPE NUNBHOTO AMCKa 06513aTENbHO YyYMTBIBANTE, YTO MakK-
cMmaribHO AonycTMMasi YacToTa BpalleHust foMkHa ObiTb foCcTa-
TOYHO BbICOKOW ANSi YaCcTOThbl BpaLLEHWUs1 XONOCTOro xoaa nusbi!

BbiGop NpaBMIbHOTrO MUMBLHOMO AMCKa UrpaeT peLualoLlyo ponb
Ans pesynsTtarta pa6otsl: [pn 3ToM HEOBX0AMMO YUUTLIBATL Takue
pasHble CBOICTBa, Kak MaTepuarn 3aroToBku, Harpyska u Tpebye-
Moe KayecTBo pesynkTata paboTbl. Komnanua Proxxon npeana-
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raet 4 pasHbIX TUNA NUIbHbLIX AUCKOB, C KOTOPbIMW MOXHO UCMOMb-
30BaTh 3Ty Nuny.

MpuHagnexXHOCTN U AONONTHUTENIbHAA OCHacTKa

[nsa nonyyeHns 6onee NogpobHbIX AaHHBIX O NPUHALANEXHO-
CTAX 3anpocuTe Hall KaTanor MHCTPYMEHTOB MO agpecy, yka-
3aHHOMY B MHCpOPMaLMK O rapaHTUM Ha NocreaHen cTpaHuLe.

MNpocb6a yunTbiBaThL criegyiollee:

BcTaBHble MHCTPYMeHTbI Proxxon paspaGoTaHbl AN UCMonb-
30BaHMSA C HaLLMMU YCTPOWCTBAMU UM MOITOMY ONTUMANbHO
noaxoasT Ans paboTbl C HUMW.

B cnyyae ucnonb3oBaHMs BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB APYrux
drpM Mbl He rapaHTupyem 6e3onacHoe u Haanexatlee yHK-
LMOHMPOBaHWE HaLlnx yCcTponcTs!

13. TexHn4yeckoe obcnyKMBaHMe U PEMOHT:

BHumMaHue:

Mpexae Yem NpUCTYNUTL K MoObIM Onepaumsm no 04UCTKe, pery-
NMPOBKe, NPOMNAKTUKE UNN PEMOHTY, HE06XOAMMO OTCOEANHUTD
ceTeBou LTekep!

YCTpOWMCTBO NOYTH He TpebyeT TexHn4eckoro obenyxuBaHus, 3a
VCKITIOYEHNEM PETYNISIPHOM O4UCTKM (CM. HIXKE).

BbinonHeHne peMOHTHbIX paboT nopy4vanTe kBanuduumpoBaH-
HbIM CneuunanucTam Wnum, YTo elle fnydlle, CEPBUCHOMY LEHTPY
komnaHum PROXXON!

Hun npu kakmx obcToaTenbcTBax He NPOU3BOAUTE PEMOHT 3dMeK-
TPUYECKNX KOMMOHEHTOB, HO BCerga 3aMeHsinTe Mx Tomnbko dup-
MEHHbIMW 3anacHbIMKU YacTaMu komnaHnm PROXXON!

13.1. OuncTka Kkopnyca

[nsa obecnevyeHnss NpogomKUTENBLHOIO cpoka cnyxobl Heobxoau-
MO MOCIe KaXaoro MCcnosib30BaHUSA CTaHKa OYULLIATb ero Msirkomn
TKaHbIO, LLETKOW C PYy4KOW UMK KUCTbIO. 30eck pekomeHayeTcs
TaKxe UCMonb30BaTh MbINecoc.

C BHeLUHeN CTOPOHbI KOPMYC NUIbl MOXHO NOTOM NPOTEPETb MSIr-
KOV TPSINKOM, Npy HeobXoaMMOCTH, CMOYEHHON Bogon. Mpu aToM
[0MNyCcKaeTcs UCNoNb30BaHNE MSAMKOro Mbina Unu Apyroro Nogxo-
OsLlero MooLLero cpeacTtea. He paspeluaetcs NpUMEHATb O4U-
CTUTENW, coaepxallime pacTBOPUTENU UMM CNMPThl (Hanpumep,
OEH3MH, CnNUpTbl ANs OYUCTKM U T.4.), T.K. OHM MOTYyT OKa3blBaTb
arpeccuBHoe BO34ENCTBUE Ha NilacTMacCcoBble AeTanu Kopnyca.
Ecnu, HecmoTpsa Ha paboTy ¢ oTcocom nbinn, Tpebyetcs ouncTka
BHYTPEHHEWN 4acTu KOpMnyca, NPOCTO OTKUHbLTE BEPXHIOK YacTb
Kopryca v 04MCTUTE KOPMYC BHYTPMW NPy NOMOLLM Mbifiecoca.

13.2. OuncTKka BHyTpeHHeMn 4YacTu kopnyca

BHumaHue!

Hukorga He ncnonb3ynTe cxaTbln BO3AYX Ans npogysaHus! Men-
KMe OMUIIKA MOryT OCTaTbCA BHYTPMW 3MEKTPOABUraTens Unm Ha
BNEKTPUYECKMX KOMMOHEHTAX, U CHU3UTb HAAEXHOCTb 1 Gesonac-
HOCTb ycTpowucTea!

-

. BblHbTE ceTeBON WTencens n3 posetku!

2. OTKUHBTE BEPXHIOI0 4acTb Kopryca (CM. Takke NyHKT 6.2 «Pac-
nakoBkay).

. OuncTuTe BHYTPEHHIOK YacTb Koprnyca NblfieCoCoM.

4. 3akpoWTe BEPXHIOI YacTb Kopnyca u 3abnokupymre.

w



13.3. 3ameHa 3y64yaToro pemHs

Mepenaya ycunusa ot anekTpoasuratens Ha Ban NUbHOro Aucka
OCYLLECTBIISAETCA NpW NOMOLLM 3yByaToro pemHs. XoTs 3ybyaThii
peMeHb OYeHb OOMroBeYeH, Npu UHTEHCUBHOW paboTe yCTpou-
CTBa, Nocrne NpPoaoSKUTENBHOMO Nepuoaa aKcnyaTauum Moxer
notpeboBaTbCca ero 3ameHa. lMpouecc 3aMeHbl onMcaH Huxe.
Ecnu Bbl He yBepeHbl B cebe, oTnpasbTe Bawy nuny B Haw Cep-
BUCHbIW LIEHTP.

1. BblHbTE CeTeBOW LITENCenb U3 po3eTku!

2. YcTaHoBWTE NUIbHbIN AUCK Mo yrnom okono 40°, kak onMcaHo
B NyHKTe «PerynupoBka HakrnoHa NubHOro Auckay.

3. OTKnHbTE HaBepx BEPXHIOK YacTb Kopnyca, Kak OnucaHo B
nyHKTe 6.2.

4. 3abnokupyiTte Ban Npu NOMOLLM MENKOro LWeCTUrpaHHoro Top-
LLOBOrO KNtoya, kak onucaHo B pasgene 12.

5. BbiBepHUTE BMHT C kpecToobpasHbim wnvuem 1 (puc. 17). Yaa-
NINTE perynmpoBOYHYtO LIanoy 2.

6. CHMMUTe 3yBuaTbii peMeHb 3 U HafeHbTe HOBbIN 3ybyaTbin
pemMeHb. [Npu HeobxoaMMOCTM crnerka BpallanTe LWKUBbI Tyaa-
obpaTHO, Noka He obecneynTe Haanexallyto nocaaky HoOBOro
3y6yaToro pemHs.

7. CHOBa HacaguTe perynupoBOYHYHO LWanby 2 u CHOB 3aTsHUTE
BMHTOM C KpecToobpasHbIM wnuuem 1.

8. 3akponTe BEPXHIOK YaCTb KOPMyca U CKOPPEKTUPYNTE HAKITOH
NWUMBHOIO AMCKa, Kak 3To HeobXxoaumo.

9. NMomHuTe, YTO nNepen NyckoM HeobxoauMO yaanuTb LIEeCcTU-
rpaHHbIV TOPLOBBIN KoY, BnokupytoLwmii Ban.

14. YTunnsaumn

MoxanyncTa, He BbibpacbiBanTe yCTpOMNCTBO B 6ak ¢ OGbITOBbIMU
oTxogamu! B ero coctaB BXOOSAT UEHHble MaTepuarnbl, KOTOpble
MOXHO MOABEPrHyTb BTOPUYHOMY MCMonb3oBaHuio. Ecnu y Bac
BO3HUKHYT BOMPOCHI, Kacarmowmecs AaHHOro acnekta, NpocuMm
obpalyaTbesi K MECTHBIM NPEATNPUATUSM, CELMANU3NPYOLLMMCS
Ha yTunu3aumm oTXo4oB, UK B ApYrMe KOMMYyHarbHble Cryx0Obl
COOTBETCTBYIOLLETO NPOdUIS.

15. [leknapauuns o COOTBETCTBMU
TpeboBaHusam EC

HassaHue v agpec:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

HaumeHoBaHve n3genus: [duckoBas nuna ons YNCTOBOWN
pacnunosku FET
Ne aptukyna: 27070

Hactosiwyum Mbl nog cBoto €AUHOJINYHYIO OTBETCTBEH-
HOCTb 3adaBndeM, YTO OaHHOe u3gernne CcooTBeTCTBYyeT
Tp86OBaHMF|M cnegyrowmnx OMpektmne M HOPMaTUBHbBbIX
OOKYMEHTOB!:

Oupektnea EC 06 anekTpoMarHMTHON COBMECTMMOCTH,
2014/30/EU
DIN EN 55014-1/ 05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Oupektnea EC no mawMHOCTPOEHNIO,
2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016
DIN EN 62841-3-1/05.2015
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

CepTtudmumposaHo no tuny CE B cooTBeTCcTBUM C PyKO-
BoactBom 2006/42 / EC Apt. 12.3 (6) MHCTUTYTOM noO
TecTupoBaHuio u ceptucukaummn VDE (NB 0366), Mapu-
eHwTpacce 28, 63069, OcdbdpeHbax, l'epmaHus.

Howmep ceptudukara: 40045123

[ata: 05.12.2016

Oun. nkx. Mopr Barnep

PROXXON S.A.
CekTop 6e3onacHocT 0bopyaoBaHus

Jlnuom, ynonHomo4veHHbIM cornacHo JokymeHtauum EC,
SABMSIETCH NULUO, NnognucasLlee JOKYMEHT.
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Ersatzteilliste

ET-Nr.. Benennung ET-Nr.. Benennung

27070-01 Motor /" Motor 27070-74 Schraube | Screw

27070-02 Motorgehause, klein /" Motor Casing, small 27070-75 Arretierhebel | Blocking lever
27070-03 Motorgehause, groR | Motor Casing, big 27070-76 Buchse | Bushing
27070-04 Anschlagplatte | Stop plate 27070-77 Schaube | Screw

27070-05 Schraube | Screw 27070-78 Ausziehbare Sageauflage | Extenable saw bearing
27070-06 Mutter | Nut 27070-79 Fuhrungsstange | Guiding rod
27070-07 Mutter | Nut 27070-80 Stiftschraube | Set screw
27070-08 Lufterrad / Fan 27070-81 Hilfsanschlag | Supporting stop
27070-09 Stiftschraube | Set screw 27070-82 Rastkugel | Resting ball
27070-10 Lufterkappe | Cap 27070-83 Druckfeder | Compression spring
27070-11 Schraube | Screw 27070-84 Stiftschraube | Set screw
27070-13 Kugellager / Ball bearing 27070-85 Stift / Pin

27070-14 Zahnriemenrad | Poully 27070-86 Abstiitzung | Supporting lever
27070-15 Zahnriemen | Toothed belt 27070-87 Metallkern | Metal core
27070-16 Zahnriemenrad | Poully 27070-88 Sicherungsscheibe | Lock washer
27070-17 Anlaufscheibe | Spacer disc 27070-89 Anschlusskabel | Cable connection
27070-18 Schaube | Screw 27070-90 Knickschutztiille | Tension relief
27070-19 Verbindungsstange /- Connecting rod 27070-91 Zugentlastungsklemme unten / Downer strain relief clamp
27070-20 Distanzbuchse | Distance bushing 27070-92 Zugentlastungsklemme oben / Upper strain relief clamp
27070-21 Winkeleinstellplatte | Angle adjusting plate 27070-93 Gehauseteil Konsole | Cover

27070-22 Achse | Axis 27070-94 Schraube | Screw

27070-23 Zugfeder | Extension spring 27070-95 Skalenlineal | Ruler

27070-24 Gehauseunterteil | Lower casing 27070-96 Feineinstellschraube | Fine adjusting screw
27070-25 Lusterklemme | Lustre terminal 27070-97 Mutter / Nut

27070-26 Verbindungskabel | Connecting cable 27070-98 Mutter / Nut

27070-27 Verbindungskabel /" Connecting cable 27070-99 Fuhrungsstab | Guiding rod
27070-28 Halter |/ Holder 27070-100 Fuhrungsstiick |/ Guidin piece
27070-29 Schalter | Switch 27070- 101 Langsanschlag | Longitudinal stop
27070-30 Schraube | Screw 27070-102 Schraube | Screw

27070-31 Schraube | Screw 27070- 103 Platte |/ Plate

27070-32 Ein-Aus-Schalter /| On-Off switch 27070- 104 Randelschraube /' Knurled nut
27070-33 Blende | Cover 27070- 105 Klemmstuick | Clamping piece
27070-34 Schraube | Screw 27070- 106 Spannhebel | Clamping lever
27070-35 Satz Innensechskantschliissel / Allen key set 27070- 107 Anschlagleiste | Stop bar
27070-37 Sageblatt | Saw blade 27070- 108 Fiihrung | Guidance
27070-39 Schraube | Screw 27070-109 Zeiger | Pointer

27070-40 Abdeckplatte | Cover plate 27070-110 Schraube | Screw

27070-41 Schraube | Screw 27070- 111 Gewindestift | Set screw
27070-42 Sagetisch /| Saw table 27070- 112 Winkelanschlag /| Mitre gauge
27070-43 Schraube | Screw 27070- 113 Scheibe | Washer

27070-44 Abdeckplatte Sagetisch | Cover plate 27070- 114 Randelschraube /| Knurled screw
27070-45 Schaube | Screw 27070- 115 Randelschraube /' Knurled screw
27070-46 Frontplatte | Front cover 27070-116 Zentrierung | Centering device
27070-47 Schraube | Screw 27070-117 Schraube | Screw

27070-48 Scheibe | Washer 27070- 118 Stutzen fiir Absaugung | Connecting piece
27070-49 Schraube | Screw 27070-119 Schaube | Screw

27070-50 Anzeigeblech /" Indicator 27070-120 Gummistutzen | Rubber hose
27070-51 Scheibe | Washer 27070- 121 Aufkleber"Winkelskala" | Label "angle scale"
27070-52 Handrad / Hand wheel 27070- 122 Aufkleber "Feineinstellskala”" / label " fine adjustment"
27070-53 Randelmutter /" Knurled nut 27070- 123 Skalenaufkleber | Label "scale"
27070-54 Randelschraube | Knurled screw 27070- 125 Verbindungskabel /| Connecting cable
27070-55 Spaltkeil /" Riving knife 27070- 126 Aufkleber "Absaugung" | Label "Exhaustion"
27070-56 Stift / Pin 27070- 127 Aufkleber "Transportsicherung"/ Label "Transport lock"
27070-57 Wellensicherung | Shaft locking clip 27070- 128 Aufkleber "Proxxon" | Label "Proxxon"
27070-58 Sageblattschutz, linke Halfte / Saw blade cover, left half 27070- 129 Aufkleber | Label

27070-59 Sageblattschutz, rechte Halfte / Saw blade cover, right half 27070-130 Gummitiille | Grommet
27070-60 Schraube | Screw 27070- 131 Typenschild | Rating plate
27070-61 Schraube | Screw 27070- 132 Kabeltille | Cable grommet
27070-62 Platte | Plate 27070- 133 Kabeltille | Cable grommet
27070-63 Schraube | Screw 27070- 134 Schiebestock | Work piece pusher
27070-64 Gehauseoberteil | Upper casing part 27070- 135 Randelschraube / Knurled nut
27070-65 Halter |/ Holder 27070- 136 Anschlagstiick | Stop

27070-66 Schraube | Screw 27070- 137 Anleitung (o. Abb.) /' Manual (not shown)
27070-67 Randelschraube /' Knurled nut 27070- 138 Blech | Sheet

27070-68 Scheibe | Washer 27070- 139 Platine | Board

27070-69 Halter fir oberes Gehauseteil / Holder for upper casing part 27071-141 Welle | Shaft

27070-70 Scharnier | Hinge 27070- 142 Scheibe | Washer

27070-71 Schaube | Screw 27070- 143 Langsanschlag | Longitudinal stop
27070-72 Mutter /" Nut 27070- 144 Schraube | Screw

27070-73 Schraube | Screw 27070- 145 Klemmstuick | Clamping piece
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Fig. 14a

Fig. 16a
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Notizen
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PREXXGEN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgfaltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewéhrleistungsanspriiche zusténdig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschédigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen” finden Sie auf
WWW.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.Proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un controle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions légales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que |'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service apres-
vente et les pieces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

(IT>  Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di ricambio“ sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

(ES) Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algun defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafos por acciones externas y desgas-
te normal estén excluidos de la garantia.

Encontrara mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos”
en WWW.proxxon.com.

(NL  Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen” vindt u
0p WWW.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmassige
reklamationsret, som udelukkende geelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgéar noggranna kontroller efter tillverkningen.
Om det dnda skulle intréffa ndgon defekt ska ni kontakta aterforsaljaren som ni
kopte produkten av. Det ar endast aterforséljaren som &r tillganglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Ytterligare information géllande “Service och reservdelar” finns pa
WWW.proxxon.com.

(€D Servisni upozornéni

V8echny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé kontroluji. Pokud pFesto dojde
k zAvads, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen tento
prodejce mlze vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materidlové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouZzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normalnim opotfebenim.

Dali informace k tématu ,Servis a nahradni dily“ najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tim PROXXON uriinleri Gretimden sonra dzenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, litfen Grind satin aldiginiz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve (retici hatalariyla iliskili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asiri yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal aginma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

,Servis ve yedek pargalar” konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazoéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystgpig defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnief gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informaciji na temat ,Serwisu oraz czesci zamiennych” mozna znalez¢
pod adresem www.proxxon.com.

CepBycHoe 06CnyxXvBaHme

Bce uapenua komnasm PROXXON nocne M3roTOBNEHMA MPOXOAAT TLLATENbHbIN
KoHTponb. Ecnu Bee xe 0bHapyxuTca aedekT, obpatuTecs K poaasLy, y KOToporo
NpyoBpeTEHO U3AenKe. IMEHHO OH OTBEYAET NO BCEM MPEyCMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3MAM N0 TapaHTWiHbIM 06A3aTENbCTBAM, KACAIOWMMCA WCKMIOYUTENBHO
[eheKTOB MaTePUanoB W U3rOTOBNEHNA.

[apaHTIA He PacnpoCTPaHAETCA Ha HeHaANeXaLlee NPUMEHEHKE, Takoe, Hanpumep,
KaK neperpy3ka, NoBpexAeHUe BCNIEACTBIE NOCTOPOHHEN0 BO3AENCTBMA, A TaKkKe
CTECTBEHHbII M3HOC.

LononHutenbHble ykasaxua no Teme "CepaucHoe 06cnyxuBatue v 3anyactu” cm. Ha
caitTe www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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