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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold on the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per | uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espafiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lzeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i ¢teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda resim say-
falarini disari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzyé strony
ze zdjeciami.

Pycckuii
Mpu YTEHWUM PyKOBOACTBA MO 3KCMyaTaumm
npocbba OTKpbIBaTb CTPaHWLbI C PUCYHKAMMU.
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Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!

Die Benutzung dieser Anleitung erleichtert es, das
Gerét kennen zu lernen. Vermeidet Stérungen durch
unsachgemaBe Bedienung und erhdht die Lebens-
dauer lhres Gerates.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kenntnis
und unter Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fur die sichere Funktion des
Gerétes bei:

Handhabung, die nicht der {iblichen Benutzung ent-
spricht, anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anlei-
tung genannt sind, Missachtung der Sicherheitsvor-
schriften.

Sie haben keine Gewéhrleistungsanspriiche bei:
Bedienungsfehlern,

mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu lhrer Sicherheit bitte unbedingt die
Sicherheitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.
Weiterentwicklungen im Sinne des technischen Fort-
schrittes behalten wir uns vor. Wir wiinschen Ihnen viel
Erfolg mit dem Gerét.

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhal- -
tung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kon-
nen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen zur Folge haben!

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND
ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT AUF!

Verwenden Sie keine beschédigten Einsatzwerk-
zeuge. Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Ein-
satzwerkzeuge wie Schleifscheiben auf Absplitte-
rungen und Risse, Schleifteller auf Risse, Ver-
schleiB oder starke Abnutzung. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt haben,
halten Sie und in der Nahe befindliche Personen
sich auBerhalb der Ebene des rotierenden Einsatz-
werkzeugs auf und lassen Sie das Gerit eine
Minute lang mit Hochstdrehzahl laufen. Beschédigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

-

Gesamtansicht (Fig. 1)

Schleifteller

Schwenkbarer Schleiftisch
Drehknopf fir die Drehzahlregelung
Ein-Aus-Schalter

Winkelanschlag

Netzkabel

Adapterstiick

Flhrungsnut fir Winkelanschlag
Klemmzwinge

10. Feststellknopf fir die Winkelverstellung
11. Schleifscheiben

13.  Gummiadapter
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2 Beschreibung der Maschine

Vielen Dank dafilr, dass Sie sich fiir das Tellerschleifge-
rat TG 125/E erworben haben. Sie verfligen damit (iber
ein sehr prézises Gerét fir Schleifaufgaben, bei denen
es ganz exakt zugehen muss.

Ein hochgenau gefertigter und sorgféltig gewuchteter
Schleifteller mit doppelt kugelgelagertem Direktantrieb
garantieren ausgezeichnete Laufruhe, prézisen Rund-
lauf und geringsten VerschleiB.

So kénnen Weich- und Hartholzer, Platten, NE-Metalle
oder Stahl, auch Kunststoff, Kork, Gummi und viele
weitere Materialien hochgenau mit Schleifgeschwindig-
keiten von ca. 250-800 m/min (regelbar) bearbeitet
werden.

Besonders flexibel ist man durch die verschiedenen
Befestigungsmdglichkeiten: Ihr TG 125/E lasst sich in




sNormalposition“ als auch aufrecht stehend mit abge-
nommenem Schleiftisch betreiben: Dazu wird es mit
der beiliegenden Klemmzwinge sicher fixiert.

Der Schleiftisch aus hochwertigem Aluminium ist nach
oben um 10°, nach unten um 50° verstellbar. Zusétzlich
beinhaltet dieser die Flihrungsnut fir den ebenfalls im
Lieferumfang enthaltenen Winkelanschlag.

Je zwei Schleifscheiben in den angebotenen Kornun-
gen 80, 150 und 240 gehdren zum Lieferumfang.

Und damit der Schleifstaub direkt dahin kommt, wo er
hin soll, nédmlich in den Staubsauger, gibt es einen
Absaugstutzen, an dem dieser angeschlossen werden
kann. So ist man bestens fir die anfallenden Schleifar-
beiten gerustet.

3 Lieferumfang

1 St. Tellerschleifgerat TG 125/E

1St.  Winkelanschlag

1 St. Absaugstutzen

1St.  Gummistutzen

2 St.  Schleifscheiben Korn 80

2 St.  Schleifscheiben Korn 150

2 St.  Schleifscheiben Korn 240

1 St. Bedienungsanleitung

1 St.  Broschire mit Sicherheitshinweisen
1St.  Schraubzwinge

4 Technische Daten

MaBe und Gewichte:
Léange: ca. 300 mm
Breite: ca. 140 mm
Héhe: ca. 160 mm
Gewicht: ca. 3kg
@ Schleifteller: 125 mm
Abmessungen Schleiftisch: 98 x 140 mm
Motor:
Spannung: 230 Volt,

50/60 Hz
Leistungsaufnahme: 140 Watt

KB 15 min
Drehzahl: max. 3600 U/min
Schleifgeschwindigkeit: ca. 250-800 m/min
Geréuschentwicklung: < 55 dB(A)
Vibration: <2,5m/¢?
Allgemeine MeBunsicherheit:  K=3 dB

Schutzklasse II-Gerat

Nur in trockenen Radumen

Bitte dieses Elektrogerat nicht
Uiber den Hausmiill entsorgen!

Verletzungsgefahr!

Nicht ohne Staubschutzmaske und

Schutzbrille arbeiten. Manche Staube

haben eine gesundheitsgefahrdende

Wirkung! Asbesthaltige Materialien dlrfen nicht bear-
beitet werden!

@ <« >0

Gerausch-/Vibrationsinformation

Die Angaben zu Vibration und zur Gerauschemission
sind in Ubereinstimmung mit standarisierten und nor-
mativ vorgeschriebenen Messverfahren ermittelt wor-
den und kénnen zum Vergleich von Elektrogeréten und
Werkzeugen untereinander herangezogen werden.

Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorlaufige Beurtei-
lung der Belastungen durch Vibration und Gerausch-
emissionen.

Warnung!

Abhéngig von den Betriebsbedingungen kénnen die tat-
sachlich auftretenden Emissionen von den oben
genannten Werten abweichen!

Dies gilt insbesondere in Abhangigkeit des zu bearbei-
tenden Werkstlicks und des Einsatzwerkzeugs (insbe-
sondere dessen VerschleiRzustands). Ungeeignete
Werkstiicke oder Materialien, mangelhaft gewartete
Werkzeuge, zu hoher Vorschub oder nicht geeignete
Einsatzwerkzeuge kénnen die Vibrationsbelastung und
die Gerauschentwicklung deutlich erhéhen.

Fir eine genaue Abschatzung der tatsachlichen
Schwingungs- und Gerauschbelastung sollten auch die
Zeiten berUcksichtigt werden, in denen das Geréat abge-
schaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatséachlich in
Gebrauch ist. Dies kann die Schwingungs- und
Gerauschbelastung lber den gesamten Arbeitszeit-
raum deutlich reduzieren.

Warnung:
+ Sorgen Sie fir eine regelmalige und gute Wartung
Ihres Werkzeugs
+ Unterbrechen sie sofort den Betrieb des Werkzeugs
beim Auftreten von ibermaRiger Vibration!



+ Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann tuberma-
Rige Vibrationen und Gerdusche verursachen. Ver-
wenden Sie nur geeignete Einsatzwerkzeuge!

+ Legen Sie beim Arbeiten mit dem Gerét bei Bedarf
genugend Pausen ein!

5 Vor dem Arbeiten

5.1 Aufstellen lhres Tellerschleifgeréts
(Fig.2):

Hinweis:

Achten Sie beim Aufstellen des Gerétes grundsétzlich
darauf, dass der Untergrund eben und fest ist! Ein
sicherer Stand ist fiir das Arbeiten mit dem Gerét unab-
dingbar!

Hinweis:

Beim Aufstellen und Fixieren des Gerétes immer Netz-
stecker ziehen, um ein versehentliches Anlaufen des
Tellers zu vermeiden. Verletzungsgefahr!

Achtung:

Bei allen Einstell- und Montagearbeiten, so z. B. beim
Einstellen des Winkelanschlags oder beim An- und
Abmontieren des Schleiftisches, Netzstecker ziehen,
um versehentliches Anlaufen des Gerats zu vermeiden!

Ihr Tellerschleifgerat I&sst sich optional in zwei ver-
schiedenen Betriebspositionen betreiben: Einmal in der
normalen waagerechten Aufstellposition oder aber
senkrecht stehend (beispielsweise flr das Scharfen
von Werkzeugen und Klingen).

In beiden Positionen sollte das Gerat mit der beiliegen-
den Schraubzwinge, wie in Fig. 2 gezeigt, sicher
geklemmt werden.

5.2 Abnehmen und Einsetzen des Schleif-
tisches (Fig. 3):

Achtung:

Vor dem Abnehmen und Einsetzen des Schleiftisches
immer Netzstecker ziehen, um ein versehentliches
Anlaufen des Tellers zu vermeiden. Verletzungsgefahr!

Normalerweise wird Ihr TG 125/E mit dem (wie im Aus-
lieferungszustand) angebauten Schleiftisch betrieben.
Zusatzlich gibt es aber bei Bedarf auch die Mdglichkeit,
den Schleiftisch zu entnehmen, sollte das fir
bestimmte Arbeitsaufgaben oder zum Wechsel der
Schleifscheiben notwendig sein.

Achtung:

Bitte achten Sie besonders in der Betriebsart mit abge-
nommenem Schleiftisch darauf, das Werksttick zu kon-
trollieren und fest und sicher zu halten, um so ein
Umherschleudern zu vermeiden.

Benutzen Sie die Maschine in der horizontalen Position
wenn moglich mit angebautem Schleiftisch!

1. Innensechskantschraube 1 herausdrehen

2. Schleiftisch mit Schleiftischhalterung 2 nach vorne
herausziehen

3. Zum Einsetzen einfach in die Normalposition ein-
schieben

4. Innensechskantschraube 1 wieder eindrehen

Achtung:

Blockiert der Schleifteller durch ein zwischen Schleif-
teller und Schleiftisch verkeiltes Werkstick, sofort das
Gerat am Ein-Aus-Schalter ausschalten und Netzste-
cker ziehen. Das Gerat erst wieder in Betrieb nehmen,
wenn das verkeilte Werkstlick entfernt worden ist!

5.3 Aufkleben, bzw. Auswechseln der
Schleifscheiben (Fig. 4):

Achtung:

Vor dem Aufkleben, bzw. Auswechseln der Schleif-
scheiben immer Netzstecker ziehen, um ein versehent-
liches Anlaufen des Tellers zu vermeiden. Verletzungs-
gefahr!

Bei Ihrem Tellerschleifgerét werden zur Erstausstattung
je zwei Schleifscheiben in den Kérnungen 80, 150 und
240 mitgeliefert, diese sind auch problemlos als Ersatz
zu beziehen. Das Auswechseln der Scheiben ist somit
problemlos mdglich, sei es wegen Verschleil oder weil
beim Arbeiten Scheiben mit verschieden Kérnungen
bendtigt werden.

Achtung:

Es empfiehlt sich, zum Auswechseln der Scheiben den
Schleiftisch abzunehmen, so wie im vorherigen Kapitel
beschrieben!

1. Bei gewlinschter Scheibe die hintere Schutzfolie
Uiber der Klebeflache abziehen

2. Scheibe blasenfrei und gleichméaBig auf den Schleif-
teller aufdriicken.

3. Zum Auswechseln Schleifscheibe einfach wieder
abziehen und neue Scheibe aufdriicken.



Zubehoér

Fir ndhergehende Informationen zum Zubehor fordern
Sie bitte unseren Gerate-Katalog unter der im Garan-
tiehinweis auf der letzten Seite angegebenen Adresse
an.

Bitte beachten Sie generell:
Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten mit
unseren Maschinen konzipiert und damit optimal fiir die
Verwendung mit diesen geeignet.

Wir ibernehmen bei der Verwendung von Einsatzwerk-
zeugen von Fremdfabrikaten keinerlei Gewéhrleistung
fiir die sichere und ordnungsgemaBe Funktion unserer
Gerate!

5.4 Schleiftischwinkel einstellen
(Fig. 5):
Achtung:

Vor dem Einstellen des Schleiftisches immer Netz-
stecker ziehen, um ein versehentliches Anlaufen des
Tellers zu vermeiden. Verletzungsgefahr!

1. Drehknopf 116sen. Dabei Drehknopf 2 festhalten

2. Schleiftisch 3 in die gewiinschte Winkelposition
schwenken und den eingestellten Wert an der Win-
kelskala 4 Gberprifen.

3. Drehknopf 1 anziehen. Dabei Drehknopf 2 festhal-
ten

5.5 AnschlieBen der Staubabsaugung
(Fig. 6):

Achtung:

Vor dem AnschlieBen der Staubabsaugung immer
Netzstecker ziehen, um ein versehentliches Anlaufen
des Tellers zu vermeiden. Verletzungsgefahr!

Es wird empfohlen, immer mit der Staubabsaugung zu
arbeiten! Nicht nur sauberes Arbeiten ist so gewéhrleis-
tet, auch die gesundheitsgefahrdende Wirkung man-
cher Staube wird reduziert!

1. Adaperstiick 1 auf den Ansaugstutzen 2 am Gerat
aufschieben

2. Gummiadapter 3 auf das Adapterstiick 1 aufschie-
ben

3. Staubsaugerdiise 4 in Gummiadapter 3 einstecken

4. Beim Arbeiten Staubsauger einschalten

Noch ein kleiner Tipp:

Bei der Verwendung des Proxxon-Staubsaugers CW-
matic entféllt das |&stige manuelle Ein- und Ausschal-
ten. Der CW-matic ist mit einer Steuerungsautomatik
ausgestattet, er schaltet sich beim Ein-, bzw. Ausschal-
ten des Elektrowerkzeugs selbsttétig ein bzw. aus. Den
gleichen Effekt kann man bei herkdmmlichen Staub-
saugern mit der Verwendung unseres Absaugsteuerge-
rétes erzielen.

6 Arbeiten mit dem Tellerschleifgerat
TG 125/E

Achtung:

Bitte beachten Sie, dass der Schleifteller links herum
dreht! Wenn Sie beim Arbeiten mit angebautem Schleif-
tisch die linke Seite benutzen, kann das Werkstiick gut
und sicher gefiihrt werden und ein Herausschleudern
wird wirksam vermieden!

Achtung:

Beim Schleifen von metallischen Werkstiicken, so
z. B. beim Schleifen von Messerklingen, oder dem
Schileifen von Stein oder Keramik kann das Schleifgut
sehr hei werden! Halten Sie das Schleifgut nicht in der
Nahe der Schleifflache, um Verbrennungen zu vermei-
den!

Achtung:

Tragen Sie insbesondere beim Arbeiten mit grobem
Schleifpapier und dem Bearbeiten von kleineren Werk-
stlicken, geeignete Handschuhe, um Abschirfungen
zu vermeiden!

1. Falls Gehrungen geschliffen werden sollen, den
gewlinschten Schleiftischwinkel einstellen wie vor-
her beschrieben

Netzstecker einstecken

Gerat am Ein-Aus-Schalter einschalten
Gewlinschte Drehzahl am Drehzahlregelknopf ein-
stellen (Pos. 3, Fig. 1)

Hown

Bitte passen Sie die WerkstlickgroBe der GréBe der
Maschine an! Ein zu groBes und zu schweres Werk-
stlick kann den Antrieb oder die Konstruktion der
Maschine tiberfordern und somit Schaden oder Verlet-
zungen verursachen!



6.1 Arbeiten mit dem Winkelanschlag
(Fig. 7):

Sollen beispielsweise die Enden von etwas diinneren
Leisten auf Gehrung geschliffen werden, ist zweckmaé-
Bigerweise der im Lieferumfang enthaltene Winkelan-
schlag zu benutzen.

1. Réndelschraube 1 |6sen

2. Gewdlnschten Winkel an der Skala 2 einstellen

3. Réndelschraube festdrehen und Anschlagfiihrung
in die dafir vorgesehene Tischnut einfiihren

4. Gewlinschtes Werkstiick gegen am Anschlag
gegen die Schleifscheibe flihren wie im Bild gezeigt

6.2 Hinweise zur Schleifgeschwindigkeit

Die Schleifgeschwindigkeit Ihres TG 125/E ist stufenlos
von ca. 250 - 800 m/min einstellbar. So ist die optimale
Anpassung an verschiedene Materialgegebenheiten
moglich. Bitte beachten sie auch, dass die Umfangs-
geschwindigkeit des Schleiftellers am Rande am groB-
ten ist und zur Mitte hin abnimmt.

Generelle Empfehlungen zur Wahl der Schleifge-
schwindigkeit sind schwierig, hier muss unter Umstén-
den etwas experimentiert werden, um die richtige
Schleifgeschwindigkeit fir ,sein“ Material bzw. Werk-
stiick herauszufinden.

ErfahrungsgemaB brauchen NE-Metalle und Kunststoff
geringere Schleifgeschwindigkeiten als Weich- und
Hartholz, das gilt ebenso flir Keramik und Glas.

Aber wie gesagt: Empfehlungen sind schwierig, die
richtige Geschwindigkeit ist abhangig von Material,
Anpressdruck, bzw. Abrieb und Kérnung der Schleif-
scheiben.

7 Pflege und Wartung

Achtung:

Vor jeglicher Reinigung, Einstellung, Instandhaltung
oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

Hinweis:

Die Maschine ist weitgehend wartungsfrei. Fir eine
lange Lebensdauer sollten Sie das Gerét allerdings
nach jedem Gebrauch mit einem weichen Lappen,
Handfeger oder einem Pinsel reinigen. Auch ein Staub-
sauger empfiehlt sich hier. Prinzipiell sollte auch immer
mit Staubabsaugung gearbeitet werden!

Die duBere Reinigung des Gehauses kann dann mit

einem weichen, eventuell feuchtem Tuch erfolgen.
Dabei darf milde Seife oder eine anderes geeignetes
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Reinigungsmittel benutzt werden. Lésungsmittel- oder
alkoholhaltige Reinigungsmittel (z. B. Benzin, Reini-
gungsalkohole etc.) sind zu vermeiden, da diese die
Kunststoffgehduseschalen angreifen kénnten.

8 Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht Giber den Hausmdill!
Das Gerat enthélt Wertstoffe, die recycelt werden kon-
nen. Bei Fragen dazu wenden Sie sich bitte an lhre
lokalen Entsorgungsunternehmen oder andere entspre-
chenden kommunalen Einrichtungen.

9 EG-Konformitétserklarung

Name und Anschrift:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Produktbezeichnung:
Artikel Nr.:

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EG
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EN 62841-1:2015

Datum: 11.01.2022

e

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geréatesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte ist identisch
mit dem Unterzeichner.
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Dear customer!

Using these instructions

¢ makes it easier to get familiar with the device

¢ prevents malfunctions caused by improper handling,
and

¢ lengthens the service life of your device.

Please keep these instructions readily accessible at all
times.

Use the device only when you have understood it
exactly and always adhere to the instructions.

PROXXON is not liable for the safe functioning of the
device in cases of:

¢ handling that does not conform to the usual usage,
¢ purposes of use not designated in the instructions,
¢ disregard of the safety instructions.

You are not entitled to guarantee claims in cases of:
® operator errors,
¢ inadequate maintenance.

For your own safety, please follow the safety instruc-
tions exactly.

Use only genuine PROXXON replacement parts.

We reserve the right to make improvements in the
sense of technical progress. We wish you much suc-
cess with the device.

Read all safety warnings and instructions. ‘@‘
Failure to follow all safety warnings and N
instructions listed below may result in electric shock,

fire and/or serious injury.

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND
INSTRUCTIONS FOR THE FUTURE!

WARNING!

Do not use damaged bits and cutters. Before each
use, inspect bits and cutters such as sanding discs
for chips and cracks, grinding discs for cracks,
strong wear or tear. After you have inspected and
installed the bits and cutters, keep yourself and any
other persons in the vicinity away from the plane of
the rotating bits and cutters and run the device at
maximum rotational speed for one minute. Dam-
aged bits and cutters usually break during this test time.

1 General view (fig. 1)

. Grinding disc

. Swivel-mounted grinding table
. Rotary knob for speed control
On-off switch

. Angle stop

. Mains cable

. Connecting piece

. Guide slot for angle stop
Clamp

10. Locking button for angle adjustment
11. Grinding discs

13. Rubber connector

©ONDGTAWN =

2 Description of the machine

Thank you for purchasing the TG 125/E disc grinding
machine. You now own a high-precision machine to
use in grinding work for which complete accuracy is
required.

A high-precision manufactured and carefully balanced
grinding disc with double ball-bearing direct drive guar-
antees excellent smoothness, precision concentricity
and minimum wear.

In this way, soft and hard woods, plates, non-ferrous
metal or steel, even plastic, cork, rubber and many fur-

11 -



ther materials can be processed with high precision at
grinding speeds of approx. 250-800 m/min (adjustable).
The various fixing possibilities ensure particular flexi-
bility: Your TG 125/E can be operated both in "normal
position" and in standing, with the grinding table
removed. To this end, it is fixed with the enclosed
clamp.

The grinding table is made of high-grade aluminium
and can be adjusted upwards by 10° and downwards
by 50°. This also includes the guide slot for the angle
stop that is also included in the scope of delivery.
Two grinding wheels in each of the grain sizes offered
of 80, 150 and 240 are included in the scope of deliv-
ery.

In order that the swarf goes directly where it should,
namely into the vacuum cleaner, there is a connecting
piece to which the vacuum cleaner can be connected.
So you are optimally equipped for the grinding work.

3  Scope of delivery

1x TG 125/E disc grinding machine
1x  Angle stop

1 x Connecting piece

1x Rubber connector

2 x Grinding wheels grain 80

2 x Grinding wheels grain 150

2 x Grinding wheels grain 240

1 x Operating instructions

1 x Brochure with safety instructions
1x Vice

4 Technical data

Dimensions and weights:

Length: approx. 300 mm
Width: approx. 140 mm
Height: approx. 160 mm
Weight: approx. 3 kg
@ Grinding disc: 125 mm
Dimensions grinding table: 98 x 140 mm
Motor:
Voltage: 230 volt,

50/60 Hz
Power input: 140 watt

KB 15 min
Speed: max. 3600 rpm
Grinding speed: approx. 250-800 rpm
Noise development: <55 dB(A)

-12-

Vibration: <2,5m/s?
General measuring uncertainty: K=3 dB

Protection class Il device

Only in dry rooms

Please do not dispose of this electrical
machine in the household refuse!

> > O

Risk of injury!

Never work without dust protection

mask and safety glasses. Some dusts
have a hazardous effect! Materials
containing asbestos may not be machined!

@

Noise/vibration information

The information on vibration and noise emission has
been determined in compliance with the prescribed
standardised and normative measuring methods and
can be used to compare electrical devices and tools
with each other.

These values also allow a preliminary evaluation of the
loads caused by vibration and noise emissions.

Warning!
Depending on the operating conditions, the emissions
that actually occur may deviate from the values given
above!

This applies in particular depending on the workpiece
to be machined and the insert tool (especially its wear
condition). Unsuitable workpieces or materials, poorly
maintained tools, too high a feed rate or unsuitable
insert tools can significantly increase the vibration load
and noise generation.

To more accurately estimate the actual vibration and
noise load, also take the times into consideration where
the device is switched off, or is running but is not actu-
ally in use. This can clearly reduce the vibration and
noise load across the entire work period.

Warning:
+ Ensure regular and proper maintenance of your tool
+ Stop operation of the tool immediately if excessive
vibration occurs!



+ Unsuitable bits and cutters can cause excessive
vibration and noises. Only use suitable bits and cut-
ters!

+ Take breaks if necessary when working with the
device!

5 Before work

5.1 Setting up your disc grinding machine
(fig. 2):

Note:

When setting up the machine, make sure that the
ground below it is level and secure! A secure stand is
indispensable for working with the machine!

Note:

When setting up and fixing the machine, always discon-
nect the mains plug to prevent the disc being started
up accidentally. Risk of injury!

Caution:

During all adjusting and assembly work, such as when
adjusting the angle stop or when attaching or removing
the grinding table, disconnect the mains plug to pre-
vent the device from starting up unintentionally!

The disc grinding machine can be operated in two dif-
ferent positions: Once in the normal horizontal position
or standing vertically (for sharpening tools and blades
for example).

In both positions, the machine should be securely
clamped with the enclosed vice, as shown in fig. 2.

5.2 Removing and inserting the grinding
table (fig.3):

Caution:

Before removing and inserting the grinding table,
always disconnect the mains plug to prevent the disc
being started up accidentally. Risk of injury!

Normally, your TG 125/E is operated with the attached
grinding table (as in delivery condition). Additionally,
there is also the possibility, where required, of removing
the grinding table, if this is necessary for certain tasks
or for changing the grinding wheels.

Caution:

Please note that when working particularly in the oper-
ating mode without the grinding table, always make
sure to control the work piece by holding it firmly and
securely in order to prevent it from being flung about.

Use the machine in the horizontal position with
attached grinding table, if possible!

1. Remove Allen head screw 1

2. Remove the grinding table with grinding table
holder 2 by pulling out from the front

3. Toinsert, simply push into the normal position

4. Turnin Allen head screw 1 again

Caution:

If the grinding disc is blocked due to a work piece that
is jammed between the grinding disc and the grinding
table, immediately shut off the device using the On/Off
switch and disconnect the mains plug. Only put the
device back into operation after the jammed work
piece has been removed!

5.3 Affixing and replacing grinding wheels
(fig. 4):

Note:

Before affixing or replacing the grinding wheels, always
disconnect the mains plug to prevent the disc being
started up accidentally. Risk of injury!

Two grinding wheels in each of the grain sizes 80, 150
and 240 are supplied as initial equipment with your disc
grinding machine; these can also be easily obtained as
spare parts. It is therefore no problem to change
wheels, whether because of wear or because discs
with various grain sizes are required when working.

Caution:

When replacing the wheels, it is advisable to remove

the grinding table as described in the previous section!

1. Remove the rear protective foil above the adhesive
surface from the desired wheel,

2. Push the wheel evenly and bubble-free onto the
grinding disc.

3. Toreplace, simply remove the grinding wheel again
and push on the new wheel.

Accessories

For more detailed information on accessories, please
request our device catalogue from the address speci-
fied on the last page in the warranty information.
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Please note in general:

Proxxon bits and cutters have been designed to work
with our machines, which makes them optimal for their
use.

We will not assume any liability whatsoever for the safe
and proper function of our devices when using third-
party bits and cutters!

5.4 Adjusting the grinding table angle

(fig. 5):
Caution:

Before adjusting the grinding table, always disconnect
the mains plug to prevent the disc being started up
accidentally. Risk of injury!

1. Loosen rotary knob 1 At the same hold rotary knob
2

2. Swing grinding table 3 into the desired angle posi-
tion and check the set value on angle scale 4.

3. Tighten rotary knob 1. At the same hold rotary knob
2

5.5 Connecting the dust exhaust (fig. 6):
Caution:

Before connecting the dust exhaust, always disconnect
the mains plug to prevent the disc being started up
accidentally. Risk of injury!

It is recommended to always work with the dust
exhaust! This not only guarantees clean working, it also
reduces the hazardous effect of some dusts!

1. Push adapter piece 1 onto connecting piece 2 of
the machine

2. Push rubber adapter 3 onto adapter piece 1

3. Insert vacuum cleaner nozzle 4 into rubber adapter
3

4. Switch on vacuum cleaner when working

Another small tip:

When using the Proxxon CW-matic vacuum cleaner,
manual switching on and off is no longer necessary.
The CW-matic is fitted with an automatic control
device; it automatically switches on and off when the
power tool is switched on and off. The same effect can
be obtained with traditional vacuum cleaners by using
our vacuum control device.
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6  Working with the TG 125/E disc grinding
machine

Caution:

Please note that the grinding disc turns to the left! If
you use the left side when working with the attached
grinding table, the work piece can be guided easily and
securely, thus effectively preventing it from being hurled
away!

Caution:

When grinding metallic work pieces, such as when
grinding knife blades for example, or when grinding
stone or ceramics the material to be ground can
become very hot! Do not hold the material to be ground
near the grinding surface in order to avoid burns!

Caution:

Wear suitable gloves to avoid abrasions especially
when working with coarse sandpaper and when pro-
cessing smaller work pieces!

1. If mitres are to be ground, adjust the grinding angle
as described above

2. Insert the mains plug

3. Switch on the machine at On-Off-Switch

4. Set the required speed on the speed control button
(pos. 3, fig. 1)

Please adjust the size of the work piece to the size of
the machine! A work piece that is too large and too
heavy can overburden the drive or the construction of
the machine and cause damage or injuries!

6.1 Working with the angle stop (fig. 7):

If, for example, the ends of somewhat thinner strips are

ground for mitre, it is advantageous to use the angle

stop included in the scope of delivery.

1. Loosen knurled screw 1

2. Set the desired angle on scale 2

3. Turn the knurled screw tightly and insert into the
intended table groove

4. Guide the desired workpiece up to the stop against
the grinding wheel as shown in the illustration



6.2 Notes on grinding speed

The grinding speed of your TG 125/E is infinitely
adjustable from approx. 250 — 800 m/min. In this way,
optimal adaptation to various material conditions is
possible. Please note that the circumferential speed of
the grinding disc is greatest at the edge and reduces
towards the middle.

General recommendations on the selection of the
grinding speed are difficult; it may be necessary to
experiment somewhat to find out the correct grinding
speed for "its" material and workpiece.

Based on experience, non-ferrous metals and plastic
require lower grinding speeds than soft and hard wood;
this also applies for ceramics and glass.

But as stated: Recommendations are difficult, the cor-
rect speed depends on the material, contact pressure
and friction and grain size of the grinding wheels.

7 Care and maintenance

Caution:

Before cleaning, adjusting, service or repair, disconnect
the mains plug!

Note:

The machine is largely maintenance free. To ensure a
long service life, however, the machine should be
cleaned with a soft cloth, handbrush or paintbrush after
each time it is used. A vacuum cleaner is also recom-
mended here. A vacuum cleaner should always be used
during work!

The outside of the housing can be cleaned with a soft,
possibly damp cloth. In this process, mild soap or
another suitable cleaning agent can be used. Solvents
or cleaning agents containing alcohol (e.g. petrol,
cleaning alcohols etc.) should be avoided, since these
can attack the plastic cases.

8 Disposal

Please do not dispose of this machine in household
refuse! The machine contains materials that can be
recycled. If you have any questions about his, please
contact your local recycling company or other relevant
communal facilities.

9 EC Declaration of Conformity

Name and address:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Product designation:
Article No.:

In sole responsibility, we declare that this product con-
forms to the following directives and normative docu-
ments:

EU EMC Directive 2014/30/EC
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EU Machinery Directive 2006/42/EC
EN 62841-1:2015

Date: 11.01.2022

f\

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with the
signatory.
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Traduction de la notice d’utilisation originale

Meuleuse a plateau TG 125/E

Sommaire :
1 Vue d’ensemble (lll. 1) : 16
2 Description de la machine 16
3 Contenu de la livraison 17
4 Caractéristiques techniques 17
5  Avant I'utilisation 18
5.1 Installation de votre meuleuse

a plateau (ill. 2) : 17
5.2 Démontage et mise en place

de la table de meulage (ill. 3) : 18
5.3 Collage ou remplacement

des disques de meulage (ill. 4) : 18
5.4 Réglage de I'inclinaison de la table

de meulage (ill. 5) : 19
5.5 Raccordement a I'aspirateur (ill. 6) : 19
6  Travailler avec la meuleuse

a plateau TG 125/E 19
6.1 Travailler avec I'équerre de butée (ill. 7) : 20
6.2 Remarques concernant la vitesse

de meulage 20
7 Nettoyage et entretien 20
8  Elimination 20
9  Déclaration de conformité européenne 20
Cher client !

Ce mode d’emploi

¢ aide a connaitre I'appareil,

e ¢vite les dérangements liés & une utilisation non-
conforme et

¢ prolonge la durée de vie de votre appareil.

Conservez toujours ce mode d’emploi a portée de la main.

N’utilisez cet appareil qu’en le connaissant parfaitement

et en respectant le mode d’emploi.

PROXXON ne garantit pas le fonctionnement sir de I'ap-

pareil en cas :

¢ de manipulation non-conforme a I'usage habituel,

e d’usages autres que ceux cités dans le mode d’em-
ploi,

¢ de non-respect des consignes de sécurité.

Vous ne pouvez pas bénéficier de la garantie dans les cas
suivants :

¢ erreurs d'utilisation,

¢ entretien insuffisant.

Pour votre sécurité, veuillez impérativement respecter les
consignes de sécurité.
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N’utilisez que des piéces de rechange originales
PROXXON.

Nous nous réservons le droit d’effectuer des perfection-
nements visant le progrés technique. Nous vous souhai-
tons bonne chance avec votre appareil.

ATTENTION ! Ve . |
Il faut lire I'intégralité de ces instructions. Le ‘@‘
non-respect des instructions énumérées ci-aprés "~
peut entrainer une décharge électrique, une incendie
et/ou des graves blessures.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUCTIONS !

N’utilisez aucun outil endommagé. Avant toute utilisa-
tion d’un outil comme le disque de meulage, contrélez
I'absence d’éclats et de fissures, I'absence de fissures,
d’abrasion ou de forte usure sur les plateaux de pon-
cage. Si vous avez contrélé I'outil et que vous I'utilisez,
maintenez-vous, ainsi que toute personne se trouvant
a proximité, a I’écart de I'appareil en rotation et faites
tourner ce dernier a vitesse maximum pendant une
minute. La plupart des outils endommagés se rompent
pendant cette période de test.

1 Vue d’ensemble (lll. 1) :

Plateau de meulage

Table pivotante de meulage

Potentiomeétre de réglage du régime
Interrupteur Marche-Arrét

Equerre de butée

Céble d’alimentation réseau

Embout d’aspiration

Rainure de guidage pour équerre de butée
Bride de fixation

10. Bouton de blocage pour le réglage de I'inclinaison
11.  Disque de meulage

13.  Manchon en caoutchouc

©ONDO AN~

2 Description de la machine

Merci d’avoir choisi la meuleuse a plateau TG 125/E. Vous
disposez ainsi d’un appareil tres précis vous permettant
d’effectuer des opérations de meulage requérant une
grande minutie.

Le plateau de meulage, équilibré et usiné avec haute
précision, a entrainement direct a double palier, garantit
un excellent fonctionnement, une rotondité précise et une
faible usure.

Vous pouvez ainsi meuler des bois durs et tendres, des
plaques, des métaux non ferreux ou de I’acier, mais aussi
des matiéres plastiques, du liege, du caoutchouc ainsi que
de nombreux autres matériaux, avec une grande précision



et des vitesses de meulage d’env. 250-800 m/min (régla-
ble).

Différentes possibilités de fixation offrent une grande flexi-
bilité d’utilisation : votre TG 125/E peut étre utilisée en
position « normale » tout comme en position verticale avec
table de meulage démontée. Pour cela, elle sera fixé avec
la bride de fixation jointe.

La table de meulage en aluminium de haute qualité est incli-
nable vers le haut de 10° et de 50° vers le bas. En outre, elle
abrite la rainure de guidage pour I'équerre de butée, égale-
ment comprise dans le volume de la livraison.

La livraison comprend également (en deux exemplaires a
chaque fois) des disques de meulage dans les grains de
80, 150 et 240.

Et pour que la poussiére de meulage parvienne directe-
ment la ou elle doit aller, & savoir dans I'aspirateur, celui-
ci peut étre raccordé a I'appareil via un embout d’aspira-
tion. Ainsi, I'on est parfaitement équipé pour réaliser tous
les travaux de meulage prévus.

3 Contenu de la livraison

1ex.
1ex.
1ex.
1ex.
2 ex.
2 ex.
2 ex.
1ex.
1ex.
1ex.

Meuleuse a plateau TG 125/E

Equerre de butée

Embout d’aspiration

Manchon en caoutchouc

Disque de meulage Grain 80

Disque de meulage Grain 150

Disque de meulage Grain 240

Notice d’utilisation

Brochure avec prescriptions de sécurité
Vis de serrage

4  Caractéristiques techniques

Cotes et poids :

Longueur : env. 300 mm

Largeur : env. 140 mm

Hauteur : env. 160 mm

Poids : env. 3 kg

@ Plateau de meulage : 125 mm

Cotes de la table

de meulage : 98 x 140 mm

Moteur :

Tension : 230 volt,
50/60 Hz

Puissance absorbée : 140 watts
Service de courte durée
de 15 min

Régime : 3600 t/min max
Vitesse de meulage : 250-800 m/min env.
Niveau de bruit : < 55 dB(A)
Vibrations: <25m/s?

Incertitude générale de mesure: K=3 dB
Appareil de catégorie de protection Il

Uniquement dans des locaux secs

Ne pas éliminer cet appareil avec
les déchets domestiques !

Risque de blessure!

Ne pas travailler sans masque de protec-

tion contre la poussiére et sans lunettes

de protection. Certaines poussiéeres pré-

sentent un risque pour la santé ! Ne pas travailler de
matériaux contenant de I'amiante !

@ < 0o

Informations bruits et vibrations

Les informations au sujet des vibrations et des émis-
sions sonores ont été réunies en conformité avec les
procédés de mesure standardisés prescrits par les nor-
mes applicables, et peuvent étre consultées en vue d'é-
tablir une comparaison mutuelle entre les appareils
électriques et les outils.

Ces valeurs autorisent également une évaluation pro-
visoire des nuisances dues aux vibrations et aux émis-
sions sonores.

Attention !

Selon les conditions de fonctionnement, les émissions
réelles peuvent s'écarter des valeurs indiquées ci-des-
sus !

Cela dépend notamment de la piéce a usiner et de l'outil
de plaquette (en particulier de son état d'usure). Des
pieces ou des matériaux inadaptés, des outils mal
entretenus, une avance excessive ou des outils a pla-
quettes inadaptés peuvent augmenter considérable-
ment la charge vibratoire et la production de bruit.

Pour une estimation exacte des nuisances réelles dues
aux vibrations et au bruit, il faut également tenir compte
des périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint ou
est allumé mais non utilisé. Cela peut permettre de
réduire sensiblement les nuisances dues aux vibrations
et aux émissions sonores pendant toute la durée du tra-
vail.
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Mise en garde :

+ Veillez a bien entretenir réguliérement votre outil.

+ Interrompez immédiatement I'utilisation de I'outil
lorsque des vibrations excessives apparaissent !

+ Un outil interchangeable inapproprié peut provoquer
des vibrations et bruits excessifs. Utilisez unique-
ment des outils interchangeables appropriés !

+ Faites des pauses suffisantes lorsque vous travaillez
avec l'appareil !

5 Avant l'utilisation

5.1 Installation de votre meuleuse a plateau
(ill. 2) :

Remarque :

Lors de I'installation de I'appareil, veillez par principe a ce
que le sol soit plan et solide ! Une installation sire est
impérative pour pouvoir travailler avec I'appareil !

Remarque :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau lors de
la mise en place et de la fixation de I'appareil afin d’éviter
le démarrage involontaire du plateau. Risque de blessure
!

Attention !

Afin d'éviter toute remise en marche inopinée de I'appareil,
retirez le connecteur d'alimentation réseau de sa prise lors
de toutes les opérations de réglage et de montage,
comme le réglage de I'angle de meulage ou lors du mon-
tage et du démontage du plateau de meulage !

Votre meuleuse a plateau peut étre utilisée au choix dans
deux positions différentes : Soit en position normale
horizontale, soit en position verticale (par exemple pour
I'affitage d’outils et de lames).

En position verticale, I'appareil doit étre fixé, comme indi-
qué sur I'ill. 2, avec la bride de fixation compris dans la
livraison.

5.2 Démontage et mise en place de la table de
meulage (ill. 3) :

Attention :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau avant
le démontage et la remise en place de la table de meulage
afin d’éviter le démarrage involontaire du plateau.

Risque de blessure !
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Normalement, votre TG 125/E est utilisée avec la table de
meulage montée (comme a I'état de livraison). Toutefois,
en cas de besoin, vous pouvez retirer la table de meulage
si cela s’avere nécessaire pour effectuer certains travaux
ou pour remplacer les disques de meulage.

Attention !

Surtout lorsque vous travaillez avec la table de meulage
démontée, veillez tout particulierement & contréler la piece
a usiner et a la maintenir fermement afin d'éviter qu'elle ne
soit projetée dans les airs.

Utilisez la machine en position horizontale, si possible
avec table de meulage montée !

1. Dévisser la vis Allen 1

2. Retirer vers I'avant la table de de meulage avec le sup-
port de table 2

3. Pour le montage, insérer simplement dans la position
normale

4. Revisser la vis Allen 1

Attention :

Sile plateau de meulage est bloqué par une piece coincée
entre le plateau de meulage et la table de meulage, couper
immédiatement I'appareil avec I'interrupteur principal et
retirer le connecteur d'alimentation réseau de sa prise. Ne
remettre I'appareil en service que lorsque la piéce en
question a été décoincée !

5.3 Collage ou remplacement des disques de
meulage (ill. 4) :

Attention :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau avant
le collage ou le remplacement des disques de meulage afin
d’éviter le démarrage involontaire du plateau. Risque de
blessure !

Le premier équipement de votre meuleuse a plateau com-
prend deux exemplaires de disques de meulage dans les
grains 80, 150 et 240 ; ces disques peuvent également
étre obtenus sans problémes comme pieces détachées.
Le remplacement des disques est ainsi possible sans pro-
bléme, que ce soit en raison de leur usure ou parce que
vous voulez travailler avec différents grains.

Attention :

Nous recommandons de retirer la table de meulage pour
le remplacement des disques, comme cela est décrit au
chapitre précédent !



1. Retirer, sur le disque choisi, le film protecteur arriére
de la surface adhésive

2. Appuyer le disque sans laisser de bulles d’air et avec
une pression réguliére sur le plateau.

3. Pour remplacer le disque de meulage, retirer simple-
ment le disque et mettre en place un nouveau disque
comme décrit précédemment.

Accessoires

Pour des informations plus précises sur les accessoires,
demander notre catalogue Appareils aupres de I'adresse
indiquée a la derniére page des informations de garantie.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont congus pour tra-
vailler avec nos engins et sont, par conséquent, parfaits
pour I'utilisation avec ceux-ci.

En cas d'utilisation d’outils interchangeables d’autres
fabricants, nous déclinons toutes responsabilités quant a
leur fonctionnement sir et correct !

5.4 Réglage de l'inclinaison de la table de
meulage (ill. 5) :

Attention :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau avant
le réglage de la table de meulage afin d’éviter le démarrage
involontaire du plateau. Risque de blessure !

1. Desserrer le bouton rotatif 1. Maintenir ici le bouton
rotatif 2 en position.

2. Basculer la table de meulage 3 a I'inclinaison voulue
et controler la valeur réglée sur I'échelle d’inclinaison
4,

3. Serrer le bouton rotatif 1. Maintenir ici le bouton rotatif
2 en position.

5.5 Raccordement a I'aspirateur (ill. 6) :

Attention :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau avant
le raccordement & I'aspirateur afin d’éviter le démarrage
involontaire du plateau. Risque de blessure !

Nous recommandons de toujours travailler avec I'aspira-
tion de poussieres | Ceci permet non seulement d’assurer
un travail propre mais réduit également la production de
certaines poussiéres nocives !

1. Insérer 'adaptateur 1 sur I'embout d’aspiration 2 de

I'appareil

Insérer I'adaptateur caoutchouc 3 sur I'adaptateur 1

3. Enfiler la buse d’aspirateur 4 dans I'adaptateur caout-
chouc 3

4. Mettre 'aspirateur en marche pour le meulage

n

Encore un petit conseil :

si vous utilisez I'aspirateur CW-matic de Proxxon, la mise
en marche et 'arrét génants sont supprimés. Le CW-matic
est équipé d’un systéme de commande automatique qui
le met en marche ou I'arréte automatiquement lors de la
mise en marche ou de I'arrét de I'appareil raccordé. Le
méme effet peut étre obtenu sur des aspirateurs conven-
tionnels en utilisant notre commande d’aspiration.

6 Travailler avec la meuleuse a plateau
TG 125/E

Attention !

Veillez a ce que le plateau de meulage tourne vers la gau-
che ! Si, lors de travaux avec table de meulage montée,
vous utilisez le c6té gauche, la piéce a usiner peut étre
correctement guidée et en toute sécurité, évitant ainsi de
maniére efficace qu'elle soit projetée dans les airs !

Attention !

Lors du meulage de piéces métalliques, p. ex. le meulage
de lames de couteau ou d'objets en pierre ou en céra-
mique, notez ce que la piece a meuler peut devenir bri-
lante | Ne pas tenir la piéce & meuler a proximité de la sur-
face de meulage pour éviter les brllures !

Attention !

Lors des travaux avec du papier émeri & gros grain surtout,
et lors de I'usinage de pieces de petites tailles, veuillez
porter des gants de sécurité pour éviter les écorchures !

1. Sides onglets doivent étre meulés, veuillez régler I'an-
gle de meulage souhaité comme décrit plus haut

2. Enficher le connecteur réseau

3. Mettre I'appareil en marche avec I'interrupteur

4. Régler le régime souhaité avec le potentiométre de
réglage du régime (pos. 3, ill. 1)

Veuillez adapter la taille des pieces a usiner a la taille de la
machine ! Une piéce trop grosse ou trop lourde peut
entrainer des contraintes illicites sur I'entrainement ou la
construction de la machine et provoquer ainsi des dom-
mages ou des blessures !
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6.1 Travailler avec I’équerre de butée (ill. 7) :

Si par exemple les extrémités de barres un peu minces
doivent étre meulées avec onglet, il est recommandé d’u-
tiliser I'équerre de butée contenue dans la livraison.

1. Desserrer la molette 1

2. Régler I'angle voulu sur 'échelle 2

3. Serrer la molette et introduire le guidage de butée dans
la rainure de guidage de la table prévue a cet effet

4. Appuyer la piece devant étre usinée contre I'équerre
et la guider contre le disque de meulage comme le
montre l'illustration

6.2 Remarques concernant la vitesse de
meulage

La vitesse de meulage de votre TG 125/E peut étre réglée
de maniére progressive entre 250 et 800 m/min. Ceci per-
met une adaptation optimale aux différentes caractéris-
tique de matériaux. Notez également que la vitesse circon-
férentielle du plateau de meulage est la plus élevée en
périphérie et gu’elle diminue au fur et a mesure que I'on
se rapproche du centre.

Il est difficile d’énoncer des recommandations d’ordre
général concernant la choix de la vitesse de meulage ; ici,
il sera parfois nécessaire de procéder par expérimenta-
tions pour déterminer la vitesse de meulage adaptée a «
son » matériau ou a la piéce a meuler.

Par expérience, I'on peut dire que les métaux non ferreux
et les matiéres plastiques exigent des vitesses de meulage
inférieures a celles nécessaires pour les bois tendres et
durs ; cela vaut aussi pour la céramique et le verre.
Comme nous 'avons dit : il est difficile de procéder a des
recommandations, la vitesse de meulage correcte dépen-
dant du matériau, de la pression d’appui, voire de I'abra-
sion et du grain des disques de meulage.

7  Nettoyage et entretien

Attention :

Retirer le connecteur d’alimentation réseau avant d’enta-
mer tout travail de nettoyage, de réglage, d’entretien ou de
réparation !

Remarque :

la machine ne nécessite quasiment aucun entretien. Pour
lui conserver toute sa longevité, vous devriez toutefois net-
toyer I'appareil apres chaque utilisation avec un chiffon
doux, une balayette ou un pinceau. Un aspirateur est éga-
lement recommandé. De maniére générale, il est conseillé
de toujours travailler avec I'aspiration des poussiéres !
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Le nettoyage extérieur du carter de I'appareil peut étre
effectué avec un chiffon doux, éventuellement humide.
Pour cela, utiliser un savon doux ou tout autre produit net-
toyant adapté. Evitez les solvants et autres produits de
nettoyage contenant de I'alcool (p.ex. essence, alcools de
nettoyage, etc.) car ils pourraient attaquer les parties en
plastique de I'appareil.

8 Elimination

Ne pas éliminer I'appareil avec les déchets domestiques !
L'appareil contient des matériaux qui peuvent étre recy-
clés. Pour toute question a ce sujet, priere de s’adresser
aux entreprises locales de gestion des déchets ou toute
autre régie communale correspondante.

9 Déclaration de conformité CE

Nom et adresse :
PROXXON S.A., 6-10, Hérebierg, L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Désignation du produit :
Article n°:

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce pro-
duit répond aux directives et normes suivantes :

Directive UE CEM 2014/30/CE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Directive européenne relative aux machines
2006/42/CE
EN 62841-1:2015

Date : 11.01.2022

f\

Dipl.-Ing. J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est identique au
signataire.
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Gentile cliente!
L'utilizzo delle presenti istruzioni per I'uso

¢ Facilitano la conoscenza dell'apparecchio.
¢ Evita difetti a causa di un utilizzo improprio e
* aumenta la durata dell'apparecchio.

Tenere le presenti istruzioni per I'uso sempre a portata
di mano.

Utilizzare I'apparecchio soltanto dopo aver letto atten-
tamente le istruzioni per I'uso e nel loro pieno rispetto.

PROXXON non si assume nessuna responsabilita per

il sicuro funzionamento dell'apparecchio quando:

¢ non viene utilizzato conformemente al suo utilizzo
usuale,

¢ viene utilizzato per altri scopi di quelli menzionati
nelle istruzioni per I'uso,

® non vengono osservate le norme di sicurezza.

Inoltre non si ha alcun diritto al risarcimento di danniin
caso di:

e errori di manovra,

¢ manutenzione insufficiente.

Per la vostra sicurezza si consiglia di rispettare assolu-
tamente le norme di sicurezza.

Utilizzare unicamente parti di ricambi originali
PROXXON

Con riserva di modifiche della macchina relative al pro-
gresso tecnologico. La Proxxon vi augura tanto suc-
cesso con il vostro apparecchio.

Le seguenti istruzioni sono da leggere ‘@‘
molto attentamente. Errori nel rispettare le ]
seguenti istruzioni possono causare scossa elettrica,

incendi e/o ferite gravi.
CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI !

ATTENZIONE!

Non usare alcun utensile danneggiato. Controllare
prima di ogni utilizzo gli utensili e le mole ed accer-
tarsi che non siano danneggiati e che non presen-
tino crepe. Una volta controllato ed inserito I'uten-
sile d’uso, tenersi lontano con altre persone dal
livello dell’'utensile in rotazione e far funzionare I'ap-
parecchio per un minuto al numero di giri massimo.
Gli utensili danneggiati nella maggior parte dei casi si
rompono in questa fase di test.

=y

Vista complessiva (Fig. 1)

Mola

Banco orientabile

Pulsante girevole per regolazione numero di giri
Interruttore On-Off

Battuta angolare

Cavo di alimentazione

Bocchettone di aspirazione

Scanalatura guida per battuta angolare

. Morsetto di serraggio

10. Pulsante di regolazione per regolazione angolare
11. Mole

13. Supporto di gomma

©oONOO A WD~

2 Descrizione della macchina

La ringraziamo per aver acquistato la smerigliatrice a
disco TG 125/E. Disponete di un apparecchio molto
preciso per interventi di rettifica durante i quali & neces-
sario procedere in modo preciso.

Una mola prodotta in modo altamente preciso e bilan-
ciata in modo accurato con un azionamento diretto con
cuscinetto a sfera garantiscono una silenziosita eccel-
lente, un funzionamento preciso ed un basso tasso di
usura.

In questo modo €& possibile trattare legni morbidi e duri,
lastre, metalli NE o acciaio, anche plastica, sughero,
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gomma e molti altri materiali in modo preciso con delle
velocita di rettifica pari a ca. 250-800 m/min (regola-
bile).

Si e particolarmente flessibili grazie alle diverse possi-
bilita di fissaggio: La Vostra TG 125/E pud essere usata
in ,posizione normale“ che in verticale senza banco: A
tal fine viene fissata in modo sicuro con il morsetto alle-
gato.

Il banco in alluminio di elevata qualita € regolabile verso
I'alto di 10° verso il basso di 50°. Inoltre comprende la
scanalatura guida per la battuta angolare compresa
nella fornitura.

La fornitura comprende anche due mole con una grana
80, 150 e 240.

Ed affinché la polvere venga condotta nel posto giusto,
ossia nell’aspirapolvere, € presente un raccordo di
aspirazione al quale puo essere collegato. In questo
modo si & preparati al meglio per tutti gli interventi di
rettifica.

3 Fornitura

1 pz. Smerigliatrice a disco TG 125/E

1 pz. Battuta angolare

1 pz. Bocchettone di aspirazione

1 pz. Supporto di gomma

2 pz. Mole, grana 80

2 pz. Mole grana 150

2 pz. Mole grana 240

1 pz. Istruzioni per 'uso

1 pz. Opuscolo con avvertenze di sicurezza
1 pz. Vite di arresto

4  Dati tecnici

Dimensioni e pesi:

Lunghezza: ca. 300 mm

Larghezza: ca. 140 mm

Altezza: ca. 160 mm

Peso: ca. 3kg

@ Mola: 125 mm

Misure banco: 98 x 140 mm

Motore:

Tensione: 230 Volt,
50/60 Hz

Potenza assorbita: 140 Watt
KB 15 min

Numero di giri:
Velocita di rettifica:
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max. 3600 giri/min
ca. 250-800 m/min

Rumorosita: < 55 dB(A)
Vibrazione: <2,5m/¢?
Imprecisione generale

di misura: K=3 dB

Classe di protezione apparecchio ||

Conservare solo in ambienti asciutti

Non smaltire questo apparecchio
insieme ai rifiuti domesticil

> > O

Pericolo di lesioni!

Non lavorare senza indossare una
mascherina di protezione delle viene
respiratorie e delle lenti di protezione.

Alcune polveri hanno un effetto nocivo per la salute! E
vietato trattare materiali a base di amianto!

@

Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

Le informazioni sulle vibrazioni e la rumorosita sono
state rilevate in conformita con le procedure di misura-
zione standardizzate e prescritte dalle normative e pos-
sono essere utilizzate per il confronto di apparecchi
elettrici e di utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione preli-
minare delle sollecitazioni causate dalle vibrazioni ed il
rumore.

Avvertenza!

A seconda delle condizioni di funzionamento, le emis-
sioni effettive possono discostarsi dai valori indicati
sopra!

Questo vale in particolare a seconda del pezzo da lavo-
rare e dell'utensile inserto (specialmente il suo stato di
usura). Pezzi o materiali inadeguati, utensili con manu-
tenzione inadeguata, avanzamento eccessivo o utensili
inserti inadeguati possono aumentare significativa-
mente il carico di vibrazioni e la generazione di rumore.

Per una valutazione esatta del carico oscillante e della
rumorosita € necessario considerare anche i tempi in
cui l'apparecchio & spento oppure € in funzione, ma non
¢ effettivamente in uso. Cid puo6 ridurre notevolmente il
carico oscillante e della rumorosita per l'intera fase di
lavoro.



Avvertenza:

+ Sottoporre il proprio utensile ad una manutenzione
adeguata ad intervalli regolari

* Interrompere immediatamente il funzionamento del-
I'utensile nel caso in cui si verifichi una vibrazione
eccessiva!

* Un utensile non adatto pud causare vibrazioni e
rumori eccessivi. Utilizzare solo utensili adatti!

+ Durante l'utilizzo dell'apparecchio rispettare delle
pause adeguate!

5 Primadilavorare

5.1 Montaggio della smerigliatrice a disco
(Fig. 2):

Avvertenza:

Accertarsi durante il montaggio dell'apparecchio che il
fondo sia piano e resistente! Un fondo piano € indispen-
sabile per lavorare in modo sicuro con I'apparecchio!

Avvertenza:

Per il montaggio ed il fissaggio dell’apparecchio tirare
sempre la spina di rete per evitare un avvio involontario
della mola. Pericolo di lesioni!

Attenzione:

Per tutti gli interventi di regolazione e di montaggio
quali ad es. la regolazione della battuta angolare o il
montaggio e lo smontaggio del banco di rettifica, tirare
la spina di rete per evitare un avvio imprevisto dell'ap-
parecchio!

La vostra smerigliatrice a disco puo essere utilizzata in
modo ottimale in due diverse posizioni di funziona-
mento: Una volta nella posizione orizzontale normale
di montaggio o in verticale (ad esempio per la rettifica
di utensili e lame).

In posizione verticale & necessario che I'apparecchio
venga bloccato con la morsa compresa nella fornitura
come illustrato nella Fig. 2.

5.2 Rimozione ed inserimento del banco di
rettifica (Fig. 3):

Attenzione:

Prima di rimuovere ed inserire il banco di rettifica tirare
sempre la spina di rete per evitare un avvio involontario
della mola. Pericolo di lesioni!

Solitamente la vostra TG 125/E ¢ utilizzata (come allo
stato della fornitura) con il banco di rettifica montato.
All’'occorrenza tuttavia € possibile rimuovere il banco
se dovesse essere necessario per determinati compiti
0 per la sostituzione delle mole.

Attenzione:

Durante la modalita con il banco di rettifica rimosso si
prega di accertarsi di tenere il pezzo da lavorare ben
saldo e sicuro per evitare che possa essere sbalzato
fuori.

Utilizzare la macchina nella posizione orizzontale se
possibile con banco di rettifica annesso!

1. Svitare la vite esagonale 1

2. Estrarre in avanti la banco orientabile con il sup-
porto del banco 2

3. Per linserimento spingere semplicemente nella
posizione normale

4. Avvitare nuovamente la vite esagonale 1

Attenzione:

Nel caso in cui la mola si blocchi a causa di un pezzo
da lavorare incastrato tra mola e banco, spegnere
immediatamente I'apparecchio dall'interruttore e tirare
la spina di rete. Rimettere in funzione I'apparecchio
quando il pezzo da lavorare incastrato sia stato
rimosso!

5.3 Incollaggio o sostituzione delle mole
(Fig. 4):
Attenzione:

Prima di incollare o sostituire le mole tirare sempre la
spina di rete per evitare un avvio involontario della mola.
Pericolo di lesioni!

la vostra smerigliatrice & dotata alla fornitura di due
mole con una grana 80, 150 e 240 che possono essere
acquistate senza difficolta come ricambio. La sostitu-
zione delle mole € quindi possibile senza difficolta sia
in caso di usura o perché durante il lavoro sono neces-
sarie delle mole con una grana diversa.

Attenzione:

Per la sostituzione delle mole si consiglia di rimuovere
il banco di rettifica come descritto nel capitolo prece-
dente!
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1. Rimuovere la pellicola protettiva posteriore sulla
superficie collante della mola desiderata

2. Applicare la mola senza creare bolle ed in modo
uniforme sul banco.

3. Perla sostituzione della mola staccarla ed applicare
una nuova mola.

Accessori

Per maggiori informazioni sui nostri accessori, si prega
di richiedere il nostro catalogo scrivendo all'indirizzo
riportato all'ultima pagina della garanzia.

In generale si prega di rispettare quanto segue:

Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati per ope-
rare con le nostre macchine e pertanto indicati in modo
ottimale per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assumiamo
alcuna responsabilita per un funzionamento sicuro e
corretto dei nostri apparecchi!

5.4 Regolare I'angolare del banco di retti-
fica (Fig. 5):

Attenzione:

Prima di regolare il banco di rettifica tirare sempre la
spina di rete per evitare un avvio involontario della mola.
Pericolo di lesioni!

1. Sbloccare la manopola 1. Tenere ferma la manopola
2

2. Spostare il banco di rettifica 3 nella posizione ango-
lare desiderata e verificare il valore impostato sulla
scala angolare 4.

3. Rimuovere la manopola 1. Tenere ferma la mano-
pola 2

5.5 Collegamento dell’aspirapolvere
(Fig. 6):
Attenzione:

Prima collegare I'aspirapolvere tirare sempre la spina di
rete per evitare un avvio involontario della mola. Peri-
colo di lesioni!

Si consiglia di lavorare sempre con I'aspirapolvere! In

questo modo non & garantito solo un lavoro pulito, ma

si riduce anche I'effetto nocivo di alcune polveri!

1. Spingere I'adattatore 1 sul raccordo di aspirazione
2 dell’apparecchio
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2. Spingere I'adattatore di gomma 3 sull’elemento
adattatore 1

3. Inserire la bocchetta dell’aspiratore 4 nell’adattatore
di gomma 3

4. Durante il lavoro attivare I'aspiratore

Un altro suggerimento:

Quando si utilizza I'aspiratore Proxxon CW-matic non
€ necessario accendere e spegnere continuamente.
CW-matic & dotato di un'unita di comando che si attiva
o si disattiva automaticamente con I'utensile elettrico.
Lo stesso effetto € possibile nel caso di aspirapolveri
comuni con I'utilizzo del nostro aspiratore.

6 Lavorare con la smerigliatrice a disco
TG 125/E

Attenzione:

Si prega di considerare che la mola gira in senso sini-
strorso! Quando durante le operazioni si utilizza il lato
sinistro con il banco di rettifica annesso, il pezzo da
lavorare puo essere guidato bene ed in modo sicuro
evitando in questo modo che possa essere sbalzato
fuoril

Attenzione:

Durante la rettifica di pezzi metallici quali ad es. lame
o la rettifica di pietra o ceramica, il prodotto da trattare
si pud riscaldare molto! Non tenere il prodotto da trat-
tare vicino alla superficie di rettifica per evitare ustioni!

Attenzione:

Durante le operazioni con carta abrasiva grossolana e
la lavorazione di piccoli pezzi, si prega di indossare dei
guanti adatti per evitare ferite!

1. Nel caso in cui devono essere trattate delle giun-
ture, regolare I'angolo di rettifica desiderato come
descritto precedentemente

Introdurre la spina di rete

Attivare I'apparecchio dall’interruttore

Regolare il numero di giri desiderato sulla manopola
di regolazione del numero di giri (Pos. 3, Fig. 1)

rown

Si prega di adattare la grandezza del pezzo da lavorare
alla grandezza della macchina! Un pezzo da lavorare
troppo grande e troppo pesante puo sollecitare ecces-
sivamente la trasmissione o la costruzione della mac-
china e causare danni o lesioni!



6.1 Lavorare con la battuta angolare
(Fig. 7):

Se ad esempio devono essere rettificate le estremita di
barre leggermente piu sottili € necessario utilizzare la
battuta angolare compresa nella fornitura.

1. Svitare la vite a testa zigrinata 1

2. Regolare I'angolo desiderato sulla scala 2

3. Stringere la vite a testa zigrinata ed introdurre la
guida nella scanalatura prevista

4. Condurre il pezzo da lavorare desiderato contro la
battuta della mola come illustrato nella figura

6.2 Avuvisi sulla velocita di rettifica

La velocita di rettifica della vostra TG 125/E & regolabile
in modo continuo da ca. 250 - 800 m/min. In questo
modo & possibile un adattamento ottimale su diversi
tipi di materiale. Si prega di considerare anche che la
velocita periferica della mola ai bordi € pit grande e che
si riduce verso il centro.

E difficile dare suggerimenti generali per la scelta della
velocita di rettifica, € necessario sperimentare per tro-
vare la velocita di rettifica corretta per il ,suo“ materiale
0 pezzo da lavorare.

Sulla base delle nostre esperienze i metalli NE e la pla-
stica necessitano di velocita piu basse rispetto al legno
morbido e duro, lo stesso vale anche per la ceramica
ed il vetro.

Ma come gia detto: e difficile dare suggerimenti, la giu-
sta velocita dipende dal materiale, la pressione di con-
tatto, o I'usura e la grana delle mole.

7 Cura e manutenzione

Attenzione:

Prima della pulizia, regolazione, manutenzione o ripa-
razione é necessario estrarre la spine dalla presa di cor-
rente!

Avvertenza:

La macchina non é soggetta a molta manutenzione.
Tuttavia per garantire una lunga durata della stessa
necessario dopo ogni impiego pulirla con uno straccio
morbido, una scopetta o un pennello. E possibile impie-
gare anche un aspirapolvere. In linea di principio é
necessario lavorare sempre con I’aspiratore!

La pulizia esterna dell’alloggiamento potra quindi
essere effettuata eventualmente con uno straccio mor-
bido e eventualmente umido. Per tale operazione &

possibile usare del sapone delicato o un altro deter-
gente adatto. Evitare solventi o detergenti contenenti
alcool (ad es. benzina, alcool detergenti ecc.) poiché
potrebbero attaccare il rivestimento in plastica dell’al-
loggiamento.

8 Smaltimento

Si prega di non smaltire I'apparecchio insieme ai rifiuti
domesticil L'apparecchio contiene materiali che pos-
sono essere riciclati. Per ulteriori informazioni si prega
di contattare I’azienda locale addetta allo smaltimento
o altre strutture comunali adibite a tale scopo.

9 Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Denominazione prodotto:
N. articolo:

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita,
che il prodotto & conforme alle seguenti direttive e
documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM 2014/30/CEE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Direttiva sui macchinari UE 2006/42/UE
EN 62841-1:2015

Data: 11.01.2022

2

Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine

Il rappresentante della documentazione CE & identico
al sottoscritto.
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Traduccién de las instrucciones
de servicio originales Lijadora de disco

TG 125/E

Contenido:
1 Vista general (Fig. 1) 26
2 Descripcién de la maquina 26
3 Volumen de suministro 27
4 Datos técnicos 27
5 Antes de trabajar 28
5.1 Instalar si lijadora de disco (fig. 2): 28
5.2 Extraccion y colocacion de la mesa

lijadora (fig. 3): 28
5.3 Pegado, o bien sustitucion de los

discos abrasivos (fig. 4): 28

5.4 Ajustar el angulo de la mesa lijadora (fig. 5): 29
5.5 Conexion de la aspiracion de polvo (fig. 6): 29
6 Trabajar con la lijadora de disco TG 125/E 29

6.1 Trabajar con el tope angular (fig. 7): 30
6.2 Indicaciones sobre velocidad de lijado 30
7 Conservacion y mantenimiento 30
8  Eliminacion de residuos 30
9 Declaracién de conformidad CE 30

Estimado cliente:
El uso de este manual de instrucciones

¢ le facilita el conocer el aparato,
¢ evita fallos por un manejo inadecuado y
* aumenta la duracion del aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre a mano.
Maneje este aparato sélo con exacto conocimiento y
bajo observacion de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza de un funcionamiento
seguro del aparato con:

¢ un manejo no conforme con la utilizacién habitual,

¢ suempleo para fines diferentes a los mencionados
en el manual,

¢ incumplimiento de los reglamentos de seguridad.

No tendra derecho de garantia en caso de:
® errores de manejo,
¢ mantenimiento insuficiente.

Tenga en cuenta incondicionalmente las prescripciones

de seguridad para su propia proteccion.
Utilice solo piezas de recambio originales PROXXON.
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Nos reservamos el derecho de modificaciones debidas
al progreso técnico. Le deseamos mucho éxito al tra-
bajar con este aparato.

ATENCION!

Se deben leer todas las instrucciones. El ‘@‘
incumplimiento de las instrucciones detalladas ¥
a continuacion podra dar lugar a descargas eléctri-
cas, incendios y/o lesiones graves.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES !

No utilice herramientas de aplicacion dafadas.
Controle antes de cada aplicacion las herramientas
de aplicacion como muelas abrasivas a desprendi-
mientos y fisuras, platos de lijado a fisuras, des-
gaste o intenso deterioro. Cuando haya controlado
y empleado la herramienta eléctrica, manténgase
usted y las personas que se encuentran en las cer-
canias, fuera del nivel de la herramienta de aplica-
cion en rotacion y deje funcionar el aparato durante
un minuto a las revoluciones maximas. Herramien-
tas de aplicacion dafiadas mayormente se rompen en
este tiempo de ensayo.

-

Vista general (Fig. 1)

Plato lijador

Mesa lijadora basculante

Boton rotativo para regulacion de revoluciones

Interruptor ON - OFF

Tope angular

Cable de red

Tubuladura de aspiracion

Ranura de guia para tope angular

Sargento de fijacion

0. Botén de inmovilizacién para la regulacion angu-
lar

11. Discos abrasivos

13. Tubuladura de goma

SN RN~

2  Descripcion de la maquina

Muchas gracias por haberse decidido por la compra
de la lijadora de disco TG 125/E. De este modo, dis-
pone de un aparato muy preciso para tareas de lijado,
en donde la exactitud es primordial.

Un disco abrasivo fabricado con alta precision y cui-
dadosamente equilibrado con accionamiento directo
montado sobre rodamientos de bolas, garantizan una
excepcional suavidad de marcha, concentricidad pre-
cisa y minimo desgaste.



De este modo se pueden mecanizar maderas blandas
y duras, placas, metales no-ferrosos o acero, asi como
también plasticos, corcho, gomay muchos otros mate-
riales con la méxima precision y velocidades de lijados
de aprox. 250-800 m/min (regulables).

Se es especialmente flexible debido a las diferentes
posibilidades de fijacién: Su TG 125/E permite ser ope-
rada en "posicién normal" como también vertical con
la mesa lijadora desmontada: Para ello se fija con
seguridad con el sargento de fijacion adjunto.

La mesa lijadora de aluminio de alta calidad, es regu-
lable hacia arriba en 10° y hacia abajo en 50°. Adicio-
nalmente esta contiene una ranura de guia para el tope
angular asimismo contenido en el volumen de suminis-
tro. Dos discos abrasivos cada uno en la granulometria
ofertada de 80, 150 y 240 pertenecen al volumen de
suministro.

Ademas, para que el polvo de lijado vaya a parar a
donde realmente debe ir, 0 sea la aspiradora de polvo,
existen tubuladuras de aspiracion, a la que esta puede
ser conectada. De esta manera se esta perfectamente
equipado para las tareas de lijado que se presenten.

3  Volumen de suministro

1 Unid. Lijadora de disco TG 125/E

1 Unid. Tope angular

1 Unid. Tubuladura de aspiracion

1 Unid. Tubuladura de goma

2 Unid. Discos abrasivos Grano 80

2 Unid. Discos abrasivos Grano 150

2 Unid. Discos abrasivos Grano 240

1 Unid. Instrucciones de manejo

1 Unid. Folleto con indicaciones de seguridad
1 Unid. Tornillo de apriete

4 Datos técnicos

Dimensiones y pesos:

Longitud: aprox. 300 mm
Anchura: aprox. 140 mm
Altura: aprox. 160 mm
Peso: aprox. 3 kg

@ Disco lijador: 125 mm
Dimensiones de mesa

lijadora: 98 x 140 mm
Motor:

Tension: 230 Volt, 50/60 Hz

140 Watt

Operacién de corta
duracion 15 min

max. 3600 r.p.m
aprox. 250-800 m/min

Consumo de potencia:

Revoluciones:
Velocidad de lijado:

Emision de ruido: <55 dB(A)
Vibracion: <25m/¢*
Inseguridad general

de medicion: K=3 dB

Aparato con clase de proteccion |

Solo para recintos secos

jPor favor, no eliminar este aparato
electronico a través de los residuos
domeésticos!

> > O

iPeligro de lesiones!

No trabajar sin mascara antipolvo y

gafas de proteccion. jAlgunos polvos

tienen un efecto nocivo para la salud!

iMateriales con contenido de asbesto no pueden ser
mecanizados!

@

Informacion sobre ruido/vibracion

Las indicaciones sobre vibracion y sobre la emision de
ruidos han sido determinadas en coincidencia con el
procedimiento de medicion estandarizado y normativa-
mente prescrito y pueden ser utilizadas entre si, para
la comparacion de dispositivos eléctricos y herramien-
tas.

Estos valores permiten ademas una evaluacién provi-
sional de la carga por vibracién y emisiones de ruido.

jAdvertencia!
iDependiendo de las condiciones de funcionamiento,
las emisiones reales pueden diferir de los valores indi-
cados!

Esto se aplica, en particular, en funcion de la pieza a
mecanizar y de la herramienta de insercion (especial-
mente su estado de desgaste). Las piezas o materiales
inadecuados, las herramientas con un mantenimiento
inadecuado, el avance excesivo o las herramientas de
insercion inadecuadas pueden aumentar considerable-
mente la carga de vibracion y la generacion de ruido.

Para la evaluacion exacta de la carga efectiva de vibra-

ciones y ruidos también deben ser considerados los
tiempos en los que el dispositivo esta desconectado o
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bien si esta en marcha, pero no efectivamente en uso.
Esto puede reducir notablemente la carga de vibracion
y ruido a través del periodo de trabajo completo.

Advertencia:

+ Cuide de un mantenimiento correcto y regular de su
herramienta

+ jlnterrumpa inmediatamente el servicio de la herra-
mienta al presentarse vibraciones excesivas!

+ Una herramienta de insercion inapropiada puede
causar vibraciones y ruidos excesivos. jEmplee uni-
camente herramientas de insercién adecuadas!

+ jAltrabajar con el aparato realice suficientes pausas
segun necesidad!

5 Antes de trabajar

5.1 Instalar si lijadora de disco (fig. 2):

Nota:

Al instalar el aparato, observe fundamentalmente que
el sustrato se nivelado y firme! jUna ubicacion segura
es imprescindible para trabajar con el aparato!

Nota:

Al instalar y fijar el aparato, extraer siempre la clavija de
red, para evitar un arranque accidental del disco. jPeli-
gro de lesiones!

Atencion:

iEn todos los trabajos de ajuste y montaje, asi p.¢j. al
ajustar el tope angular o al montar o desmontar la
mesa de lijar, extraer el enchufe de la red para evitar un
arranque accidental del aparato!

Su lijadora de disco permite ser operada opcional-
mente en dos posiciones de servicio diferentes: Una
vez en la posicién normal de instalacién horizontal o
sin embargo ubicada verticalmente (por ejemplo pata
el afilado de herramientas y cuchillas).

En posicion vertical, el aparato debe ser sujetado con
seguridad con el sargento atornillable que se adjunta,
como se muestra en la fig. 2.

5.2 Extraccion y colocacion de la mesa lija-
dora (fig. 3):
Atencié6n:

Al extraer y colocar la mesa lijadora, extraer siempre la
clavija de red, para evitar un arranque accidental del
disco. jPeligro de lesiones!
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Normalmente, su TG 125/E se opera (como en el
estado de suministro) con la mesa lijadora adosada.
Adicionalmente segun necesidad, existe también la
posibilidad de extraer la mesa lijadora, en caso de ser
necesario para determinadas tareas de trabajo o cam-
bio de los discos abrasivos.

Atencion:

Por favor observe, especialmente en el modo de ser-
vicio con la mesa de lijar extraida, controlar la pieza y
sujetarla de forma firme y segura para evitar que sea
lanzada.

jUtilice la maquina en posicién horizontal, de ser posi-
ble con la mesa de lijar adosadal!

1. Desenroscar el tornillo de hexagono interior 1

2. Extraer hacia delante el mesa lijadora con su
soporte 2

3. Para recolocar, simplemente deslizarlo hasta la
posicién normal

4. Volver a enroscar el tornillo de hexagono interior 1

Atencion:

En caso que se bloquee el disco abrasivo por una
pieza acufiada entre el disco abrasivo y la mesa de ljjar,
desconectar inmediatamente el aparato por el interrup-
tor On-Off y extraer el enchufe de la red. jRecién poner
nuevamente en servicio el aparato cuando la pieza
acufiada haya sido retirada!

5.3 Pegado, o bien sustitucion de los discos
abrasivos (fig. 4):

Atencion:

Antes de pegar, o bien sustituir los discos abrasivos,
extraer siempre la clavija de red, para evitar un arranque
accidental del disco. jPeligro de lesiones!

Con su lijadora de disco como primer equipamiento se
suministran sendos dos discos abrasivos de grano 80,
150 y 240, estos también pueden ser adquiridos sin
problemas como recambios. La sustitucion de los dis-
cos es posible de este modo sin ningiin problema. sea
por desgaste o por que al trabajar se necesitan discos
con diferentes granulometrias.

Atencion:

iSe recomienda para la sustitucion de los discos, retirar
la mesa lijadora, asi como se describe en el capitulo
anterior!



1. En el disco deseado, retirar la pelicula protectora
trasera que cubre la superficie adherente

2. Presionar el disco exento de burbujas y uniforme-
mente sobre el disco lijador.

3. Para sustituir el disco abrasivo, simplemente volver
a retirarlo y presionar un disco nuevo.

Accesorios
Para informaciones mas detalladas sobre accesorios,
solicite por favor nuestro catalogo de aparatos bajo la
direccion indicada en la ultima pagina de la indicacion
de garantia.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan conce-
bidas para trabajar en nuestras maquinas y de ese
modo estan 6ptimamente adaptadas para su empleo
con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de aplicacion de
fabricantes externos no asumimos ningun tipo de
garantia sobre un funcionamiento seguro y reglamen-
tario de nuestros aparatos!

5.4 Ajustar el angulo de la mesa lijadora
(fig. 5):
Atencion:

Antes de regular la mesa lijadora extraer siempre la cla-

vija de red, para evitar un arranque accidental del disco.

iPeligro de lesiones!

1. Soltar el botén rotativo 1. En este caso sujetar el
botdn rotativo 2

2. Bascular la mesa lijadora a la posicién angular
deseada y comprobar el valor ajustado en la escala
angular 4.

3. Apretar el botdn rotativo 1. En este caso sujetar el
botén rotativo 2

5.5 Conexién de la aspiracion de polvo
(fig. 6):

Atencion:

Antes de reconectar la aspiracion de polvo extraer
siempre la clavija de red, para evitar un arranque acci-
dental del disco. jPeligro de lesiones!

iSe recomienda siempre trabajar con aspiracién de
polvo! jNo sélo se debe garantizar un trabajo limpio,
también el efecto de riesgo sobre la salud de algunos
polvos se reduce!

1. Deslizar la pieza adaptadora 1 sobre la tubuladura
de aspiracién 2 en el aparato

2. Deslizar el adaptador de goma 3 sobre la pieza
adaptadora 1

3. Insertar la tobera de la aspiradora 4 en el adaptador
de goma 3

4. Al trabajar, conectar la aspiradora

Una pequefia sugerencia adicional:

Al emplear la aspiradora de polvo Proxxon CW-matic
se omite la molesta conexién y desconexién manual.
La CW-matic esté equipada con un autémata de con-
trol, este se conecta o bien desconecta automatica-
mente al conectar o desconectar la herramienta eléc-
trica. El mismo efecto se puede lograr con aspiradoras
de polvo convencionales con el empleo de nuestro
aparato de control de aspiracion.

6 Trabajar con la lijadora de disco TG 125/E

Atencion:

iPor favor observe, que el disco abrasivo gira hacia la
izquierda! jCuando al trabajar con la mesa de lijar ado-
sada utiliza el lado izquierdo, la pieza puede ser bien
conducida y con seguridad y se evita de manera efec-
tiva que esta sea lanzada!

Atencion:

jAl esmerilar piezas metalicas, asi p.ej. al afilar hojas de
cuchillas o esmerilar piedra o ceramica, el material
esmerilado puede calentarse mucho! jPara evitar que-
maduras, no mantenga la pieza a esmerilar en las cer-
canias de la superficie de esmerilado!

Atencion:

iLleve guantes apropiados, especialmente al trabajar
con papel de lijar basto y al mecanizar piezas peque-
fas, para evitar excoriaciones!

1. En caso que se deban lijar ingletes, regular el
angulo de lijado deseado como se ha descrito ante-
riormente

Enchufar la clavija de red

Conectar el aparato en el interruptor

Ajustar las revoluciones deseadas con el botén de
regulacién (pos. 3, fig. 1)

Hown

jPor favor adapte el tamafio de las piezas al tamafio de
la maquina! jUna pieza excesivamente grande y
pesada puede sobrecargar el accionamiento o la cons-
truccién de la maquina y con ello provocar dafios y
lesiones!
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6.1 Trabajar con el tope angular (fig. 7):

En caso que por ejemplo se deban lijar a inglete los
extremos de listones algo delgados, es conveniente
utilizar el tope angular contenido en el volumen de
suministro.

1. Soltar el tornillo moleteado 1

2. Ajustar el angulo deseado en la escala 2

3. Apretar el tornillo moleteado e introducir la guia de
tope en la ranura de la mesa prevista para ello

4. Guiar la pieza deseada contra el tope, contra el
disco abrasivo como se muestra en la figura.

6.2 Indicaciones sobre velocidad de lijado

La velocidad de lijado de su TG 125/E es regulable sin
escalonamientos de aprox. 250 - 800 m/min. Asi es
posible una adaptacién éptima a diferentes condicio-
nes de materiales. Por favor, observe también que la
velocidad periférica del disco abrasivo en el borde es
la maquina y se va reduciendo hacia el centro.

Es dificil hacer recomendaciones generales para la
eleccion de la velocidad de lijado, aqui bajo ciertas cir-
cunstancias se debe experimentar un poco, para
encontrar la correcta velocidad de lijado para "su"
material o bien pieza.

De acuerdo a la experiencia los metales no-ferrosos y
plasticos necesitan una velocidad de lijado menor que
madera blanda y dura, esto vale asimismo para cera-
mica y vidrio.

Pero como ya hemos mencionado: Las recomendacio-
nes son dificiles, la correcta velocidad depende del
material, la fuerza de opresion, o bien la abrasién y gra-
nulometria de los discos abrasivos.

7 Conservacion y mantenimiento

Atenci6n:

jAntes de cualquier limpieza, ajuste, conservacion o
reparacion, extraer la clavija de la red!

Nota:

La mdquina estd ampliamente libre de mantenimiento.
Sin embargo, para una larga vida util debe limpiar la
unidad tras cada uso con un pafio suave, cepillo de
mano o un pincel. También se recomienda en este caso
una aspiradora de polvo. jFundamentalmente se debe
trabajar siempre con aspiracion de polvo!

La limpieza exterior de la carcasa puede entonces ser

realizada con un pafo suave, eventualmente humede-
cido. En este caso se puede emplear un jabdn suave u
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otro producto de limpieza apropiado. Se deben evitar
los productos de limpieza con contenido de alcohol o
disolventes (p.gj. bencina, alcoholes de limpieza etc.),
debido a que estos puede agredir las envolturas plas-
ticas de la carcasa.

8 Eliminacion de residuos

jPor favor, no desguace el aparato con los residuos
domésticos! El aparato contiene materiales que pue-
den ser reciclados. Para consultas al respecto dirijase
por favor a su empresa local de eliminacién de resi-
duos u otras instalaciones comunales apropiadas.

9 Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccién:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Denominacién de producto:
Articulo N°:

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este
producto cumple las siguientes normas y documentos
normativos:

Directiva de compatibilidad electromagnética UE
2014/30/CE

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
EN 62841-1:2015

Fecha: 11.01.2022

N

Ing.Dipl. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacién CE es idéntico con
el firmante.
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Geachte klant!
Het gebruik van deze gebruiksaanwijzing

¢ maakt het eenvoudiger het toestel beter te leren
kennen.

e voorkomt storingen door onreglementaire bedie-
ning en

¢ verhoogt de levensduur van uw toestel.

Houdt deze gebruiksaanwijzing steeds bij de hand.
Bedien dit toestel slechts met exacte kennis en onder
inachtneming van de gebruiksaanwijzing.

PROXXON is niet aansprakelijk voor de veilige werking
van het toestel bij:

¢ handhaving die niet aan het normaal gebruik beant-
woordt,

* andere doeleinden die niet in de gebruiksaanwijzing
zijn genoemd,

® veronachtzaming van de veiligheidsvoorschriften.

U heeft geen garantieaanspraken bij:
¢ bedieningsfouten,
e gebrekkig onderhoud.

Let voor uw eigen veiligheid alstublieft steeds op de
veiligheidsvoorschriften.

Slechts originele PROXXON - reservedelen toepassen.
Verdere ontwikkelingen in de zin van de technische
vooruitgang behouden wij ons voor. Wij wensen u veel
succes met het toestel.

OPGELET! Py N
Al de aanwijzingen dienen gelezen te wor- ‘@‘
den. Fouten bij de inachtneming van de N
onderstaande aanwijzingen kunnen elektrische
schokken, brand en/of ernstige verwondingen veroor-
zaken.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!

Gebruik geen beschadigde toebehoren. Controleer
voor ieder gebruik toebehoren, zoals slijpschijven
op afsplinteringen en scheuren, schuurschijven op
scheuren of sterke afslijting. Als u het toebehoren
hebt gecontroleerd en bevestigd, blijft u en perso-
nen die zich in de omgeving bevinden, uit de buurt
van het roterende toebehoren en laat u de machine
een minuut lang op het hoogste toerental lopen.
Een beschadigd toebehoren breekt meestal in deze
testperiode.

1 Afbeelding (fig. 1):

. schuurschotel

. draaibare schuurtafel

. draaiknop voor de toerentalregeling
AAN/UIT-schakelaar

. hoekaanslag

. netkabel

. afzuigaansluiting

. geleidingssleuf voor hoekaanslag

. klemschroef

10. vastzetknop voor de hoekverplaatsing
11. schuurschijven

13. rubberaansluiting

2 Beschrijving van de machine

Hartelijk dank voor de aanschaf van het schotelschuur-
machine TG 125/E. U beschikt nu over een zeer nauw-
keurige machine voor schuuropdrachten waarbij zeer
precies gewerkt moet worden.

Een uiterst nauwkeurig vervaardigde en zorgvuldig in
evenwicht gebrachte schuurschotel met dubbele
kogellageraandrijving garanderen een zeer stille loop,
nauwkeurige rondloop en geringe slijtage.
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Zo kunnen zacht- en hardhout, platen, NE-metalen of
staal, ook kunststof, kurk, rubber en veel meer materi-
alen zeer nauwkeurig met schuursnelheden van ca.
250-800 m/min (instelbaar) worden bewerkt.
Bijzondere flexibiliteit wordt verkregen door de verschil-
lende bevestigingsmogelijkheden: uw TG 125/E kan in
de ,normale stand“ en ook loodrecht met afgenomen
schuurtafel worden gebruikt: daarvoor wordt de
machine met de meegeleverde klemschroef veilig
bevestigd.

De schuurtafel uit hoogwaardig aluminium kan 10°naar
boven en 50° naar onderen worden versteld. Daarnaast
zit er een geleidingssleuf in de schuurtafel voor de ook
in de levering inbegrepen hoekaanslag.

Er zijn twee schuurschijven voor de drie aangeboden kor-
relgroottes 80, 150 en 240 in de levering inbegrepen.

En om ervoor te zorgen dat het schuurstof meteen
daarnaartoe gaat waar het naartoe moet, namelijk de
stofzuiger, is er een afzuigaansluiting waarop de
machine kan worden aangesloten. Zo bent u uitste-
kend uitgerust voor de voorkomende schuurwerk-
zaamheden.

w

Leveringspakket

schotelschuurmachine TG 125/E
hoekaanslag

afzuigaansluiting

rubberaansluiting

schuurschijven korrel 80
schuurschijven korrel 150
schuurschijven korrel 240
gebruiksaanwijzing

brochure met veiligheidsinstructies
Klemschroef

_ e A PO NN =

4 Technische gegevens

Maten en gewichten:

lengte: ca. 300 mm
breedte: ca. 140 mm
hoogte: ca. 160 mm
gewicht: ca. 3kg
@ schuurschotel: 125 mm
afmetingen schuurtafel: 98 x 140 mm
motor:
spanning: 230 Volt,
50 60 Hz
stroomspanning: 140 Watt
KB 15 min
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toerental max. 3600 o/min
schuursnelheid: ca. 250-800 m/min
ruisontwikkeling: < 55 dB(A)

trilling: <25m/s?
algemene meetafwijking: K=3 dB

Beveiligingsklasse Il apparaat

Alleen in droge ruimtes

Deze elektrische machine niet met het
huishoudelijk afval verwijderen!

Gevaar voor lichamelijk letsel!

Niet zonder stofmasker en veiligheidsbril
werken. Veel stofsoorten zijn slecht voor
de gezondheid! Asbesthoudende materi-
alen mogen niet worden bewerkt!

@ < 0o

®

Geluids-/trillingsinformatie

De gegevens over trilling en geluidsemissie zijn in over-
eenstemming met de gestandaardiseerde en normatief
voorgeschreven meetmethode vastgesteld en kunnen
in vergelijking met elektrische apparaten en machines
bij elkaar worden genomen.

Met deze waarden kan een voorlopige beoordeling van
de belastingen door trilling en geluidsemissies worden
gemaakt.

Waarschuwing!
Afhankelijk van de bedrijffsomstandigheden kunnen de
werkelijke emissies afwijken van de hierboven aange-
geven waarden!

Dit is met name afhankelijk van het te bewerken werk-
stuk en het inzetgereedschap (vooral de slijtagetoe-
stand ervan). Ongeschikte werkstukken of materialen,
onvoldoende onderhouden gereedschappen, te grote
aanzetten of ongeschikte inzetgereedschappen kunnen
de trillingsbelasting en de geluidsproductie aanzienlijk
doen toenemen.

Voor een exacte inschatting van daadwerkelijke slinger-
en geluidsbelasting moeten ook de tijden in aanmerking
worden genomen waarin het apparaat wordt uitgescha-
keld of weliswaar nog loopt maar niet meer in gebruik
is. Dit kan de slinger- en geluidsbelasting over de hele
periode aanzienlijk beperken



Waarschuwing:

+ Zorg ervoor dat uw machine regelmatig en goed
wordt onderhouden

+ Zet de machine onmiddellijk stop als er zich buiten-
sporig veel trillingen voordoen!

+ Een ongeschikt hulpstuk kan overmatige trillingen of
geruis veroorzaken. Gebruik uitsluitend geschikte
hulpstukken!

* Neem voldoende pauzes bij het werken met de
machine!

5 Voordat u begint met werken

5.1 Opstellen van uw schotelschuurmachine
(fig. 2):

Aanwijzing:

Let er bij het opstellen van de machine altijd op dat de
ondergrond glad en stevig is! Een veilige stand is voor
het werken met de machine onontbeerlijk!

Aanwijzing:

Bij het opstellen en vastzetten van de machine altijd de
stekker uittrekken om abusievelijk aanzetten van de
machine te vermijden. Gevaar voor lichamelijk letsel!

Let op:

bij alle instel- en montagewerkzaamheden, zoals het
instellen van de werkstukaanslag of het monteren of
demonteren van de schuurtafel, de stekker uit het stop-
contact trekken om onopzettelijk starten van de
machine te voorkomen.

Uw schotelschuurmachine kan optioneel in twee ver-
schillende bedrijfsstanden worden gebruikt: in de nor-
male horizontale stand of loodrecht (bijvoorbeeld voor
het scherpen van werktuigen en messen).

In de loodrechte stand moet de machine met de mee-
geleverde schroefklem, zoals weergegeven in fig. 2,
worden vastgeklemd.

5.2 Afnemen en inzetten van de schuurtafel
(fig. 3):

Let op:

Voor het afnemen en inzetten van de schuurtafel altijd
de stekker uittrekken om abusievelijk aanzetten van de
machine te vermijden. Gevaar voor lichamelijk letsel!

Normaal gesproken wordt uw TG 125/E met de (zoals
in de leveringstoestand) gemonteerde schuurtafel
gebruikt. Daarnaast is het zonodig ook mogelijk de
schuurtafel te verwijderen als dat voor bepaalde
opdrachten of voor het verwisselen van de schuurschij-
ven noodzakelijk is.

Let op:

bij de toestand met afgenomen schuurtafel moet u
erop letten het werkstuk te controleren en goed vast te
houden om te voorkomen dat het eruitglipt.

Gebruik de machine in de horizontale stand zo mogelijk
met aangebouwde schuurtafel!

1. inbusschroef losdraaien

2. schuurtafel met schuurtafelhouder 2 naar voren uit-
trekken

3. voor het inzetten eenvoudig in de normale stand
inschuiven

4. inbusschroef 1 weer vastdraaien

Let op:

als de schuurschotel door een tussen schuurschotel en
schuurtafel vastzittend werkstuk blokkeert, moet u de
machine meteen uitzetten met de aan/uit-schakelaar
en de stekker uit het stopcontact trekken. De machine
pas weer gebruiken, als het vastzittende werkstuk is
verwijderd!

5.3 Vastkleven resp. verwisselen van de
schuurschijven (fig. 4):

Let op:

Voor het vastkleven resp. verwisselen van de schuur-
schijven altijd de stekker uittrekken om abusievelijk aan-
zetten van de machine te vermijden. Gevaar voor licha-
melijk letsel!

Uw schotelschuurmachine is standaard voorzien van
twee schuurschijven in de korrelgroottes 80, 150 en
240, deze zijn ook zonder probleem als vervanging ver-
krijgbaar. Het verwisselen van de schijven kan zo pro-
bleemloos worden uitgevoerd, wegens slijtage of
omdat bij het werken schijven met verschillende kor-
relgroottes nodig zijn.
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Let op:

Wij adviseren voor het verwisselen van de schijven de
schijftafel te verwijderen, zoals in het vorige hoofdstuk
is beschreven!

1. Bij de gewenste schijf de beschermfolie van het
kleefvlak trekken

2. Schijf blaasvrij en gelijkmatig op de schuurschotel
drukken.

3. Voor het verwisselen de schuurschijf er eenvoudig
weer aftrekken en een nieuwe schijf vastdrukken.

Let op:

Er zijn ook twee beschermschijven van siliconenfolie in
het leveringspakket inbegrepen. Als een schuurschijf na
het verwijderen weer moet worden gebruikt, moeten de
kleefviakken voor het bewaren met de folie worden
bedekt!

Toebehoren

Voor meer informatie over de toebehoren dient u de
garantieaanwijzingen uit onze machinecatalogus aan
te vragen via het op de laatste pagina aangegeven
adres.

Let vooral op het volgende:

Proxxon-gereedschap is ontwikkeld voor het werken
met onze machines en is daarom optimaal voor gebruik
hiermee geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het gebruik
van gereedschap van andere fabrikanten voor een vei-
lige en correcte werking van onze machines!

5.4 Schuurtafelhoek instellen (fig. 5):

Let op:

Voor het instellen van de schuurtafel altijd de stekker
uittrekken om abusievelijk aanzetten van de machine te
vermijden. Gevaar voor lichamelijk letsel!

1. Draaiknop 1 losdraaien. Daarbij draaiknop 2 vast-
houden

2. Schuurtafel 3 in de gewenste hoek draaien en de
ingestelde waarde op hoekschaal 4 controleren.

3. Draaiknop 1 aantrekken. Daarbij draaiknop 2 vast-
houden

5.5 Aansluiten van de stofafzuiging (fig. 6):
Let op:

Voor het aansluiten van de stofafzuiging altijd de stekker
uittrekken om abusievelijk aanzetten van de machine te
vermijden. Gevaar voor lichamelijk letsel!
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Wij adviseren altijd met de stofafzuiging te werken! Niet
alleen schoon werken is zo gewaarborgd, ook het voor
de gezondheid schadelijke effect van vele stofsoorten
wordt zo gereduceerd!

1. Verbindingsstuk 1 op de aanzuigaansluiting 2 van
de machine schuiven

2. Rubber adapter 3 op het verbindingsstuk schuiven

3. Stofzuigerkop 4 in de rubber adapter 3 steken

4. Bij het werken de stofzuiger inschakelen

Nog een tip:

Bij het gebruik van de Proxxon stofzuiger CW-matic is
het onhandige handmatige in- en uitschakelen niet lan-
ger nodig. De CW-matic is met een besturingsautomaat
uitgerust, die schakelt bij aan- resp. uitzetten van het
werktuig zelfstandig in of uit. Hetzelfde effect kan wor-
den bereikt bij gangbare stofzuigers als onze afzuigbe-
dieningsapparatuur wordt gebruikt.

6 Werken met de schotelschuurmachine
TG 125/E

Let op:

de schuurschotel draait linksom! Als u bij het werken
met een aangebouwde schuurtafel de linkerkant
gebruikt, kan het werkstuk goed en veilig worden
geleid en wordt voorkomen dat het eruitglipt.

Let op:

bij het slijpen van metalen werkstukken, bijvoorbeeld
van messen of van stenen of keramiek kan het gesle-
pen materiaal heel heet worden Houd het geslepen
materiaal niet in de buurt van de schuurvlakken om ver-
branding te voorkomen!

Let op:

draag vooral bij het werken met grof schuurpapier en
het bewerken van kleinere werkstukken, geschikte
handschoenen om schaafwonden te voorkomen!

1. Als in verstek moet worden geslepen, moet de
gewenste schuurtafelhoek worden ingesteld, zoals
hierboven beschreven

Netstekker insteken

Machine inschakelen met schakelaar

Gewenste toerental met de toerentalregelknop
instellen (stand 3, fig. 1)

M own

Pas het formaat van het werkstuk aan bij dat van de
machine! Een te groot en te zwaar werkstuk kan te veel
vergen van de aandrijving of de constructie van de
machine en zo schade en lichamelijk letsel veroorzaken!



6.1 Werken met de hoekaanslag (fig. 7):

Als bijvoorbeeld de uiteinden van iets dunnere deklat-
ten in verstek worden geslepen, is het praktisch de in
de levering inbegrepen hoekaanslag te gebruiken.

1. Kartelschroef 1 losdraaien

2. Gewenste hoek op schaal 2 instellen

3. Kartelschroef vastdraaien en aanslaggeleiding in de
daarvoor bestemde tafelsleuf leiden

4. Gewenste werkstuk tot aan de aanslag tegen de
schuurschijf zetten, zoals in de afbeelding wordt
weergegeven

6.2 Aanwijzing voor de schuursnelheid

De schuursnelheid van uw TG 125/E is traploos van ca.
250 - 800 m/min instelbaar. Zo is een optimale aanpas-
sing aan verschillende materiaalomstandigheden
mogelijk. Let er ook op dat de omtreksnelheid van de
schuurschotel aan de randen het grootst is en naar het
midden toe afneemt.

Algemene aanbevelingen voor de keuze van de schuur-
snelheid zijn moeilijk te geven. U moet gewoon wat
experimenteren om de juiste schuursnelheid voor "uw"
materiaal resp. werkstuk te zoeken.

De ervaring leert dat er voor NE-metalen en kunststof
geringere schuursnelheden gelden dan voor zacht- en
hardhout, dat geldt ook voor keramiek en glas.

Maar zoals gezegd: het is moeilijk een eenduidig
advies te geven. De juiste snelheid is afhankelijk van
materiaal, drukkracht resp. afslijting en korrelgrootte
van de schuurschijven.

7 Verzorging en onderhoud

Let op:

Altijd de stekker uittrekken voor het reinigen, instellen,
onderhoud plegen en repareren!

Aanwijzing:

De machine is bijna volledig onderhoudsvrij. De
machine dient na ieder gebruik met een zachte doek,
handveger of een penseel gereinigd te worden om een
zo lang mogelijke levensduur te garanderen. Gebruik
van een stofzuiger wordt sterk aanbevolen. In principe
moet 00k altijd met stofafzuiging worden gewerkt!

De buitenkant van de behuizing kan met een zachte,
eventueel vochtige doek worden gereinigd. Daarbij
mag milde zeep of een ander geschikt reinigingsmiddel
worden gebruikt. Oplosmiddel- of alcoholhoudend rei-
nigingsmiddelen (bijv. benzine, reinigingsalcohol etc.)
moeten worden vermeden, omdat deze de deklaag van
de kunststofbehuizing kunnen aantasten.

8 Afvalverwerking

De machine niet met het huishoudelijk afval verwijde-
ren! De machine bevat waardevolle stoffen die kunnen
worden gerecycleerd. Bij vragen hierover richt u zich
tot uw lokale afvalverwijderingsbedrijf of andere
gemeentelijke inrichtingen.
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Keere kunde.

Nér De lzeser denne vejledning,

¢ bliver det nemmere at laere maskinen at kende

¢ kan De undga fejlfunktioner p& grund af ukyndig
betjening og

e forleenge maskinens levetid.

Vejledningen ber altid opbevares i naerheden af maski-
nen.

Maskinen bgr kun betjenes af personer, der har lzest
vejledningen og felger den.

PROXXON heefter ikke for at maskinen fungerer sikkert,

hvis:

¢ maskinen handteres pa en made, der ikke svarer til
almindelig brug,

¢ maskinen bruges til andre formal end dem, der er
naevnt i vejledningen,

o sikkerhedsreglerne ikke overholdes.

Garantikravene bortfalder i tilfeelde af:
¢ betjeningsfejl
¢ mangelfuld service.

For Deres egen sikkerheds skyld er det meget vigtigt,

at De overholder sikkerhedsreglementerne.
Anvend kun originale PROXXON reservedele
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Vi forbeholder os ret til at foretage videreudvikling til for-
del for den tekniske udvikling. Vi gnsker Dem held og
lykke med maskinen.

NB! Ve . |
Alle anvisninger skal lzeses. Hvis de anvis- ‘@‘
ninger, der er anfert i det efterfolgende, ikke ~
overholdes korrekt, kan det medfare elektrisk sted,
brand og/eller alvorlige personskader.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER OPBEVARES FOR-
SVARLIGT!

Brug ikke el-vaerktej, som er beskadiget. Kontrollér
altid indsatsvaerktgj for brugen, f.eks. slibeskiver
for hak eller revner, slibetallerkener for revner, nor-
malt slid eller kraftig nedslidning. Nar indsatsvaerk-
tojet er kontrolleret og sat i, skal du placere dig selv
og evt. andre personer pa afstand af det roterende
varktej, og lade maskinen kere et minut pa hgjeste
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj vil normalt
knaekke i denne testtid.

1 Oversigt over tallerkensliberen (fig. 1)

. Slibetallerken

. Drejbart slibebord

. Drejeknap til regulering af omdrejningstallet
. Teend/sluk kontakt

. Vinkelanslag

. Netkabel

. Udsugningsstuds

. Styrenot til vinkelanslag

. Skruetvinge

10. Laseknap til vinkeljusteringen
11. Slibeskiver

13. gummistuds

OO~ WN =

2 Beskrivelse af maskinen

Tak fordi du har kebt en TG 125/E tallerkensliber. Du er
nu i besiddelse af et meget nejagtigt apparat til slibe-
opgaver, som kraever praecision.

En yderst preecist fremstillet og omhyggeligt afbalan-
ceret slibetallerken med dobbelt kuglelejret direkte drev
sikrer udmaerket stejsvaghed, praecis koncentricitet og
lille slitage.

Blede og harde treesorter, plader, NE-metaller eller stal,
o0gsa kunststof, kork, gummi og mange andre materi-
aler kan bearbejdes yderst praecist med slibehastighe-
der pa ca. 250-800 m/min (kan reguleres).



De mange fikseringsmuligheder giver en seerlig fleksi-
bilitet: Der kan arbejdes med TG 125/E b&de i "normal
position“ og opretstdende med afmonteret slibebord:
Den skal bare fikseres med den vedlagte skruetvinge.
Slibebordet, som er lavet af aluminium af en hgj kvali-
tet, kan justeres 10°opad og 50° nedad. Den har desu-
den en styrenot til det medfelgende vinkelanslag.

Der medfelger slibeskiver i kornsterrelse 80, 150 og
240, to af hver.

Og for at slibestovet fores derhen, hvor det herer til,
nemlig i stevsugeren, er der en udsugningsstuds, hvor
den kan tilsluttes. Og s& er man udstyret fortreeffeligt til
evt. slibearbejde.

3 Leveringsomfang

1 stk.
1 stk.
1 stk.
1 stk.
2 stk.
2 stk.
2 stk.
1 stk.
1 stk.
1 stk.

tallerkensliber TG 125/E

vinkelanslag

udsugningsstuds

gummistuds

slibeskiver korn 80

slibeskiver korn 150

slibeskiver korn 240

brugsanvisning

brochure med sikkerhedsoplysninger
Klemskrue

4 Tekniske data

Mal og veegt:
Laengde: ca. 300 mm
Bredde: ca. 140 mm
Hojde: ca. 160 mm
Veegt: ca. 3kg
@ slibetallerken: 125 mm
Mal slibebord: 98 x 140 mm
Motor:
Speaending: 230 volt,

50/60 Hz
Effektforbrug: 140 Watt

KB 15 min
Omdr.tal: maks. 3600 o/min
Slibehastighed: ca. 250-800 m/min
Stejudvikling < 55 dB(A)
Vibration: <2,5m/¢?
Generel maleusikkerhed: K=3 dB

Beskyttelsesklasse Il apparat

Kun i terre rum

Denne slibemaskine mé ikke smides
i affaldsspanden sammen med
husholdningsaffaldet!

Der er risiko for at komme til skade!
Der ma ikke arbejdes uden stevmaske og
beskyttelsesbriller. Nogle stave har en
sundhedsfarlig virkning! Der mé ikke for-
arbejdes asbestholdige materialer!

@ <« 1o

Stej-/vibrationsoplysninger

Oplysningerne vedrgrende vibration og stejemission er
fremkommet i henhold til standardiserede og fore-
skrevne mélemetoder og kan anvendes til sammenlig-
ning af elektriske apparater og elvaerktgjer.

Disse veerdier tillader ligeledes en forelgbig vurdering
af belastningen som falge af vibration og stgjemission.

Advarsel!

Afhaengigt af driftsforholdene kan de faktiske emissio-
ner afvige fra de ovenfor angivne veerdier!

Dette geelder iseer afhaengigt af det emne, der skal
bearbejdes, og det indsatte veerktej (iseer dets slidtil-
stand). Uegnede emner eller materialer, utilstreekkeligt
vedligeholdt veerktgj, for stor fremfering eller uegnede
indstiksveerktgjer kan gge vibrationsbelastningen og
stajgenerationen betydeligt.

Til en preecis vurdering af den faktiske svingnings- og
stejbelastning ber der ogsa tages hgjde for de tidsrum,
hvor apparatet er slukket, eller hvor det ganske vist
kerer, men ikke rent faktisk er i brug. Dette kan reducere
svingnings- og stgjbelastningen over hele arbejdstids-
rummet betragteligt.

Advarsel:

+ Serg for, at dit veerktej bliver regelmaessigt og godt
vedligeholdt

+ Afbryd straks arbejdet med vaerktgjet, hvis der opstar
alt for kraftige vibrationer!

» En uegnet indsats kan forarsage overdrevne vibra-
tioner og for kraftig stej. Brug kun egnede indsatser!

» Husk at holde tilstreekkeligt med pauser i lgbet af
arbejdet, hvis der er behov for det!
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5 Inden arbejdet pabegyndes

5.1 Opstilling af tallerkensliberen (fig. 2):

Bemeaerk:

Sorg for, at slibemaskinen opstilles pé et plant og fast
underlag! Det er yderst vigtigt, at apparatet star sikkert!

Bemeerk:

Nér slibemaskinen opstilles og fikseres, skal stikket altid
tages ud, sé den ikke kan teendes ved en fejltagelse.
Der er risiko for at komme til skade!

OBS:

Traek netstikket ved alt indstillings- og monteringsar-
bejde, som f.eks. indstilling af vinkelanslaget eller mon-
tering / afmontering af slibebordet for at undga en util-
sigtet opstart af maskinen!

Tallerkensliberen kan anvendes i to forskellige arbejds-
positioner: Den kan anvendes i en normal vandret posi-
tion, men kan ogsa placeres lodret (f.eks. til slibning af
veerktej og klinger).

| lodret position skal den fastgeres sikkert med den
vedlagte skruetvinge, som vist i fig. 2.

5.2 Udtagning og pasetning af slibebordet
(fig. 3):
OBS:

For slibebordet tages af og saettes pa, skal stikket altid
tages ud, sa slibetallerkenen ikke kan startes ved en fejl-
tagelse. Der er risiko for at komme til skade!

Normalt benyttes TG 125/E sammen med det (som i
leveringstilstand) pdmonterede slibebord. Desuden kan
slibebordet ogsa tages af, hvis det skulle veere nadven-
digt i forbindelse med bestemte arbejdsopgaver, eller
ndr der skiftes slibeskiver.

OBS:

Iszer i driftsmodus med aftaget slibebord skal emnet

kontrolleres og holdes godt og sikkert fast, s& det ikke

slynges rundt.

Brug maskinen i horisontal stilling, om muligt med

pamonteret slibebord!

1. Skru unbrakoskruen 1 ud

2. Treek slibebordet med slibebordet holderen 2 ud
fremefter

3. Skub deniigen i dens normale position
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4. Skru unbrakoskruen 1 iigen

OBS:

Sluk straks for maskinen pa teend-/sluk-afbryderen og
treek netstikket, hvis slibetallerkenen blokerer pa grund
af et emne, der har sat sig fast mellem slibetallerken og
slibebord. Maskinen ma farst tages i brug igen, nar det
fastklemte emne er fiernet!

5.3 Palimning/skift af slibeskiver (fig. 4):

OBS:

For palimning/skift af slibeskiverne, skal stikket altid
tages ud, sa slibetallerkenen ikke kan startes ved en fejl-
tagelse. Der er risiko for at komme til skade!

Med tallerkensliberen felger slibeskiver i korn 80, 150
0g 240, to af hver, som ogsé uden problemer kan fas
som reservedele. Skiverne kan séledes skiftes uden
problemer bade pa grund af slitage eller hvis der skal
bruges skiver med forskellige kornsterrelser til arbej-
det.

OBS:

Det kan anbefales at tage slibebordet af, som beskrevet
i forrige kapitel, nar der skal skiftes skiver.

1. Den bageste beskyttelsesfolie over klabefladen
treekkes af p& den skive, man vil bruge.

2. Tryk skiven pa, s& den sidder jeevnt, og sa der ingen
bobler er under skiven.

3. Nar skiven skal skiftes treekkes den bare af og en
ny presses pa.

Tilbehor

Revirer venligst vores maskinkatalog for naermere
oplysninger om tilbeher pa den adresse, der er oplyst
pé sidste side i garantioplysningen.

Veer generelt opmaerksom pa:
Proxxon-indsatsveerktejer er udviklet til at arbejde sam-
men med vores maskiner og dermed optimalt egnet til
at blive brugt sammen med dem.

Ved brug af indsatsveerktgjer fra andre producenter
overtager vi intet ansvar for en sikker og korrekt funk-
tion af vores maskiner!



5.4 Indstilling af slibebordets vinkel

(fig. 5):
OBS:

For slibebordet justeres, skal stikket altid tages ud, sa
slibetallerkenen ikke kan startes ved en fejltagelse. Der
er risiko for at komme til skade!

1. Lesn drejeknappen 1. Hold samtidigt fast i drej-
eknappen 2

2. Drejslibebordet 3 i den gnskede vinkel og kontroller
veerdien pé vinkelskalaen 4.

3. Stram drejeknappen 1 igen. Hold samtidigt i drej-
eknappen 2

5.5 Tilslutning af stevudsugningen (fig. 6):

OBS:

For stovudsugningen tilsluttes, skal stikket altid tages
ud, sa slibetallerkenen ikke kan startes ved en fejita-
gelse. Der er risiko for at komme til skade!

Det anbefales altid at arbejde med stevudsugning! S&
arbejdes der ikke kun stevfrit, men ogsa stevets sund-
hedsskadelige virkning nedszettes!

1. Skub adapterstykket 1 pé& indsugningsstudsen 2 pa
slibemaskinen

2. Skub gummiadapteret 3 p& adapterstykket 1

3. Seet stovsugerdysen 4 i gummiadapteret 3

4. Teend for stevsugeren, ndr du begynder at slibe

Endnu et godt rad:

Hvis man benytter en Proxxon stevsyger CW-matic

slipper man for at taende og slukke. CW-matic er udsty-

ret med en styringsautomatik, som selv teender og

slukker el-veerktgjet. Samme effekt kan opnds med

almindelige stevsugere, hvis man benytter vores

udsugningsstyring.

6 Arbejde med tallerkensliber TG 125/E

OBS:

Veer opmaerksom pé, at slibetallerkenen roterer mod
venstre! Hvis du ved arbejde med padmonteret slibebord
bruger venstre side, kan emnet styres godt og sikkert,
og det kan virksomt forhindres, at det slynges ud!

OBS:

Ved slibning af metalliske emner, som f. eks. ved slib-
ning af knive eller af sten / keramik, kan slibeemnet bli-

vet meget varmt! Hold slibeemnet ikke fast i nserheden
af slibefladen for at undga forbreendinger!

OBS:

Baer egnede handsker, isaer ved arbejde med groft sli-
bepapir og bearbejdning af mindre emner for at undga
afskrabninger!

1. Hvis der skal slibes geringer, indstilles den enskede
slibebordsvinkel, som fer beskrevet.

2. Seet stikket i.

3. Teend slibemaskinen pa kontakten

4. Indstil det enskede omdrejningstal pé regulerings-
knappen (post. 3, fig. 1)

Tilpas emnets sterrelse til maskinens sterrelse! Et for
stort og for tungt emne kan overbelaste maskinens dri-
vanordning eller konstruktion og medfare maskin- eller
personskader!

6.1 Arbejde med vinkelanslag (fig. 7):

Hvis enderne pa f.eks. lidt tyndere lister skal slibes i
gering, er det mest hensigtsmaessigt at benytte det
medfelgende vinkelanslag.

1. Lesn fingerskruen 1

2. Indstil den gnskede vinkel pa skalaen 2

3. Stram fingerskruen igen og for anslagsferingen ned
i slibebordets not

4. For det gnskede arbejdsemne ved anslaget mod
slibeskiven som vist pa billedet

6.2 Slibehastighed

TG 125/E’s slibehastighed kan indstilles trinlost fra ca.
250 - 800 m/min. Hastigheden kan séledes tilpasses
forskellige materialetyper. Bemaerk ogsd, at slibetaller-
kenens periferihastighed er sterst i kanten og aftager
ind mod midten.

Det er vanskeligt at angive generelle anbefalinger med
hensyn til slibehastigheden, og det kan evt. blive nad-
vendigt at preve sig frem, for at finde den rigtige slibe-
hastighed til "sit“ materiale eller emne.

Erfaringerne viser, at NE-metaller og plast kraever en
lavere slibehastighed end bladt og hardt tree, og det
samme geelder for keramik og glas.

Men som sagt: Det er sveert at sige noget generelt, og
den rigtige hastighed er afhaengig af materiale, emnets
tryk samt slibeskivens slitage og kornsterrelse.
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7 Vedligeholdelse og service

9 EU-overensstemmelseserklzaring

OBS:

Treek netstikket ud inden al rengering, indstilling, vedli-
geholdelse eller reparation!

Bemeerk:

Maskinen er stort set vedligeholdelsesfri. Hver gang
man har brugt slibemaskinen, bor den rengores med en
bled klud, handkost eller en pensel sa den holder
leenge. Det kan ogsa anbefales at bruge en stevsuger.
Principielt skal der ogsé altid arbejdes med stevudsug-
ning!

Kabinettet kan sé rengeres udvendigt med en blad, evt.
fugtig klud. Hertil kan der benyttes en mild saebe eller
et andet egnet rengeringsmiddel. Undga at bruge
oplgsningsmidler eller alkoholholdige rengaringsmidler
(f.eks. benzin, rengeringssprit osv.), da disse kan gde-
laegge slibemaskinens plastkabinet.

8 Boriskaffelse

Slibemaskinen ma ikke smides i skraldespanden sam-
men med husholdningsaffaldet! Den indeholder mate-
rialer, som kan genbruges. Skulle der vaere spergsmal,
kontakt venligst din lokale genbrugsstation eller andre
tilsvarende kommunale ordninger.
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PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Produktnavn:
Artikel nr.:

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med folgende direktiver og normative
dokumenter:

EMC-direktiv 2014/30/EF
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
EN 62841-1:2015

Dato: 11.01.2022
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Dipl.-ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk
med undertegnede
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Bésta kund!

Folj denna bruksanvisning for att

¢ enkelt [&ra kdnna maskinen
¢ undvika problem till f6ljd av felaktig anvandning och
¢ (Oka maskinens livslangd.

Ha alltid denna bruksanvisning tillganglig.
Anvand denna maskin endast om du &r val fértrogen
med bruksanvisningen och bara enligt denna.

PROXXON atar sig inget ansvar for en séker funktion
av maskinen om:

¢ handhavandet inte motsvarar normal anvéndning,

¢ maskinen anvénds for andra &ndamal &n vad som
stér i bruksanvisningen,

o sékerhetsforeskrifterna ignoreras.

Du har inga garantiansprak vid:
¢ handhavandefel,
¢ bristande skotsel.

Folj ovillkorligen sékerhetsforeskrifterna fér din egen
sékerhets skull.
Anvénd endast PROXXON-originalreservdelar.

Vi forbehdller oss ratten till vidareutvecklingar pga
tekniska framsteg. Vi 6nskar dig mycket framgéng med
maskinen.

Las igenom samtliga anvisningar. For det ‘@‘
fall att nedanst&ende anvisningar inte f6ljs, ) 4

finns det risk for elektriska stotar, brand och/eller
svéra personskador

FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SAKER
PLATS!

VIKTIGT!

Anvand inte skadade tillbehor pa ditt elverktyg.
Kontrollera fore varje anvandning tillbeh6r som
slipskivor betréffande delar som har lossnat och
sprickor, sliprondeller betraffande sprickor, slitage
eller kraftig nétning. Nar du kontrollerar och anvan-
der tillbehdret ska du och personer i néarheten
befinna er utanfor tillbehorets rotationsomrade och
Iat apparaten ga en minut pa max. varvtal. Skadade
tillbehér gar oftast sénder under denna testtid.

1 Total 6versikt (fig. 1)

. Slipskiva

. Svéngbart slipbord

. Vred for varvtalsstyrning
. Strémbrytare

. Vinkelstéd

. Nétkabel

Sugmuff

. Styrspar for vinkelstod

. Skruvtving

10. Sparrskruv for vinkelinstallning
11. Slipskivor

13. Gummimuff

©ONDOTAWN

2  Beskrivning av maskinen

Tack for att du har valt att képa skivputsmaskinen TG
125/E. Darmed har du en mycket exakt maskin for slip-
arbeten, som maste utféras med stor noggrannhet.

En mycket noga tillverkad och omsorgsfullt balanserad
slipskiva med dubbelt kullagrad direktdrivning garan-
terar en utmarkt jamn gang, exakt rundgang och lagsta
slitage.

Darmed kan mjukt och hart tra, skivor, icke-jarnmetaller
eller stal, plast, kork, gummi och ménga andra material
bearbetas med hég noggrannhet vid sliphastigheter pa
ca 250-800 m/min (justerbart).
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Man &r extra flexibel genom de olika fastméjligheterna:
TG 125/E kan anvéndas i "normalposition” eller
rattuppstdende med avtaget slipbord: D4 fixeras den
pa ett sakert sétt med den medftljande klamtvingen.
Slipbordet av aluminium av hég kvalitet kan justeras
10° uppat och 50° nedét. Dessutom har det ett styrspar
for vinkelstodet som likas& medféljer vid leveransen.
Vid leveransen medfoljer dessutom tva slipskivor var-
dera med kornighet 80, 150 och 240.

Och for att slipdammet ska hamna dar det hér hemma,
namligen i dammsugaren, finns det en sugmuff som
dammsugaren kan anslutas till. Darmed &r man rustad
pa béasta satt for kommande sliparbeten.

3  Leveransomfattning

1 st. skivputsmaskin TG 125/E

1 st. vinkelstéd

1 st. sugmuff

1 st. gummimuff

2 st. slipskivor, kornighet 80

2 st. slipskivor, kornighet 150

2 st. slipskivor, kornighet 240

1 st. bruksanvisning

1 st. broschyr med sékerhetsanvisningar
1 st. Klamskruv

4 Tekniska data

Matt och vikt:
Langd: ca 300 mm
Bredd: ca 140 mm
Hojd: ca 160 mm
Vikt: ca3kg
@ skivtallrik: 125 mm
Storlek pa slipbordet: 98 x 140 mm
Motor:
Spanning: 230 volt,

50/60 Hz
Effektuttag: 140 watt

KB 15 min
Varvtal: max 3600 varv/min
Sliphastighet: ca 250-800 m/min
Ljudniva: < 55 dB(A)
Vibrationer: <2,5m/¢?
Allmén méatosakerhet: K=3 dB
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Skyddsklass Il appara @
Endast i torra utrymmen &
Denna elapparat far inte avfallshanteras E
tillsammans med hushallsavfallet!

Vissa trastycken eller lackrester

eller liknande kan bilda halsovadligt @
damm under arbetet. Anvand en

ansiktsmask om du inte ar helt séker pa att arbetss-
stycket ar ofarligt! Se alltid till att det &r bra ventilation
pa arbetsplatsen!

Buller-/vibrationsinformation

Uppgifterna om vibration och buller har faststéllts 6ver-
ensstdmma med standardiserade och normativt fére-
skrivna matmetoder och kan anvandas for att jamfora
elapparater och verktyg med varandra.

Dessa varden tillater likasa en preliminar bedémning av
belastningarna som orsakas av vibration och buller.

Varning!
Beroende pa driftsforhallandena kan de faktiska
utslappen avvika fran de varden som anges ovan!

Detta galler i synnerhet beroende pa det arbetsstycke
som ska bearbetas och det inféllda verktyget (sarskilt
dess slitagetillstand). Olampliga arbetsstycken eller
material, ofillrackligt underhalina verktyg, 6verdriven
matning eller oldmpliga skarverktyg kan avsevart ka
vibrationsbelastningen och bullerutvecklingen.

For en exakt uppskattning av den faktiska vibrations-
och bullerbelastningen ska man aven ta hansyn till hur
lang tid som maskinen ar avstangd eller ar igang, men
inte anvands. Detta kan avsevart minska vibrations- och
bullerbelastningen dver den totala tidsperioden.

Varning:
+ Var noga med att regelbundet utféra underhall pa era
verktyg
+ Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibrationer!
+ Ett olampligt tillbehor kan orsaka omattliga vibratio-
ner och buller. Anvand endast Iampliga tillbehor!
+ Lagg vid behov in lampliga pauser i arbetet!



5 Fore arbetet

5.1 Uppstéllning av skivputsmaskinen
(fig. 2):

Anm:

Kontrollera vid uppstélining av maskinen att underlaget
ar jgmnt och stabilt! Det &r ett absolut maste att maski-
nen star stabilt nér man arbetar med den!

Anm:

Vid uppstélining och fixering av maskinen ska alltid nét-
kabeln vara utdragen fran eluttaget, for att undvika att
skivtallriken startas utan avsikt. Skaderisk!

Observera:

Dra ut natstickproppen vid alla instélinings- och mon-
teringsarbeten, som t.ex. vid instélining av vinkelansla-
get eller vid montering och demontering av slipbordet,
for att maskinen inte ska starta av misstag!

Skivputsmaskinen kan anvandas i tva olika arbetspo-
sitioner: | normal vagrat uppstalliningsposition eller lod-
rat stdende (exempel vid slipning av verktyg eller
klingor).

| lodrat position ska maskinen klammas fast pa ett
sékert satt med den medfdljande skruvtvingen, som
visas i fig. 2.

5.2 Demontering och montering av slipbor-
det (fig. 3):
0OBS!

Fére demontering och montering av slipbordet ska alltid
nétkabeln vara utdragen fran eluttaget, for att undvika
att skivtallriken startas utan avsikt. Skaderisk!

I normala fall anvands TG 125/E med det (som vid leve-
rans) monterade slipbordet. Dessutom finns det vid
behov dven mdjlighet att ta av slipbordet om det skulle
vara nédvandigt for vissa arbetsuppgifter eller vid byte
av slipskivor.

Observera:

Tank speciellt vid driftsattet med avmonterat slipbord
pé att kontrollera arbetsstycket och halla det fast och
sakert for att pa s& satt undvika att det slungas ut.

Anvand maskinen i den horisontella positionen om méj-
ligt med monterat slipbord!

1. Skruva av insexskruven 1

2. Dra av slipbordet framét tillsammans med slipbor-
detshéllaren 2

3. Fér montering skjuts den enkelt tillbaka till normal-
position

4. Skruva ter i insexskruven 1

Observera:

Om sliptallriken ar blockerad genom att ett arbetss-
stycke har fastnat mellan sliptallriken och slipbordet
stang d& av apparaten med strombrytaren och dra ut
néatstickproppen. Apparaten far forst ater tas i drift nar
arbetsstycket, som hade fastnat, har tagits bort!

5.3 Klistra pa eller byta slipskivor (fig. 4):

OBS!

Innan slipskivor Klistras pé eller byts ska alltid nétkabeln
vara utdragen fran eluttaget, for att undvika att skivtall-
riken startas utan avsikt. Skaderisk!

Din skivputsmaskin levereras tillsammans med tva slip-
skivor vardera med kornighet 80, 150 och 240. Dessa
kan utan problem bytas. Byte av slipskivor kan darmed
ske utan problem, om de behdver bytas pa grund av
slitage eller vid arbete med slipskivor med olika kornig-
het.

OBS!

Det rekommenderas att ta av slipbordet, enligt

beskrivning i féregdende kapitel, vid byte av slipskivor!

1. Ta av den bakre skyddsfolien fran fastytan pa den
Onskade slipskivan.

2. Tryck pd slipskivan jamnt och utan blasor pa skiv-
tallriken.

3. Vid byte av slipskiva tar du enkelt av slipskivan igen
och trycker pa en ny slipskiva.

Tillbehor

For néarmare information om tillbehér kan du bestalla var
katalog under den adress som anges pa sista sidan i
garantianvisningen.

Observera:

Proxxon-tillbehér ar utformade fér anvandning med
vara maskiner och passar darfoér optimalt fér anvand-
ning med dessa.
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Om tillbehor fran andra tillverkare anvands lamnar vi
ingen garanti for att vara maskiner fungerar sakert och
korrekt!

5.4 Stéll in slipbordsvinkeln (fig. 5):

OBS!

Fére instélining av slipbordet ska alltid nétkabeln vara
utdragen fran eluttaget, for att undvika att skivtallriken
startas utan avsikt. Skaderisk!

1. Lossa vredet 1. Hall samtidigt fast vredet 2.

2. Svéng slipbordet 3 i 6nskad vinkel och kontrollera
det installda vardet pa vinkelskalan 4.

3. Dra &t vredet 1. Hall samtidigt fast vredet 2.

5.5 Ansluta dammsugaren (fig. 6):

OBS!

Fére anslutning av dammsugaren ska alltid ndtkabeln
vara utdragen fran eluttaget, for att undvika att skivtall-
riken startas utan avsikt. Skaderisk!

Det rekommenderas att alltid arbeta med dammsuga-
ren ansluten!

Arbetet blir inte bara renare, utsugning av damm redu-
cerar aven de hélsofarliga effekterna hos ménga typer
av damm!

1. Skjut pa adaptern 1 p& sugmuffen 2 pa maskinen.

2. Skjut pd gummiadaptern 3 pa adaptern 1.

3. Stick in dammsugarmunstycket 4 i gummiadaptern
3.

4. Dammsugaren ska vara igang under arbetet.

Annu ett litet tips:

Vid anvéndning av Proxxon-dammsugaren CW-matic
bortfaller den besvérliga till- och franslagningen av
dammsugaren. CW-matic &r utrustad med en styr-
ningsautomatik, som automatiskt kopplas till/fran vid till
eller franslagning av elverktyget. Samma effekt kan man
erhélla med vanliga dammsugare vid anvandning av var
sugstyrenhet.

6 Arbete med skivputsmaskin
TG 125/E

Observera:

Se till att sliptallriken roterar at vanster! Nar du vid
arbete med monterat slipbord anvénder vanster sida
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kan arbetsstycket styras bra pa ett sdkert sétt och en
utslungning undviks pa ett verksamt satt!

Observera:

Nar arbetsstycken av metall, t.ex. knivklingor, slipas
eller vid slipning av sten eller keramik kan materialet
som slipas bli mycket varmt! Hall inte i arbetsstycket i
nérheten av ytan som har slipats for att undvika brénn-
skador!

Observera:

Anvénd lampliga handskar speciellt vid arbete med
grovt slippapper och vid bearbetning av mindre
arbetsstycken for att undvika skrapspar!

1. Om geringar ska slipas kan slipbordets vinkel stall-
las in enligt beskrivning ovan.

2. Sattikontakten.

3. Starta maskinen med strémbrytaren.

4. Stéllin 6nskat varvtal med varvtalsreglaget (pos. 3,
fig. 1).

Anpassa arbetsstyckets storlek till maskinens storlek!
Ett for stort och tungt arbetsstycke kan éverbelasta
maskinens motor och konstruktion och pa s& satt
orsaka skador eller personskador!

6.1 Arbeta med vinkelstodet (fig. 7):

Om exempelvis &ndar pa tunnare listor ska geringssli-
pas ska lampligen det i leveransen medféljande vin-
kelstodet anvandas.

1. Lossa spérskruven 1

2. Stéllin 6nskad vinkel p& skalan 2.

3. Dra &t sparskruven och for in gejden i det darfor
avsedda sparet i bordet.

4. FOr dnskat arbetsstycke mot stédet mot slipskivan
som bilden visar.

6.2 Anvisningar om sliphastighet

Sliphastigheten pa TG 125/E kan stéllas in steglst fran
ca 250 - 800 m/min. Darmed kan man optimalt
anpassa sliphastigheten efter olika materialegenskaper.
Beakta &ven att skivtallrikens rotationshastighet ar
storst vid kanten och avtar mot mitten.

Det ar svart att ge nagra allménna rekommendationer
om val av sliphastighet, hdr mé&ste man experimentera,
for att ta reda pa ratt sliphastighet for ,sitt“ material
eller arbetsstycke.



Efter erfarenheterna kraver icke-jarnmetaller och plast
lagre sliphastigheter an mjukt och hart tré, det géller
aven keramik och glas.

Men som sagt: Det ar svart att ge ndgra rekommenda-
tioner - ratt hastighet beror p& material, presstryck
samt avslipning och kornighet pa slipskivorna.

7  Skotsel och underhall

0OBS!

Fére varje rengdring, instélining, underhéll eller repara-
tion ska elkontakten tas ur!

Anm:

Maskinen &r i stort sett underhallsfri. For att uppna en
langre héllbarhet ska maskinen visserligen rengéras
med en mjuk trasa, sopborste eller pensel. Aven en
dammsugare &r att rekommendera fér detta &ndamél.
Av princip ska man dock alltid arbeta med dammsugare
ansluten och igang!

Rengdringen av héljet kan man géra med en mijuk,
eventuellt fuktad trasa. Anvand milt rengdringsmedel
eller annat I&mpligt rengdringsmedel. Rengdringsmedel
som innehaller I6sningsmedel eller alkohol (t.ex. bensin,
rengdringsalkohol etc.) ska undvikas eftersom dessa
kan angripa plasthéljet.

8 Avfallshantering!

Maskinen far inte kastas tillsammans med hushéllsav-
fallet! Maskinen innehéller delar som kan tervinnas.
Om du har fragor géllande avfallshantering kontaktar
du den lokala atervinningsstationen eller annan 1amplig
kommunal inréttning.

9 EU-konformitetsférklaring

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Héarebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Produktbeteckning:
Artikelnr:

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt éverenss-
stédmmer med féljande riktlinjer och normgivande doku-
ment:

EU:s EMK-direktiv 2014/30/EG
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EG maskindirektiv 2006/42/EG
EN 62841-1:2015

Datum: 11.01.2022

2

Dipl-ing J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomrédet maskinsakerhet.

Befullméktigat ombud fér CE-dokumentation &r iden-
tisk med undertecknaren
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Preklad navodu k pouziti
Talitova bruska TG 125/E

Obsah:

1 Celkovy pohled (obr. 1) 46
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3  Obsah dodavky 47
4 Technické parametry 47
5  Pred zapoCetim prace 47
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5.3 Nalepeni, resp. vyména

brusnych kotoucd (obr. 4): 48
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9  ProhlaSeni o shodé s CE 50

Névod na pouziti
Vazeny zakaznikul!
Pouziti tohoto ndvodu

e uleh¢uje sezndmeni s pfistrojem,

e zabranuje poruchédm zplsobenych nevhodnou
obsluhou a

¢ zvySuje zivotnost pfistroje.

Méjte tento navod vzdy pfi ruce.
PouZivejte tento pistroj jen po dikladném sezndmeni
se s timto navodem a dodrZuijte jej.

PROXXON neruci za bezpe€nou funkci pfistroje pokud:

e zachazeni s nim neodpovida béznému pouzivani,

e se pouziva k jinym Ucellm nasazeni, nez k tém,
které jsou uvedeny v tomto navodu,

e v pripadé nedodrZovani bezpecnostnich predpisu.

Nemate nérok na zadné zaruéni vykony, pfi:
e chybné obsluze,
¢ nedostatené udrzbé.

Dodrzujte pro Vasi bezpeénost bezpodminecné

bezpe&nostni predpisy.
Pouzivat jen originalni nahradni dily PROXXON.
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Vlyhrazujeme si dalsi rozvoj ve smyslu technického
pokroku. Prejeme Vam mnoho Uspéchl s timto
pfistrojem.

POZOR!

Prectéte si vesSkeré pokyny. NedodrZeni ;
nésledujicich pokynli mlize zplsobit zasazeni ™~
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.
TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!

Nepouzivejte poSkozené nasazované nastroje. Pred
kazdym pouzitim zkontrolujteu nasazovanych
nastrojli jakymi jsou brusné kotouce odlupovani a
trhliny, u brusnych talifa trhliny, opotfebeni nebo
silny obrus. Pokud jstenasazovany nastroj
zkontrolovali a nasadili, budte vy i osoby pobliz
mimo Uroven rotujiciho nasazeného nastroje a
nechtepfistroj jednu minutu bézet na nejvyssi
obratky. Poskozené nasazované nastroje se vétSinou
poSkodi v této testovaci dobé.

-

Celkovy pohled (obr. 1)

Brusny kotou¢

Otocny brusny stll

Otocny spina¢ pro regulaci otacek
Viypina¢ ZAP -VYP

Dorazovy uhelnik

Sitovy kabel

Odsavaci hrdlo

Vodici drazka pro dorazovy uhelnik
Upinaci svérka

Zajistovaci tlacitko pro nastaveni thlu
. brusné kotouce

pryzové hrdlo

CEONDO AWM

NN
w=o

2  Popis stroje

Dékujeme, Ze jste si zakoupili talifovou brusku TG
125/E. Ziskali jste velmi precizni pfistroj pro brusné
préce, pfi kterych je zapotfebi naprosta presnost.

Brusny talif, vyrobeny s vysokou presnosti a peclivé
vyvazeny, s pfimym pohonem s dvojitymi kulikovymi
loZisky zaru€uje vynikajici klidny chod, precizni otaceni
bez hazeni a minimalni opotrebeni.

S vysokou presnosti pfi rychlosti brouseni cca 250-800
m/min (regulovatelné) mdzete pracovavat mekké i tvrdé
dfevo, desky, neZelezné kovy nebo ocel, a taktéZ plast,
korek, pryz a mnoho dalSich materiald.

Stroj je obzvlasté flexibilni diky rlznym moZnostem
upevnéni: Vasi TG 125/E mzete pouzivat v ,normalni
poloze* i vertikalné s demontovanym brusnym stolem:



Za timto ucelem Ize brusku pevné zafixovat pfilozenou
upinaci svérkou.

Brusny stll z kvalitniho hliniku Ize prestavit o 10°
smérem nahoru a o 50° smérem doll. Stdl je navic
opatten vodici drazkou pro dorazovy uhelnik, ktery je
rovnéz soucéasti dodavky.

V dodavce jsou obsazeny vzdy dva brusné kotouce v
nabizenych zrnitostech 80, 150 a 240.

Prach po brou$eni Ize odsat vysava¢em pomoci

pfipojeného odsavaciho hrdla. Tato vybava je nejlepSim
predpokladem pro zamyslené brusné prace.

3  Obsah dodavky

1 ks talifova bruska TG 125/E

1 ks dorazovy Uhelnik

1 ks odséavaci hrdlo

1 ks pryzové hrdlo

2 ks brusné kotouce, zrnitost 80

2 ks brusné kotouce, zrnitost 150

2 ks brusné kotouce, zrnitost 240

1 ks navod k obsluze

1 ks priru¢ka s bezpe¢nostnimi pokyny
1 ks Upinaci Sroub

4  Technické parametry

Rozméry a hmotnosti:

Délka: cca 300 mm
Sitka: cca 140 mm
Vyska: cca 160 mm
Hmotnost: cca3 kg
| brusného talife: 125 mm
Rozméry brusného stolu: 98 x 140 mm
Motor:
Napéti: 230 voltti, 50/60 Hz
Prikon: 140 wattl

KB 15 min
Otacky: max. 3600 ot./min.
Rychlost brousenti: cca 250-800 m/min.
Vznik hluku: <55dB (A)
Vibrace: <2,5m/s?
Obecna neurcitost méfeni: K=3 dB

Ochranna izolace pfistroje tfidy I

Pouze v suchych prostorach

Tento elektricky pfistroj nepatfi do
domovniho odpadul!

El
(3
o4

Z nékterych druhl dfeva, zbytkd laku
apod. se muze pfi praci uvolfiovat @ @
zdravi 8kodlivy prach. Pokud si nejste

Uplné jisti nezavadnosti brouseného materilu,
pouZivejte prosim protiprachovou masku! V kazdém
pfipadé pfi praci zajistéte dobrou ventilaci pracovisté!

Informace o hlukul/vibracich

Udaje o vibraci a hlukovych emisich jsou
zprostfedkovany v souladu se standardizovanym a
normativné pfedepsanym procesem méfeni a mohou
byt vyuzity pro srovnani elektrickych pfistrojii a nastrojli
mezi sebou.

Tyto hodnoty umozriuji rovnéz pfedbézné posouzeni
zatiZeni vibracemi a emisemi hluku.

Varovanil

V zavislosti na provoznich podminkach se skute¢né
emise mohou od vy$e uvedenych hodnot lisit!

To plati zejména v zavislosti na obrabéném obrobku a
bfitové desticce (zejména na stavu jejiho opotfebeni).
Nevhodné obrobky nebo materidly, nedostate¢né
udrzované nastroje, nadmeérny posuv nebo nevhodné
destiCky mohou vyrazné zvysit zatizeni vibracemi a
hluk.

Pro pfesny odhad skute¢ného zatizeni vibracemi a
hlukem by mély byt zohlednény i ¢asy, ve kterych je
pfistroj odpojen nebo sice bézi, ale ve skutecnosti se
nepouziva. To mlze vyrazné snizit zatiZzeni vibracemi
a hlukem po celou pracovni dobu.

+ Zajistéte pravidelnou a dobrou udrzbu vaSeho
nastroje

+ Pfi nadmérnych vibracich ihned pferuste provoz
naradi!

+ Nevhodny nasazovany nastroj mize zpusobit nad-
mérné vibrace a hluk. Pouzivejte jen vhodné
nasazované nastroje!

+ Pfi préaci s pfistrojem délejte podle potfeby dosta-
te€né prestavky!
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5 Pred zapocetim prace

5.1 Instalace talifové brusky (obr. 2):

Upozornéni:

P¥i instalaci pristroje dbejte v zdsadé na to, aby byl
podklad rovny a pevny! Bezpecnd stabilita nezbytnd pro
praci s pristrojem!

Upozornéni:
Pri instalaci a upevriovani pfistroje vZdy vytahnéte
sitovou zastréku, aby bylo zabranéno neumysinému
rozbéhnuti talife. Nebezpeci poranéni!

Pozor:

PFfi nastavovani a montézi, napf. pfi nastavovani
dorazového Uhelniku nebo montdzi a demontazi
brousiciho stolu, vzdy vytahnéte sitovou zéstréku, aby
nemohl byt stroj nedimysiné spustén!

Talifova brusky Ize volitelné provozovat ve dvou rliznych
provoznich polohéch: V normalni vodorovné poloze
nebo svisle (napfiklad pro ostfeni nastrojl a cepeli).
Ve svislé poloze by mél byt pristroj bezpené upevnén
prilozenou $roubovaci svérkou, jak je znazornéno na
obr. 2.

5.2 Sejmuti a nasazeni brusného stolu
(obr. 3):

Pozor:

Pred sejmutim a nasazenim brusného stolu vZdy
vytahnéte sitovou zdstrcku, aby bylo zabrdanéno
neumysinému rozbéhnuti talife. Nebezpeci poranéni!

Talifova bruska TG 125/E je vétSinou provozovana s
nasazenym brusnym stolem (stav pfi dodavce). V
pfipadé potieby vSak existuje moznost brusny stdl
demontovat, pokud je to zapotfebi pro urité pracovni
Ukoly nebo pii vyméné brusnych kotoucu.

Pozor:

Zvlasté pifi praci se sundanym brousicim stolem dbejte
na to, abyste obrobek méli pod kontrolou, a drzte ho
pevné a bezpec€né, aby se nemohl vymrstit.

Ve vodorovné poloze stroj pouzivejte pokud mozno s
namontovanym brousicim stolem.

1. VySroubujte Sroub s vnitfnim Sestihranem 1
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2. Vytahnéte brusny stll s drzakem brusného stolu 2
smérem dopredu

3. Pro nasazeni jednodu$e zasunte do normalni
polohy

4. Opét utahnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem 1

Pozor:

Pokud je brusny talif zablokovan obrobkem, ktery se
zaklini mezi nim a brousicim stolem, ihned stroj vypnéte
vypinaCem a vytahnéte sitovou zastrcku. Stroj opét
spustte aZz po odstranéni zaklinéného obrobku!

5.3 Nalepeni, resp. vyména brusnych
kotouéti (obr. 4):

Pozor:

xo v

Pred nalepenim, resp. vyménou brusnych kotouc( vzdy
vytahnéte sitovou zastrcku, aby bylo zabrdnéno
neumysinému rozbéhnuti talife. Nebezpeci poranéni!

Spolu s talifovou bruskou jsou jako zakladni vybaveni
dodavany vzdy dva brusné kotouce v zrnitostech 80,
150 a 240, které Ize rovnéz bez problémi dodate¢né
pfiobjednat. Vyména kotoucd je proto jednoducha, at
jiz v pfipadé opotiebeni, nebo pfi praci s kotouci s
rGznymi zrnitostmi.

Pozor:

Pri vyméné kotoucti doporucujeme demontovat
brusny stl, jak je popsano v predchozi kapitole!

1. U pozadovaného kotouce odstrarite zadni ochran-
nou félii z lepici plochy

2. Pritisknéte kotou¢ rovnomérné na brusny talif, tak
aby nedoslo k tvorbé bublin.

3. PFivymeéné brusny kotou€ jednodu$e opét sejméte
a pritisknéte novy kotouc.

Prislusenstvi
pristroju na adrese, uvedené na posledni strané v
informaci o zaruce.

Zéasadné prosim pamatujte na nasledujici:
Nastavce Proxxon jsou koncipovany pro praci s nasimi
stroji, a tim jsou optimalné vhodné pro pouzivani s nimi.

Pfi pouzivani nastavcu od cizich vyrobc
neprebirame ru¢eni za bezpeénou a spravnou funkci
nasich pfistroja!



5.4 Nastaveni thlu brusného stolu (obr. 5):
Pozor:

Pred nastavovanim brusného stolu vZdy vytahnéte
sitovou zdstréku, aby bylo zabranéno neumysinému
rozbéhnuti talife. Nebezpeci poranéni!

1. Povolte oto¢né tlaitko 1. PFi povolovani pfidrzujte
oto€né tlacitko 2

2. Nastavte brusny stll 3 do poZadovaného Uhlu a
zkontrolujte nastavenou hodnotu na Ghlové stupnici
4.

3. Utahnéte oto¢né tlacitko 1. PFi utahovani pridrzujte
oto¢né tlacitko 2

5.5 PFipojeni odsavani prachu (obr. 6):

Pozor:

Pred pripojenim odsavani prachu vzdy vytahnéte
sitovou zdstréku, aby bylo zabranéno neumysinému
rozbéhnuti talite. Nebezpeci poranéni!

Doporucujeme vzdy pracovat s odsavanim prachu!
Bude tak zarucena nejen Cista prace, ale i snizeny
cinky nékterych druhd prachu ohrozujiciho zdravil

1. Nasadte adaptér 1 na odsavaci hrdlo 2 na pfistroji

2. Nasadte pryZovy adaptér 3 na adaptér 1

3. Zasurite hubici vysavace 4 do pryZzového adaptéru
3

4. P¥i préaci zapnéte vysavac

Tip:

Pri pouZiti vysavace Proxxon CW-matic odpada
nepohodiné ruéni zapinani a vypinani. CW-matic je
vybaven fidici automatikou, ktera jej pfi zapnuti, resp.
vypnuti elektrického néstroje samocinné zapne, resp.
vypne. Stejného efektu lze u béZnych vysavadu
dosdhnout pouZitim naseho pfistroje pro fizeni
odsavani.

6 Prace s talifovou bruskou TG 125/E

Pozor:

Upozoriujeme, ze se brusny talif otaci doleval Pokud
pfi praci s namontovanym brousicim stolem pouZivate
levou stranu, Ize obrobek vést dobfe a bezpecné a
Gc¢inné zamezit jeho vymrsténi!

Pozor:

Kovové obrobky, napt. nozové Cepele, kdmen nebo
keramika se mohou pfi brouseni velmi zahrat! Nedrzte

brouseny material blizko brouSené plochy, abyste se
nepopalili!
Pozor:

Zvlasté pfi praci s hrubym brusnym papirem a obrabéni

mensich obrobkll noste vhodné rukavice, abyste se

neodfreli!

1. Maji-li byt brouseny Ukosy, nastavte pozadovany
Uhel brusného stolu dle popisu vyse

2. Zapojte sitovou zastréku do zasuvky

3. Zapnéte piistroj vypinacem

4. Regulatorem otacek nastavte pozadované otacky
(pol. 3, obr. 1)

Velikost obrobku musi odpovidat velikosti stroje! Kdyz
je obrobek moc velky nebo moc tézky, mlze dojit k
pietizeni pohonu nebo konstrukce stroje a naslednému
poskozeni nebo Urazu!

6.1 Prace s dorazovym uhelnikem
(obr. 7):

Maji-li byt brouSeny napfiklad konce tencich list na
Ukos, pouzijte za timto U¢elem dorazovy Uhelnik, ktery
je soucasti dodavky.

1. Povolte Sroub s ryhovanou hlavou 1

2. Na stupnici 2 nastavte pozadovany uhel

3. Utdhnéte Sroub s ryhovanou hlavou a zavedte
vedeni dorazu do pfislusné drazky stolu

4. Pozadovany obrobek posouvejte po dorazu smé-
rem proti brusnému kotouci, jak ukazuje obrazek

6.2 Pokyny ohledné rychlosti brouseni

Rychlost brouseni talifové brusky TG 125/E Ize plynule
nastavovat v rozsahu cca 250 - 800 m/min. Tim je
umoznéno optimalni pfizpdsobeni rdznym vlastnostem
materiall. Povs§imnéte si prosim také, Ze je obvodova
rychlost brusného talife na okraji nejvyssi a smérem ke
stfedu se snizuje.

Obecna doporuéeni pro volbu rychlosti brouseni se
davaji obtizné, pro nalezeni spravné rychlosti brouseni
pro kazdy material, resp. obrobek, je podle okolnosti
zapotiebi trochu experimentovat.

Podle zkuSenosti vyzaduji nezelezné kovy a plast nizsi
rychlosti brouseni nez mékkeé a tvrdé dfevo, coz plati
rovnéz pro keramiku a sklo.

Avsak jak jiz bylo fe€eno: Doporuceni se tézko dava,
spravna rychlost zavisi na materialu, pfitlaku, resp.
odéru a zrnitosti brusnych kotoucd.
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7 Udrzba a péée

9 Prohlaseni o shodé pro ES

Pozor:

Pred jakymkoliv CiSténim, nastavovanim, udrzbou nebo
opravami vZdy vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.
Upozorneni:

Stroj je do znaéné miry bezudrzbovy. Aby bylo
dosaZeno dlouhé Zivotnosti stroje, mél by byt po
kazdém poufZiti vycistén mékkym hadfikem, rucnim
smetackem nebo Stétcem. K C¢isténi je vhodny i
vysavac. V zdsadé byste méli také vZdy pracovat s
odsavanim prachu!

Vnéjsi kryt mlzete poté vycistit mékkym, pfipadné
vlhkym hadfikem. Mizete pii tom pouzit jemné mydio
nebo jiny vhodny Eistici prostfedek. NepouZzivejte Eistici
prostiedky obsahuijici rozpoustédla nebo alkohol (napf:
benzin, ¢istici alkoholy atd.), protoze by mohly narusit
plastové kryty.

8 Likvidace

Nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadul! Pfistroj
obsahuje suroviny, které Ize recyklovat. V pfipadé
dotaz(l ohledné likvidace se obratte na mistni sbérnu
nebo jiné odpovidajici komunalni zafizeni.
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Nazev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Oznaceni vyrobku:
C. polozky:

Na vlastni odpovédnost prohlaSujeme, ze tento vyrobek
vyhovuje nasledujicim smérnicim a normativnim
predpistim:

Smérnice EU Elektromagnetickd kompatibilita -
2014/30/ES

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Smérnice EU Strojni zafizeni 2006/42/ES
EN 62841-1:2015

Datum: 11.01.2022
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Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeenost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje s
osobou podepsanou
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Sevgili misterimiz!
Bu kullanma kilavuzunun okunmasi,

* cihazi 6grenmenizi kolaylastirir.
* yanlhs kullanimdan kaynaklanan arizalar énler ve
e cihazinizin kullanim émrina artirir.

Bu kullanma kilavuzunu daima kolay ulasabileceginiz
bir yerde tutunuz.

Bu cihazi yalnizca kullanma kilavuzuna iyice vakif
olduktan sonra ve gerektigi sekilde kilavuza uyarak kul-
laniniz.

PROXXON asagidaki hallerde, cihazin giivenli ¢alis-
mas! konusunda herhangi bir mesuliyet kabul etmez:

* normal kullanima uygun olmayan her tirlii kullanim,

* bu kullanma kilavuzunda belirtiimeyen farkli amag-
lar icin kullanildiginda,

* emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

Asagidaki hallerde garanti hakki kaybolur:
e kullanim hatalari,
* eksik bakim.

Kendi emniyetiniz iin lutfen emniyet talimatlarina kesin-
likle uyunuz.
Yalnizca PROXXON orijinal yedek pargalari kullaniniz.

Teknik ilerlemeden kaynaklanan gelistirme ve degisiklik
yapma hakkimiz saklidir. Cihazimizdan memnun kal-
manizi dileriz.

DiKKAT!

Biitiin talimatlar dikkatlice okunmaldir.
Asagida verilen talimatlar dogrultusunda yapi- %
lan hatalar, elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir
derecede yaralanmalara sebebiyet verebilmektedir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ!

Hasarli takimlar kullanmayiniz. Her kullanimdan
once kesme taslan gibi takimlarda kirik ve catlak,
taglama tablalar gibi takimlarda catlak, aginma
veya asiri kullanim. Takimi kontrol ettikten ve tak-
tiktan sonra kendiniz ve yakinda bulunan diger kigi-
ler donen cihazin galisma ekseninden uzak durunuz
ve elektrikli cihazi bir dakika boyunca azami devirle
calismaya birakiniz. Hasar gérmiis takimlarin gogu bu
deneme sdiresi igerisinde kirilir.

[y

Genel goériiniim (Sekil. 1)

Taglama masasi
Hareketli taglama masasi
Devir sayisi ayar diigmesi
Ac¢ma-Kapama diigmesi
Acili destek
Elektrik kablosu
Emici ara parca
Acil destek icin somun kilavuzu
Kiskag
. Agl ayari igin tespit digmesi
. Taglama diski
. Lastikli ara parcalar

©OoNOOhWN =
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2 Makinenin tanimi

TG 125/E taglama tezgahini satin aldi§iniz igin tesekkiir
ederiz. Kusursuz igsleme gerektiren taglama islerinde
son derece hassas bir isleme yapabilen makineye
sahipsiniz.

Cok yiiksek kesinlige sahip olarak tretilmis ve ¢ift bilyeli
yatakli dogrudan tahrikli ve diizgiin bir sekilde denge-
lenmig taglama masasi olaganiistii sessiz ¢aligmayi,
hassas devirleri ve en dislk seviyede yipranmayi
garanti etmektedir.

Yumusak ve sert ahsaplari, plaka, NE-metaller veya

celikleri, plastikleri, mantar, lastik ve daha bir¢cok mal-
zemeyi en yUksek kesinlik seviyesinde ve yaklasik 250—
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800 m/dak (ayarlanabilir) taglama hizinda igleyebilirsi-
niz.

Cesitli sabitleme imkanlarina bagli olarak 6zellikle
esnektir: TG 125/E makineniz normal pozisyonda da dik
durarak ve taglama masasi ¢ikarilarak, caligtirilabilir:
Bunun igin de makineyi ekte génderilen kiskag ile
glivenli bicimde sabitlemek gerekmektedir.

Taslama masas! yiiksek degerli alliminyumdan imal
edilmistir, yukari yénde 10 derece ve asagi ydnde de 50
derece ayarlanabilir. Ayrica bu somun kilavuzu igin yine
sevkiyat kapsaminda acili destek de génderiimektedir.
80,150 ve 240 taneli ikiser taglama diski sevkiyat kap-
saminda teslim edilmektedir.

Taslamadan olusan tozun ait oldugu yere yani toz emi-
cisi icerisine ulagsmasi icin emici ara pargalar mevcuttur,
bdylece baglanti saglanabilmektedir. Bu sekilde gercek-
lestirilecek olan taglama isleri icin en iyi sekilde
donatiimis olursunuz.

3  Sevkiyatin kapsami

1 ad. Taslama tezgahi TG 125/E

1ad. Acili destek

1ad. Emiciara pargalar

1 ad. Lastikli ara pargalar

2 ad. Taslama diski 80 taneli

2 ad. Taslama diski 150 taneli

2 ad. Taslama diski 240 taneli

1ad. Kullanma kilavuzu

1 ad. Giuvenlik bilgileri iceren broslrler
1ad. Sikistirma vidasi

4  Teknik bilgiler

Olgiler ve agirhigr:

Boy: yakl. 300 mm
En: yakl. 140 mm
Yukseklik: yakl. 160 mm
Agirlik: yakl. 3 kg
O taslama masasi 125 mm
Taglama masasi élglisi: 98 x 140 mm
Motor:
Akim: 230 Volt,
50/60 Hz
G girisi: 140 Watt
KB 15 min
Devir sayisi maksimum. 3600 U/dak
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Taglama hizi: yakl. 250-800 m/dak
Ses duizeyi: <55dB(A)
Titresim: <25m/s?

Genel 6lglim glivensizligi: K=3 dB
Korumasinif Il cihazi

Sadece kuru ortamlarda

Litfen bu elektrikli cihazi ev
¢Opline dahil etmeyiniz!

Kimi agaclar veya cila artiklarn

belirli sartlar altinda calisirken saglhga @
zararli tozlar Uretebilir. ZImpara malze-
mesinin sakincasiz olusundan tam emin degilseniz IGt-
fen bir tozdan koruma maskesi takiniz! Her halikarda
is yerinin yeterince havalandirmasini saglayiniz!

@ < -0

Giiriiltii / titresim hakkinda bilgi

Titresim ve gurilti emisyonuyla ilgili bilgiler standart ve
norm olarak salik verilen 6lgim yontemlerine uygun ola-
rak saptanmistir ve elektrikli cihazlarin ve aletlerin bir-
biriyle karsilastiriimasi igin kullanilabilir.

Bu degerler keza titresim ve gurtltl emisyonlari ile
gegici bir degerlendirmeye de izin vermektedir.

Uyari!

Galisma kosullarina bagli olarak fillen olusan emisyon-
lar yukarida verilen degerlerden farklilik gosterebilir!

Bu, dzellikle islenecek is parcasi ve takim eki (6zellikle
asinma durumu) igin gegerlidir. Uygun olmayan is par-
calari veya malzemeler, bakimi iyi yapilmamis takimlar,
cok yliksek besleme hizi veya uygun olmayan takimlar,
titresim yGkunu ve griltd olusumunu énemli 6lglide
artirabilir.

Fiili titresim ve gurultd yikunin dogru dederlendiriimesi
icin cihazin kapali oldugu yada acik olmasina ragmen
gercekten kullaniimadigdi sireler de dikkate alinmalidir.
Bu, titresim ve gliriltu yukiini calisma stresinin tama-
minda oldukga azaltabilir.

Uyari:
+ Alete diizenli ve iyi sekilde bakim yapilmasini sagla-
yiniz
+ Asiri titresim olustugu anda derhal aletin ¢alistirima-
sini durdurunuz!



+ Uygun olmayan bir takimasiri titresime ve guriltiye
neden olabilir. Yalnizca uygun takimlar kullaniniz!

+ Cihazla caligirken ihtiyaca gore yeteri kadar mola
veriniz!

5 Calisma dncesi

5.1 Taslama tezgahinin kurulmasi (Sekil. 2):

Uyari:

Cihazi yerlestirirken kesinlikle zeminin diiz ve sabit
olmasina dikkat ediniz! Mutlaka cihaz givenli konum-
dayken caliginiz!

Uyari:

Cihazi kurarken ve sabitlerken, daima figini elektrikten
cekiniz, bdylece yanlislikla calismasini énlemis olursu-
nuz. Yaralanma tehlikesi!

Dikkat:

Tum ayar ve montaj ¢alismalarinda, érn. acili stop ayar-
lamasinda veya taglama tezgahini monte ederken veya
sokerken, cihazin istemeden galismasini 6nlemek icin
fisi cekiniz.

Taslama tezgahiniz segimli olarak iki farkl isletim pozis-
yonunda calistinlabilir: Yatay konumda veya dikey
konumda (6rnegin aletlerin ve bicaklarin bilenmesi)
Cihaz dikey konumdayken mutlaka ekli kiskag ile sekil
2'teki gibi glivenli bicimde sikistirimalidir.

5.2 Taslama masasinin ¢ikarilmasi ve
takilmasi (Sekil. 3):

Dikkat:

Taslama masasini takarken veya cikarirken, daima
fisini elektrikten cekiniz, béylece masanin yanlislikla
calismasini énlemis olursunuz. Yaralanma tehlikesi!

Normal sartlarda TG 125/E (teslim edildigi sekliyle)
monte edilmis olan taglama masasi ile birlikte caligtirilir.
Ayrica belirli calismalar veya taglama disklerinin degisti-
rilmesi gerektigi zaman taglama masasini ¢ikarmak
mimkiindr.

Dikkat:

Ozellikle de taslama tezgahi gikariimis isletim mo-
dunda, isleme malzemesini kontrol etmeye ve siki,
saglam tutmaya dikkat ediniz, béylece etrafa firlamasi
6nlenebilir.

Makineyi yatay pozisyonda kullaniniz, mimkunse tas?
lama tezgahi takiliyken!

1. lcten alti kenarli vida 1 disa dogru gevsetilir

2. Taslama masasi tutucusu 2 ile birlikte 6ne dogru
cekilmelidir

3. Normal pozisyonuna siirerek, kolayca takilabilmek-
tedir

4. lcten alti kenarli vida 1 tekrar ice dogru sikigtirilir.

Dikkat:

Taslama diski, taglama diski ve taglama tezgahi arasina
takozlu bir isleme malzemesi sebebiyle bloke ederse,
cihaz derhal agma-kapama salterinden kapatin ve figini
cekin. Cihazi ancak takozlu isleme malzemesi gikari-
linca tekrar devreye aliniz!

5.3 Taslama disklerinin yapistiriimasi ve
degistirilmesi (Sekil. 4):

Dikkat:

Taslama disklerini yapistirmadan veya degistirmeden
énce daima figini elektrikten ¢ekiniz, bdylece masanin
yanliglikla ¢alismasini 6nlemis olursunuz. Yaralanma
tehlikesi!

Taglama tezgahinin ilk sevkiyatinda iki adet 80, 150 ve
240 taneli taglama diski gonderilmektedir, bunlar sorun-
suz olarak yedek parca olarak kolayca temin edilebilir.
Disklerin aginmadan dolayi veya farkl taneli tag /kum-
larla calisirken degistirilmesi bdylece son derece
kolaydir.

Dikkat:

Diskleri degistirirken, taslama masasinin ¢ikariimasi

Gnerilir, daha 6nceki bélime bakiniz!

1. Istenilen diskin arkasindaki koruyucu folyoyu
yapistinldigi yiizeyden cekip, atiniz

2. Baloncuk olusmadan diski dengeli bicimde taglama
masasinin Uzerine bastirarak yerlestiriniz

3. Taslama diskini degistirmek icin sadece ¢ekip ¢ikar-
mak ve yeni diski bastirarak, takmak yeterlidir.

Aksesuar

Aksesuarlara dair bilgi i¢in lutfen son sayfada garanti
uyarisinin altinda verilen adresten cihaz katalogumuzu
isteyiniz.

Liitfen genel olarak dikkat ediniz:
Proxxon is takimlari kendi merkezlerimizle kullanim igin
tasarlanmistir ve bunlarla kullanim igin optimaldir.
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Bagka ureticilerin is takimlarinin kullaniimasi duru-
munda cihazlarimizin giivenli ve usulline uygun ¢alis-
masi igin hicbir garanti vermiyoruz!

5.4 Taslama acilarinin ayarlanmasi (Sekil. 5):

Dikkat:

Taslama masasini ayarlamadan dnce, daima fisini elek-
trikten gekiniz, béylece masanin yanlislkla ¢alismasini
6nlemis olursunuz. Yaralanma tehlikesi!

1. Cevirmeli digme 1 ¢ikarilir ve bu esnada gevirmeli
digme 2 siki tutulur.

2. Taslama masasi 3 istenilen agi dogrultusunda hare-
ket ettirilir ve ayarlanan deger de a¢i skalasindan 4
kontrol edilir.

3. Gevirmeli digme 1 sikistirilir. Bu esnada cevirmeli
diigme 2 siki tutulur.

5.5 Toz emicinin takilmasi (Sekil. 6):

Dikkat:

Toz emicisini baglamadan once, daima fisini elektrikten
cekiniz, bdylece masanin yanlislikla calismasini énle-
mig olursunuz.

Her zaman bir toz emicisi ile birlikte calisiimasi énerilir!
Sadece temiz bir iscilik ¢ikarmakla kalmaz, ayni
zamanda bazi tozlarin saghigi tehdit edebilen etkilerin-
den de korunmus olursunuz!

1. Cihaz Uzerindeki emici pargalarin 2 izerine adaptor
parcasi 1 srllerek, takilr,

2. Adaptér pargasi 1 lzerine lastikli adaptor 3 srdllr

3. Emici meme 4 lastikli adaptor 3 icerisine takilir

4. Calisirken toz emicisi calistirilir

Bir kiiglik puf noktasi:

Proxxon- toz emici CW -matic kullanilirken mantiel ola-
rak agma kapama zahmetinden de kurtulursunuz. CW
matic otomatik bir kumandaya sahiptir, elektrikli alet
calismaya baglarken veya durdurulurken, o da
kendiliginden devreye girer. Firmamiza ait emici
kumanda cihazi kullanilarak da diger toz emicilerde
ayni etki saglanir.
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6 Taslama tezgahi ile calisirken
TG 125/E

Dikkat:

Litfen taglama diskinin sola dogru dondigiine dikkat
ediniz! Eger taslama tezgahi monteliyken calisirken sol
tarafi kullanirsaniz, isleme malzemesi iyi ve glivenilir
bigcimde yurutilebilir ve disariya firlamasi etkili bicimde
onlenir.

Dikkat:

Metalik isleme malzemelerini taslarken, 6m. bigak agiz-
larini taslarken veya tas ya da porselen taslarken, tag?
lanan Uridin ¢ok 1sinabilir! Taglanacak malzemeyi tas?
lama ylizeyine yakin tutarak yanma tehlikelerini dnleyi-
niz!

Dikkat:

Ozellikle de biyiik zimpara kagitlariyla galisirken ve
kiigik isleme malzemelerini iglerken uygun eldiven,
takarak, berelenme tehlikesini 6nleyiniz!

1. Acil caligmalarda taglama masasi istenilen agiya
goére dnceden tanimlandi§i bicimde ayarlanmalidir.

2. Elektrik fisi takilir

3. Cihaz salter ile caligtirilir

4. lstenilen devir sayisi diigmesinden ayarlanir (Poz.
3, Sekil. 1)

Litfen isleme malzemesinin boyutunu makineyle
uyumlu hale getiriniz! Gok blytk ve ¢ok agir bir isleme
malzemesi makinin tahrikini veya konstriiksiyonu nu
zorlayabilir ve bdylece hasarlara veya yaralanmalara
yol acabilir!

6.1 Acili destek ile calisma (Sekil. 7):

Daha ince citalarin uglari agili olarak taglanacaksa
6rnegin, bu durumda (rtin ile birlikte teslim edilen agili
destek kullaniimalidir.

1. Digli vida 1 sokdlur

2. Skala 2 lzerinden istenilen agi ayarlanir

3. Digli vida sikistirilir ve destek kilavuzu kendisi igin
6ngdrillen masa somunu igerisine takilir

4. Istenilen is parcasi taslama masasinin karsisindaki
destege karsi gelecek sekilde yerlestirilir, resimdeki
gibi



6.2 Taslama hizi ile ilgili bilgiler

TG 125/E makinenizin taslama hizi yaklasik 250-
800m/dak arasinda ayarlanabilir. Bu sekilde gesitli mal-
zeme Ozelliklerine gére uyum saglamak mumkindir.
Lutfen taglama masasinin kenarindaki cevre hizinin en
blyik olduguna ve ortaya dogru gittikce de azaldigina
dikkat ediniz.

Taslama hizi ile ilgili se¢im konusunda genel tavsiye-
lerde bulunmak ne yazik ki zordur, burada gesitli pozis-
yonlara goére deneme yaniima ydntemi ile dogru
taslama hizi “kendi” malzemenize veya is pargasina
uygun olarak tespit edilmelidir.

Deneyimlerimize gbre NE- metaller ve plastikler icin
daha az taslama hizi gerekmektedir, buna karsilik
yumusak ve sert ahsaplar icin ve de seramik ve cam
icin ylksek hiz gereklidir.

Ama dedigimiz gibi: Oneride bulunmak zordur, giinkii

dogru hiz malzeme, pres basinci, aginma, ve taglama
disklerinin tane sayisina bagl olarak degismektedir.

7 Bakim ve servis

Dikkat:

Her tiirlii temizlik, ayar, bakim ve servis 6ncesinde fisi
elektrikten gekiniz!

Uyari:

Makine genis anlamda bakim gerektirmez. Uzun sireli
kullanim igin cihaz her kullanimdan énce yumugak bir
bez, siipiirge veya firca ile temizlenmelidir. Burada da
bir elektrik stipiirgesi kullaniimasi énerilmektedir. Pren-
sip olarak da her zaman bir toz emicisi ile birlikte
caligiimalidir!

Govdenin dis temizli§i ise yumusak, gerektiginde nemli
bir bez ile gerceklestirilmelidir. Bunun icin yumusak bir
sabun veya uygun bir temizlik maddesi kullanilabilir.
Cozeltiler veya alkol icerikli temizlik maddelerinden
kacinilmalidir (6rnegin benzin, temizleme alkoll vs).
Cunkl bu maddeler plastik gévde kabuguna zarar vere-
bilir.

8 imha

Litfen cihazi ev atiklari ile birlikte imha etmeyiniz! Cihaz
degerli maddeler icerdiginden yeniden degerlendirilme-
lidir. Bu konudaki sorulariniz igin yerel aritma sirketine
veya ilgili kamu kuruluslarina basvurabilirsiniz.
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Instrukcja obstugi
Szlifierka tarczowa TG 125/E

Tres¢:
1 Widok ogdlny (Rys. 1) 56
2 Opis maszyny 56
3  Zakres dostawy 57
4 Dane techniczne 57
5  Przed rozpoczeciem pracy 58
5.1 Ustawienie szlifierki tarczowej (Rys. 2): 58
5.2 Zdejmowanie i zaktadanie stotu szlifierki

(Rys. 3): 58
5.3 Naklejanie, wzgl. wymiana Sciernic

(Rys. 4): 58
5.4 Ustawienie kata szlifowania (Rys. 5): 59
5.5 Podtgczenie odpylania (Rys. 6): 59
6  Uzywanie szlifierki tarczowej TG 125/E 59

6.1 Stosowanie prowadnicy katowej (Rys. 7): 60
6.2 Wskazéwki odnosnie szybkosci szlifowania 60

7 Utrzymanie i konserwacja 60
8  Utylizacja 60
9  Deklaracja zgodnosci CE 60

Szanowni klienci!

Korzystanie z niniejszej instrukcji

utatwia zapoznanie sie z urzadzeniem.

Pomaga unikna¢ zaktécen na skutek niewtasciwej
obstugi i wydtuza zywotno$é urzadzenia.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji zawsze
pod reka.

Niniejsze urzadzenie nalezy obstugiwa¢ znajgc go
doktadnie i przestrzegajac zapisow niniejszej instrukcii.

Firma PROXXON nie gwarantuje nalezytego dziatania
urzadzenia, w przypadkach:

obchodzenia sie z urzadzeniem, ktére nie odpowiada
normalnemu uzytkowaniu,

innych zastosowan, ktére nie sg wymienione w instruk-
cji obstugi,

nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa.
Gwarancja zostaje uniewazniona w przypadku:
btedéw obstugi, niedostatecznej konserwaciji.

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy bezwarunkowo
przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa.

Stosowaé tylko oryginalne czes$ci zamienne firmy
PROXXON.

Zastrzegamy sobie prawo do modernizacji urzadzenia
zgodnie z postgpem technicznym. Zyczymy powodze-
nia przy pracy z urzgdzeniem.
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UWAGA!

Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje. Btedy
przy przestrzeganiu ponizej wymienionych g
instrukcji mogg spowodowac porazenie prgdem elek-
trycznym, pozar i / lub cigzkie obrazenia.

PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJ-
SZA INSTRUKCJE!

Nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi robo-
czych. Przed kazdym uzyciem narzedzi roboczych
takich jak $ciernice nalezy je skontrolowaé¢ pod
katem odtaman i peknie¢, tarcze do papieru sScier-
nego pod katem peknigé, zuzycia lub znacznego
starcia. Podczas kontroli lub uzytkowania narzedzia
roboczego nalezy si¢ odsuna¢ oraz odsuna¢ znaj-
dujace si¢ w poblizu osoby z ptaszczyzny wirowa-
nia narzedzia roboczego i wiaczy¢ urzadzenie z
maksymalng liczbe obrotéw na jedng minute.
Uszkodzone narzedzia robocze pekajg najczesciej w
czasie tego testu.

-

Widok ogélny (Rys. 1)

Tarcza szlifierki
Stot szlifierki, przechylny
Pokretto ustawienia liczby obrotéw
Wytacznik
Prowadnica katowa
Kabel zasilajacy
Kréciec odpylania
Rowek prowadzacy prowadnicy katowej
Zacisk mocujacy
. Pokretto ustalajgce ustawienia kata
. Sciernica
. Kréciec gumowy

DD OCONOO AN

2 Opis maszyny

Dzigkujemy za zakup szlifierki tarczowej TG 125/E. Dys-
ponujecie Panstwo w ten sposoéb bardzo precyzyjnym
urzadzeniem do prac szlifierskich, ktére wymagaja
duzej doktadnosci.

Bardzo dokfadnie wykonana i starannie wywazona tar-
cza szlifierki z podwojnie utozyskowanym na fozyskach
kulkowych napedem bezposrednim zapewnia spokojng
prace, precyzyjne obroty bez bicia i znikome zuzycie.

W ten sposéb mozna bardzo doktadnie obrabiaé
drewno twarde i miekkie, ptyty, metale niezelazne lub
stal, rowniez tworzywa sztuczne, korek, gume i wiele
innych materiatéw przy szybkosciach szlifowania ok.
250-800 m/min (regulowanych).

Szczegdlnie wszechstronne mozliwosci uzyskuje sie
dzigki réznym mozliwo$ciom mocowania: urzadzenie



TG 125/E moze pracowac¢ w ,normalnym potozeniu®,
jak réwniez w pozycji pionowej ze zdjetym stotem szli-
fierki: w tym celu moze by¢ pewnie zamocowane za
pomoca dotgczonego zacisku mocujgcego.

Stot szlifierki z wysokiej jakosci aluminium mozna prze-
stawi¢ do gory o 10°, w dét o 50°. Dodatkowo posiada
on rowek prowadzacy dla zawartej w zakresie dostawy
prowadnicy katowe;.

Do zakresu dostawy nalezg po dwie Sciernice w ofero-
wanych ziarnisto$ciach 80, 150 i 240.

Aby méc odprowadzi¢ pyt szlifierski do miejsca gdzie
nalezy, mianowicie do urzgdzenia odpylajgcego, prze-
widziano kréciec odpylania, do ktérego mozna podta-
czy¢ urzadzenie odpylajgce. W ten sposéb posiada sie
najlepsze wyposazenie do wykonywanych robét.

3 Zakres dostawy

Szlifierka tarczowa TG 125/E

Prowadnica katowa

Kréciec wyciagu

Kréciec gumowy

Sciernica o ziarnistosci 80

Sciernica o ziarnistosci 150

Sciernica o ziarnistoéci 240

Instrukcja obstugi

Broszura ze wskazéwkami bezpieczefstwa
Zacisk mocujacy

1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
2 szt.
2 szt.
2 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.

4 Dane techniczne

Wymiary i ciezary:

Dtugosé: ok. 300 mm
Szeroko$¢: ok. 140 mm
Wysoko$é: ok. 160 mm
Cigzar: ok. 3 kg
| Sciernicy: 125 mm
Wymiary stotu: 98 x 140 mm
Silnik:
Napiecie: 230Volt,
50/60 Hz
Pobér mocy: 140W
Praca krotkotrwata
15 min

maks. 3600 obr./min
ok. 250-800 m/min

Liczba obrotow:
Szybkos$¢ skrawania:
Poziom hatasu: <55 dB(A)
Drgania: <25m/s?
Ogolna niepewnos¢ pomiarowa: K=3 dB

O]

Urzadzenia elektrycznego nie nalezy E
wyrzucaé razem ze $Smieciami domowymi!

$ci lakieru lub podobne substancje @
podczas obrébki mogg tworzy¢ szko-

dliwe dla zdrowia pyty. W razie braku pewnosci co do
nieszkodliwosci szlifowanego materiatu nalezy uzy-
wac maski przeciwpytowej! W kazdym przypadku

podczas pracy nalezy zapewni¢ dostateczng wentyla-
cje miejsca pracy!

Klasa ochrony urzadzenia Il

Tylko w pomieszczeniach suchych

Niektére gatunki drewna lub pozostato-

Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

Dane dotyczace wibracji i emisji hatasu zostaty wyzna-
czone zgodnie ze znormalizowanymi i normatywnie
obowigzujgcymi metodami pomiarowymi i moga zostaé
uzyte do poréwnania ze sobg urzadzen elektrycznych i
narzedzi.

Warto$ci te pozwalajg réwniez na dokonanie wstep-
nego poroéwnania narazen na skutek oddziatywania
wibracji i emisji hatasu.

Ostrzezenie!

W zaleznosci od warunkéw eksploatacii, rzeczywista
emisja moze odbiega¢ od podanych wartosci!

Zalezy to w szczegdlno$ci od obrabianego przedmiotu
i narzedzia ptytkowego (zwtaszcza jego stanu zuzycia).
Nieodpowiednie przedmioty obrabiane lub materiaty,
niewta$ciwie konserwowane narzedzia, nadmierny
posuw lub nieodpowiednie narzedzia ptytkowe mogg
znacznie zwigkszy¢ obcigzenie wibracjami i genero-
wany hatas.

Dla doktadnej oceny rzeczywistego narazenia na dzia-
tanie wibracji i hatasu nalezy uwzgledni¢ réwniez czasy,
w ktérych urzadzenie jest wylgczone lub wprawdzie
obraca sie, lecz w rzeczywistosci nie jest uzywane.
Moze to znacznie zredukowa¢ narazenie na dziatanie
wibracji i hatasu na przestrzeni catego okresu pracy.

Ostrzezenie:

+ Nalezy zadba¢ o regularng konserwacje narzedzia.
+ W razie wystgpienia zbyt duzych drgan natychmiast
przerwaé praceg z urzgdzeniem!
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+ Nieodpowiednie narzedzie robocze moze powodo-
waé nadmierne wibracje i hatasy. Nalezy uzywaé
tylko odpowiednich narzedzi roboczych!

+ Podczas pracy z urzadzeniem pamigtac o zachowa-
niu wystarczajgcej liczby przerw!

5 Przed rozpoczeciem pracy

5.1 Ustawienie szlifierki tarczowej (Rys. 2):

Uwaga:

Podczas ustawiania urzgdzenia zwracaé zasadniczo
uwage na to, by podfoze byto réwne i mocne! Pewne
ustawienie jest nieodzowne dla wtasciwej pracy urza-
dzenia!

Uwaga:

Podczas ustawienia i unieruchomienia urzgdzenia
zawsze wyjgc¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka,
aby unikng¢ niezamierzonego uruchomienia tarczy. Nie-
bezpieczeristwo obrazen!

Uwaga:

Podczas wykonywania jakichkolwiek prac ustawczych
i montazowych, np. podczas ustawiania ogranicznikéw
katowych lub podczas montazu i demontazu stotu szli-
fierskiego nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazdka zasi-
lajgcego, aby unikna¢ niechcacego uruchomienia urza-
dzenia!

Szlifierka tarczowa moze pracowaé¢ opcjonalnie w
dwéch réznych potozeniach roboczych: w normalnym
poziomym pofozeniu ustawienia lub réwniez w potoze-
niu pionowym (przyktadowo przy ostrzeniu narzedzi i
ostrzy).

W potozeniu pionowym urzadzenie winno byé pewnie
zamocowane za pomocg dostarczonego zacisku srubo-
wego, jak to przedstawiono na Rys. 2.

5.2 Zdejmowanie i zaktadanie stotu szlifierki
(Rys. 3):

Uwaga:

Przed przystgpieniem do zdejmowania i zakiadania
stotu szlifierki zawsze nalezy wyja¢ wtyczke kabla zasi-
lajacego z gniazdka, aby unikng¢ niezamierzonego uru-
chomienia tarczy. Niebezpieczenstwo obrazen!

Normalnie szlifierka TG 125/E eksploatowana jest (tak

jak w stanie dostawy) z zamontowanym stotem. Dodat-
kowo istnieje jednakze mozliwosc¢ zdjecia stotu w razie
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potrzeby, jesli jest to konieczne dla okreslonych zadan
lub dla wymiany Sciernic.

Uwaga:

Szczegdlnie podczas pracy ze zdemontowanym stotem
nalezy zwraca¢ uwage na to, aby mie¢ kontrole nad
przedmiotem obrabianym i go mocno oraz bezpiecznie
trzymag, aby unikna¢ w ten sposéb jego odrzucenia.

Maszyny w potozeniu poziomym nalezy uzywaé w
miare mozliwosci z zamontowanym stotem szlifierskim!

1. Wykreci¢ srube z tbem z gniazdem szesciokatnym

2. Sciggnaé do przodu tarcze szlifierki wraz z uchwy-
tem tarczy 2.

3. Celem zatozenia wsuna¢ po prostu do normalnego
potozenia.

4. Zakreci¢ z powrotem $rube z tbem z gniazdem sze-
$ciokatnym 1.

Uwaga:

W przypadku zablokowania tarczy szlifierskiej przez
obrabiany przedmiot zakleszczony pomiedzy tarcza
szlifierska a stotem szlifierskim nalezy natychmiast
wytaczy€ urzadzenie za pomocg wigcznika /wytacznika
i wyciagna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego. Urzadze-
nie mozna uruchomi¢ dopiero po wyjeciu zakleszczo-
nego przedmiotu obrabianego!

5.3 Naklejanie, wzgl. wymiana Sciernic
(Rys. 4):
Uwaga:

Przed przystapieniem do naklejania wzgl. do wymiany
Sciernic zawsze nalezy wyjgé wtyczke kabla zasilajg-
cego z gniazdka, aby unikng¢ niezamierzonego urucho-
mienia tarczy. Niebezpieczenstwo obrazeri!

Wraz ze szlifierkg tarczowa jako pierwsze wyposazenie
dostarczane sa po dwie $ciernice o ziarnistosci 80,150
i 240; mozna je bez problemu nabyé jako czesci
zamienne. Wymiana $ciernic jest tym samym bez pro-
blemu mozliwa, czy to z uwagi na zuzycie, czy tez z
potrzeby pracy z r6zng ziarnistoscia.

Uwaga:

Celem wymiany Sciernicy zaleca sie zdjecie stofu szli-
fierki, jak to opisano w poprzednim rozdziale!

1. Zdjaé tylna folie ochronng z tylnej powierzchni kle-
jacej sciernicy.

2. Docisngé réwnomiernie $ciernice do tarczy szlifierki
tak, by nie powstaty pecherze powietrzne.



3. Celem wymiany po prostu $ciggna¢ Sciernice i
docisna¢ nowg $ciernice.

Uwaga:

W zakresie dostawy znajdujg sie réwniez dwa krazki z
folii silikonowej do przechowywania $ciernic. Jesli po
zdjeciu Sciernica ma by¢ pdzniej jeszcze uzywana,
celem przechowania nalezy natozy¢ folie na powierzch-
nie klejaca!

Wyposazenie

Odnosnie blizszych informacji dotyczacych akcesoriéw
prosimy o zapytanie o nasz katalog urzadzen. Katalog
mozna uzyska¢ pod adresem podanym na ostatniej
stronie informacji dotyczacych gwaranc;ji.

Prosimy pamieta¢:

Narzedzia robocze Proxxon zostaty skonstruowane pod
katem naszych urzgdzen, dlatego sg optymalnie przy-
stosowane do wspétpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych produ-
centéw nie przejmujemy odpowiedzialno$ci za bez-
pieczne i prawidtowe dziatanie naszych urzadzen!

5.4 Ustawienie kata szlifowania (Rys. 5):

Uwaga:

Przed przystapieniem do ustawienia stofu zawsze
nalezy wyja¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka, aby
unikna¢ niezamierzonego uruchomienia tarczy. Niebez-
pieczenstwo obrazen!

1. Odkrecm pokretto 1. Przy tym przytrzymaé pokretto

2. Nachyllc stot szlifierki 3 do zgdanego potozenia
katowego i sprawdzi¢ nastawiong warto$¢ na
podziafce katowej 4.

3. Dokreci¢ pokretto 1. Przy tym przytrzymac¢ pokretto
2.

5.5 Podiaczenie odpylania (Rys. 6):

Uwaga:

Przed przystapieniem do podigczania odpylania zawsze
nalezy wyja¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka, aby
unikna¢ niezamierzonego uruchomienia tarczy. Niebez-
pieczenistwo obrazen!

Zaleca sig, aby zawsze pracowa¢ z odpylaniem! Przez
to zagwarantowana jest nie tylko czystsza praca, lecz
rowniez redukuje sie szkodliwe dla zdrowia oddziaty-
wanie niektérych pytow!

1. Natozy¢ adapter 1 na kréciec odpylania 2 urzadze-
nia.

2. Nasung¢ adapter gumowy 3 na adapter 1.

3. Wiozy¢ dysze odpylania 4 do adaptera gumowego
3.

4. Podczas pracy wiaczyé odpylanie.

Jeszcze jedna porada:

W razie zastosowania wyciggu CW-matic odpada
uciazliwe reczne wigczanie i wytaczanie. Odpylanie
CW-matic wyposazone jest w automatyke sterowania,
dzieki ktdrej wigcza i wytgcza sig ono samoczynnie. Ten
sam efekt mozna uzyska¢ za pomoca zwyktych odku-
rzaczy z zastosowaniem naszego urzadzenia steruja-
cego odpylaniem.

6 Uzywanie szlifierki tarczowej
TG 125/E

Uwaga:

Nalezy pamieta¢ o tym, iz tarcza szlifierska obraca sie
w lewo! Jesli w czasie pracy z zamontowanym stotem
szlifierskim uzywa sie lewej strony to istnieje mozliwo$é
dobrego i bezpiecznego prowadzenia obrabianego
przedmiotu i unika sie skutecznie niebezpieczenstwa
jego wyrzucenia!

Uwaga:

Podczas szlifowania przedmiotéw metalowych, np.
podczas ostrzenia nozy, lub podczas szlifowania
kamieni lub ceramiki obrabiany przedmiot moze si¢
bardzo mocno nagrza¢! Aby unikngé oparzen, nie
nalezy trzymac szlifowanego przedmiotu w poblizu szli-
fowanej powierzchni!

Uwaga:

Podczas pracy, a w szczegolnosci z uzyciem grubego
papieru $ciernego lub w czasie obrébki matych przed-
miotdéw nalezy uzywaé odpowiednich rekawic, aby
unikngé obtarc!

1. W razie potrzeby szlifowania skoséw nalezy ustawi¢
zadany kat szlifowania, jak opisano powyze;.

2. Wiozy¢ wtyczke kabla zasilania do gniazdka.

3. Wigczy¢ urzadzenie za pomoca wytacznika.

4. Ustawi¢ zadang ilo$¢ obrotéw za pomoca pokretta
(poz. 3, Rys. 1).

Nalezy dostosowac wielko$¢ obrabianego przedmiotu
do wielkosci maszyny! Zbyt duzy i zbyt ciezki obrabiany
przedmiot moze prowadzi¢ do przeciagzenia napedu lub
konstrukcji maszyny a tym samym spowodowaé
uszkodzenia lub obrazenia!
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6.1 Stosowanie prowadnicy katowej (Rys. 7):

W razie potrzeby szlifowania koncow cienkich listew na
ukosie, korzystnym jest uzycie zawartej w zakresie
dostawy prowadnicy katowe;.

1. Odkreci¢ $rube radetkowana 1.

2. Ustawi¢ zadany kat na podziatce katowe;j 2.

3. Dokreci¢ $rube radetkowana, a prowadnice katowa
wprowadzi¢ do przewidzianego do tego celu rowka
stotu szlifierki.

4. Obrabiany przedmiot prowadzi¢ wzdtuz prowadnicy
w kierunku $ciernicy, jak pokazano na rysunku.

6.2 Wskazowki odnosnie szybkosci szlifo-
wania

Szybkos$¢ szlifowania szlifierki TG 125/E mozna nasta-
wi¢ bezstopniowo w zakresie ok. 250 — 800 m/min. W
ten sposéb mozliwe jest optymalne dostosowanie do
réznych wiasciwosci materiatowych. Prosimy zwrécié
uwage na fakt, iz szybko$¢ obwodowa $ciernicy na
obwodzie zewnetrznym jest najwigksza i zmniejsza sie
wraz ze zblizaniem sie do $rodka.

Podanie generalnych zalecen odnosnie wyboru szyb-
kosci szlifowania jest trudne, tutaj w pewnych okolicz-
nosciach nalezy eksperymentowaé, aby dobra¢ wta-
$ciwg szybkos¢ szlifowania dla odno$nego materiatu
wzgl. przedmiotu obrabianego.

Z doswiadczenia wiadomo, iz metale niezelazne i two-
rzywa sztuczne wymagajg nizszych szybkosci szlifowa-
nia niz drewno miekkie i twarde, to samo dotyczy cera-
miki i szkfa.

Lecz tak jak powiedziano, podawanie zalecen jest
trudne, prawidtowa szybko$¢ zalezna jest od materiatu,
sity docisku, wzgl. Scieralnosci i ziarnistosci $ciernic.

7 Utrzymanie i konserwacja

Uwaga:

Przed wszelkim czyszczeniem, ustawieniem, konserwa-
cjg lub naprawami nalezy wyciggna¢ wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka!

Uwaga:

Urzadzenie w daleko idgcym stopniu nie wymaga kon-
serwacji. Jednakze dla zapewnienia dfugiej zywotnosci
maszyne nalezy oczysci¢ po kazdym uzyciu za pomoca
migkkiej szmatki, zmiotki recznej lub pedzla. Zalecane
Jjest takze uzycie odpylania. Zasadniczo powinno sig
zawsze pracowac z odpylaniem!

Zewnetrzne czyszczenie obudowy moze by¢ dokony-

wane za pomocg miegkkiej, ewentualnie wilgotnej
szmatki. Przy czym mozna uzywa¢ tagodnego mydta
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lub innego odpowiedniego $rodka czyszczacego.
Nalezy unika¢ $rodkéw czyszczacych zawierajacych
rozpuszczalniki lub alkohol (np. benzyny, alkoholi do
czyszczenia itp.), poniewaz moga one uszkodzié
pokrywe obudowy z tworzywa sztucznego.

8 Utylizacja

Nie wolno wyrzuca¢ urzadzenia do $mieci domowych!
Urzadzenie zawiera warto$ciowe materiaty, ktore
nadaja sie do recyklingu. W razie pytan nalezy zwrécic¢
sie do lokalnych przedsigbiorstw zajmujacych sie
odpadami lub do innych odpowiednich instancji komu-
nalnych.

9 Deklaracja zgodnos$ci WE

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Nazwa produktu:
Nr art.:

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten odpowiada nastepujacym dyrektywom i dokumen-
tom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE 2014/30/WE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
EN 62841-1:2015

Data: 11.01.2022

~

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektéw / konstrukcji

Petnomocnik ds. dokumentaciji CE jest identyczny z
sygnatariuszem.



MHCTpyKUMA no aKcnyaTauum
MopTaTvBHaA WwWnngosanbHan MalWKHa ¢ Tapesb-
yaTbiM Kpyrom, moa. TG 125/E

CopepxaHue:
1 O6wwi Bug (puc. 1) 61
2 OnucaHume MawwmHb 61
3 KomnnekT noctasku 62
4 TexHuyeckue AaHHble 62
5  [lo Toro, Kak NpuUCTynuTb K paboTe 63
5.1 YcTaHOBKa MawwmHbI (puc. 2): 63
5.2 CHATMe 1 ycTaHoBKa paboyero cTona

(puc. 3): 63
5.3 Hakneusanne/CmeHa WnnoBanbHbIX

ANCKOB (pucC. 4): 63
5.4 PerynupoBka yrna pa3sopoTa paboyero

cTona (puc. 5): 64
5.5 TloacoeanHerue nbinecoca (puc. 6): 64

6  PaboTa C 1CnonL30BaHMeM NOPTATUBHOM LWNMAO-
Ba/bHOM MalLWHbI C TapenbyaTbiM Kpyrom, Mo, TG

125/E 64
6.1 Pabota ¢ ncnonb3oBaHuem

YrnoBoro ynopa (puc. 7): 65
6.2 PexomeHpaumn no BbIGOPY CKOPOCTY LnMdpoBaHuA 65
7 TexHudeckoe 06CnyXvBaHue 1 yXon 65
8  VYtunusauma 65
9 [leknapauma 0 COOTBETCTBUN U3LENMA

cTaHpaptam EC 65

YBaxaemblil KneHT!
Monb3oBaHue HacToAwe HCTpyKUmedt

06nerynT Bam 3HaKOMCTBO C YCTPOICTBOM MalllHbI, MOMO-
XET u3bexarb HeNonafoK B paboTe, BbI3BaHHbIX HEKBaM-
(hUUMPOBaHHBIM 06pALLEHNEM, U YBENMMYMT CPOK CRyXObl
Balueit MalWmHbI.

Beerna aepxute 3Ty VIHCTpYKLUMIO NOZ PYKOIA.

MpucTynainTe K KCnnyaTaumin MallHbI TOMbKO NOcne TOro,
KaK noppo6HO 03HaKOMMTECH C VIHCTPYKLWeA, n cobniopaliTe
W3MIOXEHHBIE B Hell npaBuna B Xofe paboTbl.

Komnanua PROXXON He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a paboTy
MaLLWHbI, ECTIN:

OHa MCMOMb3YEeTCA HE MO CBOEMY O0BbIYHOMY Ha3HAYEHMHO,
MalMHa WCMOMb3YeTCA ANA LEeNeil, He YMOMAHYTHIX B
VIHCTpyKumn, He cobniopatoTca TpeboBaHMA 6e30NacHOCTH.

Bbl He MOXETE BblABUraTb MPUTA3AHWA Ha NpesocTaBneHmne
rapaHTu B Cryyae:

HECOBMIOfEHNA NpaBUn JKCnyaTauuu, HeaoCTaTOYHOro
YPOBHA TEXHUYECKOrO 06CNYXMBAHMA.

B uennx obecneyeHnA coBCTBEHHOM He30MacHOCTM, NoXa-
nyicTa, 06A3aTenbHO cobnoaaiTe npasuna TEXHUKKM 6es-
OnacHoCTH.

Vicnonb3yiTe TOMbKO OpUrMHANbHbIE 3anyacTu upMel
PROXXON.

Ml ocTaBnAem 3a co6oi npaBo Ha AaNbHelLLNE YCOBEPLUEH-
CTBOBaHWA C y4eToM TpeboBaHII TEXHUYECKOTO Nporpecca.
Xenaem Bam ycnexos B 0CBOEHWW W MCMONb30BaHWN Hawen
MaLLUKHBI.

BHUMAHME! (
Heo6xoanMo npoumTaTh BCe ykasaHus. ‘@*
HeBbINOMHEHME HINKEMPUBEAEHHBIX YKa3aHuit MoxeT ¥
CTaTh NPUYMHON NOPAKEHNS SMEKTPUYECKMM TOKOM, Noxkapa
UMK CEPbE3HBIX TPABM.

MPOCBbBA HAJIEXXHO XPAHWTb [AHHOE PYKOBO[-
CTBO!

He wcnonb3yiite noBpexaeHHble BCTaBHbIE WHCTpY-
MeHTbI. Mepea KaxabIM UCMONb30BaHWEM NPOBEpPANTE
BCTaBHble WHCTPYMEHThI, Takue Kak WwnudoBanbHble
[ANCKM, Ha OTCYTCTBME CKOMOB W TPELUMH, WnndoBanbHbIe
KPYrv — Ha OTCYTCTBWE TPELUNH, U3HOCA UMK CUNLHOTO
MCTMpPaHMs, NPOBOMNOYHBIE LETKN — Ha OTCYTCTBUE OCnab-
NeHHbIX UNK croMaHHbIX npoBonok. Mocne Toro kak Bl
NpOBEPUNY W YCTAHOBUNM BCTaBHOW UHCTPYMEHT, yAa-
NUTe HaXoAALMXCA PAAOM NioAeN 3a npeaenbl NNOCKOCTY
BpalLiaoLerocs BCTaBHOTO MHCTPYMEHTa W AaiiTe yCTpoi-
CTBY nopaboTaTh B Te4eHUe OAHOI MUHYTbI NPU MaKcy-
ManbHOWN YacToTe BpalleHus. [108pex0eHHbIe 8CmMagHbIe
UHCMpPYMeHMbI 8 BOMbWUHCMEE CITy4aes OMalomces UMEeHHO
80 8pEMS 3Mo20 mecma.

-y

06wwi Bug, (puc. 1)

Tapenbyathbiii WwnnchoBanbHbIA Kpyr

IMoBOPOTHBIN pabouwii cTon

lMoBOpOTHAA pyyKa ANA PerynmnpoBKy Yucna 060poToB
[IByXnO3NLIMOHHBIA BbIKMKOYATENb

Yrnoso# ynop

CeTeBoit LWHYP

LUTtyuep AnA noaKnto4eHnA oTcoca

HanpasnaAtowwii na3 ana yrnoeoro ynopa

3axumHan cTpybumHa

KHonka ¢ chukcaumelt NONOXeHWA ANA M3MEHEeHWA
BEMNYMHBI yrra.

LLinudhoBanbHble Avcki 3ephuctocTbio 80, 150, 240
13.  PeanHoBblit natpy6ok

SOOND O WN

—_
=

2  OnucaHue MaLWMHbI

CepaeyHo bnarosapum Bac 3a To, 4To npuobpeni Halwy nop-
TaTMBHYIO LNNEHOBAMBHYIO MALUMHY C Tapenb4aTbiM Kpyrom
mopenn TG 125/E. Kynus ee, Bbl nonyuunu B nonb3osaHue
NPELM3MOHHOE YCTPOCTBO ANA BbIMONHEHWA WAM(OBAb-
HbIX paboT, Npu KOTOPbIX TpebyeTcA abCoMoTHaA TOYHOCTD.

113roTOBNEHHbIN C NPEeAenbHON TOYHOCTBIO U TLATENbHO

0THanaHCUpOBaHHbIA TapenbyaThblil WANGOBANbHBIA KPYr C
HenocpeaCcTBEHHbLIM MPUBOAOM, CMOHTUPOBAHHbIM Ha BYX
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LIAPUKONOALIMIIHUKAX, FapaHTUPYET BENNKONENHbIN CIOKON-
HbIV X0, TOYHOE paauanbHoe GiEHNE U MUHUMANbHBIA U3HOC.

Bcé ato no3sonAeT obpabatbiBaTb APEBECUHY MATKAX W
TBEPAbIX MOPOA, NANTbI, UBETHbIE METANbI U CTaslb, & TaKKe
nnacTmaccy, npobKy, peavHy 1 MHOTUe Apyrue Matepuansi ¢
cObMIOAEHNEM BbICOKON TOYHOCTM MPK CKOPOCTU LnnUghoBa-
HMA oK. 250-800 M/MWH. (perynupyeTca).

Ocoban rmbkocTb AOCTUrAETCA 32 CHET Pa3NNYHBIX BO3MOX-
HocTed KpennexuA: Mawury TG 125/E MoxHO akcnnyaTupo-
BaTb Kak B “HOPMabHOM MOMOXEHU, TaK U YCTaHOBIEHHOM
BEPTUKANBHO - CO CHATBIM paboyum ctonom: Mpu Takom nono-
XEHIM OHA HAAEXHO IMKCUPYETCA C MOMOLLbIO MpUnaraemon
CTPY6LMHbI.

lMonoxeHue paboyero cTona 13 BbICOKOKA4ECTBEHHOTO anto-
MUHWA MOXHO M3MEHATL: BBEPX Ha 10° 1 BHM3 Ha 50°. B cTone
[OMOMHUTENBHO NPEfYCMOTPEH HANMPaBMAWMA na3 nog
YIMOBOM ynop, KOTOPbIM TakXe BKMKOYEH B KOMMIEKT
nocTaBKy.

B cTaHaapTHbIN KOMNAEKT BXOAAT WAMGOBANbHbIE AUCKU
3epHucTocTbio 80, 150 1 240 (no ABa A1CKa KaXAoro BIAa).

A nna Toro, 4Tobbl 0bpasylowanca WwandoBanbHaa Nbib
HenocpeACTBEHHO OTBOAUNACH TYAA, KyAA CNeAYeT, a UMEHHO
B MbINECOC, NPeAyCMOTPEH LWTYLEP, K KOTOPOMY 3TOT Mbine-
COC MOXHO MOACOEAMHUTL. Tem cambiM Bbl OkasbiBaeTech
Hauny4LLMM 06pa30M OCHALLIEHbI A BbINONHEHNA HeobXxoau-
MbIX LUMMGIOBANbHBIX OnepaLyit.

3  KomnnekT noctaBku

1wr. TopTaTueHaA WnndoBanbHan MalulHa ¢ Tapenbya-
TbIM Kpyrom, Mog,. TG 125/E

1wt Vrmosoit ynop

1wt LUTyuep ANA NOAKMIOYEHMA OTCOCA

1wt Pe3anHoBbI naTpy6ok

2wt WnudosanbHble AUCKK 3epHUCTOCTbIO 80

2w, LWnudosanbHble aucku 3epHUCTOCTHIO 150

2wt LnucosanbHble ANCKM 3ePHUCTOCTbIO 240

1wt VHCTPYKUMA No 3KkcnyaTaumm

1wt bpoLtopa ¢ U3N0XeHMeM npasun TexHKu Gesonac-
HOCTH

1wt 3axumHan cTpybumMHa

4  TexHum4yeckue gaHHble

Pa3mepbl 1 macca:

[nuna: 0K. 300 Mm
LLnpuHa: OK. 140 Mm
BeicoTa: OK. 160 Mm
Macca: OK. 3 Kr

f WnmncoBanbHOro Kpyra: 125 Mm
Pa3smepel paboyero cTona: 98 x 140 Mm
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OnekTpogBuUraTenb:

HanpaxeHue: 230 B,
50/60 Iy
[NoTpebnAemMan MOLHOCTb: 140 Bt
KpaTkoBpemeHHbIl

pexim (KB) 15 MuH

CKopoCTb BpaLLeHua: Makc. 3600 06/MuH.
CKopocCTb WnGoBaHKA: OK. 250-800 M/MWH.
YpoBeHb Lyma: <55 nB(A)
Bubpauua: <25m/ ¢

O6wan norpelwuHocTb uamepenmna: K=3 ob

YCTPOWCTBO € Knaccom 3awuthi |l

Tonbko B CyXuX nomeLLeHnax

lMoxanyiicTa, He yTUNM3NPYITE [aHHbIA
3NeKTpU4ecKuit npubop BMeCTe ¢
6bITOBBEIM Mycopom!

HekoTopble B1abl APEBECHHBI, A TaKKE

oCTaTKM naka 1 Ap. Bo Bpemsi 06paboTku Ha @
CTaHKe MOTyT BbIAENSATh Mblfb, BPEAHYHO

ans 3noposbst. Ecnv Bel He cocem yBepeHs! B GesonacHo-
CTV Nbinu oT Balwero wnndosanbHoro Matepuana, Hage-
BaWTe NbinesalLuTHyto Macky! B niobom cnyyae Bo Bpems
paboTbl 0becneysTe XopoLLee NpoBeTpUBaHME paboyero
mecral

@ « @O

Wndhopmaums 06 ypoBHe Wwyma u Bubpaumm

[aHHble 0 BUGpaLmum 1 amuccum wyma Gbinv onpeaeneHbl B
COOTBETCTBUM C CTAHAAPTN30BAHHbLIMU W NPELNUCHIBAEMbIMM
HOpMaTBaMy METOLAMM U3MEPEHNIA U MOTYT UCTIONb30BaTLCS
npu cpaBHeHUM Mexay cobol aneKTPUYECKUX YCTPOICTB
MHCTPYMEHTOB.

OTN 3HaYEHNs TakKe NO3BONSHT NpeABapuUTENbHO OLEHUTb
YpOBEHb BM6paLlMOHHOl7| Harpysku u LLIyMOBOFI amuccun.

penocrepexenue!
B 3aBucumocTM OT ycnoBuid aKchnyaTauuu akTuyeckue
BbIOPOCHI MOTYT OTNNYATLCS OT NPUBEAEHHBIX BbILLE 3HaYe-
HuR!

370 3aBUCHT, B YACTHOCTM, OT 06pabaTbiBaeMoii 3aroToBK 1
BCTABHOrO WHCTPyMeHTa (OCOBEHHO OT ero COCTOSHUS
W3HoCa). Henopxozsilume 3aroToBkM Wk MaTepuarsl, HeHag-
nexatlee obcryxvBaHIe MHCTPYMEHTOB, YpeamepHas nogava
WK HEMOAXOASLUNE BCTABHbIE MHCTPYMEHTBI MOTYT 3Hauu-
TEMbHO YBENUIUTb BUBPALIMOHHYHO HarpysKy v YpOBeHb LLyMa.



[ins TouHOM OLEHKN BUOPALMOHHOM W LIYMOBOW Harpy3sku
[OMKHbI TAKKe Y4UTbIBATLCS NPOMEXYTKA BPEMEHH, B TEYe-
HUe KOTOPbIX YCTPOICTBO BbIKIOYEHO UMM BKIOYEHO, HO (hak-
TUYECKM HE UCTONb3yeTCsl. OTO MOXKET SIBHO CHU3WUTL BUGpa-
LIMOHHYI0 U LLYMOBYHO Harpy3ky paboyero nepuoza B Lienom.

lNpenocrepexenue!

+ ObecneybTe perynsipHoe 1 Ka4yecTBEHHOE TEXHUYECKoe
obcnyxuBaHie MHCTPyMEHTa.

+ [py BO3HUKHOBEHIM YPE3MEPHOIH BUBPALIMM HEMELTEHHO
npekpatuaiTe paboTy ¢ MHCTpyMeHTOM!

* Henoaxoaswuii BCTAaBHON MHCTPYMEHT MOXET CTaTb Npu-
UWHOW Ype3mepHbix Bubpauun u wyma. cnonbayiite
TOMbKO HafNeXalLme BCTaBHbIE MHCTPYMEHTBI.

¢ [pw HeobxoaMMoCTH BO BpeMsi paboThl C YCTPONCTBOM
BbifiepxuBaiiTe Tpebyemble nay3b!

5 [lo Toro, KaK NpucTynuThb K pabote

5.1 YcraHoBKa MalmHbI (pUC. 2):

BaxxHoe 3amevaHue:

[Npu ycTaHoBKe MaLLMHbI CeauTe 3a Tem, YTl MoBepX-
HOCTb, Ha KOTOpYIo Bbi ee ycTaHasnnBaeTe, bbina poBHONA 1
HeLwaTkoi! HazexHas ycTaHoBKa ABASETCA 0653aTebHbIM
yCroB1eM, rapaHTVPYIOLMM HOPMasTbHYI0 paboTy MaLLuHbi!

BaxxHoe 3ame4aHue:

[Npu ycTaHoBKe M KpenneHny MaluHbl BCerga BbIHUMalTe
LUTEKEP U3 PO3ETKM BO U36EXAHNE CYHalHOrO BKIOYEHNS
LanghoBanbHoro kpyra. OnacHoCTb MonyYeHns Tpasmbl!

BHumatue:

Mpu BCex paboTax Mo HACTPOIKe W MOHTAXY, TaKuX Kak,
Hanpumep, perynupoBKa MonoXeHWA YrmoBoro ynopa wim
NPUCOEMHEHNe W [ieMOHTaX paboyero cTona, BbHAMATL
CETEBOW LUTEKEP M3 PO3ETKM, 4TOOLI MPEfOTBPaTUTL Cryyail-
Hblit 3anyck ycTpoiicTaal

Bbl MoxeTe no BbIGOpy paboTaTh Ha MalLWHe B ABYX pasnuy-
HbIX pabo4mx NONOXeHUAX: [epBoe 13 HMX — 3T CTaHAAPTHOE
TOPU3OHTANBHOE NONOXKEHIE, HO ECTb 11 BTOPOE — BEPTUKAb-
Hoe (HanpumMep, NPy 3aTO4KE PEXYLLEro UHCTPYMEHTa Mnn
nesBul).

B BepTMKaNbHOM MONOXEHUN MallHy CreayeT HaAeXHO
3ahmKCMpoBaTh C NOMOLLBIO MpUnaraeMon CTpyOLMHbI (CM.
puc. 2).

5.2 CHATMe 1 ycTaHOBKa paboyero cTona (puc. 3):

BHumatue:

[Nepes Tem kak CHATL i yCTaHOBUTL Paboquii CTON, BCEraa
BbIHUMaNTE LUTEKEP 13 PO3ETKN BO U3beXaHue CriyqaiiHoro

BKITIOYEHNA LLnUGhoBanbHoro kpyra. OnacHOCTb MomyYeHna
TpaBMmei!

06bi4HO paboThl Ha MawwnHe TG 125/E BbInonHAKTCA Mpu
YCTaHOBMEHHOM paboyeM CTone (T. €. B TOM BUAE, B KaKOM
OHa nocTasnAeTcA). OaHako nMpu HeoHXOAMMOCTH MOXHO
TakXe W CHATb paboyuii cTon, ecnm 310 NoTpebyeTcA AnA
BbINONHEHNA ONPEeAeneHHbIX BUAOB paboT UM CMeHbI Lfn-
hoBasbHbIX AUCKOB.

BHumaHue:

Cneaute, B 0CO6EHHOCTY B pexuMe paboTbl CO CHATLIM pabo-
4MM CTOMOM, YTOGbI 06ECNEUMBANACh BO3MOXHOCTb KOHTPOMA
MPOYHOTO W HALEXHOTO 3aKPENNEHNA 3ar0TOBKM BO M3bexa-
HUe ee BbIBPOCA B OKpYXalolee NPOCTPAHCTBO MoA Aeit-
CTBWEM LIEHTPOBEXHBIX CU.

Vicnonb3yitTe CTaHOK B FOPU3OHTANBHOM MOMOXEHUN U, MO
BO3MOXHOCTH, C YCTaHOBEHHbIM pabounm cTonom!

1. BbIBEPHYTb BUHT C BHYTPEHHUM LLECTUTPaHHUKOM (1)

2. BbITAHYTb Ha cebA TapenbyaThIi Kpyr BMECTE C Aepxa-
Tenem (2)

3. [InA ycTaHOBKM Ha MECTO NPOCTO 33/ABUHYTL B HOPManb-
HOe NonoXeHme

4. CHoBa 3aBEPHYTb BUHT C BHYTPEHHIM LUECTUrPAHHUKOM

(1)
BHumaHue:

Ecnv Tapenbyatbiii windoBanbHbIi auck byneT 3abnokupo-
BaH 3aroTOBKOW, 3aK/MHMBLLENCA MEXAY WAN(OBanbHbIM
AUCKOM 11 pabounm CTONOM, CTaHOK CneayeT Helamennn-
TENbHO OTKIIOYNTL NPV MOMOLLM aBaPUAHOTO BbIKMIOYATENA
11 BbIHYTb CETEBO LUTEKEP M3 PO3ETKM. YCTPONCTBO paspe-
LIAeTCA CHOBA BBOAWTb B AEMCTBIE TOMbKO NOCNe yaaneHua
3aKMMHUBLLEICA 3aroToBKM!

5.3 HakneusaHue/CmeHa wnucoBanbHbIX Auc-
KOB (puc. 4):

BHumaHue:

Mepen TeM Kak HakneuBaTb | 3aMeHATb LUANGHOBAITbHbIE
[NCKK, BCEla BbIHMMANTe LUTEKEP M3 PO3ETKM BO U3bexa-
HUE Cy4aliHoro BKIOYEHNA LLAnGPoBanbHOro Kpyra. Onac-
HOCTb NOMyYeHNsA TpaBMbi!

Bawa nopratieHan WwnnchosanbHan MawmHa nocTaBaAETCA
- B KQYeCTBE Ha4asnbHOro BapuaHTa OCHaLLEHWUA — BMECTe C
KOMMMEKTOM LUNMOBANBHBIX AUCKOB 3epHUCTOCTBIO 80, 150
1 240 (no nBa AucKa Kaxaoro Biaa), Kotopble Bel 6e3 npo-
6nem MOXeTe B AanbHeiLIEM 3aKa3blaTb Kak 3an4acTi. 310
no3sonAeT 6e3 Npobnem oCyLLECTBNATL 3aMeHy AMCKOB, Oyab
TO BCNEACTBME WX U3HOCA MNK M3-3a TOrO, YTO AnA paboTh
TpebyIoTCA ANCKM C PA3HON 3ePHUCTOCTHIO.
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BHumatue:

PekomeHayeTCA npu 3aMeHe ANCKOB CHUMaTh paboymii CTof,
KaK 370 6b1710 ONMCaHO B NpeablayLiem pasgene!

1. Y Bbi6paHHOro Bamm ancka yaanuTb ¢ ThinbHON CTOPOHbI
3aWMTHYIO NNEHKY, 3aKPbIBAIOLLYIO KNEALLMIA COW.

2. Tlpwxatb AMCK K NOBEPXHOCTN WAMGOBANLHOMO Kpyra
TaK, 4T06bl He 06Pa30BaNCh My3bIpK M OH NeXan PoBHO.

3. [inA Toro 4yTobbl NPOM3BECTM 3aMeHY, LWNN(OBANbHbIA
ANCK CneayeT NPOCTO OTAEMUTb OT OCHOBBI U HANOXUTb
Ha Hee HOBbIN NCK.

MpnHaanexHOCTN M AONONHUTENbLHAA OCHACTKA

[inst nonyyeHuns Gonee NoAPOGHBIX JaHHBIX O MPUHALEXHO-
CTSIX 3aNpOCHUTE Halll KaTanor MHCTPYMEHTOB N0 afpecy, yka-
3aHHOMY B MH(OPMALIW O rapaHTM Ha NocreaHeli CTpaHuLe.

Mpock6a yunthiBaTL Creayiolee:

BcTaBHble MHCTPYMeHTbI Proxxon pa3paboTaHbl Ans UCNOMb-
30BaHWS C HaLLUMK YCTPONCTBAMMN U NOITOMY ONTUMAMbHO
noaxXoAsT Ans paboTbl C HUMK.

B cnyyae mcnonb3oBaHMs BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB [APYIUX
(hvpM Mbl He rapaHTpyem besonacHoe 1 Hapnexatlee (yHk-
LIMOHMPOBAHME HaLLWX YCTPONCTB!

5.4 Perynuposka yrna passopota paboyero
crona (puc. 5):

BHumatnue:

llepes Tem Kak nMpou3BOAUTL PEryNMPOBKY MOMOXEHNS
pabodero cTona, BCeraa BoIHUMaNTe LUTEKEP 3 PO3ETKN BO
n36eXXaHne CNy4aiHoro BKMOYEHNS LLINHOBAIBHOTO Kpyra.
OnacHocTb nosyqeHns Tpasmbl!

1. Ocnabutb noBopoTHyio pyyky 1 Mpu aTOM yaepxmsaTh
HENOABIKHO MOBOPOTHYIO PyyKy 2

2. Pabouuit cton 3 pa3sepHyTb B kenaemoe NonoxeH1e nog
YITOM 1 3aMeTUTb NONYYMBLIEECA 3HAYEHINE Ha YTNOBO
wkane 4

3. 3arAHyTb NOBOPOTHYIO pyyKy 1. Mpu aToM yaepxwueaTtb
HENOABIKHO NOBOPOTHYIO PyyKy 2

5.5 [oacoeanHeHue nbinecoca (puc. 6):

BHumatue:

[Mepen noacoeanHeHneM nbinecoca BCeIpa BbIHUMANTE LUTe-
Kep 13 pO3ETKY BO U36eXaHme Cy4aitHoro BKYEHNS LLfn-
¢hoBasnbHoro kpyra. OnacHoOCTb MOMYYeHNA TpaBMbi!

PexomeHayeTca Bceraa paboTaTh ¢ BKMKOYEHHbBIM 0TCOCOM!
Tem cambiM 06€CMe4NBAETCA He TONBKO YNCTOTa Ha paboyem
MECTE, HO TaKXe CHUXAETCA CTeneHb OMacHoOCTU AnA 340-
POBbA, KOTOPYIO MPEACTaBNAT COOON HEKOTOPbIE BUAbI
nbinu!
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1. HaBepHyTb NepexofHuK 1 Ha WwTyuep 2, npesycMoTpeH-
Hblil Ha KOPNYCe MaLUMHbI

HacaauTb peauHoBbIi naTpy6ok 3 Ha nepexopHuK 1
BcTasuTb conno nbinecoca 4 B pe3nHoBbIi naTpyook 3
Mpy BbINONHEHUM LWANGOBANBHBIX ONEPaLyii BKIIOUUTL
nbinecoc

> w

Ewye ognH HebonbLLOM COBET:

IMpu ncnons3oBanmy neinecoca CW-matic ¢pupmsl Proxxon
oTnagaet He0bX0AUMOCTb B YyTOMUTEbHbIX 0OBHO0OPA3HBIX
[eAcTBUAX “BKMIOYMTL-BbIKNIOYMTL [Mbinecoc CW-matic
OCHalLeH aBToMaTrnyeckoi cucTemoi ynpasnexns, bnaro-
[38PA KOTOPOJI OH @BTOMATU4ECKH BK/TIOYAETCA NPV BKITIOYe-
HIW 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA 1 Tak Xe aBToMaTn4eCcKm BbIK/io-
yaeTcs Mpu ero BbIKMOYEHMN. TOYHO Takoro xe agekTa
MOXHO AOCTUYb, €CIN MCMOML30BaTb TPAAULNOHHBIA Mbie-
COC B KOMI/IEKTE C HaLLUM yCTPONCTBOM ANA ynpaBieHns
npoyeaypoy orcoca.

6 Pabota ¢ ucnonb3oBaHMem NOPTaTUBHOM
wuchoBanbHON MalmHbI C Tapesib4yaThiM
Kpyrom, mog. TG 125/E

BHumaHue:

Mpockba yunTbIBaTb, YTO TAPENbYaTbIA LWNMGOBANbHbIA Ky
BpaLuaeTcA Bneso! Ecnv npu paboTe ¢ ycTaHOBNEHHbIM pabo-
4iM CTONOM Bbl Mcronb3ayeTe neByio CTOPOHY, 3TO NO3BONAET
06ecneynTb ONTUMANBHYIO N HAAEXHYIO noaady n addek-
TMBHOE NpefoTBpaLLeHme BbIGpoca 3aroToku!

BHumaHue:

B npouiecce LnndoBaHim MeTannM4eCcKINX 3aroToBOK, Hanpu-
Mep, NPy 3aTO4Ke NEe3BMiA HOXEN, a TaKxe WnudoBaHumn
KaMHA Unu Kepamuky, WnndoBanbHbIi Matepuan MoxeT
CUNbHO HarpesaTheA! Bo n3bexanue oxora He AepXuTe Wiu-
choBanbHbIii MaTepran B6nMay wamdyemoir nosepxHocTy!

BHumaHue:

Bo n3bexanue nomy4eHnA CCafnH U MHbIX MOBPEXAEHMI
KOXW pyK, B 0COBEHHOCTM Npu paboTe ¢ KPYNHO3ePHUCTOM
wnncosanbHomn Gymaroii 1 npu 06paboTke MenKux 3aroTo-
BOK, HEOBXOANUMO 0AEBaTb NOAXOAALUME MepyaTky.

1. Ecnm TpebyeTca o6paboTka CKOCOB, yCTaHOBUTE paboumi
CTOM NMOZ, XenaembIM YIoM, Kak 6bi10 ONMUCaHO BhbILLe

2. BoTkHuTe WTekep B po3eTKy

3. BkmtounTe MaLmMHy C NOMOLLbBHO BbIKNIOYATENS

4. C nomoLLbio pyykn AnA perynupoBky ynucna o6opoTos
3a/jaiiTe Xenaemylo CKopocTb BpaLyeHua (no3. 3, puc. 1)

[MonbupaiiTe pasmep 3aroTOBKW B COOTBETCTBIM C TMMOPa3-
Mepom cTaHka! Crnuwkom 6onbluas 1 TAXenana 3aroToBka
MOXET c03AaTb HeAoNyCTUMYIO Harpy3Ky Ha NpUBOL U KOH-
CTPYKLMIO CTaHKa W, TEM CaMbIM, BbI3BATb MOBPEXAEHNA N
TpasMmbi!



6.1 Pabora ¢ ucnonb3osaH1eMm yrnoBoro ynopa
(pue. 7):

Ecnu, Hanpumep, TpebyeTcA COLWMMEOBATb KOHLIbI HECKOMbKO
6onee TOHKMX NNAHOK Ha CKOC, LienecoobpasHo MCnomb3o-
BaTb BXOAALLMA B KOMMIEKT MOCTABKM YITIOBOW ynop.

1. OcnabuTb BUHT C HaKaTaHHO ronoBkom (1)

2. YcTaHOBWUTb MO LKane (2) xenaemblii yron

3. 3aBepHyTb BMHT C HakaTaHHOW rONOBKOW M BCTaBUTb
HanpaBnAoLLYto yrnopa B NpefyCMOTPEHHbINA ANA 3TOM0
na3 B paboyem cTone

4. ToaBoauTb noanexatlyio o6paboTke 3aroToBKy K Luau-
hoBasbHOMY AMUCKY, ONMPaACh Ha ynop

6.2 PekomeHaauvm no BbIGOPY CKOPOCTH LUNK-
thoBaHuA

CkopocTb Wwnudoanua Bawel MawmHbl TG 125/E MoxHO
NnaBHO perynupoBarh B anana3soxe ot 250 1o 800 M/MuH. Tem
CcaMbIM yaaeTcA ONTUMASTBHO MOA06PaTb PEXMM K PasfnyHbIM
XxapakTtepuctukam matepuana. lNpocum Bac umeTsb Takxe B
BMAY, 4TO OKPYXHaA CKOPOCTb TAapenbyaToro Wwnngosans-
HOrO Kpyra 6yAeT MaKCMManbHOW Y Kpaes W NOCTENEHHO CHI1-
XaeTCA K LIEHTPY.

[laBatb Kakue-To 06LUve pexoMeHaaLNM No BbIGOPY CKOPOCTH
WAMGOBAHMA JOBOMBHO CMOXHO — 3A€Ch MPUXOAUTCA fei-
CTBOBATb 3KCMEPVUMEHTAMBHBIM MYTEM UCXOAA U3 KOHKPETHBIX
06CTOATENBCTB, C TEM YTOObI NOHATH, KaKaA CKOPOCTb LLNK-
choBaHuA byneT “cBOEN” ANA TOro UMM MHOTO MaTepuana/3aro-
TOBKM.

OnbIT NokasbiBaeT, 4To Npu 06paboTKe LIBETHLIX METANOB U
nnactmacc TpebyeTcA MeHbLUAA CKOPOCTb LWANGOBAHMA, YeM
npy WndOBaHM APEBECUHBI MATKUX U TBEPALIX NOPOL, TO
XE KacaeTcA Kepamuki 1 CTekna.

OpHako, Kak yxe roBOPMNOChb: PeKoMeHAauum fasarb
CNOXHO, T. K. MPaBuIbHbIA BbIGOP CKOPOCTY 3aBIUCHUT OT MaTe-
puana, ycunua Npuxima, a Takxe OT CTENEHU UCTUPaHUA 1
3€PHUCTOCTY LWNMKOBASBHOMO AUCKA.

7  TexHuyeckoe obcnyxuBaHue u yxon

BHumatue:

IMepen Tem Kak BbIMOMHATL H06bIE ONEPALMM 10 YUCTKE,
DEryampoBKe, MPOGUNAKTHKE UM PEMOHTY, BbIHbTE CETEBON
LuTeKep U3 po3eTku!

BaxHoe 3ameqaHme:

B obLuem v Lenom MaLLumMHa oyt He TpebyeT TeXHUYECKOro
obcnyxusanud. B mobom cryyae Ana obecrieyenns npogon-
XKUTENIBHOrO CPOKa CyXObl MaLLMHbl HE06X0aMMO mocne
KaXAoro ncronb30BaHnA OCYLUECTB/IATL €€ YUCTKY C [IOMO-
LLbIO KYCKa MATKOW TKaHH, LUETKM C PyYKOM nin KncTi. 3aech
MOXET MPUroanTECA 1 Nbinecoc. BossmuTe cebe 3a npasuno
paboTars C NOAKOYEHHbIM 0TCOCOM Mbian!

C BHELUHell CTOPOHbI KOPMYC MaLUMHbI MOXHO NOTOM MpoTe-
PeTb MArKOW TPAMKOA, NMpU HEOOXOAMMOCTM CMOYEHHOM

Bofoi. Mpwu 3TOM [OMYCKAeTCA WUCMOMb30BaHWE MATKOTO
MbINa U MHOTO NOAXOAALLIEro MotoLLero cpeacTsa. Cneayet
n3beratb NPUMEHEHNA MOIOLLMX CPEACTB, COAEPXALLMX pac-
TBOPUTENW UMM CINPTbI (HANPUMEP, BEH3MH, CIMPTbI ANA 04K-
CTKM W T.N.), T.K. OHM MOTYT OKa3blBaTb arpeccuBHOE BO3Aei-
CTBME Ha NNAcTMaccoBble AeTan Kopnyca.

8  Ymunuzauma

lMoxanyiicta, He yTUNN3NPYITE MALLUHY BMECTE C GbITOBbIM
MycopoM! B ee cocTas BXOAAT LiEHHbIE MaTepuanl, KOTopbie
MOXHO NOABEPrHyTb BTOPUYHOMY UCnonb3oBaHuio. Ecnmn y
Bac BO3HMKHYT BOMPOCHI, KacalolmecA AaHHOrO acnekTa,
noxanyucTa, 0bpaTuTech B eiCTBYtOWME B Bawweii mecTHo-
CTV NPeAnpUATUA, 3aHUMAIOLUMECA YTUNM3aLNEN OTXOAOB,
N VHbIE KOMMYHanbHbIE CRyXO6bl COOTBETCTBYIOLErO Npo-
tuna.

9  [leknapauma o cootsetcTBum TpebosaHuam EC

HaumeHoBaHwe 1 afpec n3rotosutena:

PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

HaumeHoBaHve nsgenva: TG 125/E
ApTukyn Ne: 27060

HacToAwmM Mbl CO BCeii OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABNIAEM, YTO
AaHHOe usaenue COOTBETCTBYeT Tpe6OBaHVIHM cnepyowmx
[OVPEKTUB N HOPMATUBHBIX AOKYMEHTOB:

[upekTusa EC 06 aneKTpoMarHuTHO# COBMECTUMOCTH,
2014/30/EG

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

OvpekTusa EC no mawmHHomy o6opyaoBaHuio
2006/42/EG
EN 62841-1:2015

[ara: 11.01.2022

~

Dunn. urx. Vopr Barkep

PROXXON S.A.
[HomxHocTb: OTAen uccnefoBanmnA u paspaboTku

Jlnuom, ynonHomoueHHbIM cornacHo [lokymenTaumm EC,
ABNAETCA NINLO, NOANMCABLLEE AOKYMEHT
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Ersatzteilliste TG 125/E Art. 27060
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01 Tisch

02 Tischflihrung mit Markierung

03 Schraube

04 Schraube

05 Scheibe

06 Skala

07 Schraube

08 Aufnahme Tischfiihrung

10 AnschluBteil

11 Schraube

12 Vierkantmutter

13 Abdeckung Staubkanal

14 Schraube

16 Gehauseoberteil

17 Riffelgummi, selbstklebend

18 Motorhalteband

20 Schraube

28 Gerateschalter

29 Stellknopf

31 Schraube

32 Réndelschraube

33 Scheibe

34 Stab

35 Tischfuhrung

36 Winkelanschlag kpl.

37 Gummistutzen

38 Reduzierstiick

39 Schleifscheibensatz (0. Abb.)

41 Zwinge (0. Abb.)

42 Schleifscheibe

44 Schleifteller

45 Gewindestift

46 Gehauseunterteil

47 Schraube

48 Zugentlastung

49 Silikonscheibe

50 Motor

51 Knickschutztllle

52 Platine

53 Zuleitung

54 Potentiometer

55 Bedienpanel

99 Anleitung u. Sicherheitshinweise
(0. Abb.)

N e T e N T

Table

Table guide with marker
Screw

Screw

Washer

Scale

Screw

Receptacle for table guide
Connecting piece
Screw

Square nut

Cover for dust channel
Screw

Upper casing

Rubber mat, adhesive
Holding band

Screw

Power switch

Adjusting knob

Screw

Knurled screw

Washer

Rod

Table guide

Mitre gauge

Dust chute

Reducing socket
Adhesive sanding disc (not shown)
Vice (not shown)
Grinding disc (Accessory)
Grinding disc

Set screw

Downer casing

Screw

Strain relief

Silicone disc

Motor

Tension relief

Board

Power cord
Potentiometer

Panel

Manual and Safety instructions
(not shown)
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PRUXXGN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgféltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Héndler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zusténdig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschadigung durch Fremd-
einwirkung und normaler Verschlei sind von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen“ finden Sie auf
WWW.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contréle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que |'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service aprés-
vente et les piéces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di ricambio* sono disponibili
all'indirizzo www.proxxon.com.

(ES) Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algn defecto, dirijase por favor al distribuidor
dénde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafos por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrard mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos”
€N WWW.Proxxon.com.

QID) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen® vindt u
0Op WWW.Proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmassige
ionsret, som le geelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.Droxxon.com.

(8B Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
0m det anda skulle intréffa nagon defekt ska ni kontakta &terforséljaren som ni
kopte produkten av. Det &r endast &terforsdljaren som &r tillganglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts frén garantin.

Yiterligare information géllande “"Service och reservdelar” finns pé
WWW.roxxon.com.

@ Servisni upozornéni

VSechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé kontroluji. Pokud pfesto dojde
k zavadé, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen tento
prodejce mize vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materialové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouZzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normélnim opotiebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily* najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tim PROXXON (rinleri retimden sonra 6zenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, llitfen drlind satin aldi§iniz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve (retici hatalariyla ilikili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asini yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal asinma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

,Servis ve yedek parcalar* konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnien gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidfowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancia.

Wiecej informacji na temat ,,Serwisu oraz czeéci zamiennych” mozna znalez¢
pod adresem www.proxxon.com.

CepaycHoe 0BCnyXiuBaHHE

Bce uanenua komnanun PROXXON nocne M3roToBMEHUA MPOXOART TLUATENbHbIA
KOHTpOMb. ECnv BCe Xe 06HapyxuTca aecekT, obpatutech K poaasLy, y KoToporo
np1oGpETEHO U3aenue. MIMEHHO OH 0TBEYAET Mo BCEM NPEAYCMaTpUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3NAM MO FapaHTUIHBIM 0BA3ATENbCTBAM, KaCAIOWMMCA WCKIKUUTENBHO
AeheKTOB MaTepUarnos i U3rOTOBNEHKA.

[apaHTUA He PaCcMPOCTPaHAETCA Ha HEHaANEXaLlee NPUMEHeHHe, Takoe, Hanpuvep,
KaK neperpy3a, NoBPeX/eHue BCNEACTBYE NOCTOPOHHENO BO3AEVCTBHA, & TaKkxe
€CTECTBEHHbIV U3HOC.

[lononHuTenbHble ykasanua no Teme "CepaucHoe obenyxuBanie i 3andacti' eM. Ha
caifTe Www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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