Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgféltig gepriift. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwick-
lung aller gesetzlicher Gewdhrleistungsanspriiche
zustandig,die sich ausschlieBlich auf Material- und
Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Be-
schédigung durch Fremdeinwirkung und normaler Ver-
schleiB sind von der Gewdahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the pro-
duct. Only the dealer is responsible for handling all legal
warranty claims which refer exclusively to material and
manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due
to outside influences and normal wear are excluded
from the warranty.

You will find further notes regarding ,,Service and Spare
Parts Management* at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I‘objet d‘un contrdle
soigneux a l‘issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité
a gérer la procédure de traitement de toutes les pré-
tentions légales en matiére de dommages et intéréts
relevant exclusivement des défauts de matériaux ou
de fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d‘une contrainte
extérieure, ainsi que |‘usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service apres-vente et les pieces détachées », a
|‘adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per 'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comunque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodot-
to. Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono esclusi-
vamente a difetti di materiale ed errori del produttore.
E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio
quale ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per
effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pez-
zi di ricambio“ sono disponibili all’indirizzo
WWW.Proxxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosa-
mente tras la produccion. Si a pesar de ello presentara
algtin defecto, dirfjase por favor al distribuidor donde
haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable
de la gestion de todos los derechos legales de garantia
que se refieren exclusivamente a fallos de material y
de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por ac-
ciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Encontrara  mas informacion  sobre  ,Ser-
vicio técnico y gestion de repuestos“ en
WWW.ProXXon.com.

@ Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is
voor de afwikkeling van alle wettelijke garantieclaims
die uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadi-
ging door inwerking van vreemde stoffen en normale
slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en re-
serveonderdelen® vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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Deutsch
Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user intructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manuel de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands
Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk
Nér brugsanvisningen lases,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska
Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P &teni ndvodu k obsluze rozloZit
stranky s obrazky.

Tirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari gikartin.

Polski
Przy czytaniu instrukcji obslugi otworzyc
strony ze zdj'ciami.

Pycckuii
[Tpn YTeHWUM pyKOBOACTBA NO 3KCMTyaTaumum
npocb6a 0TKPbIBATH CTPAHNLbI C PUCYHKAMN.
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Fig. 2a

Bedienungsanleitung

Universal-Frasspindel UF/E

Sehr geehrter Kunde!
Die Benutzung dieser Anleitung

e erleichtert es, das Gerdt kennen zu lernen.

e vermeidet Storungen durch unsachgeméBe
Bedienung und

e erhoht die Lebensdauer Ihres Gerétes.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerdt nur mit genauer
Kenntnis und unter Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fiir die sichere Funktion
des Gerétes bei:

¢ Handhabung, die nicht der (iblichen Benut-
zung entspricht,

e anderen Einsatzzwecken, die nicht in der An-
leitung genannt sind,

e Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewéhrleistungsanspriiche bei:

e Bedienungsfehlern,
¢ mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu lhrer Sicherheit bitte unbedingt
die Sicherheitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.
Weiterentwicklungen im Sinne des technischen
Fortschrittes behalten wir uns vor. Wir wiin-
schen lhnen viel Erfolg mit dem Gerét.

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise _a
und Anweisungen. Versaumnisse |
bei der Einhaltung der Sicherheits-
hinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen!

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE
UND ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT AUF!
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Tragen Sie beim Arbeiten einen Gehor-
schutz und eine Schutzbrille.

=% Gerdt bitte nicht (ber den Hausmiill
X entsorgen!

Gesamtansicht (Fig. 1)

Drehzahleinstellknopf
Arretierknopf

43 mm-Einspannpassung

20 mm-Einspannpassung

Spindel mit Spannzangenaufnahme
Uberwurfmutter

ER 11-Spannzangen @ 2,5-3,2-6 mm
Netzkabel

. Gehduse

10. Ein-Aus-Schalter

11. Drehzahlanzeige

©CoONOOAR~ LN~

Beschreibung des Gerates

Angetrieben von einem birstenlosen Motor
lasst sich die Drehzahl der UF/E von 10000
bis maximal 32000 Umdrehungen pro Minute
regulieren.

Dabei garantiert eine aufwendige sensorge-
steuerte Regelung der Rotorlage ein fast gleich-
bleibendes und bedarfsgerechtes Drehmoment
in einem breiten Drehzahlband auch bei unter-
schiedlichen Belastungen.

Die optimierte Kiihlluftfilhrung sorgt dabei auch
im anspruchsvollen Dauerbetrieb stets fiir ei-
nen ausgeglichenen Temperaturhaushalt der
entscheidenden Komponenten von Motor und
Elektronik.

Fiir hochste Laufruhe und Langlebigkeit ist die
Spindel in aufwendig bearbeiteten Passungen
dreifach gelagert. Um ein schonendes Starten
des Motors zu ermdglichen, ist das Gerat mit
einem Sanftanlauf ausgestattet.

Beste Vorraussetzungen also fiir erstklassige
Ergebnisse beim Arbeiten in unterschiedlichen
Materialien mit Werkzeugen mit verschiedenen

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle vare en
defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Deter kunham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmaessige reklamationsret, som udelukkende
geelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pavirkninger og normal
slitage harer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om ,Service og
reservedele” & www.proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter ~genomgér noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det anda skulle intréffa
nagon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som nikdpte
produkten av. Det &r endast aterforsdljaren som &r
tillganglig for hantering av garantiansprék, som
uteslutande rér material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. Gverbelastning, skador pa
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts fran
garantin.

Ytterligareinformationgéllande ”Serviceochreservdelar”
finns p& www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

VSechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud pfesto dojde k zavadé, obratte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce mlze vyfidit veskeré zakonné naroky
vyplyvajici ze zaruky, které se vztahuji pouze na
materialové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplisobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim, poskozeni cizim vlivem
nebo norméalnim opotfebenim.

Dal8iinformace k tématu ,Servis a ndhradni dily najdete
na adrese WWw.proxxon.com.

Satis Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tiim PROXXON driinleri iretimden sonra 6zenle test
edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, liitfen
Urind satin aldiginiz satis temsilcisine bagvurunuz.
Sadece o yalnizca malzeme ve iretici hatalariyla
iligkili yasal garanti taleplerinin igleme alinmasindan
sorumludur.

Asiri yiiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal
asinma gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina
dahil degildir.

»oervis ve yedek pargalar® konusuyla ilgili
aciklamalar www.proxxon.com sayfasindan bula-
bilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapig defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawca produktu. Tylko on jest odpowiedzialny
za realizacje wszystkich ustawowych uprawnien
gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sg objete
gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz czesci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.proxxon.com.

CepBucHoe 06cyxuBaHue

Bce  wm3menws  kommanmm  PROXXON  nocne
M3roToBneHns npoxoaat TI.LlaTEJ'IbeIﬁ KOHTPO/Ib.
Ecnm Bce >xe 0BHapyxuTcs fedekT, o6patntecs K
Mpojasuy, y KOTOPOrO  MPUOBPETEHO  WU3LENVeE.
/MeHHO OH OTBEYaeT Mo BCEM MpeaycMaTpUBAEMbIM
3aKOHOM  MPETeH3VsM M0 rapaHTWiiHbIM 005133
TENbCTBaM,  KACAOLUMMCS  UCKIKOUMTENbHO  Aedhek-
TOB MaTep1anoB W U3rOTOBMEHNS.

[apaHTUs He pacrpocTpaHseTcs Ha HeHaanexaliee
MpUMEHeHe, Takoe, Harpumep, Kak neperpyska,
MOBPEX/ieHe BCNEACTBIUE MOCTOPOHHEr0 BO3-

LECTBIS, @ TaKXKE ECTECTBEHHbIA M3HOC.
[ononkutenbHble  ykadaHus no Teme ,CepsucHOe
obcnyxuBaHe 1 3andacTM®  cM.  Ha  caiite
WWW.DroxXxon.com.



Durchmessern, weil die sehr feinflihlige Ein-
stellung der elektronisch anndhernd konstant
gehaltenen Drehzahl auch in Abstimmung mit
weiteren Frasparametern problemlos maglich ist.

Zwei verschiedene Einspanndurchmesser an
der aufwendig bearbeiteten, soliden Gerateba-
sis aus stabilem Aluminiumdruckguss erwei-
tern das Einsatzspekirum zusétzlich: Mit der
20 mm-Einspannpassung l&sst sich das Gerét
problemlos mit dem entsprechenden Zubehor
aus dem Proxxon-Sortiment nutzen, die 43
mm-Geratepassung eignet sich zum Einsatz in
weiterem marktgéngigen Zubehor.

Die Werkzeuge werden mit Normspannzangen
vom Typ ER11 ebenso zuverldssig wie prazise
gefiihrt. Das Auswechseln der Spannzangen,
bzw. das Tauschen der Werkzeuge ist mit Hilfe
des zweckméaBig angeordneten Arretierknopfs
zur Blockage der Welle und der groBziigigen
Uberwurfmutter problemlos méglich.

Merkmale des Gerates

e hiirstenloser Gleichstrommotor
e Drehzahl 10.000 bis max. 32000 min!
e gleichbleibendes Drehmoment
o Sanftanlauf
e dreifach gelagerte Spindel
e zwei Einspanndurchmesser:
¢ 43 mm Standardgeratepassung
e 20 mm MICROMOT-Geratepassung
¢ ER11 Normspannzangen }
e einfacher Werkzeugwechsel durch Uberwurf-
mutter und Spindel-Arretierung

Lieferumfang

1 Stck. Universal-Frasspindel

3 Stck. ER 11-Spannzangen (2,5 mm, 3,2 mm
und 6 mm Durchmesser)

1 Stck. Bedienungsanleitung

1 Stck. Sicherheitshinweise

1 Stck. Maulschliissel

Technische Daten

Spannung: 230V, 50 Hz, ~
Leistung: 250 Watt
Drehzahl: 10000 bis

max. 32000/min
Abmessung: 65 x 90 x 200 mm
Gewicht: 1kg
Schalldruckpegel: <70 dB(A)
Allgemeine
MeBunsicherheit K=3 dB
Vibration: < 2,5 m/s?
Allgemeine
MeBunsicherheit K=1,5 m/s?

Gerausch-/Vibrationsinformation

Die Angaben zu Vibration und zur Gerédusche-
mission sind in Ubereinstimmung mit standa-
risierten und normativ vorgeschriebenen Mess-
verfahren ermittelt worden und konnen zum
Vergleich von Elektrogeraten und Werkzeugen
untereinander herangezogen werden.

Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorlaufige
Beurteilung der Belastungen durch Vibration
und Gerduschemissionen.

Warnung!
Abhangig von den Betriebsbedingungen bei
dem Betrieb des Geréates konnen die tatséchlich
auftretenden Emissionen von den oben ange-
gebenen Werten abweichen!

Bedenken Sie, dass die Vibration und die Léar-
memission in Abhéngigkeit der Nutzungsbe-
dingungen des Werkzeugs von den in dieser
Anleitung genannten Werten abweichen kon-
nen. Das gilt insbesondere in Abhangigkeit
des zu bearbeitenden Werkstiicks und des
verwendeten Einsatzwerkzeugs und dessen
VerschleiBzustand. Sorgen Sie immer fiir ein
ausreichend scharfes Einsatzwerkzeug und
einen gut gewarteten Antrieb. Mangelhaft ge-
wartete Werkzeuge, ungeeignete Arbeitsver-
fahren, unterschiedliche Werkstiicke, zu hoher
Vorschub oder ungeeignete Werkstiicke oder
Materialien oder ein nicht geeignetes Einsatz-
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werkzeug konnen die Vibrationsbelastung und
die Gerduschemission (ber den gesamten Ar-
beitszeitraum deutlich erhohen.

Fiir eine genaue Abschatzung der tatséchli-
chen Schwingungs- und Gerduschbelastung
sollten auch die Zeiten berlicksichtigt werden,
in denen das Gerét abgeschaltet ist oder zwar
lauft, aber nicht tatsdchlich in Gebrauch ist.
Dies kann die Schwingungs- und Gerdusch-
belastung (ber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich reduzieren.

Warnung!

e Achten Sie zur Verringerung von Vibrationen
auf einen ordnungsgeméBen Zustand ihres
Werkzeugs!

e Sorgen Sie fiir eine regelmaBige und gute
Wartung Ihres Werkzeugs

e Unterbrechen sie sofort den Betrieb des
Werkzeugs beim Auftreten von iiberméaBiger
Vibration!

e Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann
ibermaBige Vibrationen und Gerdusche
verursachen. Verwenden Sie nur geeignete
Einsatzwerkzeuge!

e | egen Sie beim Arbeiten mit dem Gerat bei
Bedarf geniigend Pausen ein!

Bedienung

Vor dem Arbeiten:

Achtung!

Ihre Frasspindel UF/E ist nicht als handge-
fiihrtes Gerat konzipiert, sondern muss aus
funktionalen und sicherheitstechnischen
Griinden zwingend in einer geeigneten Vor-
richtung (Bohrsténder, Frésportal o. 4.) ein-
gespannt werden!

Achtung!
Bei der Auswahl der Einspannvorrichtung
ist zwingend auf ausreichende Stabilitdt zu
achten! Die beim Arbeiten mit der Frésspin-
del UF/E auftretenden Reaktionskrifte sind
teilweise erheblich!

-6-

Instabile Einspannvorrichtungen haben
nicht nur einen negativen Einfluss auf das
Arbeitsergebnis, sondern stellen auch ein
Sicherheitsrisiko dar.

Einspannen der Frasspindel (Fig. 2):

Zum Einspannen gibt es an der Gerateuntersei-
te zwei Einspanndurchmesser:

e 20 mm: Zum Einspannen an Proxxon-Spann-
vorrichtungen

e 43 mm: Zum Einspannen in marktgéngige
Standard-Spannvorrichtungen und in die
Proxxon-Bohr-und Frasbank BFB 2000 (Arti-
kelnummer 20000).

Zum Arbeiten muss die Frasspindel UF/E in
einer Einspannvorrichtung fixiert werden. Bei-
spiele dafiir sind geeignete Bohrstinder. Sehr
empfehlenswert ist die Benutzung der Frés-
spindel in sowohl manuellen als auch CNC-
gesteuerten Vertikal- oder Portalfrasen.

Nachfolgend zeigen wir stellvertretend den Ein-
spannvorgang an der PROXXON-Feinfrase FF
500 BL, respektive deren CNC-Variante:

1. Innensechskantschraube 1 herausdrehen
und gesamten Fraskopf 2 aus der Aufnah-
me des z-Schlittens 3 entnehmen.

2. Den Zapfen des Micromot-Adapters
(Proxxon-Nr. 24346) 4 in die Aufnahme des
z-Schlittens einfiihren und Innensechs-
kantschraube 1 lose eindrehen.

3. Frasspindel 6 in die 20 mm-Passung
5 einstecken und mit der Innensechs-
kantschraube 7 festziehen.

4. Frasspindel ausrichten und die Innen-
sechskantschraube 1 festziehen

Fig. 3 zeigt die typische Einbausituation in einer
Portalfrase. Die notwendigen Schritte zum fixie-
ren des Gerates sind dieselben.



Einsetzen und Auswechseln der
Spannzangen (Fig. 4):

Achtung!
Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten
immer den Netzstecker ziehen, um verse-
hentliches Anlaufen des Gerites zu vermei-
den! Ein unbeabsichtigtes Anlaufen kann
nicht nur Beschédigungen, sondern auch
Verletzungen verursachen.

Achtung!

Verwenden Sie keine beschédigten oder de-
formierten Fréaser oder Schieifstifte, sondern
nur einwandfreie Werkzeuge!

Achtung!

Stellen Sie sicher, dass das gewdahlte Ein-
satzwerkzeug mindestens fiir Drehzahlen
bis 32000 Umdrehungen pro Minute geeig-
net ist.

Achtung!

Verwenden Sie nur Spannzangen und Ein-
satzwerkzeuge mit jeweils passenden
Durchmessern!

Im Lieferumfang der Frasspindel sind 3 Stiick
ER 11-Standard-Spannzangen mit den Durch-
messern 2,5 mm, 3,2 mm und 6 mm enthalten.
Damit sind die gangigsten Fraserschaftdurch-
messer abgedeckt. Sollten zusatzlich weitere
Durchmesser bendtigt werden, sind diese ohne
weiteres im einschlagigen Handel zu erwerben:
Die Spezifikation der ER-Spannzangen sind
genormt, daher sind die Spannzangen ohne
weiteres austauschbar.

1. Arretierknopf 1 driicken

2. Uberwurfmutter 2 mit einem passenden
Maulschliissel I6sen und abschrauben

3. Spannzange 3 mit leichtem seitlichen
Druck in die geléste Uberwurfmutter ent-
nehmen, bzw. neue Spannzange einclipsen

4. Uberwurfmutter mit der Spannzange lose
auf das Spindelgewinde aufschrauben

Einsetzen und Auswechseln des Frasers
(Fig. 5):

1. Arretierknopf 1 driicken und Uberwurfmutter
2 mit einem passenden Maulschltissel lésen

2. Fraswerkzeug 3 einsetzen, bzw. tauschen

3. Arretierknopf driicken und Uberwurfmutter
wieder festziehen

Arbeiten mit dem Geréat

Achtung!
Zum Arbeiten muss das Werkstiick sicher
eingespannt, geklemmt oder anderweitig
fixiert werden! Ein nicht ordnungsgemaf
befestigtes Werkstiick kann sich lésen, um-
herfliegen und Verletzungen verursachen!
Einschalten:

1. Gerdt durch Driicken des Schalters 10
(Fig. 1) einschalten

2. Am Knopf 1 kann die Drehzahl eingestellt
werden.

Wahlen Sie sorgfdltig die korrekte Dreh-
zahl aus. Die eingestellte Drehzahl wird im
Display 11 angezeigt und muss mit dem Faktor
1000 multipliziert werden Beachten Sie, dass
kleinere Werkzeugdurchmesser tendenziell
héhere Drehzahlen bendtigen und umgekehrt.

Die richtige Drehzahl ist vor allem vom Werk-
zeugdurchmesser, bei Frasern von der Schnei-
dengeometrie und —anzahl und von den jeweili-
gen Materialpaarungen abhéngig.

Achtung!

Bitte beachten Sie auch die Empfehlungen
der Fraswerkzeughersteller!

Das Thema ist zu komplex, um hier pauschale
Empfehlungen zu geben, der Einfluss einzelner
Parameter kann entscheidend sein.

Wenn Sie sich nicht sicher sind, ist es emp-
fehlenswert, immer mit kleineren Zustellungen
und Vorschiiben des Werkzeugs zu arbeiten
und ein wenig zu experimentieren. So bekommt



man das notwendige Fingerspitzengefiihl und
kann das Leistungsangebot und die vielfalti-
gen Mdglichkeiten des Gerétes mit der Zeit voll
ausnutzen.

Achtung!
Unerwarteten Anlauf vermeiden! Bei Ausfall
der Energieversorgung oder anderen Sto-
rungen das Gerat ausschalten und von der
Spannungsversorgung trennen.

Wartung, Reinigung und Pflege

Achtung!

Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltungs-
maBnahme oder Instandsetzung Netzstecker
ziehen!

Jedes Gerdt wird beim Arbeiten durch Staub
verunreinigt. Pflege ist daher unerlasslich. Fir
eine lange Lebensdauer sollten Sie das Gerat
allerdings nach jedem Gebrauch mit einem
weichen Lappen oder Pinsel reinigen.

Dabei darf milde Seife oder eine anderes ge-
eignetes Reinigungsmittel benutzt werden.
Losungsmittel- oder alkoholhaltige Reinigungs-
mittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole etc.)
sind zu vermeiden, da diese die Kunststoffge-
hauseschalen angreifen konnten.

Zubehor

Fiir nahergehende Informationen zum Zubehor
fordern Sie bitte unseren Geréte-Katalog unter
der im Garantiehinweis auf der letzten Seite an-
gegebenen Adresse an. Auch finden sie Hinwei-
se zum Thema Zubehér auf www.proxxon.com.

Bitte beachten Sie generell:

Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten
mit unseren Maschinen konzipiert und damit
optimal fiir die Verwendung mit diesen geeignet.

Wir (ibernehmen bei der Verwendung von Ein-
satzwerkzeugen von Fremdfabrikaten keinerlei
Gewdhrleistung fiir die sichere und ordnungs-
gemaBe Funktion unserer Gerate!

Service-Hinweis

Achtung!

Die Netzzuleitung darf nur von unserer
Proxxon-Serviceabteilung oder einer quali-
fizierten Fachkraft ersetzt werden!

EU-Konformitétserklarung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Geratebezeichnung: Universalfrasspindel UF/E
Artikel-Nr.: 20200

Wir erkldren, daB die bezeichneten Produkte
die Bestimmungen folgender EU-Richtlinien
erfiillen:

Maschinen-Richtlinie 2006/42/EC
Angewandte Normen: EN 62841-1:2015

EU-EMV Richtlinie 2014/30/EU

Angewandte Normen: EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Datum: 12.01.2021
Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit

Der Bevollméchtigte fiir die Zusammenstellung
der Technischen Unterlagen ist identisch mit
dem mit dem Unterzeichner.



Operating manual

Universal milling spindle

Dear customer!
Use of this manual

e makes it easier to become acquainted with
the device,

e prevents malfunctions due to improper hand-
ling and

e increases the service life of your device.

Always keep this manual close at hand.
Only operate this device with exact knowledge
of it and comply with the instructions.

PROXXON will not be liable for the safe function
of the device for:

e handling that does not comply with the usual
intended use

e use for other purposes not mentioned in the
manual,

e failure to heed safety regulations,

You will not have any warranty claims for:

e operating errors,
e |ack of maintenance.

For your safety, please comply with the safety
regulations without fail.

Only use original PROXXON spare parts.

We reserve the right to make further develop-
ments in the interest of technical progress. We
wish you every success with the device.

WARNING!

Read through all safety guidelines _s
and instructions. Failure to comply |
with the safety guidelines and inst-
ructions may cause electric shock,
fire and/or serious injury!

KEEP ALL SAFETY GUIDELINES AND INST-
RUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE!

Wear hearing protection and protective
goggles when working.

)
| 09
N

=% Do not dispose of the device with
/< household waste!

General view (fig. 1)

Rotational speed adjusting knob
Lock button

43 mm clamping fit

20 mm clamping fit

Spindle with collet chuck
Sleeve nut

ER 11-collets @ 2,5-3,2-6 mm
Mains cable

. Housing

10. On-off switch

11. Speed indicator

©COENOTR~N

Description of the device

Powered by a brushless motor, the speed of the
UF/E can be regulated from 10,000 to a maxi-
mum of 32,000 revolutions per minute.

The sophisticated sensor-controlled regulati-
on of the rotor position guarantees a virtually
constant and demand-oriented torque in a wide
speed range, even under different loads.

Even in demanding continuous operation, the
optimised cooling air conduction always ensu-
res a stable temperature balance of the critical
components of the motor and electronics.

For maximum quiet running and durability, the
spindle is mounted in triple bearings in elabo-
rately machined fits. To ensure that the motor
starts gently, the device is equipped with a soft
start-up.

These are the best prerequisites for first-class
results when operating in different materials
with tools of different diameters, because the
very sensitive setting of the electronically main-
tained constant speed is also easily possible in
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coordination with other milling parameters.
Two different clamping diameters on the ela-
borately machined, solid unit base of sturdy
die-cast aluminium further expand the range of
applications: With the 20 mm clamping fit, the
device can be easily used with the correspon-
ding accessories from the Proxxon range, and
the 43 mm device fit is suitable for use in other
accessories available on the market.

The tools are guided both reliably as precisely
with the standard ER11 type collets. With the
aid of the conveniently arranged lock button for
blocking the shaft and the generously dimen-
sioned sleeve nut, the collets can be replaced
or the tools exchanged without any problems.

Features of the device

e brushless DC motor
e speed 10,000 to max. 32,000 rpm
e consistent torque
e soft start-up
e spindle mounted in triple bearings
e two clamping diameters:
e 43 mm standard device fit
e 20 mm MICROMOT device fit
e ER11 standard collets
e easy tool change via sleeve nut and spindle lock

Scope of delivery

1x Universal milling spindle

3x ER 11 collets (2.5 mm, 3.2 mm and
6 mm diameter)

1x Operating manual

1x Safety guidelines

1x Open-ended spanner

Technical data

Voltage: 230V, 50 Hz, ~
Output: 250 Watt
Rotational speed: 10,000 to

max. 32,000/min
Dimensions: 65 x 90 x 200 mm
Weight: 1kg
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Noise level: < 70 dB(A)
General measuring

uncertainty K=3 dB
Vibration: < 2,5m/s?
General measuring

uncertainty K=1,5 m/s?

Noise/vibration information

The information on vibration and noise emissi-
on has been determined in compliance with the
prescribed standardised and normative measu-
ring methods and can be used to compare elec-
trical devices and tools with each other.

These values also allow a preliminary evaluation of
the loads caused by vibration and noise emissions.

Warning!

Depending on the operating conditions while
operating the device, the actually occurring
emissions could differ from the values speci-
fied above!

Please bear in mind that the vibration and noise
emission can deviate from the values given in
these instructions, depending on the conditions
of use of the tool This especially depends on the
work piece to be machined and the utilised bits
and cutters and its wear condition. Always ensure
you have adequately sharp bits and cutters and
a well-maintained drive. Poorly maintained tools,
unsuitable working methods, different work pie-
ces, a too high feed rate or unsuitable work pie-
ces or materials or unsuitable bits and cutters can
significantly increase the vibration load and noise
emission over the entire work period.

To more accurately estimate the actual vibra-
tion and noise load, also take the times into
consideration where the device is switched off,
or is running but is not actually in use. This can
clearly reduce the vibration and noise load ac-
ross the entire work period.

Warning!

e To reduce vibrations, make sure your tool is
in proper condition!



e Ensure regular and proper maintenance of
your tool

e Stop operation of the tool immediately if ex-
cessive vibration occurs!

e Unsuitable bits and cutters can cause exces-
sive vibration and noises. Only use suitable
bits and cutters!

¢ \When working with the device, take sufficient
breaks if necessary!

Operation

Before work:

Caution!

Your UF/E milling spindle is not designed
as a hand-held device but must be clam-
ped in a suitable device (drill stand, milling
portal or similar) for functional and safety
reasons!

Caution!

When selecting the clamping device, it is
imperative to ensure sufficient stability! The
reaction forces that occur when working
with the UF/E milling spindle are sometimes
considerable!

Unstable clamping devices not only have a
negative influence on the work result but
are also a safety risk.

Clamping the milling spindle (Fig. 2):

There are two clamping diameters on the un-
derside of the device for clamping:

e 20 mm: For clamping on Proxxon clamping
fixtures

e 43 mm: For clamping in standard clamping
devices available on the market and in the
Proxxon BFB 2000 drilling and milling bench
(article number 20000).

To operate, the UF/E milling spindle must be
fixed in a clamping device. Suitable drill stands
are good examples of this. It is highly recom-
mended to use the milling spindle in both

manual and CNC-controlled vertical or portal
milling machines.

In the following we will demonstrate the clam-
ping process on the PROXXON FF 500 BL fi-
nishing miller or its CNC version:

1. Loosen Allen screw 1 and remove the en-
tire milling head 2 from the holder of the
Z carriage 3.

2. Insert the collar of the Micromot adapter
(Proxxon no. 24346) 4 into the holder of the
z carriage and loosely screw in the Allen
screw 1.

3. Insert the milling spindle 6 into the 20 mm
fit 5 and tighten it with the Allen screw 7.

4. Align the milling spindle and tighten the
Allen screw 1

Fig. 3 shows the typical installation situation in
a portal milling machine. The necessary steps
to fix the device are the same.

Inserting and changing the collets (Fig. 4):

Caution!

Always disconnect the mains plug during all
assembly and maintenance work to avoid
inadvertent device start-up! Unintentional
start-up can cause not only damage but
also injury.

Caution!

Do not use damaged or deformed milling
cutters or grinding pins, only use tools in
perfect condition!

Gaution!

Make sure that the selected bits and cut-
ters are suitable for speeds of at least up to
32000 revolutions per minute.

Always use collets and bits and cutters with the
respectively suitable diameters!

The scope of delivery of the milling spindle in-
cludes 3x ER 11 standard collets with diameters
of 2.5 mm, 3,2 mm and 6 mm. This covers the
most common milling shaft diameters. Any addi-
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tional diameters that are required can easily be
purchased in the relevant shops:

The ER collet specification is standardised, which
means the collets are easily interchangeable.

1. Press the lock button 1

2. Loosen and unscrew the sleeve nut 2 with
a suitable open-end spanner

3. Gently press collet chuck 3 sideways into
the loosened sleeve nut to remove or clip in
a new collet chuck.

4. Loosely screw the sleeve nut with the collet
onto the spindle thread.

Inserting and changing the milling cutter (Fig. 5):

1. Press the lock button and loosen the sleeve
nut with a suitable open-end spanner.
Insert or exchange milling tool 3

Press the lock button and re-tighten the
sleeve nut

2.
3.

Working with the device

Caution!

To operate, the work piece must be securely
clamped or otherwise fixed! An improperly
fastened work piece can work loose, fly
about and cause injury!

Switching on:

1. Switch on the device by pressing the
switch 10 (Fig. 1).
2. The speed can be adjusted with knob 1.

Carefully select the correct speed. The set
speed is shown in Display 11 and must be mul-
tiplied by a factor of 1000. Note that smaller
tool diameters tend to require higher speeds
and vice versa.

The correct speed depends above all on the tool
diameter, and in the case of milling cutters, on
the cutting edge geometry and number and on
the respective material pairings.
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Gaution!

Please also note the recommendations of
the milling tool manufacturers!

The topic is too complex to give blanket recom-
mendations here; the influence of individual
parameters can be decisive.

If you are not sure, we recommend you always
work with smaller infeeds and feeds of the tool
and try experimenting a little. This helps you to
get the necessary feel for the tool and to make
full use of its performance range and diverse
possibilities over time.

Caution!

Avoid unexpected start-up! In the event of
a power failure or other malfunction, switch
off the device and disconnect it from the
power supply.

Maintenance, cleaning and care

Caution!

Disconnect the mains plug prior to every ad-
justment, maintenance measure or repair!

Every device is dirtied by dust when working.
Cleaning is therefore essential. To ensure a long
service life, however, the device should be clea-
ned with a soft cloth or brush after each use.
Mild soap or other suitable cleaning agent may
be used in this context. Solvents or cleaning
agents containing alcohol (e.g. petrol, cleaning
alcohols etc.) should be avoided as they could
damage the plastic casings.

Accessories

For more detailed information on accessories,
please request our device catalogue from the
address specified on the last page in the war-
ranty information. You will also find information
about accessories at www.proxxon.com.

Please note in general:
Proxxon bits and cutters are designed to work
with our machines and are therefore optimally
suited for use with them.



We will not assume any liability whatsoever
for the safe and proper function of our devices
when using bits and cutters from other manu-
facturers!

Service note

Caution!

The mains power input may only be repla-
ced by our Proxxon Service Department or a
qualified specialist!

EU Declaration of conformity

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Device designation: Universal milling spindle UF/E
Article No.: 20200

We declare that the designated products com-
ply with the provisions of the following EU di-
rectives:

Machinery Directive 2006/42/EC
Applied standards: EN 62841-1:2015

EU EMC Directive 2014/30/EU

Applied standards: EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Date: 12.01.2021
Dipl.-Ing. Jorg Wagner

L{# Ef
I |
{ l m
|
PROXXON S.A.
Appliance Safety Division
The authorised representative for the compila-

tion of the technical documentation is identical
to that of the undersigned.
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(FR) Instructions de service
Broche de fraisage universelle
UF/E

Cher client,
L'utilisation de ce manuel

e facilite la connaissance de la machine,

e évite les anomalies de fonctionnement dues
a une utilisation non conforme, et

e accroit 1a longévité de votre appareil.

Ce manuel doit étre en permanence a portée
de main.

L'utilisation de cet appareil implique la connais-
sance parfaite et le respect de ce guide.

PROXXON décline toute responsabilité en cas :

e d’utilisation non conforme a I'utilisation con-
ventionnelle,

o d’utilisation autre que celles nommées dans
ce guide,

¢ de non-respect des prescriptions de sécurité,

Vous perdez tout droit a prestations de garantie,
encas:

e d’'erreurs de commande,
o de défaut d’entretien.

Pour votre sécurité, veuillez impérativement
respecter les prescriptions de sécurité.

Utiliser uniquement des piéces détachées ori-
ginales PROXXON.

Sous réserve de tous droits de modification
survenant dans le cadre du progres technique.
Nous vous souhaitons le plus grand succes
avec votre appareil.

ATTENTION !

Veuillez lire toutes les prescrip-
tions de sécurité et les instruc- |
tions. Tout manquement au respect '\
des prescriptions de sécurité et des
instructions peut entrainer une électrocution,
un incendie et/ou des blessures graves !
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CONSERVEZ TOUTES LES CONSIGNES DE
SECURITE ET LES INSTRUCTIONS POUR
L’AVENIR.

| @ Portez une protection auditive et des
Wy lunettes de protection lorsque vous
travaillez !

>/ Ne pas éliminer cet appareil avec les
/. déchets domestiques !

Vue d’ensemble (fig. 1)

Bouton de réglage de la vitesse
Bouton de blocage
Col de serrage 43 mm
Col de serrage 20 mm
Broche avec logement de pince de serrage
Ecrou-chapeau
Pinces de serrage ER 11 @ 2,5-3,2-6 mm
Cable d’alimentation réseau
Boitier
. Interrupteur Marche-Arrét
. Indicateur de vitesse

TSN~

- O

Description de I'appareil

La vitesse du moteur sans balai entrainant
I'UF/E se laisse réguler entre 10 000 et 32 000
tours par minute.

Un systéme de régulation sophistiqué, par cap-
teur, de la position du rotor, permet de générer
un couple presque constant et conforme au be-
soin dans une large bande de vitesses, aussi en
présence de contraintes différentes

Le guidage optimisé de I'air de refroidissement
veille, aussi dans de dures conditions de mar-
che permanente, a une gestion équilibrée de la
température des composants décisifs équipant
le moteur et I'électronique.

Tout manquement au respect des prescriptions
de sécurité et des instructions peut entrainer
une électrocution, un incendie et/ou des bles-
sures graves ! Pour permettre un démarrage du
moteur en douceur, I'appareil est équipé d'un
systeme de démarrage progressif.



D'excellentes préconditions, donc, pour obtenir
des résultats de premier ordre lors de travaux
dans différents matériaux avec des outils de
diametres différents, car le réglage trés sen-
sible de la vitesse maintenue presque cons-
tante par I'électronique est également possible
sans probleme en harmonie avec d'autres pa-
rameétres de fraisage.

Deux diamétres de serrage différents sur la ro-
buste base en fonte d'aluminium injectée stab-
le, usinée de maniere complexe, élargissent un
peu plus encore I'éventail d'applications : Le col
de serrage 20 mm permet d'utiliser I'appareil
sans probléme avec les accessoires correspon-
dants puisés dans |'assortiment Proxxon ; le col
de 43 mm convient pour I'emploi avec d'autres
accessoires courants du marché.

Les outils sont guidés de maniére autant fiable
que précise par des pinces de serrage normées
du type ER11. Le remplacement des pinces de
serrage et celui des outils est possible sans
probleme a I'aide du bouton de blocage situé
de maniere appropriée pour bloquer I'arbre,
ainsi que de I'écrou-chapeau généreusement
dimensionné.

Caractéristiques de I'appareil

e Moteur a courant continu sans balai
e \itesses entre 10 000 et 32 000 min™' max.
e Couple constant
e Démarrage progressif
e Broche montée sur triples paliers
o Deux diameétres de serrage :
e Col standard 43 mm
e Col MICROMOT 20 mm
¢ Pinces de serrage normées ER11
e Changement simple d'outil grace a I'écrou-
chapeau et au blocage de broche

Matériel livré

1pc  Broche de fraisage universelle
3pc  Pinces de serrage ER 11
(2,5mm, 3,2 mm et 6 mm de diametre)

1pc Instructions de service
1pc  Prescriptions de sécurité
1 Clé a fourche simple

Caractéristiques techniques

Tension : 230V, 50 Hz, ~
Puissance : 250 watts
Vitesse : de 10 000

a 32 000/min-1 max.
Dimensions : 65 x 90 x 200 mm
Poids : 1kg
Niveau sonore : < 70 dB(A)
Incertitude générale
de mesure K=3 dB
Vibrations: <2,5m/s?
Incertitude générale
de mesure K=1,5 m/s?

Informations relatives au bruit/aux
vibrations

Les indications relatives aux vibrations et aux
émissions de bruit ont été déterminées en
conformité avec des procédés de mesure stan-
dardisés prescrits par la normalisation et il est
possible d'y faire appel pour comparer des ap-
pareils électriques et des outils entre eux.

Ces valeurs permettent également de procéder
a une évaluation provisoire des sollicitations
dues aux vibrations et aux émissions de bruits.

Attention !

En fonction des conditions d'utilisation, les
émissions sonores effectivement produites par
I'appareil peuvent diverger des valeurs indi-
quées ci-dessus !

Ne pas oublier que les vibrations et les émis-
sions de bruit peuvent diverger des valeurs
indiquées dans les présentes instructions en
fonction des conditions d'utilisation de I'outil.
Cela vaut en particulier en fonction de la piece
a usiner, de I'outil mis en ceuvre ainsi que de
son état d'usure. Toujours veiller a ce que I'outil
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mis en ceuvre soit suffisamment tranchant et a
ce que I'entrainement soit bien entretenu. Les
outils mal entretenus, les procédés de travail
inadéquats, des pieces différentes, une avance
excessive ou des pieces et matériaux inadaptés
et un outil qui ne convient pas peuvent accroi-
tre nettement la contrainte par vibrations et les
émissions de bruit sur I'ensemble de la période
de travail.

Pour une estimation précise des sollicitations
effectives engendrées par les vibrations et le
bruit, il faut également tenir compte des temps
au cours duquel I'appareil est éteint ou qu'il
fonctionne certes, mais sans étre effectivement
utilisé. Cela peut réduire nettement les sollicita-
tions par les vibrations et le bruit sur I'ensemble
de la période de travail.

Mise en garde :

o Afin de réduire les vibrations, veillez au bon
état de votre outil !

o \leillez & un entretien régulier et de bonne
qualité de votre outil

e Interrompez immédiatement |'utilisation de
I'outil lorsque des vibrations exagérées se
produisent !

e | 'utilisation d'un outil inadapté peut engend-
rer des vibrations et bruits excessifs. Utilisez
exclusivement des outils adaptés !

e Faites des pauses suffisantes lorsque vous
travaillez avec I'appareil !

Utilisation

Avant I'utilisation :

Attention !

Votre broche de fraisage UF/E n'est pas
concue comme appareil guidé a la main :
pour des raisons de fonctionnalité et tech-
nico-sécuritaires, elle doit obligatoirement
étre serrée sur un dispositif approprié (co-
lonne de percage, portique de fraisage ou
similaire) !
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Attention !

Lors de la sélection du dispositif de serra-
ge il faut impérativement veiller a ce qu'il
offre une stabilité suffisante ! Les forces de
réaction engendrées pendant les travaux
avec la broche de fraisage UF/E sont parfois
considérables !

Des dispositifs de serrage instables non
seulement ont des effets négatifs sur le ré-
sultat du travail mais ils constituent en plus
un risque sécuritaire.

Serrer la broche de fraisage (fig. 2) :

Pour serrer I'appareil, ce dernier présente deux
diametres de serrage sur sa face inférieure :

e 20 mm : Pour le serrage contre des disposi-
tifs de serrage Proxxon

e 43 mm : Pour le serrage dans des disposi-
tifs standards du marché et dans le banc de
percage et de fraisage Proxxon BFB 2000
(référence 20 000).

Pour travailler avec la broche de fraisage UF/E,
il faut I'immobiliser dans un dispositif de ser-
rage. Par exemple dans des colonnes de per-
cage appropriées. |l est fortement recommandé
d'utiliser la broche de fraisage dans des fraiseu-
ses verticales ou a portique a commande CNC.
Nous montrons ci-apres |'opération de serrage
respectivement sur la fraiseuse de précision FF
500 BL et sa variante CNC :

1. Desserrer la vis Allen 1 et retirer la téte de
fraisage 2 du logement du chariot en z 3.

2. Introduire le téton de I'adaptateur Micro-
mot 4 (référence Proxxon : 24346) dans
le logement du chariot en z et visser la vis
Allen 1 sans serrer.

3. Introduire la broche de fraisage 6 dans le
col de serrage 5 de 20 mm et serrer a fond
avec la vis Allen 7.

4. Aligner la broche de fraisage et serrer la vis
Allen 1 a fond

La fig. 3 montre la situation d'incorporation ty-
pique dans une fraiseuse a portique. Les étapes



nécessaires pour immobiliser |'appareil sont les
mémes.

Mise en place et remplacement des pinces
de serrage (fig. 4) :

Attention !

Avant tous travaux de montage et de
maintenance, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise pour empécher un dé-
marrage intempestif de I'appareil ! Un dé-
marrage intempestif risque de provoquer
non seulement des dégats mateériels mais
encore des blessures corporelles.

Attention !

N'utilisez pas de fraises ou tiges de meulage
endommagées ou déformées, mais unique-
ment des outils dans un état impeccable !

Attention !

Assurez-vous que I'outil mis en ceuvre
est congu pour des régimes allant jusqu'a
32000 tours/minute.

Attention !

Utilisez uniquement des pinces de serrage
et outils insérés présentant des diamétres
respectifs adaptés !

Le matériel livré avec la broche de fraisage
comprend 3 pinces de serrage standard ER 11
de 2,5 mm, 3,2 mm et 6 mm de diametre. De
la sorte, les diametres de queue de fraise les
plus courants sont couverts. Si des diameétres
supplémentaires devaient étre nécessaires, il
est possible de les acquérir sans autre formalité
dans le commerce spécialisé.

Les spécifications des pinces de serrage ER
sont normées, raison pour laquelle les pinces
de serrage sont interchangeables sans autres
formalités.

1. Appuyer sur le bouton de blocage 1.

2. Desserrer |'écrou-chapeau 2 avec une clé
plate adaptée puis le dévisser.

3. Retirer la pince de serrage 3 en exercant
une légere pression latérale dans I'écrou-

chapeau desserré, ou clipser une nouvelle
pince de serrage dedans.

4. Sur le filetage de la broche, visser I'écrou-
chapeau avec la pince de serrage sans
serrer

Mise en place et remplacement de la fraise
(fig. 5) :

1. Appuyer sur le bouton de blocage 1 et
desserrer I'écrou-chapeau 2 avec une clé
plate adaptée

2. Insérer ou remplacer I'outil de fraisage 3

3. Appuyer sur le bouton de blocage et res-
serrer |'écrou-chapeau a fond.

Travailler avec I’appareil

Attention !

Pour travailler, il faut que la piéce soit ser-
rée, bridée ou autrement immobilisée de
maniére siire ! Une piéce incorrectement
fixée risque de se desserrer, d'étre catapul-
tée et de provoquer des blessures !

Mettre I'appareil en marche :

1. Mettre [lappareil en
P'interrupteur 10 (fig. 1)
2. Le bouton 1 permet de régler la vitesse.

marche avec

Choisissez soigneusement la vitesse correcte.
La vitesse réglée s'affiche sur I'écran 11 et
doit étre multipliée par le facteur 1000. Veuillez
noter que les diamétres d'outil plus petits ont
tendance a nécessiter des régimes plus élevés,
et inversement.

La vitesse correcte dépend surtout du diamétre
d'outil ; sur les fraises, elle dépend de la géo-
meétrie des tranchants et de leur nombre, ainsi
que des paires de matériau respectives.

Attention !

Veuillez également respecter les recomman-
dations des fabricants d'outils de fraisage !

Le theme est trop complexe pour livrer ici des
recommandations « forfaitaires » ; I'influence
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des différents parameétres peut étre décisive.

Si vous avez des doutes, il est recommandé
de travailler avec des profondeurs de passe et
avances de I'outil plus faibles, et de faire quel-
ques essais. Cela permet d'acquérir le doigté
nécessaire et, avec le temps, de profiter plei-
nement des multiples possibilités de I'appareil.

Attention !

Eviter un démarrage intempestif ! Si une cou-
pure de I'alimentation en énergie ou d'autres
dérangements se produisent, éteindre I'appareil
et le débrancher de I'alimentation électrique.

Maintenance, nettoyage et entretien

Attention !

Débranchez la fiche secteur de la prise avant
d’entamer tout travail de réglage, d’entretien ou
de réparation !

Chaque appareil est couvert de poussiére
pendant le travail. Il convient donc de bien
I'entretenir. Pour lui conserver toute sa longé-
vité, nettoyer toutefois I’appareil aprés chaque
utilisation avec un chiffon doux ou un pinceau.
A cet effet, vous pouvez utiliser un savon doux
ou tout autre produit nettoyant adapté. Eviter
les solvants et autres produits de nettoyage
contenant de I'alcool (par ex. essence, alcools
de nettoyage, etc.) car ils risquent d'attaquer
les coques du boitier en plastique de I’appareil.

Accessoires

Pour des informations plus précises sur les ac-
cessoires, demander notre catalogue Appareils
aupres de I'adresse indiquée a la derniére page
des informations de garantie. Vous trouverez
aussi des renseignements sur le theme des ac-
cessoires a |'adresse www.proxxon.com.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont
congus pour travailler avec nos machines et
sont, par conséquent, parfaits pour I'utilisation
avec celles-ci.
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En cas d'’utilisation d’outils interchangeables
d’autres fabricants, nous déclinons toutes re-
sponsabilités quant a leur fonctionnement sir
et correct !

Indication de SAV

Attention !

Le cable d’alimentation ne doit étre échangé
que par le service SAV Proxxon ou un profes-
sionnel qualifié !



Déclaration de conformité EU

Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Désignation d’appareil : ~ Broche de fraisage
universelle UF/E
Référence : 20200

Nous certifions que les produits mentionnés
satisfont aux spécifications des directives eu-
ropéennes suivantes :

Directive européenne relative aux machines
2006/42/CE
Normes appliquées : EN 62841-1:2015

Directive européenne CEM 2014/30/UE

Normes appliquées : EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Date :12.01.2021
Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON SA.
Secteur d’activités Sécurité des appareils

La personne habilitée a compiler les documents
techniques est la méme que le soussigné.
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@ Istruzioni per 'uso
Mandrino portafresa universale
UF/E

Gentile cliente!
L'utilizzo delle presenti istruzioni

o facilitera la conoscenza dell’apparecchio.
e previene guasti a causa di un uso improprio ed
e aumenta la durata dell’apparecchio.

Tenere le presenti istruzioni sempre a portata
di mano.

Usare questo apparecchio solo se si & in pos-
sesso di conoscenze precise e nel rispetto di
quanto riportato nelle presenti istruzioni.

La ditta PROXXON non garantisce un funziona-
mento in sicurezza dell’apparecchio in caso di:

e ytilizzo non corrispondente all’'uso previsto,

e altri impieghi non riportati nelle presenti
istruzioni,

e inosservanza delle norme di sicurezza.

Non si avra alcun diritto di garanzia in caso di:

e comandi errati,
e una scarsa manutenzione

E assolutamente necessario rispettare per la
propria sicurezza le norme di sicurezza.

Usare solo ricambi originali PROXXON.

A fronte di progressi tecnologici, ci riserviamo
il diritto di apportare modifiche. Vi auguriamo
sin d’ora buon lavoro con questo apparecchio.

AVVERTENZA!

Leggere tutte le avvertenze di Sicu- g
rezza e le istruzioni. L'inosservanza .(f
delle avvertenze di sicurezza e delle
istruzioni pud causare scosse elett-
riche ed avere come conseguenza incendi e/0
lesioni gravi!

CONSERVARE LE AVVERTENZE DI SICUREZZA
E LE ISTRUZIONI PER UN UTILIZZO FUTURO
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Indossare protezioni per I'udito e occhi-
ali di sicurezza durante il lavoro.

)
| 09
N

. Non smaltire I'apparecchio insieme ai
17 rifiuti domestici!

A

Vista complessiva (Fig. 1)

Pulsante di regolazione del numero di giri
Pulsante di bloccaggio
Accoppiamento di serraggio da 43 mm
Accoppiamento di serraggio da 20 mm
Mandrino con attacco pinza di serraggio
Dado per raccordi
Pinze di serraggio ER 11 @ 2,5-3,2-6 mm
Cavo di alimentazione
Alloggiamento

0. Interruttore On/Off

1. Contagiri

oZeeoNoaR~wN

Descrizione dell’apparecchio

Azionato da un motore brushless, il numero di
giri dell’'UF/E puo essere regolato da 10.000
fino a un massimo di 32.000 giri al minuto.
Una complessa regolazione della posizione del
rotore controllata da un sensore garantisce una
coppia quasi costante e orientata alla doman-
da in un ampio campo di velocita, anche con
carichi diversi.

L'instradamento ottimizzato dell'aria di raff-
reddamento assicura che la temperatura dei
componenti critici del motore e dell'elettronica
sia sempre equilibrata, anche in caso di funzio-
namento continuo impegnativo.

Per garantire la massima scorrevolezza e du-
rata, il mandrino & montato su tre cuscinetti
in accoppiamenti lavorati in modo sofisticato.
Per consentire un avvio delicato del motore,
I'apparecchio & dotato di un avviamento dolce.

Pertanto offre i migliori presupposti per ottene-
re risultati eccellenti quando si lavora in materi-
ali diversi con utensili di diametro diverso, per-



ché la regolazione molto sensibile del numero
di giri, mantenuto elettronicamente pressoché
costante, & possibile senza problemi anche in
coordinamento con altri parametri di fresatura.

Due diversi diametri di serraggio sulla solida
base dell’apparecchio, lavorata in modo ela-
borato, in alluminio pressofuso stabile, aumen-
tano ulteriormente la gamma di applicazioni:
Con I'accoppiamento di serraggio da 20 mm,
questo apparecchio puo essere utilizzato senza
problemi con i corrispondenti accessori della
gamma Proxxon, mentre I'attacco da 43 mm
¢ adatto all'uso con altri accessori disponibili
sul mercato.

Con le pinze di serraggio normalizzate del tipo
ER11, gli utensili vengono guidati in modo tanto
affidabile quanto preciso. La sostituzione delle
pinze di serraggio ovvero il cambio degli uten-
sili & facilmente possibile con I'aiuto del co-
modo pulsante di bloccaggio per il bloccaggio
dell'albero e dell'ampio dado per raccordi.

Caratteristiche dell’apparecchio:

e motore brushless a corrente continua
e numero di giri da 10.000 a max 32.000 min~*
e coppia costante
e avviamento dolce
e mandrino a triplo cuscinetto
e due diametri di serraggio:
e attacco standard da 43 mm
e attacco MICROMOT da 20 mm
e pinze di serraggio normalizzate ER11
e facile sostituzione dell'utensile grazie al dado
per raccordi e il blocco del mandrino

Dotazione

1pz. mandrino portafresa universale
3pz. pinze di serraggio ER 11
(2,5 mm, 3,2 mm e 6 mm di diametro)
1pz. istruzioni per I'uso
1pz. avvertenze di sicurezza
1pz.  Chiave fissa

Dati tecnici

Tensione: 230V, 50 Hz, ~
Potenza: 250 watt

Numero di giri: ¢da 10.000 fino a 32.000/min
Misure: 65 x 90 x 200 mm
Peso: 1kg

Livello

di rumorosita: < 70 dB(A)
Imprecisione

generale di misura K=3 dB
Vibrazione: < 2,5 m/s?
Imprecisione

generale di misura K=1,5 m/s?

Informazioni sul rumore/sulle vibrazioni

| dati relativi alle vibrazioni e all'emissione di
rumore sono stati determinati secondo metodi
di misurazione standardizzati e prescritti dalle
normative e possono essere utilizzati per con-
frontare tra loro apparecchi elettrici e utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione
preliminare delle sollecitazioni causate dalle
vibrazioni e dalle emissioni di rumore.

Avvertenza!

In base alle condizioni di funzionamento du-
rante I'utilizzo dell’apparecchio, le emissioni
possono divergere da quelle indicate!

Tenere presente che le vibrazioni e I'emissione
di rumore possono differire dai valori indicati
in queste istruzioni a seconda delle condizioni
d'uso dell'utensile. Questo vale in particolare a
seconda del pezzo da lavorare e dell'utensile
accessorio utilizzato e del suo stato di usura.
Accertarsi sempre che I'utensile accessorio sia
sufficientemente affilato e che I'azionamento
sia ben mantenuto. Utensili sottoposti a scarsa
manutenzione, metodi di lavoro inadatti, pezzi
diversi, avanzamenti eccessivi 0 pezzi o mate-
riali inadatti o un utensile accessorio non adatto
possono aumentare significativamente il carico
di vibrazioni e I'emissione di rumore durante
I'intero periodo di lavoro.
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Per una stima accurata dell'esposizione effetti-
va alle vibrazioni e al rumore, si dovrebbe anche
tener conto dei tempi in cui I'apparecchio &
spento o in funzione ma non effettivamente
in uso. Questo puo ridurre significativamente
I'esposizione alle vibrazioni e al rumore per
tutto il periodo di lavoro.

Avvertenza!

e Per ridurre le vibrazioni, assicurarsi che
|'utensile sia in buone condizioni!

e Assicurare una regolare e corretta manuten-
zione dell'utensile

e nterrompere immediatamente il funziona-
mento dell'utensile nel caso in cui si verifichi
una vibrazione eccessiva!

e Un utensile accessorio non adatto pud cau-
sare vibrazioni e rumore eccessivi. Utilizzare
solo utensili accessori adatti!

e Durante I'utilizzo dell’apparecchio rispettare
delle pause adeguate!

Funzionamento

Prima di lavorare:

Attenzione!

Il vostro mandrino portafresa UF/E non é
concepito come dispositivo portatile, ma
deve essere obbligatoriamente serrato in
un dispositivo idoneo (supporto a colonna,
portale di fresatura o simili) per motivi fun-
zionali e di sicurezza!

Attenzione!

Nella scelta del dispositivo di serraggio € in-
dispensabile garantire una sufficiente sta-
bilita! Le forze di reazioni che si verificano
quando si lavora con il mandrino portafresa
UF/E sono talvolta notevoli!

Dispositivi di serraggio instabili non solo
influiscono negativamente sul risultato del
lavoro, ma rappresentano anche un rischio
per la sicurezza.
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Serraggio del mandrino portafresa (Fig. 2):

Per il serraggio sono presenti due diametri di
serraggio sul lato inferiore dell’apparecchio:

e 20 mm: Per il serraggio in dispositivi di ser-
raggio Proxxon

e 43 mm: Per il serraggio in dispositivi di ser-
raggio standard disponibili sul mercato e
nell’alesatrice orizzontale/fresatrice Proxxon
BFB 2000 (codice articolo 20000).

Per poter lavorare, il mandrino portafresa UF/E
deve essere fissato in un dispositivo di serrag-
gio. Ne sono un esempio supporti a colonna
idonei. L'impiego del mandrino portafresa ¢
molto consigliabile sia in fresatrici verticali 0 a
portale manuali che a controllo CNC.

Qui di seguito, a titolo rappresentativo, most-
riamo il processo di serraggio sulla fresatrice
di precisione PROXXON FF 500 BL o sulla sua
variante CNC:

1. allentare la vite a esagono incassato 1
e rimuovere lintera testa di fresatura 2
dall’alloggiamento della slitta z 3.

2. Introdurre il perno dell’adattatore Micromot
(n° Proxxon 24346) 4 nell'alloggiamento
della slitta z e avvitare in modo lasco la vite
a esagono incassato 1.

3. Inserire il mandrino portafresa 6
nell’accoppiamento da 20 mm 5 e strin-
gerlo con la vite a esagono incassato 7.

4. Allineare il mandrino portafresa e stringere
la vite a esagono incassato 1.

La Fig. 3 mostra la situazione di montaggio tipi-
ca in una fresa a portale. | passi necessari per il
fissaggio dell’apparecchio sono gli stessi.

Inserimento e sostituzione delle pinze di
serraggio (Fig. 4):

Attenzione!

In occasione di tutti i lavori di montaggio e
di manutenzione, staccare sempre la spina
di rete per evitare un avviamento acciden-
tale dell’apparecchio! Un avviamento ac-



cidentale pud causare non solo danni ma
anche lesioni.

Attenzione!

Non utilizzare frese o perni di rettifica dann-
eggiati i deformati, ma sono utensili in per-
fette condizioni!

Attenzione!

Accertarsi che I'utensile accessorio scelto
sia adatto per velocita minime fino a 32.000
giri al minuto.

Attenzione!

Utilizzare solo pinze di serraggio e utensili
accessori con diametri idonei!

Il volume di fornitura del mandrino portafresa
comprende 3 pezzi di pinze di serraggio stan-
dard ER 11 con i diametri 2,5 mm, 3,2 mm e 6
mm. Pertanto sono coperti i diametri del gambo
della fresa pi comuni. Se dovessero essere
necessari altri diametri, questi sono facilmente
reperibili in commercio:

le specifiche delle pinze di serraggio ER sono
normalizzate, pertanto le pinze di serraggio
possono essere facilmente sostituite.

1. Premere il pulsante di bloccaggio 1

2. Allentare e svitare il dado per raccordo 2
con una chiave fissa adatta

3. Rimuovere la pinza di serraggio 3 con una
leggera pressione laterale nel dado di rac-
cordo allentato o innestare la nuova pinza
di serraggio in sede.

4. Avvitare il dado per raccordo con la pinza
di serraggio in modo lasco sul filetto del
mandrino.

Inserimento e sostituzione della fresatrice
(Fig. 5):

1. Premere il pulsante di bloccaggio 1 e allen-
tare il dado per raccordi 2 con una chiave
fissa adatta

Inserire o sostituire la fresa 3

Premere il pulsante di bloccaggio e stringe-
re nuovamente il dado per raccordi

wn

Lavorare con I'apparecchio

Attenzione!

Per il lavoro il pezzo deve essere serrato
in modo sicuro, bloccato o fissato in altro
modo! Un pezzo non fissato in modo corret-
to puo staccarsi, essere proiettato e causare
lesioni!

Accensione!

1. Accendere  I'apparecchio
l'interruttore 10 (Fig. 1)

2. Il pulsante 1 consente di regolare il numero
di giri.

premendo

Selezionare accuratamente il numero di giri
corretto. Il numero di giri selezionato viene
visualizzato nel display 11 e deve essere molti-
plicato per un fattore 1000. E necessario tenere
presente che i diametri degli utensili pit piccoli
tendono a richiedere velocita pit elevate e vi-
ceversa.

Il numero di giri corretto dipende soprattutto
dal diametro dell’utensile, nel caso delle frese
dalla geometria e dal numero dei taglienti e dai
rispettivi accoppiamenti di materiale.

Attenzione!

Si prega di osservare anche le raccomanda-
zioni dei produttori degli utensili fresa!

L'argomento e troppo complesso per poter
dare raccomandazioni generali in questo caso;
I'influenza dei singoli parametri puo essere de-
terminante.

Se non siete sicuri, & consigliabile lavorare
sempre con avanzamenti e alimentazioni piu
piccoli dell’utensile e di sperimentare un po’.
In questo modo si ottiene la sensibilita ne-
cessaria e, nel tempo, si possono sfruttare
appieno le prestazioni e le molteplici possibilita
dell’apparecchio.

Attenzione!

Evitare un’accensione accidentale! In caso
di mancanza di corrente o di altri malfunzi-
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onamenti, spegnere I'apparecchio e scolle-
garlo dalla rete elettrica.

Manutenzione, cura e pulizia

Attenzione!

Prima della regolazione, manutenzione o ri-
parazione estrarre la spina di rete!

Nel corso della lavorazione ogni apparecchio
si sporca di polvere. La cura pertanto € indis-
pensabile. Tuttavia per garantire una lunga
durata dell'apparecchio & necessario dopo
ogni impiego pulirlo con un panno morbido o
un pennello.

Per tale operazione & possibile usare del sapo-
ne delicato o un altro detergente adatto. Evitare
solventi o detergenti contenenti alcool (ad es.
benzina, alcool detergenti, ecc.) poiché pot-
rebbero deteriorare il rivestimento in plastica
dell’alloggiamento.

Accessori

Per maggiori informazioni sui nostri accessori,
si prega di richiedere il nostro catalogo scriven-
do all'indirizzo riportato all'ultima pagina della
garanzia. Informazioni sul tema degli accessori
sono disponibili anche all’indirizzo
WWW.Proxxon.com.

In generale si prega di rispettare quanto
segue:

Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati
per operare con le nostre macchine e pertanto
indicati in modo ottimale per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assu-
miamo alcuna responsabilita per un funziona-
mento sicuro e corretto dei nostri apparecchi!

Assistenza

Attenzione!

Il cavo di alimentazione pud essere sosti-
tuito solo dal nostro reparto di assistenza
Proxxon o da personale qualificato!
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Dichiarazione di conformita EU

Nome e indirizzo del produttore:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Denominazione

dell’apparecchio: mandrino portafresa
universale

N. art.: 20200

Dichiariamo che i prodotti descritti sono confor-

mi alle disposizioni delle seguenti direttive CE:

Direttiva macchine 2006/42/CE
Norme applicate: EN 62841-1:2015

Direttiva EMC UE 2014/30/UE

Norme applicate: EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Data: 12.01.2021
Ing. Jorg Wagner

L g

PROXXON S.A.
Settore sicurezza apparecchi

Il rappresentante autorizzato per la compilazi-
one del fascicolo tecnico ¢ lo stesso firmatario.



@ Instrucciones de manejo
Husillo portafresas universal
UF/E

iDistinguido Cliente!
El uso de estas instrucciones

e |e facilita conocer el aparato,
e evita anomalias por un manejo inadecuado e
e incrementa la vida util de su aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre al al-
cance de la mano.

Opere este aparato slo con conocimientos ex-
actos y bajo observacion de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza por un funcion-
amiento seguro del aparato en caso de:

e que la manipulacion no corresponda al em-
pleo habitual,

e otras finalidades de aplicacion que no estan
mencionadas en las instrucciones,

e inobservancia de las normas de seguridad.

No tiene derecho a prestaciones de garantia en
caso de:

e errores de operacion,
e mantenimiento deficiente.

Para su seguridad, observe imprescindible-
mente las normas de seguridad.

Utilizar inicamente repuestos originales PROXXON.
Nos reservamos todos los derechos de perfec-
cionamientos en el sentido del progreso técnico.
De deseamos mucho suceso con su aparato.

jADVERTENCIA!

Lea todas las indicaciones de se- _s
guridad y las instrucciones. Omi-
siones durante el cumplimiento de
las indicaciones de seguridad y las
instrucciones pueden tener como consecuen-
cia descargas eléctricas, incendios y/o lesiones
graves.

iCONSERVE TODAS LAS INDICACIONES DE
SEGURIDAD E INSTRUCCIONES PARA EL FU-
TURO!

ﬁ Lleve siempre una proteccion auditiva y
&) vafas de proteccion trabajando.

# jPor favor, no eliminar este aparato a
>’ través de los residuos domésticos!

Vista general (Fig. 1)

Botdn de regulacion de revoluciones
Boton de inmovilizacion
Asiento de sujecion 43 mm
Asiento de sujecion 20 mm
Husillo con alojamiento de pinzas
portapiezas
6. Tuerca de racor
7. Mandriles de sujecion

ER11 0 2,5-3,2-6 mm
8. Cable de red
9. Carcasa
10. Interruptor On - Off
11. Indicador de revoluciones

arwh

Descripcion del aparato

Accionado por un motor sin escobillas se
permite regular las revoluciones del UF/E de
10.000 hasta un maximo de 32.000 revolucio-
nes por minuto.

En este caso una regulacion compleja contro-
lada por sensores de la posicion del rotor ga-
rantiza un par de giro practicamente constante
y adecuado a las necesidades en una amplia
banda de revoluciones, incluso bajo cargas
diversas.

El guiado de aire de refrigeracion optimizado
cuida también, ante un exigido servicio conti-
nuo, siempre de una gestion equilibrada de la
temperatura de los componentes decisivos del
motor y la electronica.

Para una maxima suavidad de marcha y larga
vida (til, el husillo tiene un triple apoyo sobre
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cojinetes con ajustes mecanizados complejos.
Para posibilitar un arranque cuidadoso del motor,
el aparato esta equipado con un arranque suave.

0 sea las mejores condiciones para resultados
de calidad inmejorable al trabajar con diferentes
materiales con herramientas de diversos dia-
metros, porque los ajustes muy refinados de las
revoluciones mantenidas practicamente cons-
tantes electronicamente también son posibles
con adaptacion de otros parametros de fresado.

Dos diametros de sujecion diferentes en la base
del aparato sdlido de colada de inyeccion de
aluminio mecanizado de forma compleja amp-
lian adicionalmente el espectro de empleo: Con
el asiento de sujecion de 20 mm el aparato per-
mite ser utilizado sin problemas con los corre-
spondientes accesorios del surtido de Proxxon;
el asiento de 43 mm se adapta para el empleo
de otros accesorios habituales del mercado.

Las herramientas son guiadas asimismo con
fiabilidad y precision con pinzas portapiezas
normalizadas del tipo ER11. La sustitucion de
las pinzas portapiezas o bien el cambio de her-
ramientas es posible sin problemas con ayuda
al botdn de inmovilizacion dispuesto funcional-
mente para el bloqueo del arbol y de la genero-
sa tuerca de racor.

Caracteristicas del aparato

e Motor de corriente continua sin escobillas
e Revoluciones 10.000 hasta max. 32.000
r.p.m.
e Par de giro constante
e Arranque suave
e Husillo con triple apoyo sobre cojinetes
¢ Dos diametros de sujecion
e Asiento de aparato estandar de 43 mm
e Asiento de aparato MICROMOT de 20 mm
* Pinzas de sujecion normalizadas ER11
e Sencillo cambio de herramienta mediante
tuerca de racor e inmovilizacion de husillo
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Volumen de suministro

1 unid. Husillo portafresas universal
3 unid. Pinzas de sujecion ER 11
(2,5 mm, 3,2 mmy 6 mm de didmetro)
1 unid. Instrucciones de manejo
1 unid. Indicaciones de seguridad
1 unid. Pasador de pulido

Datos técnicos

Tension: 230V, 50 Hz, ~

Potencia: 250 Watt

Revoluciones: 10000 hasta max.
32000 r.p.m.

Dimensiones: 65 x 90 x 200 mm

Peso: 1 kg

Nivel de ruido: < 70 dB(A)

Inseguridad

general de medicion K=3 dB

Vibracion: <2,5m/s?

Inseguridad

general de medicion K=1,5 m/s?

Informacion sobre ruido/vibracion

Las indicaciones sobre vibracion y sobre la
emision de ruidos han sido determinadas en
coincidencia con el procedimiento de medicion
estandarizado y normativamente prescrito y
pueden ser utilizadas entre si, para la compa-
racion de aparatos eléctricos y herramientas.

Estos valores permiten ademas una evaluacion
provisional de la carga por vibracion y emisio-
nes de ruido.

jAdvertencia!

iDependiendo de las condiciones de servicio
durante la operacion del aparato, las emisiones
reales que se presenten pueden desviarse de
los valores arriba indicados!

Tenga en cuenta que la vibracion y la emision
de ruido pueden desviarse de los valores men-
cionados en estas instrucciones, en funcion de
las condiciones de uso de la herramienta. Esto



vale especialmente con dependencia de la pie-
za a ser mecanizada y la herramienta de aplica-
cion empleada asi como su estado de desgaste.
Cuide siempre de una herramienta de aplicaci-
o0n suficientemente afilada y un accionamiento
bien mantenido. Herramientas deficientemente
mantenidas, procedimientos de trabajo inapro-
piados, diferentes piezas a mecanizar, un avan-
Cce excesivo 0 piezas o0 materiales inapropiados
0 una herramienta de aplicacion inapropiada
pueden incrementar notablemente la carga de
vibraciones y la emision de ruidos por el com-
pleto periodo de trabajo.

Para la evaluacion exacta de la carga efecti-
va de vibraciones y ruidos también deben ser
considerados los tiempos en los que el aparato
estd desconectado o bien si estd en marcha,
pero no efectivamente en uso. Esto puede redu-
cir notablemente la carga de vibracion y ruido a
través del periodo de trabajo completo.

jAdvertencia!

e iPara la reduccion de vibraciones preste
atencion a un estado reglamentario de su
herramienta!

e Cuide de un mantenimiento correcto y regu-
lar de su herramienta

e jInterrumpa inmediatamente el servicio de
la herramienta al presentarse vibraciones
excesivas!

¢ Una herramienta de aplicacion inapropiada
puede causar vibraciones y ruidos excesivos.
iEmplee Gnicamente herramientas de aplica-
cion adecuadas!

e ;Al trabajar con el aparato realice suficientes
pausas segun necesidad!

Manejo

Antes de trabajar:

jAtencion!

iSu husillo portafresas UF/E no esta conce-
bido como aparato de guiado manual, sino
por razones funcionales y de seguridad
debe ser sujetado obligatoriamente en un

aparato adecuado (bastidor de taladrado,
portal de fresado o similar)!

jAtencion!

iEn la seleccion del aparato de sujecion se
debe observar obligatoriamente una esta-
bilidad suficiente! jAl trabajar con el husillo
portafresas UF/E las fuerzas de reaccion que
se presentan son en parte considerables!
Dispositivos de sujecion inestables no solo
tienen una influencia negativa sobre el re-
sultado de trabajo sino representan también
un riesgo de seguridad.

Sujetar el husillo portafresas (Fig.2):

Para la sujecion existen en la parte inferior del
aparato dos diametros de sujecion:

¢ 20 mm: Para sujetar en aparatos de sujecion
Proxxon

* 43 mm: Para sujetar en aparatos de sujecion
estandar habituales del mercado y en el ban-
co de taladrado y fresado Proxxon BFB 2000
(Namero de articulo 20000).

Para trabajar se debe fijar el husillo portafresas
UF/E en un dispositivo de sujecion. Ejemplo para
ello son bastidores de taladrado adecuados. Es
muy recomendable el uso del husillo portafresas
tanto en fresas verticales asi como en portales
manuales como también de control CNC.

A continuacion les ilustramos de forma repre-
sentativa el procedimiento de sujecion en la
fresadora de precision Proxxon FF 500 BL re-
spectivamente en su variante CNC.

1. Aflojar el tornillo de hexagono interior 1y
retirar el cabezal de fresado 2 completo del
alojamiento del carro z 3.

2. Introducir el gorron del adaptador Micro-
mot (Proxxon n° 24346) 4 en el alojamiento
del carro z y enroscar flojo el tornillo de
hexagono interior.

3. Insertar el husillo portafresas 6 en al asien-
to de 20 mm 5y apretarlo con el tornillo de
hexagono interior 7.

4. Alinear el husillo portafresas y apretar el
tornillo de hexagono interior 1
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La Fig.3 muestra la tipica situacion de montaje
en una fresadora de portal. Los pasos necesario
para la fijacion del aparato son los mismos.

Colocacion y sustitucion de las pinzas
portapiezas (Fig. 4):

jAtencion!

jPara todos los trabajos de montaje y man-
tenimiento retirar siempre la clavija de la
red para evitar un arranque adicional del
aparato! Un arranque involuntario no solo
puede causar dafios sino también lesiones.

jAtencion!

iNo emplee fresas o barritas de abrasivo
dainadas o deformadas sino solamente her-
ramientas en condicion impecable!

jAtencion!

Asegurese que la herramienta de aplicacion
seleccionada sea como minimo apropiada
para revoluciones hasta 32000 r.p.m.

jAtencion!

iEmplee en cada caso solamente pinzas de
sujecion y herramientas de aplicacion de
diametros adecuados!

En el volumen de entrega del husillo portaf-
resas se adjuntan 3 unidades de pinzas de
sujecion estandar ER 11 con los diametros
de 2,5 mm, 3,2 mm y 6 mm. De esta manera
estan cubiertos los diametros de vastagos de
fresadora mas habituales. En caso de que se
necesiten adicionalmente otros diametros, es-
tos pueden ser adquiridos simplemente en el
comercio especializado.

Las especificaciones de las pinzas de sujeci-
on ER estan normalizadas, por esta razon las
pinzas de sujecion son sustituibles sin mas.

1. Oprimir el boton de inmovilizacion 1

2. Aflojar y soltar la tuerca de racor 2 con una
llave de boca adecuada.

3. Extraer la pinza de sujecion 3 con una li-
gera presion lateral en la tuerca de racor

-28 -

aflojada, o bien insertar una pinza de su-
jecion nueva.

4. Enroscar la tuerca de racor flojamente con la
pinza de sujecion sobre la rosca del husillo

Colocacion y sustitucion de la fresa (Fig. 5):

1. Oprimir el botdn de inmovilizacion 1 y af-
lojar la tuerca de racor 2 con una llave de
boca adecuada

2. Inserte o reemplace la herramienta de
fresado 3

3. Oprimir el boton de inmovilizacion y volver
a apretar la tuerca de racor

Trabajar con el aparato

jAtencion!

iPara trabajar la pieza tiene que estar su-
jetada con seguridad, apretada o fijada de
algiin otro modo! jUna pieza no sujetada
reglamentariamente puede soltarse, ser ar-
rojada y causar lesiones!

Conectar:

1. Conectar el aparato oprimiendo el interrup-
tor 10 (Fig. 1)

2. En el cabezal 1 se pueden regular las re-
voluciones.

Seleccione cuidadosamente las revoluciones
correctas. Las revoluciones ajustadas se indi-
can en el display 11 y deben ser multiplicadas
por el factor 1000. Observe que los diametros
menores de herramientas necesitan por ten-
dencia revoluciones mas elevadas y viceversa.

Las revoluciones correctas dependen ante todo
del diametro de la herramienta, al fresar de la
geometria y cantidad de cortes y de los corres-
pondientes emparejamientos de material.

jAtencion!

iPor favor, observe también las recomenda-
ciones de los fabricantes de herramientas
de fresado!



El tema es demasiado complejo para dar aqui
recomendaciones globales; la influencia de
parametros individuales puede ser decisiva.

Si no esta seguro, es recomendable siempre
trabajar con aproximaciones y avances de la
herramienta menores y experimentar un poco.
Asi uno obtiene el tacto necesario y con el
tiempo puede utilizar plenamente la oferta de
prestaciones y la diversidad de posibilidades
del aparato.

jAtencion!

iEvitar un arranque inesperado! En caso
de fallo en el suministro de energia u otras
averias, desconectar el aparato y separarlo
del suministro de tension.

Mantenimiento, limpieza y conservacion:

jAtencion!

jAntes de cualquier ajuste, medida de con-
servacion o reparacion, extraer la clavija de
la red!

Cada aparato durante el trabajo se ensucia con
polvo. Por esta razdn la limpieza es impres-
cindible. Para una larga vida til debe limpiar
evidentemente el aparato tras cada uso con un
pafio suave, o un pincel.

En este caso se puede emplear un jabon sua-
ve u otro producto de limpieza apropiado. Se
deben evitar los productos de limpieza con
contenido de alcohol o disolventes (p.ej. ben-
cina, alcoholes de limpieza, etc.), debido a que
estos puede atacar las envolturas plasticas de
la carcasa.

Accesorios

Para informaciones mas detalladas sobre ac-
cesorios, solicite por favor nuestro catalogo de
aparatos bajo la direccion indicada en la dltima
pagina de la indicacion de garantia. También
encontrara indicaciones sobre el tema de ac-
CesOorios en WWWw.proxxon.com.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan
concebidas para trabajar en nuestras maquinas
y por esta razén estan dptimamente adaptadas
para su empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de apli-
cacion de fabricantes externos no asumimos
ningln tipo de garantia sobre un funciona-
miento seguro y reglamentario de nuestros
aparatos!

Indicacion de servicio técnico

jAtencion!

La acometida de red solo puede ser sustitui-
da por nuestro departamento de servicio té-
cnico Proxxon o un profesional cualificado.

-29-



Declaracion de conformidad EU

Nombre y direccion del fabricante:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Denominacion
del aparato: Husillo portafresas universal UF/E
Articulo n°: 20200

Declaramos que los productos denominados
cumplen las reglamentaciones de las siguien-
tes Directivas UE:

Directiva de maquinas 2006/42/CE
Normas aplicadas: EN 62841-1:2015

Directiva de compatibilidad electromagnéti-

ca UE-CEM 2014/30/UE

Normas aplicadas: EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Fecha: 12.01.2021
Ing.Dipl. Jérg Wagner

L
i

PROXXON S.A.
Area comercial Seguridad de aparatos

El apoderado para la recopilacion de la docu-
mentacion técnica es idéntico con el firmante.
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@ Bedieningshandleiding
Universele freesspindel UF/E

Geachte klant,
Met deze handleiding

e |eert u de machine gemakkelijker kennen;

e worden storingen door ondeskundige bedie-
ning voorkomen; en

e wordt de levensduur van uw machine verh-
oogd.

Zorg ervoor dat u de handleiding altijd binnen
handbereik hebt.

Gebruik de machine alleen als u precies weet
hoe hij werkt en volg de handleiding nauwkeu-

rig op.

PROXXON is niet verantwoordelijk voor de veili-
ge werking van de machine bij:

e gebruik dat niet strookt met de aangegeven
toepassingen;

e andere toepassingen die niet in de handlei-
ding staan vermeld;

e niet in acht nemen van de veiligheidsvoor-
schriften.

U kunt geen aanspraak maken op garantie in
geval van:

e bedieningsfouten,
e slecht onderhoud.

Raadpleeg altijd de veiligheidsvoorschriften
met het oog op uw veiligheid.

Alleen originele PROXXON — reserveonderdelen
gebruiken.

Nieuwe ontwikkelingen in de zin van techni-
sche vooruitgang zijn voorbehouden. Wij wen-
sen u veel succes met de machine.

WAARSCHUWING!

Lees alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen. Het niet opvolgen van §
de veiligheidsinstructies en aanwij- '\

zingen kan elektrische schokken, brand en/of
ernstig letsel veroorzaken!

BEWAAR ALLE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

EN AANWIJZINGEN VOOR TOEKOMSTIG GE-

BRUIK!

‘ @ Draag bij het werken gehoorbescher-
Wy ming en een veiligheidsbril.

J

«~= Deze machine niet met het huishoudeli-
XA, jk afval verwijderen!

Totaalaanzicht (fig. 1)

toerentalinstelknop
vergrendelknop

43 mm-spanhals

20 mm-spanhals

spindel met spantangopname
wartelmoer

ER 11-spantangen @ 2,5-3,2-6 mm
netkabel

. behuizing

10. AAN/UIT-schakelaar

11. toerentalweergave

©oNO~wWN

Beschrijving van de machine

Aangedreven door een borstelloze motor kan
het toerental van de UF/E geregeld worden van
10000 tot maximaal 32000 omwentelingen per
minuut.

Een complexe sensorgestuurde regeling van
de rotorpositie garandeert een bijna constant
en op de behoefte gericht draaimoment in een
breed toerentalbereik, zelfs bij verschillende
belastingen.

De geoptimaliseerde koelluchtcirculatie zorgt
ervoor dat de temperatuur van de kritische
componenten van de motor en de elektronica
altijd in balans is, zelfs bij een veeleisend con-
tinu bedrijf.

Voor een maximaal stille loop en duurzaamheid
is de spindel in drievoudige lagers gemonteerd
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in zorgvuldig bewerkte halzen. Om de motor
rustig te kunnen starten, is de machine voor-
zien van een softstart.

De beste voorwaarden dus voor eersteklas
resultaten bij het werken in verschillende ma-
terialen met gereedschap van uiteenlopende
diameters, omdat de zeer gevoelige instelling
van het elektronisch bijna constant gehouden
toerental ook in afstemming met andere free-
sparameters probleemloos mogelijk is.

Twee verschillende spandiameters op de zorg-
vuldig bewerkte, massieve machinebasis van
stevig gegoten aluminium zorgen voor een
verdere uitbreiding van de toepassingen: Met
de 20 mm spanhals kan de machine eenvoudig
worden gebruikt met de bijbehorende acces-
soires uit het Proxxon-assortiment, terwijl de
43 mm spanhals geschikt is voor gebruik met
andere op de markt verkrijghare accessoires.

Het gereedschap wordt betrouwbaar en
nauwkeurig geleid met standaard spantangen
van het type ER11. Het verwisselen van de
spantangen of het wisselen van gereedschap
gaat eenvoudig met behulp van de handig
aangebrachte vergrendelknop voor het blokke-
ren van de as en de groot gedimensioneerde
wartelmoer.

Kenmerken van de machine:

e borstelloze gelijkstroommotor
e toerental 10.000 tot max. 32000 min™’
e constant draaimoment
e softstart
e spindel met drievoudige lager
¢ twee spandiameters:
¢ 43 mm standaard machinehals
e 20 mm MICROMOT machinehals
e ER11 standaard spantangen
e eenvoudige gereedschapswissel door war-
telmoer en spindelvergrendeling
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Leveringspakket

1st.  universele freesspindel

3st.  ER 11-spantangen (2,5 mm, 3,2 mm
en 6 mm diameter)

1st.  Bedieningshandleiding

1st.  veiligheidsinstructies

1st.  Gaffelsleutel

Technische gegevens

spanning: 230V, 50 Hz, ~
vermogen: 250 watt
toerental: 10000 tot max.
32000/min
afmetingen: 65 x 90 x 200 mm
gewicht: 1 kg
Geluidsniveau: < 70 dB(A)

Algemene meetafwijking K=3 dB
trilling: <2,5m/s?
Algemene meetafwijking K=1,5 m/s?

Geluids-/trillingsinformatie

De informatie over trillingen en geluidsemissie
is vastgesteld volgens gestandaardiseerde en
normatief voorgeschreven meetmethoden en
kan worden gebruikt om elekirische machines
en gereedschappen met elkaar te vergelijken.

Deze waarden maken ook een voorlopige
beoordeling mogelijk van de spanning veroor-
zaakt door trillingen en geluidsemissies.

Waarschuwing!

Afhankelijk van de bedrijfsvoorwaarden bij de
werking van de machine kunnen de werkelijk
optredende emissies van de bovengenoemde
waarden afwijken!

Houd er rekening mee dat de trillingen en ge-
luidsemissies kunnen afwijken van de waarden
die in deze handleiding worden vermeld, afhan-
kelijk van de omstandigheden waaronder het
gereedschap wordt gebruikt. Dit is met name
afhankelijk van het te bewerken werkstuk en
de gebruikte hulpstukken en de mate van slij-



tage ervan. Zorg er altijd voor dat het hulpstuk
scherp genoeg is en dat de aandrijving goed
wordt onderhouden. Slecht onderhouden ge-
reedschap, ongeschikie werkmethoden, ver-
schillende werkstukken, een te hoge toevoer
of ongeschikte werkstukken of materialen of
ongeschikt gereedschap kunnen de trillings-
belasting en de geluidsemissie over de gehele
werkperiode aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de werke-
lijke blootstelling aan trillingen en geluid moet
ook rekening worden gehouden met de tijden
waarop de machine is uitgeschakeld of draait
zonder echt in gebruik te zijn. Dit kan de bloot-
stelling aan trillingen en lawaai over de gehele
werkperiode aanzienlijk verminderen.

Waarschuwing!

e Om de ftrillingen tot een minimum te be-
perken, moet u ervoor zorgen dat uw ge-
reedschap in goede staat is!

e Zorg voor regelmatig en goed onderhoud van
uw gereedschap

e Zet het gereedschap onmiddellijk stop als er
buitensporig veel trillingen optreden!

e Ongeschikte hulpstukken kunnen overmatige
trillingen en lawaai veroorzaken. Gebruik al-
leen geschikte hulpstukken!

e Neem voldoende pauzes bij het werken met
de machine!

Bediening

Voordat u begint met werken:

Let op!

Uw UF/E-freesspindel is niet ontworpen als
handmachine, maar moet om functionele en
veiligheidsredenen in een geschikte voor-
ziening (boorinstallatie, freesportaal of iets
dergelijks) worden ingeklemd!

Let op!

Bij de keuze van de klem moet er absoluut
voor voldoende stabiliteit worden gezorgd!
De reactiekrachten die optreden bij het

werken met de UF/E-freesspindel kunnen
aanzienlijk zijn!

Instabiele klemmen hebben niet alleen een
negatieve invioed op het werkresultaat,
maar vormen ook een veiligheidsrisico.

Vastklemmen van de freesspindel (fig. 2):

Er zijn twee spandiameters aan de onderkant
van de machine waarmee deze kan worden
vastgeklemd:

e 20 mm: Voor het vastklemmen van Proxxon-
klemmen.

e 43 mm: Voor het vastklemmen in standaard
klemmen en in de Proxxon boor- en frees-
bank BFB 2000 (artikelnummer 20000).

Om te kunnen werken moet de UF/E-freesspin-
del in een klem worden bevestigd. Voorbeelden
hiervan zijn geschikte boorstandaards. Het wordt
ten strengste aanbevolen om de freesspindel te
gebruiken in zowel handmatige als CNC-gestu-
urde verticale of portaalfreesmachines.

Hieronder volgt een voorbeeld van het vast-
klemmen van de PROXXON FF 500 BL fijn-
freesmachine of de CNC-versie ervan:

1. Draai de inbusschroef 1 los en verwijder de
gehele freeskop 2 uit de opname van de
z-slede 3.

2. Steek de pen van de Micromot-adapter
(Proxxon nr. 24346) 4 in de opname van
de z-slede en schroef de inbusschroef 1
losjes vast.

3. Steek de freesspindel 6 in de 20 mm hals 5
en draai deze vast met de inbusschroef 7.

4. Lijn de freesspindel uit en draai de inbus-
schroef 1 vast.

Fig. 3 toont de typische inbouwsituatie in een
portaalfreesmachine. De noodzakelijke stap-
pen voor de bevestiging van de machine zijn
dezelfde.
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Plaatsen en vervangen van de spantangen
(fig. 4):

Let op!

Trek bij alle montage- en onderhoudswerk-
zaamheden altijd de stekker uit het stop-
contact om te voorkomen dat de machine
per ongeluk wordt opgestart! Het onopzet-
telijk opstarten kan niet alleen schade, maar
ook lichamelijk letsel veroorzaken.

Let op!

Gebruik geen beschadigde of vervormde
frezen of slijpstiften, gebruik alleen ge-
reedschap dat in perfecte staat is!

Let op!

Zorg ervoor dat het geselecteerde hulpstuk
ten minste geschikt is voor snelheden tot
32000 omw/min.

Let op!

Gebruik alleen spantangen en hulpstukken
met geschikte diameters!

De levering van de freesspindel omvat 3 ER 11
standaard spantangen met diameters van 2,5
mm, 3,2 mm en 6 mm. Dit komt overeen met
de meest voorkomende freesschachtdiameters.
Als er extra diameters nodig zijn, kunnen deze
gewoon in de gebruikelijke winkels worden
gekocht:

De specificaties van de ER-spantangen zijn
gestandaardiseerd, zodat de spantangen gem-
akkelijk verwisselbaar zijn.

1. Op de vergrendelknop 1 drukken

2. Draai de wartelmoer 2 met een geschikte
steeksleutel los en schroef hem eraf.

3. Verwijder de spantang 3 met lichte zijde-
lingse druk in de losgedraaide wartelmoer,
of klik hem vast in een nieuwe spantang.

4. Schroef de wartelmoer met de spantang
losjes op de spindeldraad.
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Plaatsen en vervangen van de frees (fig. 5):

1. Druk op vergrendelknop 1 en draai de war-
telmoer 2 met een geschikte steeksleutel los.

2. Freesgereedschap plaatsen of vervangen 3

3. Druk op de vergrendelknop in en draai de
wartelmoer weer vast

Werken met de machine

Let op!

Om te kunnen werken moet het werkstuk ste-
vig worden vastgeklemd, gespannen of op een
andere manier worden gefixeerd! Een niet goed
beveiligd werkstuk kan losraken, rondvliegen
en letsel veroorzaken!

Inschakelen:

1. Schakel de machine in door schakelaar 10
in te drukken (fig. 1).

2. Het toerental kan worden ingesteld met
knop 1.

Selecteer zorgvuldig het juiste toerental. Het
ingestelde toerental wordt weergegeven in
display 11 en moet worden vermenigvuldigd
met de factor 1000. Let erop dat kleinere ge-
reedschapsdiameters meestal hogere toeren-
tallen vereisen en omgekeerd.

Het juiste toerental hangt vooral af van de
gereedschapsdiameter en, bij frezen, van sni-
jkantgeometrie en -aantal en van de respectie-
velijke materiaalkoppelingen.

Let op!

Neem ook de aanbevelingen van de fabri-
kanten van de frees in acht!

Het is te complex om hier algemene aanbeve-
lingen te doen, de invioed van individuele para-
meters kan doorslaggevend zijn.

Als u niet zeker bent, is het aan te raden om
altijd te werken met kleinere instellingen en
toevoeren van het gereedschap en om wat te
experimenteren. Zo krijgt u gevoel voor het
gereedschap en kunt u in de loop van de tijd
optimaal profiteren van het prestatiebereik en
de diverse mogelijkheden.



Let op!

Onverwacht opstarten vermijden! In geval
van een stroomstoring of een andere storing
schakelt u de machine uit en koppelt u het
los van de stroomtoevoer.

Onderhoud, reiniging en verzorging

Let op!

Altijd de stekker uittrekken voor instelling, on-
derhoud en reparatie!

ledere machine wordt tijdens het werken ve-
rontreinigd door stof. Daarom is regelmatig
reinigen beslist noodzakelijk. De machine dient
na ieder gebruik met een zachte doek of een
penseel te worden gereinigd om een zo lang
mogelijke levensduur te garanderen.

Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt
reinigingsmiddel worden gebruikt. Oplosmid-
del- of alcoholhoudende reinigingsmiddelen
(bijv. benzine, reinigingsalcohol, etc.) moeten
worden vermeden, omdat deze de deklaag van
de kunststofbehuizing kunnen aantasten.

Toebehoren

Voor meer informatie over de toebehoren dient
u de garantieaanwijzingen uit onze machine-
catalogus aan te vragen via het op de laatste
pagina aangegeven adres. 0ok vindt u aanwi-
jzingen over het thema Toebehoren op www.
proxxon.com.

Let vooral op het volgende:
Proxxon-hulpstukken zijn ontwikkeld voor het
werken met onze machines en daarom opti-
maal geschikt voor gebruik hiermee.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het
gebruik van hulpstukken van andere fabrikan-
ten voor een veilige en correcte werking van
onze machines!

Serviceaanwijzing

Let op!

de netkabel mag alleen worden vervangen
door onze Proxxon-serviceafdeling of een
gekwalificeerde vakman.

EU-conformiteitsverklaring

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Machinebeschrijving: Universele freesspindel UF/E
Artikelnr.: 20200

Wij verklaren dat de aangeduide producten
voldoen aan de bepalingen van de volgende
EU-richtlijnen:

Machinerichtlijn 2006/42/EC
Toegepaste normen: EN 62841-1:2015

EU-EMGC-richtlijn 2014/30/EU

Toegepaste normen: EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Datum: 12.01.2021
Dipl.-Ing. Jorg Wagner

LA

PROXXON S.A.
Afdeling Machineveiligheid

De ondergetekende is verantwoordelijk voor de
samenstelling van de Technische documenten.
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Brugsanvisning

Universalfreesespindel UF/E

Keere kunde!
Ved at laese denne brugsanvisning

e kan du nemmere laere maskinen at kende.
e undgar du fejl pa grund af forkert betjening og
e gger du maskinens levetid.

Opbevar altid denne brugsanvisning i naerheden
af det sted, hvor du arbejder.

Du ma kun bruge denne maskine, hvis du ng-
jagtigt ved, hvordan du skal bruge den og falger
brugsanvisningen ngje.

PROXXON er ikke ansvarlig for, at maskinen
fungerer sikkert, safremt:

e den handteres pa en made, som ikke er i
overensstemmelse med normal brug

o den anvendes til andre formal end dem, der
er nevnt i brugsanvisningen

e sikkerhedsinstruktionerne tilsidesattes

Der kan ikke geres garantikrav geeldende ved:

e betjeningsfejl
¢ manglende vedligeholdelse

For din egen sikkerheds skyld er det vigtigt, at
du leser sikkerhedsoplysningerne.

Der mé kun benyttes originale reservedele fra
PROXXON.

Vi forbeholder os retten til at foretage tekniske
endringer, som medfarer forbedringer. Vi haber,
at du far megen gleede af maskinen.

ADVARSEL!

Les alle sikkerhedsoplysninger
og -instruktioner. Hvis sikkerhedso- §
plysningerne og -instruktionerne ikke X
folges, kan det fore til elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige personskader.

OPBEVAR ALLE SIKKERHEDSOPLYSNINGER
0G -INSTRUKTIONER TIL FREMTIDIG BRUG.
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Beer hereveern og sikkerhedsbriller un-
der arbejdet.

Denne maskine méa ikke smides i af-

,>'ﬂ faldsspanden sammen med hushold-
“* ningsaffaldet!

Oversigt over profilfraeseren (fig. 1)

Knap til indstilling af omdrejningstal
Laseknap

43 mm-fastspandingspasning

20 mm-fastspandingspasning
Spindel med holder til spendetenger
Omlgbermetrik

ER 11-spandetenger @ 2,5-3,2-6 mm
El-kabel

. Hus

10. Teend/sluk-kontakt

11. Visning af omdrejningstal

©COENOTR~N

Beskrivelse af apparatet

UF/E drives af en barstelgs motor, og hastig-
heden kan indstilles fra 10.000 til maksimalt
32.000 omdrejninger pr. minut.

En avanceret sensorstyret regulering af rotor-
positionen sikrer et nasten konstant og be-
hovsbaseret drejningsmoment i et stort hastig-
hedsomrade selv ved forskellige belastninger.

Den optimerede koleluftstyring sikrer selv ved
kreevende kontinuerlig drift, at motorens og
elektronikkens kritiske komponenter altid har
en afbalanceret temperatur.

For at sikre maksimal stgjsvaghed og holdbar-
hed har spindlen tre lejer i omhyggeligt bearbe-
jdede pasninger. For at muliggare en skansom
start af motoren er maskinen udstyret med en
softstarter.

Dette giver de bedste forudsatninger for forste-
klasses resultater, nar der arbejdes i forskellige
materialer med veerktgj med forskellige dia-
metre, fordi den meget felsomme indstilling
af hastigheden, som holdes nasten konstant



elektronisk, ogsa kan foretages problemfrit i
koordination med yderligere fraesningspara-
metre.

To forskellige fastspaendingsdiametre pa den
omhyggeligt bearbejdede, solide maskinbase
af stabil, trykstgbt aluminium udvider anven-
delsesomradet yderligere: Med 20 mm-fast-
spandingspasningen kan maskinen problemfrit
anvendes med det tilsvarende tilbehgr fra Prox-
xon-sortimentet, og 43 mm-maskinpasningen
egner sig til anvendelse med yderligere tilbeher,
som findes pa markedet.

Verktgjerne styres driftssikkert og preecist med
standardspandetanger af type ER11. Udskift-
ning af spendetangen hhv. udskiftning af veerk-
tgjet kan foretages problemfrit ved hjeelp af den
passende placerede laseknap til blokering af
akslen og den store omlgbermetrik.

Maskinens egenskaber:

e barstelps jeevnstrgmsmotor
e hastighed pa 10.000 til maks. 32.000 o./min.
e konstant drejningsmoment
e softstarter
e spindel med tre lejer
e to fastspandingsdiametre:
¢ 43 mm standardenhedspasning
e 20 mm MICROMOT-enhedspasning
e ER11 standardspandetang
o enkelt vaerktgjsskifte med omlgbermetrik og
spindellasning

Leveringsomfang

1 stk.  Universalfraesespindel

3stk. ER 11-spandetenger (2,5 mm, 3,2
mm og 6 mm i diameter)

1stk. Brugsanvisning

1stk.  Sikkerhedsoplysninger

1stk. Gaffelnggle

Tekniske data

Spanding: 230V, 50 Hz, ~

Effekt: 250 Watt

Omdrejningstal: 10.000 til maks.
32.000/min.

Mal: 65 x 90 x 200 mm

Vegt: 1kg

Stajniveau: < 70 dB(A)

generel maleusikkerhed K=3 dB

Vibration: < 2,5m/s?

generel méleusikkerhed K=1,5 m/s?

Stej-/vibrationsinformation

Oplysningerne om vibration og stgjemission er
bestemt i overensstemmelse med standardise-
rede og standardmaessigt foreskrevne maleme-
toder og kan bruges til at sammenligne elek-
triske apparater og vaerktgjer med hinanden.

Disse vardier muligger ogsa en forelgbig vur-
dering af belastningen som fglge af vibration og
stgjemissioner.

Advarsel!

Alt efter driftsbetingelserne under maskinens
drift kan de faktiske emissioner afvige fra de
ovenfor angivne tal!

Bemaerk, at vibrationen og stgjemissionen af-
hangigt af brugsbetingelserne for veerkigjet
kan afvige fra de veerdier, der er anfert i denne
manual. Dette geelder i szrdeleshed afhangigt
af det emne, der skal bearbejdes, og af det an-
vendte verktgj og dets slidtilstand. Serg altid
for et tilstreekkeligt skarpt indsatsveerktej og
en godt vedligeholdt motor. Utilstraekkeligt ve-
dligeholdte veerktgjer, uegnede arbejdsproces-
ser, forskellige emner, for stor fremfaring eller
uegnede emner eller materialer eller et uegnet
indsatsvaerkipj kan gge vibrationsbelastningen
0g stejemissionen over hele arbejdsperioden
betydeligt.

For et sikre en ngjagtig estimering af den fak-

tiske vibrations- og stejbelastning ber der ogsa
tages hensyn til de tidspunkter, hvor maskinen
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er slukket eller karer, men ikke er i brug. Dette
kan ogsé reducere vibrations- og stejbelastnin-
gen over det samlede arbejdstidsrum betydeligt.

Advarsel!

e For at reducere vibrationer bar du 0ogsa sgrge
for, at dit veerktej er i god stand!

e Sprg for en regelmessig og god vedligehol-
delse af dit veerktgj

e Afbryd straks arbejdet med veerktgjet, hvis
der opstar for kraftige vibrationer!

e Et uegnet indsatsvarktej kan forarsage over-
drevne vibrationer og stgj. Brug kun egnede
indsatsveerktpjer!

e Husk at holde tilstreekkeligt med pauser i
Iebet af arbejdet, hvis der er behov for det!

Betjening

Inden arbejdet pabegyndes:

0BS!

Din fraesespindel UF/E er ikke beregnet til at
anvendes som en handfert enhed, men skal
af funktionsmaessige og sikkerhedsteknis-
ke grunde absolut fastspendes i en egnet
anordning (borestativ, freeseportal eller lig-
nende)!

0BS!

Ved valg af fastspaendingsanordning er det
meget vigtigt at serge for tilstreekkelig sta-
bilitet! De reaktionskreefter, der opstar, nar
der arbejdes med fraesespindlen UF/E kan
vaere betydelige!

Ustabile fastspaendingsanordninger har ikke
kun en negativ indvirkning pa arbejdsresul-
tatet, men udger ogsa en sikkerhedsrisiko.

Fastspaending af freesespindlen (fig. 2):

Til brug for fastspeendingen findes pa to maski-
nens underside to fastspaendingsdiametre:

® 20 mm: Til fastspeending pa Proxxon-spzn-
deanordninger
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e 43 mm: Til fastspaending i almindelige stan-
dardspeandeanordninger og i Proxxon bore-
og freesebanken BFB 2000 (artikelnummer
20000).

Det er en forudsatning for at kunne arbejde,
at freesespindlen UF/E fastgares i en spaende-
anordning. Et eksempel pa dette er et egnet
borestativ. Det anbefales i seardeleshed at
anvende freesespindlen i savel manuelle som
CNC-styrede vertikal- eller portalfresere.

| det fplgende viser vi som eksempel fast-
speendningsproceduren pd PROXXON-finfraese-
ren FF 500 BL hhv. dens CNC-variant:

1. Lesn den indvendige sekskantskrue 1 og
hele freesehovedet 2 fra optagelsen pa z-
sleeden 3.

2. Indfer tappen p& Micromot-adapteren
(Proxxon-nr. 24346) 4 i optagelsen pa z-
sleeden, og skru den indvendige sekskants-
krue 1 Igst pa.

3. Set freesepindlen 6 i 20 mm-pasningen 5,
og stram den med den indvendige seks-
kantskrue 7.

4. Juster freesespindlen, og stram den ind-
vendige sekskantskrue 1

Fig. 3 viser den typiske monteringssituation i en
portalfraeser. De trin, der skal til for at fastgare
maskinen, er de samme.

Anvendelse og udskiftning af spaendetaen-
ger (fig. 4):

0BS!

Ved alt monterings- og vedligeholdelses-
arbejde skal du altid frakoble stramstikket
for at undga, at maskinen startes utilsig-
tet! En utilsigtet start kan ikke blot fore til
materielle skader, men kan ogsa forarsage
personskader.

0BS!

Brug ikke beskadigede eller deformerede
freesere eller slibestifte, men kun fejlfrit
vearktaj!



0BS!

Sarg for, at det valgte indsatsverktaj egner
sig til hastigheder pa mindst 32.000 omdrej-
ninger pr. minut.

0BS!

Brug kun spaendetanger og indsatsveerktgj
med passende diametre!

Med freesespindlen fglger 3 stk. ER 11-stan-
dardspaendeteenger med diametre pa 2,5 mm,
3,2 mm og 6 mm. Dermed kan de mest almin-
delige fraeserskaftdiametre handteres. Hvis der
kreeves yderligere diametre, kan disse nemt
kabes hos de relevante forhandlere:
Specifikationerne for ER-spandetengerne er
standardiserede, og spendetengerne kan der-
for udskiftes uden videre.

1. Tryk pa laseknappen 1

2. Lesn omlgbermgtrikken 2 med en passen-
de gaffelnggle, og skru den af

3. Fjern spendetangen 3 med et let tryk fra
siden i den lgsnede omlgbermgtrik hhv. saet
en ny spaendetang fast

4. Skru ved hjeelp af spaendetangen omlgber-
motrikken lgst pa spindelgevindet

Anvendelse og udskiftning af freeseren (fig. 5):

1. Tryk pa laseknappen 1, og lgsn omlgber-
mgtrikken 2 med en passende gaffelnggle

2. Indset eller udskift freesevarktojet 3

3. Tryk pa laseknappen, og stram omlgber-
megtrikken igen

Arbejde med maskinen

0BS!

For at gore det muligt at arbejde skal emnet
vaere sikkert fastspaendt, fastklemt eller fast-
gjort pa anden made! Et emne, der ikke er
fastgjort korrekt, kan Igsne sig, flyve rundt og
forérsage personskader!

Teend:

1. Tend maskinen ved at
kontakten 10 (fig. 1)
2. Hastigheden kan indstilles p& knappen 1.

trykke  pé

Valg omhyggeligt den korrekte hastighed.
Den indstillede hastighed vises pé displayet
110g skal ganges med en faktor 1000. Veer op-
maerksom pa, at mindre verktgjsdiametre har
en tendens til at kreeve hgjere hastigheder og
omvendt.

Den rigtige hastighed afhanger farst og frem-
mest af verkigjsdiameteren, for freesere af
skaringsgeometrien og —antallet samt af de
relevante materialekombinationer.

0BS!

Var ogsa opmaerksom pa freesevaerktojs-
producentens anbefalinger!

Emnet er for komplekst til, at der kan gives ge-
nerelle anbefalinger her — individuelle paramet-
res indflydelsen kan veere afggrende.

Hvis du er i tvivl, anbefales det altid at arbe-
jde med lavere tilspendinger og fremfgringer
for veerktgjet og at eksperimentere lidt. P4 den
made far man den ngdvendige fingerspidsfor-
nemmelse, og med tiden vil man kunne udnytte
maskinens udvalg af funktioner og mange mu-
ligheder fuldt ud.

0BS!

Undga utilsigtet start! Ved stromafbrydel-
ser eller andre forstyrrelser skal du slukke
maskinen og frakoble stramforsyningen.

Vedligeholdelse, renggring og pleje

0BS!

Traek netstikket ud inden al indstilling, ved-
ligeholdelse eller reparation!

Alle maskiner forurenes med stgv under arbej-
det. Det er npdvendigt at pleje maskinen. Hver
gang du har brugt maskinen, bgr du derfor
rengere den med en blad klud eller pensel, sa
den holder l&nge.
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Hertil kan der benyttes mild sabe eller et andet
egnet renggringsmiddel. Undgé at bruge oplas-
ningsmidler eller alkoholholdige renggringsmid-
ler (f.eks. benzin, rengaringssprit osv.), da disse
kan gdeleegge slibemaskinens plastkabinet.

Tilbeher

Hvis du @nsker yderligere oplysninger om vores
tilbehar, kan du rekvirere vores maskinkatalog
via den adresse, der er oplyst pa sidste side i
garantimeddelelsen. Du kan ogsa finde oplys-
ninger om tilbehgr pa www.proxxon.com.

Var generelt opmarksom pa:

Proxxon-indsatsveerktej er udviklet til at arbejde
sammen med vores maskiner og dermed opti-
malt egnet til at blive brugt sammen med disse.

Hvis der bruges indsatsveerktgj fra andre pro-
ducenter hefter vi ikke laengere for, at vores
maskiner fungerer sikkert og korrekt!

Serviceoplysning

0BS!

Netkablet ma kun udskiftes af vores Proxxon-
serviceafdeling eller kvalificerede fagfolk!
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EU-overensstemmelseserklaring

Producentens navn og adresse:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Maskinnavn: Universalfreesespindel UF/E
Artikel-nr.: 20200

Vi erklaerer hermed, at de naevnte produkter er i
overensstemmelse med felgende EU-direktiver:

Maskindirektivet 2006/42/EF
Anvendte standarder: EN 62841-1:2015

EU-EMC-direktivet 2014/30/EU

Anvendte standarder: EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Dato: 12.01.2021
Dipl.-ing. Jorg Wagner

L
i

PROXXON S.A.
Forretningsomrade maskinsikkerhed

Undertegnede er identisk med den bemyndige-
de til at udarbejde den tekniske dokumentation.



@ Bruksanvisning
Universalfrésspindel UF/E

Béste kund!
Anvéndning av denna bruksanvisning

e Gor det Iattare att lara kdnna maskinen.

o forhindrar fel orsakat av felaktigt handha-
vande

e (kar tillsatsens livslangd.

Ha alltid denna bruksanvisning tillhands.
Anviand endast denna maskin med god
kunskap om och under beaktande av denna
bruksanvisning.

| foljande fall ansvarar PROXXON inte for att
maskinen fungerar pa ett sakert sétt:

e handhavande som inte motsvarar normal
anvandning

e om maskinen anvénds for annat arbete an
det som namns i bruksanvisningen

e om sakerhetsforeskrifterna inte foljs

Garantiansprak kan inte stéllas vid:

e manavreringsfel
e bristande underhall

Folj sakerhetsanvisningarna for din egen sé-
kerhet.

Anvand endast PROXXON-reservdelar.

Vi forbehaller oss rétten att utfora andringar pa
maskinen i enlighet med den tekniska utveck-
lingen. Vi dnskar dig lycka till med maskinen.

VARNING!

Lds alla sdkerhetsanvisningar s
och ovriga anvisningar. Om si- |
kerhetsanvisningarna och de 6vriga
anvisningarna inte foljs kan det leda
till elektriska stotar, brand och/eller allvarliga
personskador!

FORVARA ALLA SAKERHETSANVISNINGAR
OCH ANDRA ANVISNINGAR FOR FRAMTIDA
ANVANDNING!

€

N

Anvénd horselskydd och skyddsglaso-
gon under arbetet.

¥ Maskinen fér inte kastas bland hushall-
>’ savfall!

Oversiktsvy (bild 1)

Varvtalsinstallningsvred
Spéarrknapp

43 mm inspanningsanpassning
20 mm inspanningsanpassning
Spindel med spannchuck
Svivelmutter

ER 11-spannhylsor @ 2,5-3,2-6 mm
Natkabel

Hus

0. Strombrytare

1. Varvtalsindikator

oo NogR~LND

Beskrivning av maskinen

Maskinen drivs av en borstlds motor och UF/E:s
varvtal kan regleras fran 10 000 till 32 000 varv
per minut.

P4 sa sétt garanterar en omfattade givarstyrd
reglering av rotorlaget ett jamnt och adekvat
vridmoment i ett brett varvtalsomrade, dven vid
skiftande belastningar.

Den optimerade tillforseln av kylluft ser till att
temperaturen alltid halls p& en jamn niva i de
viktigaste motor- och elektronikkomponenter-
na, dven under kravande kontinuerlig drift.

Spindeln &r konstruerad med tre noga inpassade
lager, vilket ger lugn gang och lang livslangd. Mas-
kinen &r utrustad med mijukstart, s& att motorn
startar pa ett s skonsamt sétt som majligt.

Har finns alltsa forutséttningar for forstklas-

siga resultat vid arbete pa olika material med
verktyg med olika diameter, eftersom varvtalet
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regleras elektroniskt for att halla sig s& kons-
tant som mdjligt, och dérmed utan problem kan
justeras efter ytterligare frasparametrar.

Tva olika spanndiameter pa den genomar-
betade, solida maskinbasen av stabil, gjuten
aluminium utdkar anvandningsomrédet ytterli-
gare: Med 20 mm inspanningsanpassning kan
maskinen utan problem anvandas med mots-
varande tillbehor i Proxxons sortiment. 43 mm
redskapspassningen passar till andra kommer-
siella tillbehor.

Verktygen har standardspannchuckar av typ
ER11; pélitligt och exakt. Att byta spannchuckar
eller verktyg gar latt tack vare den praktiska
sparrknappen som laser axeln, och den stora
svivelmuttern.

Maskinegenskaper

e horstlos likstromsmotor

e varvtal 10 000 till max. 32 000 min™'

e jamnt vridmoment

e mjukstart

e spindel med tre lager

e tvd spanndiameter:
e 43 mm passning for standardredskap
e 20 mm MICROMOT-redskapspassning

e ER11 standardspéannchuckar

o enkel verktygsvéxling med svivelmutter och

spindellasning

Leveransens omfattning

1st.  universalfrdsspindel

3st.  ER11-spannchuckar (2,5 mm, 3,2 mm
och 6 mm diameter)

1st.  Bruksanvisning

1st.  Sékerhetsanvisningar

1st.  skruvnycklar

Tekniska data
Spanning: 230V, 50 Hz, ~
Effekt: 250 watt
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Varvtal: 10 000 till

max. 32 000/min
Matt: 65 x 90 x 200 mm
Vikt: 1kg
Bullerniva: < 70 dB(A)
Allman méatosakerhet K=3 dB
Vibrationer: < 2,5m/s?
Allméan matosakerhet K=1,5 m/s?

Information om buller/vibrationer

Uppgifterna om vibrationer och buller ar fram-
tagna i dverensstammelse med standardisera-
de och normativt féreskriva métforfaranden och
kan anvandas for att jamfora elektriska appara-
ter och verktyg med varandra.

Dessa varden mojliggor ocksé en provisorisk
beddémning av belastningar till foljd av vibrati-
oner och buller.

Varning!

Beroende pa driftsforhallandena vid anvand-
ning av maskinen kan de faktiska nivaerna
avvika fran ovan angivna varden!

Kom ihag att vibrationerna och bullernivaerna
kan avvika fran vad som anges i dessa anvis-
ningar, beroende pa under vilka forhallanden
maskinen anvands. De paverkas i synnerhet
av arbetsstycket, det anvanda verktyget och
dess niva av slitage. Se alltid till att verktyget
ar tillrackligt slipat och att drivningen ar servad.
Felaktigt skotta verktyg, olampliga arbetsmeto-
der, olika arbetsstycken, for hog matning eller
olampliga arbetsstycken eller material, eller
olampliga verktyg, kan orsaka betydligt kraf-
tigare vibrationer och hégre buller under hela
arbetet.

For att exakt uppskatta de faktiska vibrations-
och bullernivderna maste man aven beakta de
tider da maskinen &r avstingd eller nar den &r
i gang men inte anvands. Det kan innebara att
vibrations- och bullerbelastningen over hela ar-
betstiden minskar betydligt.



Varning!

e Minska vibrationer genom att alltid se till att
dina verktyg ar i gott skick!

e Underhall dina verktyg regelbundet och
noggrant

e Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibra-
tioner!

e Ett oldampligt verktyg kan orsaka for kraftiga
vibrationer och for starkt buller. Anvénd bara
ldmpliga verktyg!

e | dgg vid behov in l[ampliga pauser i arbetet!

Manovrering

Innan arbete paborjas:

Observeral

Din frasspindel UF/E &r inte konstruerat att
anvandas for hand, utan maste av funkti-
onsmassiga och sédkerhetstekniska skal
ovillkorligen fistas i en lamplig anordning
(borrstativ, frasportal eller liknande)!

Observeral

Forsékra dig om att fastspanningsanordnin-
gen &r tillrackligt stabil! Reaktionskrafterna
som uppstar vid arbete med frisspindel
UF/E ér till viss del mycket stora!

Instabila fastspanningsanordningar paver-
kar inte bara arbetsresultatet negativt, utan
utgor ocksa en sakerhetsrisk.

Spénna fast frasspindeln (fig. 2):

Det finns tvd spanndiameter pd maskinens
undersida:

e 20 mm: for att spanna fast spannanordningar
fran Proxxon

e 43 mm: for att spanna fast andra kommer-
siella standardspannanordningar samt Prox-
xon borr- och frasbank BFB 2000 (artikel-
nummer 20000).

For att fungera maste friasspindel UF/E fixeras
i en spannanordning. Exempel pa sédana ar
[ampliga borrstativ. Vi rekommenderar sérskilt

att frasspindeln anvénds i manuella eller CNC-
styrda vertikal- eller portalfrasar.

| det foljande visar vi hur man spénner fast
PROXXON finfrds FF 500 BL resp. dess
CNC-variant:

1. Lossa insexskruv 1 och ta ut hela frashuvu-
det 2 ur ursparningarna i z-spar 3.

2. For in Micromot-adapterns (Proxxon-nr
24346) tappar 4 i z-sparets ursparningar,
och skruva sedan &t insexskruv 1 l6st.

3. Stickin frasspindeln 6 i 20 mm-passningen
5 och skruva fast med insexskruv 7.

4, Rikta upp frasspindeln och dra at insex-
skruv 1

Fig. 3 visar en typisk monteringssituation i en
portalfrds. De erforderliga stegen for att fixera
maskinen &r desamma.

Satta i och byta spannchuckar (fig. 4):

Observeral

Dra alltid ut kontakten fran eluttaget innan
du paborjar nagon form av monterings- eller
underhéllsarbete, for att forhindra att mas-
kinen rakar starta! Oavsiktlig start kan leda
inte bara till skada pa egendom, utan dven
personskador.

Observeral
Anvénd aldrig en skadad eller deformerad
frés eller slipskiva, bara felfria verktyg!
Observeral

Forsdkra dig om att det valda verktyget &r
avsett for varvtal upp till 32 000 varv per
minut.

Observeral

Anviand bara spannchuckar och verktyg
med passande diameter!

| frasspindelns leveransomfang ingar 3 st. ER
11 standardspannchuckar med diameter 2,5
mm, 3,2 mm och 6 mm. Det ticker de vanli-
gaste forekommande frasskaftdiameterna. Om
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fler diameter behovs kan dessa inforskaffas i
handeln:

ER-spannchuckarnas specifikationer &r norme-
rade, och de kan darfér utan problem bytas ut.

1. Tryck pé sparrknappen 1

2. Lossa svivelmutter 2 med en passande ny-
ckel och skruva loss den

3. Taurspannchucken 3 genom att trycka latt
pa sidan av den lossade svivelmuttern och
satt ev. in en ny spannchuck

4. Skruva fast svivelmuttern med chucken
l6st pa spindelgangan

Sétta i och byta frés (fig. 5):

1. Tryck pé spérrknappen 1 och dra at svivel-
muttern 2 med en passande nyckel.

Satt i eller byt ut frasverktyg 3

Tryck in sparrknappen och dra at svivel-
muttern igen

2.
3.

Arbeta med maskinen

Observeral

Under arbete maste arbetsstycket vara si-
kert fastspént, fastklamt eller pa annat satt
fixerat! Ett arbetsstycke som inte fists or-
dentligt kan lossa, slungas ivig och orsaka
skada!

Paslagning:

1. Sl& p& maskinen genom att trycka pa
strombrytaren 10 (fig. 1)
2. Stéll in varvtalet med knapp 1.

Var noga med att vilja rétt varvtal. Det instéllda
varvtalet visas pa display 11 och méste multi-
pliceras med 1000. Observera att mindre verk-
tygsdiameter tenderar att krdva hogre varvtal
och vice versa.

Ratt varvtal beror framfor allt pa verktygets dia-

meter, pa skdrgeometri och skarantal for frasar
samt pd aktuella materialpar.
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Observera!

Beakta &4ven rekommendationerna fran
frasverktygstillverkaren!

Amnet &r fér komplext fér att kunna ge rimliga
rekommendationer hér, eftersom enskilda pa-
rametrar kan ha ett avgérande inflytande.

Om du inte ar saker rekommenderar vi alltid
att du bearbetar verktyget med lagre effekt och
matning, och att experimentera lite. Det ar s
man far rétt fingertoppskansla och kan utnyttja
maskinens fulla potential och alla méjligheter.

Observera!

Undvik ovéntad start! Stdng av maskinen
och dra ur sladden till elnatet vid stromav-
brott.

Underhall, rengéring och skotsel

Observera!

Dra ut nétstickproppen fore varje install-
ning, underhall eller reparation!

Varje maskin blir dammig under arbetet. Det &r
darfor viktigt att varda maskinen. For en lang
livslangd skall utrustningen efter varje anvand-
ning rengdras med en mjuk trasa eller pensel.
For detta far mild tval eller ett annat ldmpligt
rengoringsmedel anvéndas. Undvik rengdrings-
medel som innehaller [dsningsmedel eller alko-
hol (t.ex. bensin, rengdringssprit osv.) eftersom
dessa kan angripa plastdelarna.

Tillbehor

For narmare information om tillbehor kan du be-
stélla var katalog under den adress som anges
pé sista sidan i garantianvisningen. Mer infor-
mation om tillbehdr finns pa www.proxxon.com.

Observera

Proxxon-tillbehor ar utformade for anvandning
med vara maskiner och passar dérfor optimalt
for anvandning med dessa.

Om tillbehor fran andra ftillverkare anvénds
lAmnar vi ingen garanti for att vara maskiner
fungerar sakert och korrekt!



Serviceinformation

Observera!

Nétkabeln far endast bytas av var Proxxon-ser-
viceavdelning eller av en kvalificerad person!

EU-forsdkran om dverensstimmelse

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Apparatbeteckning: Universalfrasspindel UF/E
Artikelnr: 20200

Vi bekraftar att de ndmnda produkterna upp-
fyller bestdmmelserna i foljande EU-riktlinjer:

Maskindirektiv 2006/42/EG
Tillampade standarder: EN 62841-1:2015

EU:s EMC-direktiv 2014/30/EU

Tillampade standarder: EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Datum: 12.01.2021
Dipl.-Ing. Jorg Wagner

LA
I ¥

PROXXON S.A.
Affarsomrade maskinsakerhet

Befullmaktigad for sammanstélining av den
tekniska dokumentationen dr samma som un-
dertecknaren.
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Navod k obsluze
Univerzalni vieteno frézky UF/E

Vazeny zakazniku!
Pouzivani tohoto navodu

¢ usnadriuje seznameni se strojem.

e zamezuje porucham zplisobenym nespravnou
obsluhou,

¢ prodluzuje zivotnost stroje.

Méjte tento navod vzdy pfi ruce.
Obsluhuite pfistroj pouze s pfesnymi znalostmi a
za dodrzovani navodu.

PROXXON nerudi za bezpe¢nou funkci pfistroje pfi:

e zachazeni,
pouzivani,

¢ jinych UCelech pouziti, které nejsou uvedeny v
navodu,

¢ nedodrzeni bezpecnostnich predpist.

které neodpovida obvyklému

V nasledujicich pfipadech zanikaji naroky
vyplyvajici ze zaruky:

* nespravna obsluha,
¢ nedostate¢na udrzba.

Pro  vlastni  bezpeCnost  bezpodmineéné
dodrzujte bezpe€nostni predpisy.
Pouzivejte pouze originalni
PROXXON.

Vyhrazujeme si dal$i vyvoj ve smyslu technického
pokroku. Prejeme vam mnoho Uspéchli s
pristrojem.

nahradni  dily

VAROVANI!

Prectéte si vSechny bezpecnostni s
pokyny a upozornéni. Pfi nedodrzeni
bezpe€nostnich pokyni a upozornéni
mlze dojit k zasaZeni elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznym zranénim!

USCHOVEJTE S| BEZPECNOSTNi POKYNY A
INSTRUKCE DO BUDOUCNA!
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Pfi praci pouZivejte ochranu sluchu a
ochranné bryle.

)
| 09
N

=" Pfistroj nikdy neodhazujte do domovniho
}’ odpadu!

Celkovy pohled (obr. 1)

Regulétor poctu otacek
Aretacni tladitko
Upinaci licovani 43 mm
Upinaci licovani 20 mm
Vifeteno s upinacim pouzdrem
Prevle¢na matice
ER 11 upinaci klestiny @ 2,5-3,2-6 mm
Sitovy kabel
Skiin

. Vypinag

. Ukazatel poétu otacek

o0 NogR~wWND

- O

Popis pristroje

Pohon bezkartdCovym motorem, kterému Ize
regulovat otaCky UF/E od 10 000 do maximainé
32 000 ot/min.

Komplexni senzoricky fizend regulace polohy
rotoru zarucuje téméf konstantni kroutici moment
podle potfeby v Sirokém pasmu otaCek i pfi
rliznych zatizenich.

Optimalizované vedeni chladiciho vzduchu vzdy
zajistuje vyvazeny teplotni rezim rozhoduiicich
soucasti motoru a elektroniky, a to i pfi narocném
nepretrzitém provozu.

Pro maximalini klid chodu a Zivotnost je vieteno
ulozeno v propracovanych  trojndsobnych
licovanych uloZenich. Aby bylo mozné Setrné
spusténi motoru, je pfistroj vybaveny mékkym
startem.

Nejlepsi predpoklady pro prvotfidni vysledky
prace s rliznymi materidly s nastroji o rliznych
prlimérech, protoze je bez problémi mozné
velmi citlivé nastaveni elektronicky pfiblizné
konstantnich otacek i v koordinaci s dal$imi
parametry frézovani.



Skalu pouziti roz&ifuji také dva riizné upinaci
prdméry na propracovaném pevném zakladu
piistroje vyrobeném z robustniho litého hliniku:
S upinacim licovanim 20 mm Ize pfistroj snadno
pouzivat s odpovidajicim pfisluSenstvim ze
sortimentu Proxxon, licovani pfistroje 43 mm je
vhodné pro pouZiti s dal§im béznym pfisluSenstvim.

Nastroje jsou spolehlivé a piesné vedeny
standardnimi upinacimi pouzdry typu ERT11.
Vyména upinacich pouzder, resp. vyména
nastrojli je bez problém( mozna pomoci Ucelné
umisténého aretatniho tladitka pro blokovani
hfidele a velkorysé prevle¢né matice.

Charakteristiky pristroje

* bezkartaCovy stejnosmérny motor
e otacky 10 000 az max. 32 000 ot/min
¢ konstantni kroutici moment
o mekky start
o tfikrat ulozené vieteno
e dva upinaci prdméry:
¢ standardni licovani pfistroje 43 mm
¢ |icovani pfistroje MICROMOT 20 mm
¢ standardni upinaci pouzdra ER11
¢ snadna vyména nastroje diky pfevie¢né matici
a aretaci vetena

Rozsah dodavky

1ks Univerzalni vieteno frézky

3ks  Upinaci pouzdra ER 11 (prlimér 2,5 mm,
3,2 mm a6 mm)

1ks Navod k obsluze

1ks Bezpecnostni pokyny

1ks Lestici zapadka

Technické udaje

Napéti: 230V, 50 Hz, ~
Vykon: 250 W
Otacky: 10 000 az

max. 32 000 ot/min
Rozmér: 65 x 90 x 200 mm
Hmotnost: 1kg
Hladina hluku: <70 dB(A)

Obecné neurcitost méfeni K=3 dB
Vibrace: <2,5m/s?
Obecna neurditost méfeni K=1,5 m/s?

Informace o hluku/vibracich

Udaje o vibracich a emisich hluku byly stanoveny
v souladu se standardizovanymi a pfedepsanymi
normativnimi metodami méfeni a mohou byt
pouzity ke vzajemnému porovnani elektrickych
spotfebitd a nastrojl.

Tyto hodnoty rovnéZz umoziuji predbézné
posouzeni zatizeni zpdsobeného vibracemi a
emisemi hluku.

Varovani!

V zavislosti na provoznich podminkach pfistroje
se mohou skute¢né emise liit od uvedenych
hodnot!

Vezméte v (vahu, Ze vibrace a emise hluku se
mohou liSit od hodnot uvedenych v tomto navodu
v zavislosti na podminkach pouZiti nastroje.
To plati zejména v zavislosti na obrabéném
obrobku a pouzitém vloZzném nastroji a jeho
stavu opotiebeni. VZdy zajistéte dostate¢né ostry
vloZny néstroj a dobre udrzovany pohon. Spatné
udrzované nastroje, nevhodné pracovni metody,
rlizné obrobky, nadmérny posuv nebo nevhodné
obrobky, materidly ¢i nevhodny vlozny néstroj
mohou vyznamné zvysit vibraéni zatizeni a emise
hluku po celou pracovni dobu.

Pro pfesny odhad skute¢ného zatizeni vibracemi
a hlukem je tieba vzit v Gvahu také doby, kdy je
pristroj vypnuty nebo bézi, ale ve skute¢nosti
se nepouziva. To mlize vyrazné snizit zatizeni
vibracemi a hlukem po celou pracovni dobu.

Varovani!

o Kvdli snizeni vibraci dbejte na fadny stav nastroje!

o Zajistéte pravidelnou a dobrou udrzbu vaseho
nastroje

e Pfi nadmérnych vibracich ihned preruste pro-
voz nastroje!
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e Nevhodny vlozny nastroj mize zplsobit
nadmérné vibrace a hluk. PouZivejte pouze
vhodné vlozné nastroje!

o Pii praci s pristrojem délejte podle potfeby
dostate¢né prestavky!

Obsluha

Pred zapocetim prace:

Pozor!

VaSe vieteno frézky UF/E neni navrzeno
jako rucné vedeny pristroj, z funkcnich a
bezpecnostné technickych dlivodii musi byt
upnuto do vhodného pripravku (vrtaci stojany,
frézovaci portaly apod.)!

Pozor!

Pii vybéru upinaciho pfipravku nutné dbejte
na dostateCnou stabilitu! Reakéni sily
vznikajici pfi praci s vietenem frézky UF/E
jsou nékdy znacné!

Nestabilni upinaci pfipravky maji nejen
negativni vliv na vysledek prace, ale
predstavuji také bezpecnostni riziko.

Upnuti viretena frézky (obr. 2):

K upnuti jsou na spodni strané pfistroje k
dispozici dva upinaci prméry:

¢ 20 mm: k upnuti do upinacich pfipravk{ Proxxon

* 43 mm: k upnuti do bézné dostupnych stan-
dardnich upinacich pfipravkil a do vrtaci a
frézovaci stolice Proxxon BFB 2000 (Cislo
vyrobku 20000).

Pfi praci musi byt vieteno frézky UF/E upnuté
do upinaciho pfipravku. Prikladem jsou vhodné
vrtaci stojany. Dlirazné se doporucuje pouzivat
vietena frézek ve vertikalnich nebo portainich
frézkach, a to ruénich i CNC.

Nize uvéadime proces upinani na fréze PROXXON
FF 500 BL, resp. jeji CNC varianté:

1. Povolte Sroub s vnitinim Sestihranem 1 a

vyjméte celou frézovaci hlavu 2 z ulozeni v
z-sanich 3.
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2. Zavedte ¢ep adaptéru Micromot (€. Proxxon
24346) 4 do ulozeni z-sani a volné zasroubujte
Sroub s vnitfnim Sestihranem 1.

3. Vsunte vieteno frézky 6 do licovani 20 mm 5
a utahnéte Sroubem s vnitinim Sestihranem 7.

4. Vfeteno frézky vyrovnejte a dotdhnéte Sroub s
vnitfnim Sestihranem 1

Obr. 3 ukazuje typickou situaci zabudovani do
portdlové frézky. Potfebné kroky pro pevnéni
pristroje jsou stejné.

Vlozeni a vyména upinacich pouzder (obr. 4):

Pozor!
Pii vSech montaznich a udrzbarskych
pracich vzdy vytahnéte sidovou zastrcku,
aby nemohlo dojit k netimysInému rozbéhnuti
pfistroje! NeCekany rozbéh muze zplsobit
nejen $kody, ale také zranéni.

Pozor!

Nepouzivejte poSkozené nebo deformované
frézy nebo brusna téliska, ale pouze bezvadné
nastroje!

Pozor!

Ujistéte se, ze zvoleny vlozny nastroj je vhodny
minimalné pro otacky do 32 000 ot/min.

Pozor!

Pouzivejte pouze upinaci pouzdra a vlozné
nastroje o vhodnych primérech!

Soucasti rozsahu dodavky vietena frézy jsou
3 ks standardnich upinacich pouzder ER 11 o
primérech 2,5 mm, 3,2 mm a 6 mm. Pokryji tak
nejbéznéjsi prliméry stopek frézy. V pripadé, jsou
potfeba dalich prdméry, je Ize snadno zakoupit
v pfisluSném obchodu:

Specifikace upinacich pouzder ER jsou
standardizované, proto jsou upinaci pouzdra
snadno vymeénitelna.

1. Stisknéte aretaCni tladitko 1
2. Vhodnym kovovym otevienym kli¢em povolte
a odSroubujte previeCnou matici 2



3. Upinaci pouzdro 3 vyjméte lehkym tlakem ze
strany na povolenou prevleCnou matici, resp.
pouZijte nové upinaci pouzdro

4. Prevle€nou matici s upinacim pouzdrem
volné nasroubuijte na zavit vietena

Vlozeni a vyména frézy (obr. 5):

1. Stisknéte aretaéni tlaCitko 1 a previe¢nou
matici 2 povolte vhodnym otevfenym kli¢em

2. Vlozte nebo vyménte frézovaci nastroj 3

3. Stisknéte aretacni tlacitko a pfevieCnou matici
znovu dotahnéte

Prace s pristrojem

Pozor!

Pri praci musi byt obrobek bezpecné upnuty,
sevieny nebo jinak upevnény! Nespravné
upevnény obrobek se miize uvolnit, odlétnout
a zplsobit zranéni!

Zapnuti:

1. Piistroj zapnéte stisknutim spinace 10 (obr. 1)
2. Otacky Ize nastavit knoflikem 1.

Peclivé zvolte spravné otacky. Nastavené otacky
se zobrazi na displeji 11 a je nutné je vynasobit
koeficientem 1000. PovSimnéte si, Ze mensi
priméry néstrojl obvykle vyzaduji vy$si otacky
a naopak.

Spravné otacky zavisi predevsim na priméru
nastroje, v pfipadé fréz na geometrii a poétu
feznych hran a na pfisluSnych parovanich
materialu.

Pozor!

Rid'te se, prosim, také doporuéenimi vyrobci
fréz!

Téma je pfili§ slozité na to, abychom zde mohli
poskytnout obecna doporuéeni, rozhoduiici
mdze byt vliv jednotlivych parametrd.

Pokud si nejste jisti, doporuCujeme vzdy
pracovat s menSimi posuvy a pfisuvy nastroje a
trochu experimentovat. Ziskate tak potiebny cita

s postupem ¢asu dokaZete piné vyuzit nabidku
sluzeb a riiznych moznosti pistroje.

Pozor!

Zabraiite neoCekdvanému rozbéhnuti! V
pripadé vypadku napajeni nebo jinych poruch
pristroj vypnéte a odpojte od zdroje napéti.

Udrzba, ¢isténi a osetfovani

Pozor!

Pred kazdym sefizenim, udrzbou nebo
opravami odpojte sitovou zastréku!

KaZdy piistroj se pfi praci zaprasi. Proto je nutné
ho oSetfit. K zajiSténi dlouhé Zivotnosti je ale
tfeba pfistroj po kazdém poutziti vyCistit mékkym
hadfikem nebo Stétcem.

MlZzete pouzit jemné mydio nebo jiny vhodny
Cistici prostfedek. Nepouzivejte Eistici prostfedky
obsahujici  rozpoustédla nebo alkohol (napf.
benzin, Cistici alkoholy atd.), protoze by mohly
narusit plastové kryty.

Prislusenstvi

Pro bliz&i informace si prosim vyzadejte nas katalog
pfistrojli na adrese, uvedené na posledni strané
v informaci o zaruce. Informace o piisluSenstvi
naleznete také na www.proxxon.com.

Zasadné prosim pamatujte na nasleduijici:
Nastavce Proxxon jsou koncipovany pro praci
s nasimi stroji, a tim jsou optimainé vhodné pro
pouzivani s nimi.

Pfi pouzivani nastavcl od cizich vyrobcl
neprebirame ruCeni za bezpe¢nou a spravnou
funkci nasich pfistrojd!

Servisni informace

Pozor!
Privod sité smi byt ménén pouze naSim
servisnim  oddélenim  Proxxon  nebo
kvalifikovanym odbornikem!
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EU prohlaseni o shodé

Jméno a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni pfistroje: Univerzaini vieteno frézky UF/E
C. vyrobku: 20200

Prohladujeme, Ze uvedené vyrobky spliuji
ustanoveni nasledujicich evropskych smérnic:

Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Aplikované normy: EN 62841-1:2015

Smérnice EU EMC 2014/30/EU

Aplikované normy: EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Datum: 30. listopadu 2020
Dipl.-Ing. Jorg Wagner

L{ﬂ
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PROXXON SA

oddéleni bezpecnosti pristroj(

Osoba  povéfend  sestavenim  technické
dokumentace je shodna s podepsanou osobou.
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Kullanma kilavuzu
® Universal freze mili UF/E

Sayin Miisterimiz!
Bu kilavuzu kullanmak,

* cihazi 6grenmenizi kolaylastirir.

e yanlis kullanimdan kaynaklanan arizalari
onler ve

e cihazinizin émrind artirir.

Bu kilavuzu her zamana elinizin altinda bu-
lundurun.
Makineyi yalnizca tam hakim oldu§unuzda
ve kilavuzda yazil hususlara riayet ederek
kullanin.

PROXXON asagidaki durumlarda makinenin
emniyetli calismasiyla ilgili sorumluluk kabul
etmez:

¢ Normal kullanima uygun olmayan her tiirlii
kullanim,

e Bu kullanma kilavuzunda belirtiimeyen
farkli amaglar igin kullanildiginda,

e Emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

Asagidaki hususlarda garanti hakki kaybedilir:

e Kullanim hatalari,
e Eksik bakim.

Kendi emniyetiniz icin mutlaka emniyet
talimatlarina riayet edin.

Yalnizca orijinal PROXXON yedek parcalari
kullanin.

Teknolojideki ilerlemeler  gergevesinde
degisiklik yapma hakkimiz saklidir. Cihazla
basarili caligmalar dileriz.

UYARI!

Biitin  glivenlik  uyarilanm ve
talimatlari okuyun. Emniyet bilgi- i
lerine ve talimatlara uyulmamasi
halinde elektrik carpmasi, yangin e

ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir!

TOM  GUVENLIK  UYARILARINI  VE
TALIMATLARI, GELECEK IGIN MUHAFAZA
EDIN!

)
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Gahsirken koruyucu kulaklik ve ko-
ruyucu gozliik takin.

Liitfen cihazi ev ¢opline atmayin!

Genel goriiniim (Sek. 1)

Devir ayar diigmesi

Kilitleme diigmesi

43 mm sikistirma uyarlamasi
20 mm sikistirma uyarlamasi
Torna aynasl yuvali mil
Baglik somunu

ER 11 sikma pensleri @ 2,5-3,2-6 mm
Elektrik kablosu

. Govde

10. Agma-Kapama salteri

11. Devir g0stergesi

©CoNoOR~wWN

Cihazin aciklamasi

Firgasiz bir motor tarafindan tahrik edilen
UF/E’'nin devir sayisi dakikada 10.000°’den
maksimum 32.000 devire kadar diizenlene-
bilir.

Bu sirada rotor konumunun sensér kont-
rolli zorlu bir diizenlemesi, genis bir devir
araliginda farkli yiiklenmelerde de neredeyse
ayni kalan ve ihtiyaca uygun bir tork saglar.

Optimize edilmis sogutma havas! yonlendir-
mesi, zorlu stirekli isletimde dahi motorun ve
elektronigin 6nemli bilesenlerinin her zaman
dengeli bir sicakliga sahip olmasini saglar.

Mil, en Ust seviyede calisma sessizligi ve
uzun 6mrlalik igin zorlu galisan yuvalar-
da (¢ kat yataklanmustir. Cihaz, motorun
korunakli bir sekilde caligmasini saglamak
icin bir yumusak calismaya baglama ile
donatilmistir.
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Yani farkli ¢aplara sahip aletlerde farkli mal-
zemeler ile galisma sirasinda  birinci sinif
sonuglar igin en iyi 6n kosullar. Ginki elek-
tronik olarak neredeyse sabit tutulan devir
sayisinin ¢ok hassas ayari, diger frezeleme
parametreleriyle uyum igerisinde sorunsuz
bir sekilde mimkdndr.

Saglam dokim aliminyumdan yapiimis,
zorlu bir sekilde islenmis, dayanikl cihaz
tabani (izerindeki iki farkli sikistirma capl,
kullanim yelpazesini genisletir: Cihaz, 20
mm sikistirma uyarlamasi Proxxon driin
yelpazesinden ilgili aksesuar ile sorun-
suz bir sekilde kullanilabilir. 43 mm cihaz
uyarlamasi, piyasada bulunan diger aksesu-
arlar ile kullanim igin uygundur.

Aletler ER11 tipi standart torna aynalari ile de
guvenilir ve hassas bir sekilde kullanilir. Tor-
na aynalarinin veya aletlerin degistiriimesi
mili bloke etmek igin amacina uygun olarak
diizenlenmis kilitleme diigmesi ve biyik
baglik somunu yardimiyla sorunsuz bir
sekilde mimkinddr.

Cihazin ozellikleri

* firgasiz dogru akim motoru
e devir sayisi 10.000 ila maks. 32000 dak™
e ayni kalan tork
e yumusak g¢alismaya baglama
* ({i¢ kat yataklanmig mil
o iki sikistirma capi
* 43 mm standart cihaz uyarlamasi
e 20 mm MICROMOT cihaz uyarlamasi
e ER11 standart torna aynalari
* baslik somunu ve mil kilidi sayesinde kolay
alet degistirme

Teslimat kapsami

1 adet Universal freze mili

3adet ER 11 torna aynalar (2,5 mm,
3,2 mm ve 6 mm cap)

1 adet Kullanma kilavuzu

1 adet Emniyet bilgileri

1 adet Acik agizh anahtar
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Teknik ozellikler

Voltaj: 230V, 50 Hz, ~
Glg: 250 Watt

Devir: 10.000 ila maks
. 32.000/dak
Olgiiler: 65 x 90 x 200 mm
Agirlik: 1kg

Guriltd seviyesi: <70 dB(A)
Genel 6lgim

givensizligi K=3 dB
Titresim: <2,5m/s?
Genel 6lgiim

glivensizligi K=1,5 m/s?
Giriiltii/titresim bilgisi

Titresim ve gdrdltd emisyonuna yo6nelik
bilgiler standart hale getirilmis ve norma-
tif olarak ongortilen olgciim ydntemlerine
gére belirlenmigtir ve elektrikli cihazlar ile
takimlarin kendi aralarinda karsilasgtiriimasi
icin kullanilabilir.

Bu degerler, ayni zamanda titresim ve gir(lti
emisyonlarinin neden oldugu yiiklenmenin
gecici olarak degerlendiriimesine izin verir.

Uyar!!

isletim  sartlarna  bagh olarak cihaz
isletilirken gergek olusan emisyonlar belirti-
len degerlerden sapabilir!

Titregimin ~ ve  gdrdltd  emisyonunun,
takimin  kullanim  kosullarina  bagh ola-
rak, bu kilavuzda belirtilen degerlerden
farkl olabilecegini unutmayin. Bu 06zellikle
islenecek is pargasina ve kullanilan takima
ve onun asinma durumuna bagl olarak
gecerlidir. Kullanilan takimin her zaman ye-
terince keskin ve tahrikin iyi bakimli olmasini
saglayin. Bakimi eksik olan takimlar, uy-
gun olmayan calisma yontemleri, farkl is
parcalar, ¢ok ylksek avans veya uygun
olmayan is pargalari ya da malzemeler veya
uygun olmayan bir takim, titresim yiikin
ve gardltd emisyonunu c¢alisma siresi-
nin tamami boyunca belirgin bir sekilde
arttirabilir.



Gergek salimm ve gartltd yikinin kesin
tahmini icin, cihazin kapatildigi veya calistigi
halde gercekten kullaniimadigi zamanlar da
dikkate alinmaldir. Bu, salinim veya griilti
ylikinl caligma sdresinin tamami boyunca
belirgin sekilde azaltabilir.

Uyar!!

* Titresimlerin azaltilmasi igin takimin iyi du-
rumda oldugundan emin olun!

e Takiminizin bakiminin dlzenli ve iyi bir
sekilde yapiimasini saglayin

e Agiri titresim olustugu anda derhal takimin
calistinimasini durdurun!

e Uygun olmayan bir takim asiri titresime
ve giriltiiye neden olabilir. Sadece uygun
takimlar kullanin!

* Cihazla calisirken ihtiyaca gore yeteri kadar
mola verin!

Kullanim

Calisma oncesi:

Dikkat!

UF/E freze miliniz elde kullanilan bir cihaz
olarak tasarlanmamis olup, islevsel ve teknik
giivenlik nedenlerinden dolayr mutlaka uygun
bir diizenege (delme stand, freze portali vb.)
sikistiriimalidir.

Dikkat!

Is baglama diizenegi secimi sirasinda mutlaka
yeterli dengeye dikkat edilmelidir! UF/E freze
mili ile calisirken ortaya cikan tepki kuvvetleri
kismen biyiiktiir!

Dengeli olmayan is baglama diizeneklerinin
sadece calisma sonucuna olumsuz etkileri
olmaz, ayni zamanda bir giivenlik riskine de
neden olabilirler.

Freze milinin sikistinimasi (Sek. 2):

Sikigtirma igin cihazin alt tarafinda ki
sikistirma gap! mevcuttur:

¢ 20 mm: Proxxon torna tezgahlarina
sikigtirmak igin

e 43 mm: Piyasada bulunan standart torna
tezgahlarina ve BFB 2000 Proxxon delme
ve freze tezgahina (iiriin numarasi 20000)
sikistirmak igin.

UF/E freze mili, calismak igin bir is baglama
diizenegine sabitlenmelidir. Buna drnek,
uygun delme stantlaridir. Freze milinin hem
manuel hem de CNC kumandal dikey veya
portal frezelerde kullanimi son derece tavsi-
ye edilir.

Asagida, temsili olarak PROXXON hassas
freze FF 500 BLye, sirasiyla CNG modeline
sikistirma islemini gésteriyoruz:

1. Alyan civatay1 1 sokiin ve freze kafasinin
2 tamamini z kizaginin 3 yuvasindan
cikartin.

2. Micromot  adaptérinin  (Proxxon
no. 24346) 4 muylusunu z kizaginin
yuvasina itin ve alyan civatayi 1 gevsetin.

3. Freze milini 6 20 mm yuvasina 5 takin ve
alyan civata 7 ile sikin.

4. 4Freze milini hizalayin ve alyan civatayi
1 sikin

Sek. 3, bir portal frezesinde tipik montaj du-
rumunu gostermektedir. Bir cihazin sabitlen-
mesi icin gerekli adimlar aynidir.

Torna  aynalarimin  yerlestiriimesi  ve
degistirilmesi (Sek. 4)
Dikkat!

Tiim montaj ve bakim calismalarinda cihazin
yanlislkla calismasini dnlemek icin her zaman
elektrik figini cekin! Istem disi bir calisma sa-
dece hasarlara degil, yaralanmalara da neden
olabilir.

Dikkat!

Hasarl veya deforme olmus frezeler veya
taslama kalemlerini kullanmayin. Sadece
kusursuz durumdaki aletleri kullanin!

Dikkat!

Secilen takimin minimum dakikada 32000 devir
icin uygun olmasini saglayin.
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Dikkat!

Sadece uygun caplara sahip torna aynalari ve
takimlar kullanin!

Freze milinin teslimat kapsaminda 2,5 mm,
3,2 mm ve 6 mm ¢apina sahip 3 adet ER 11
standart torna aynasi mevcuttur. Boylece
en yaygin freze mili gaplari kapsanmig olur.
llave caplara ihtiya¢ duyulmasi durumunda,
bunlar mevcut saticilardan satin almalisiniz:
ER torna aynalarinin ozellikleri
standartlastinlmigtir. Bundan dolayi torna
aynalari sorunsuz bir sekilde degistirilebilir.

1. Kilitleme diigmesine (1) basin

2. Baglik somununu (2) uygun bir agik
agizli anahtar ile gevsetin ve sokin.

3. Torna aynasini (3) hafif yan baski ile
gevsetilen baglik somununa alin veya
yeni torna aynasi klipsleyin.

4. Baslik somunu torna aynasi ile gevsek
bir sekilde mil diglisine vidalayn.

Frezenin yerlestiriimesi ve degistirilmesi (Sek. 5)

1. Kilitleme digmesine (1) basin ve bashk
somununu (2) uygun bir acik agizh
anahtar ile gevsetin

Freze takimini takin veya degistirin 3
Kilitleme digmesine basin ve baslik so-
munun tekrar sikin

wn

Cihazla calisma

Dikkat!

Calismak icin is parcasi giivenli bir sekilde
sikistinimali, sikilmali ve baska sekilde sabi-
tlenmelidir! Dogru bir sekilde sabitlenmeyen
is parcasi gevseyebilir, etrafa savrulabilir ve
yaralanmalara neden olabilir!

Acma:

1. Cihazi salter 10 (Sek. 1) basarak cgalistirin
2. Digmeden (1) devir sayisi ayarlanabilir,

Dikkatlice dogru devir sayisini segin. Aya-
rlanan devir sayisi ekran 11'te gosterilir ve
1.000 faktori ile ¢arpiimahdir. Daha kigiik
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takim caplarinin egilime gére daha yiiksek
devir sayilarina ihtiya¢ duydugunu ve tersini
dikkate alin.

Dogru devir sayisi, dncelikle takim ¢apina,
frezelerde kesim geometrisine ve sayisina ve
ilgili malzeme eslesmelerine baglidir.

Dikkat!

Liitfen freze takimi {ireticisinin Onerilerini de
dikkate alin!

Konu, genel dneriler vermek igin ¢ok fazla
karmagiktir. Manferit parametrelerin etkisi
belirleyici olabilir.

Emin degilseniz, takimda her zaman daha
kiiglik  yerlestirmelere veya avanslarla
galismaniz ve biraz deneme yapmaniz 6neri-
lir. Gerekli duyarlihgi bu sekilde elde edebilir
ve cihazin sundugu glicii ve cesitli secenek-
leri, zamanla tam olarak kullanabilirsiniz.

Dikkat!

Beklenmedik calismaya baglamalari énleyin!
Enerji beslemesinin devre disi kalmasi duru-
munda veya baska arizalarda cihazi kapatin ve
gerilim beslemesinden ayirin.

Bakim ve temizlik

Dikkat!

Her tlrll ayar, bakim veya onarim isinden
once elektrik figini gekin!

Her cihaz galigma sirasinda toz nedeniyle
kirlenir. Bu nedenle bakim sarttir. Uzun bir
kullanim émr( igin cihazi her kullanimdan
sonra yumusak bir bez veya fircayla temiz-
leyin.

Bunun igin yumusak bir sabun veya uygun
bagka bir temizlik maddesi kullanilabilir.
Plastik govdeye zarar verebileceginden
dolayi ¢bzelti veya alkol iceren temizlik mad-
deleri (6rnegin benzin, temizlik alkolleri vb.)
kullanmamanizi tavsiye ederiz.



Aksesuar

Aksesuarlara dair bilgi igin liitfen son sayfa-
da garanti uyarisinin altinda verilen adresten
cihaz katalogumuzu isteyin. Aksesuar konu-
su ile ilgili bilgileri www.proxxon.com adre-
sinde bulabilirsiniz.

Liitfen genel olarak dikkate alin:

Proxxon is takimlar kendi merkezlerimiz-
le kullanim igin tasarlanmistir ve bunlarla
kullanim igin optimumdur.

Bagka Greticilerin ig takimlarinin kullaniimasi
durumunda cihazlarimizin givenli ve usulii-
ne uygun g¢aligmasi igin higbir garanti vermi-
yoruz!

Servis notu

Dikkat!

Sebeke besleme hatti yalnizca Proxxon servis
departmani veya kalifiye bir teknik personel
tarafindan degistirilebilir!

AB uygunluk beyani

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Cihazin adi: Universal freze mili UF/E
Uriin no.. 20200

Isbu belgeyle, belirtilen iiriinlerin asagidaki
AB  yonergelerinin - kosullarina  uygun
oldugunu beyan ediyoruz:

2006/42/AT sayili makine yonetmeligi
Uygulanan standartlar: ~ EN 62841-1:2015

2014/30/AB sayili AB-EMC yonetmelikleri

Uygulanan standartlar: ~ EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Tarih: 30 Kasim 2020
Yiiks. Miih. J6rg Wagner

A
H
|\

PROXXON S.A.
Makine Giivenligi Bélimii

Teknik belgeleri derlemekle gorevli kisi ile
imzalayan kisi aynidir.
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Instrukcja obstugi

Uniwersalne wrzeciono frezarskie
UF/E

Szanowny Kliencie!
Skorzystanie z niniejszej instrukc;i

e utatwi poznanie urzadzenia.

e zapobiegnie  awariom
nieprawidtowg obstugg

o i wydtuzy jego Zywotnosc.

spowodowanym

Ninigjsza instrukcja powinna by¢ zawsze pod
reka.

Urzadzenie nalezy obstugiwaé tylko, majac
doktadng wiedzg i zgodnie z instrukcja.

PROXXON nie ponosi  odpowiedzialnoSci
za bezpieczefstwo dziatania urzadzenia w
przypadku:

* postepowania niezgodnego z normalnym
uzytkowaniem,

* uzywania do innych celdw, ktdre nie sg wymie-
nione w instrukci,

* nieprzestrzegania przepisdéw bezpieczenstwa.

Prawa gwarancyjne nie przystuguja w przypadku:

* bteddéw obstugi,
* braku konserwacii.

Dla  wilasnego  bezpieczenstwa
przestrzegac przepisow bezpieczenstwa.
Uzywaé tylko oryginalnych czes$ci zamiennych
PROXXON.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania
modyfikacji ~ podyktowanych postepem
technicznym. Zyczymy sukceséw i zadowolenia
Z uzywania urzadzenia.

nalezy

OSTRZEZENIE!
Prosze zapozna¢ sie ze wszystkimi o . §
zasadami  bezpieczenstwa i [~
instrukcjami. Nieprzestrzeganie "

zasad bezpieczenstwa i wskazowek
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moze byé przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciafal

NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZLOSC

WSZYSTKIE ZASADY BEZPIECZENSTWA |
INSTRUKCJE!

)
| 09
N

<= Prosimy nie utylizowa¢ urzadzenia razem
7 ...z odpadami domowymil

Podczas pracy nosi¢ ochrone stuchu i
okulary ochronne.

Widok ogdlny (rys. 1)

Pokretto regulaciji predko$ci obrotowe;
Przycisk blokujacy (ustalajgcy)
Pasowanie zaciskowe 43 mm
Pasowanie zaciskowe 20 mm
Wrzeciono z uchwytem zaciskowym
Nakretka nasadowa ztaczkowa
Tuleje zaciskowe ER 11 0 2,5-3,2-6 mm
Kabel zasilajacy
Obudowa

. Przefacznik wigcz/wytacz

. Wyswietlacz predko$ci obrotowe;

S0 NoOaR~OND

— O

Opis urzadzenia

Urzadzenie napedzane silnikiem
bezszczotkowym, predkos¢ obrotowg UF/E
mozna regulowaC¢ w zakresie od 10 000 do
maksymalnie 32 000 obrotéw na minute.
Sterowana  czujnikami regulacja potozenia
wirnika gwarantuje niemal staty i zalezny od
potrzeb moment obrotowy w szerokim zakresie
predkosci obrotowej, nawet przy réznych
obcigzeniach.

Zoptymalizowane  prowadzenie  powietrza
chtodzacego zapewnia przy tym wyréwnang
temperature krytycznych elementéw silnika i
elektroniki, takze w wymagajgcym trybie ciggtym.

Wrzeciono jest potrojnie
starannie  obrobionych

tozyskowane w
pasowaniach, co



zapewnia maksymalnie spokojng prace i
trwato$¢. Urzadzenie wyposazone jest w uktad
tagodnego rozruchu umozliwiajgcy delikatne
uruchomienie silnika.

Sg to wiec jak najlepsze warunki do uzyskania
doskonatych wynikéw podczas obrébki réznych
materiatdw za pomocg narzedzi o rdznych
$rednicach, poniewaz bardzo czute ustawienie
elektronicznie niemal statej predkosci obrotowe;
jest bez problemu mozliwe takze w zgodnosci z
innymi parametrami frezowania.

Dwie rézne $rednice mocowania na starannie
obrobionej, solidnej podstawie urzgdzenia
wykonanej z wytrzymatego odlewu aluminiowego
ci$nieniowego dodatkowo poszerzajg zakres
zastosowan. Dzieki pasowaniu zaciskowemu 20
mm urzadzenie moze by¢ bez problemu uzywane
z odpowiednim osprzetem z asortymentu
Proxxon; pasowanie urzadzenia 43 mm jest
odpowiednie do stosowania z pozostatym
dostepnym w handlu osprzetem.

Narzedzia sg prowadzone niezawodnie |
precyzyjnie za pomocg standardowych zaciskow
typu ER11. Wymiana zaciskéw lub narzedzi jest
bez problemu mozliwa za pomoca odpowiednio
umieszczonego przycisku blokujgcego
(ustalajacego) do blokowania watu i duzej
nakretki ztaczkowe;.

Cechy urzadzenia

* bezszczotkowy silnik pradu statego
e predkos¢ obrotowa 10 000 do max.
32 000 min!
* staty moment obrotowy
e tagodny rozruch
* potrojnie tozyskowane wrzeciono
* dwie $rednice mocowania:
¢ standardowe pasowanie urzadzenia 43 mm
* pasowanie urzadzenia MICROMOT 20 mm
* standardowe zaciski ER11
e tatwa wymiana narzedzia dzieki nakretce
zlaczkowej i blokadzie wrzeciona

Zakres dostawy

1 szt. Uniwersalne wrzeciono frezarskie

3 szt. Zaciski ER 11 (o $rednicy 2,5 mm, 3,2 mm
und 6 mm)

1 szt. Instrukcja obstugi

1 szt. Zasady bezpieczenstwa

1 szt. Klucz szczekowy

Dane techniczne

Napiecie: 230V, 50 Hz, ~

Moc: 250 wat

Predkos¢ obrotowa: 10 000 do maks.
32 000/min.

Wymiary: 65 x 90 x 200 mm

Ciezar; 1 kg

Poziom hatasu: <70 dB(A)

Ogolna niepewnosé

pomiarowa K=3 dB

Drgania: <2,5m/s?

OgolIna niepewnosé

pomiarowa K=1,5 m/s?

Informacje o hatasie/wibracjach

Dane dotyczace emisji drgan i hatasu zostaty
okre$lone  zgodnie ze znormalizowanymi
i wymaganymi przez normy metodami
pomiarowymi i moga by¢ wykorzystane do
poréwnywania urzadzen elektrycznych i narzedzi
miedzy soba.

Wartosci te pozwalajg réwniez na wstepna ocene
obcigzen wskutek wibracji i emisji hatasu.

Ostrzezenie!

W zaleznosci od warunkéw roboczych podczas
pracy urzadzenia faktycznie wystepujace emisje
moga roznic¢ sie od powyzej podanych wartosci!

Nalezy mie¢ na uwadze, ze wibracje i emisja
hatasu moga rézni¢ sie od podanych w
niniejszej instrukcji wartosci, w zaleznosci od
warunkéw uzytkowania narzedzia. Dotyczy
to w szczegoinosci obrabianego przedmiotu,
uzywanego narzedzia i jego stanu zuzycia.
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Nalezy zawsze upewnié¢ sig, Ze narzedzie jest
wystarczajgco ostre, a naped jest dobrze
utrzymany. Niewfasciwie ~ konserwowane
narzedzia, nieodpowiednie metody pracy, rézne
przedmioty obrabiane, zbyt duzy posuw lub
nieodpowiednie obrabiane przedmioty badz
materiaty lub nieodpowiednie narzedzia moga
znacznie zwiekszyC obcigzenie wibracjami i
emisje hatasu w catym okresie roboczym.

W celu doktadnego oszacowania faktycznego
obcigzenia wibracjami i hatasem nalezy réwniez
uwzgledni¢ czasy, w ktérych urzadzenie jest
wytaczone lub kiedy jest uruchomione, ale nie
jest faktycznie uzywane. Moze to znacznie
zmniejszy¢ poziom wibracji i hatasu w catym
okresie roboczym.

Ostrzezenie!

¢ Aby zmnigjszy¢ wibracje, nalezy dbac o dobry
stan narzedzia!

o Zapewni¢ regularng i dobrg konserwacje
narzedzia.

* W przypadku wystgpienia nadmiernych wi-
bracji natychmiast przerwaé prace!

* Niewtaciwe narzedzie moze powodowac
nadmierne wibracje i hatas. Uzywac¢ tylko od-
powiednich narzedzil

e W razie potrzeby robi¢ wystarczajacg ilosé
przerw podczas pracy z urzadzeniem!

Obstuga

Przed rozpoczeciem pracy:

Uwaga

Wrzeciono frezarskie UF/E nie zostato
zaprojektowane jako urzadzenie prowadzone
recznie, lecz ze wzgledow funkcjonalnych i
bezpieczenstwa musi by¢ ono zamocowane
w odpowiednim urzadzeniu (stojak wiertarski,
portal frezarski itp.)!

Uwaga!
Przy wyborze urzadzenia mocujacego nalezy
bezwzglednie  zapewni¢  wystarczajaca

stabilnos¢! Sily reakcji wystepujace podczas
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pracy z wrzecionem frezarskim UF/E sa
czesciowo znaczne!

Niestabilne urzadzenia mocujace nie tylko maja
negatywny wptyw na wynik pracy, ale takze
stanowia zagrozenie dla bezpieczenstwa.

Mocowanie wrzeciona frezujacego (rys. 2)

Na spodzie urzadzenia znajduija sie dwie $rednice
do mocowania:

¢ 20 mm: do mocowania na urzadzeniach
mocujacych Proxxon

¢ 43 mm: do mocowania w dostepnych na ryn-
ku standardowych urzadzeniach mocujgcych
oraz w stole wiertarskim i frezarskim Proxxon
BFB 2000 (numer artykutu 20000).

Do pracy wrzeciono frezujace UF/E musi
by¢ zamocowane w urzadzeniu mocujgcym.
Przyktadowo moga to by¢ odpowiednie
stojaki wiertarskie. Zalecane jest stosowanie
wrzeciona frezarskiego zaréwno w recznych, jak
i sterowanych CNC frezarkach pionowych lub
portalowych.

Ponizej przedstawiamy czynno$¢ mocowania na
frezarce precyzyjnej PROXXON FF 500 BL lub na
jej wariancie CNC:

1. Poluzowa¢ $rube imbusowa 1 i zdjg¢ calg
gtowice frezujaca 2 z mocowania suwaka z 3.

2. Czop adaptera Micromot (nr Proxxon 24346)
4 wprowadzi¢ do mocowania suwaka z i
luzno wkrecié $rube imbusowa 1.

3. Wiozy¢ wrzeciono frezarskie 6 do pasowania
520 mm i dokreci¢ $rube imbusowg 7.

4. Wyréwna¢ wrzeciono frezarskie i dokreci¢
$rubg imbusowa 1.

Na rys. 3 przedstawiona jest typowa sytuacja
montazowa w frezarce portalowej. Czynnosci majace
na celu zamocowanie Urzadzenia sg takie same.

Zaktadanie i wymiana zaciskow (rys. 4):

Uwaga!
Przy wszystkich pracach montazowych
i konserwacyjnych nalezy  zawsze

wyciagnaé wtyczke z gniazdka, aby unikngé



przypadkowego uruchomienia urzadzenia!
Niezamierzone uruchomienie moze
spowodowaé nie tylko szkody, ale takze
obrazenia.

Uwaga!
Nie uzywaé uszkodzonych lub
zdeformowanych  frezéw lub  $ciernic

trzpieniowych, lecz tylko narzedzi w stanie nie
budzgcym zastrzezen!

Uwaga!

Upewni¢ sie, ze wybrane narzedzie jest
dostosowane do predkosci obrotowej co
najmniej 32 000 obrotéw na minute.

Uwaga!
Uzywaé tylko zaciskow i
odpowiedniej Srednicy!

narzedzi o

Zakres dostawy wrzeciona frezarskiego obejmuje
3 sztuki zaciskéw standardowych ER 11 o
$rednicy 2,5 mm, 3,2 mm i 6 mm. Tym samym
moga by¢ stosowane najpopularniejsze $rednice
chwytu frezarskiego. Jesli potrzebne sg inne
Srednice, mozna je tatwo naby¢ w odpowiednich
placowkach handlowych:

Specyfikacje zaciskdw ER sg znormalizowane,
wiec zaciski mozna tatwo wymieniac.

1. Nacisna¢ przycisk blokujacy (ustalajgcy) 1

2. Poluzowa¢ i odkreci¢ nakretke ztaczkowg 2
odpowiednim kluczem ptaskim

3. Zdja¢ zacisk 3, lekko naciskajac z boku na
poluzowang nakretke ztaczkowa lub zatozy¢
nowy zacisk

4. Lekko nakreci¢ nakretke zlgczkowa z zacis-
kiem na gwint wrzeciona

Zakfadanie i wymiana frezu (rys. 5):

1. Wcisng¢ przycisk blokujacy 1 i odkrecié
nakretke ztaczkowa 2 odpowiednim kluczem
ptaskim

2. Wt6z lub wymien narzedzie frezujgce 3

3. Nacisng¢ przycisk blokujacy i ponownie
dokreci¢ nakretke ztaczkowa

Praca z urzadzeniem

Uwaga!

Do pracy obrabiany przedmiot musi by¢
bezpiecznie zamocowany, zacisnigty lub
w inny sposdb ustalony! Nieprawidtowo
zamocowany  przedmiot  przeznaczony
do obrébki moze sie poluzowaé, zostaé
wyrzucony i spowodowac obrazenia!

Wiaczanie:

1. Urzadzenie wigczy¢, naciskajac przefacznik
10 (rys. 1)

2. Predkos¢ obrotowa mozna ustawi¢ przycis-
kiem 1.

Ostroznie  wybra¢  prawidtowg  predko$¢
obrotowa. Ustawiona predkos¢ jest pokazana na
wysSwietlaczu 11 i musi zosta¢ pomnozona przez
wspotczynnik 1000. Nalezy pamigtac, ze mniejsze
$rednice  narzedzia zasadniczo  wymagajg
wyzszych predkosci obrotowych i odwrotnie.

Prawidtowa predkos¢ obrotowa zalezy przede
wszystkim od $rednicy narzedzia, w przypadku
frezéw od geometrii i liczby ostrzy oraz od
odpowiednich par materiatow.

Uwaga!
Nalezy przestrzegaé réwniez zalecen
producenta frezow!

Temat jest zbyt zlozony, aby podaé w tym
miejscu ogdlne zalecenia; decydujacy moze byé
wplyw poszczegoinych parametrow.

Jesdli brak jest pewnosci, zaleca sie zawsze
pracowa¢ z mniejszymi dosuwami i posuwami
narzedzia i nieco poeksperymentowaé. W ten
sposob zyskuie sie niezbedne wyczucie i mozna
z czasem w pefni wykorzysta¢ réznorodne
mozliwosci urzadzenia.

Uwagal
Unikaé nieoczekiwanego rozruchu! W
przypadku awarii zasilania lub innych

zaklécen nalezy wylaczyé urzadzenie i
odtgczy¢ je od zasilania.
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Konserwacja, czyszczenie i pielegnacja

Deklaracja zgodnos$ci UE

Uwaga!
Przed dokonywaniem jakichkolwiek ustawien,
pracami konserwacyjnymi lub naprawami
nalezy wyciagnaé wtyczke z gniazdka!

Podczas pracy kazde urzadzenie zostaje
zanieczyszczone pytem. Dlatego pielegnacja jest
nieodzowna. Aby zapewni¢ diugg zywotnosé,
po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ urzadzenie
miekka szmatkg lub pedzelkiem.

Mozna uzy¢ fagodnego mydfa lub innego
odpowiedniego $rodka czyszczacego. Nalezy
unika¢ $érodkéw czyszczacych na bazie
rozpuszczalnikéw lub alkoholu (np. benzyny,
alkoholi czyszczacych itd.), poniewaz moga one
uszkodzi¢ plastikowe ostony obudowy.

Osprzet

Aby uzyskac¢ bardziej szczegdtowe informacije na
temat osprzetu, nalezy poprosi¢ o nasz katalog
urzadzen pod adresem podanym w informacii
gwarancyjnej na ostatniej stronie. Informacje na
temat osprzetu podane sg takze na stronie www.
proxxon.com.

Generalnie nalezy pamieta¢ o nastepujacej
zasadzie:

Narzedzia firmy Proxxon sg przeznaczone do
pracy z naszymi maszynami i dlatego optymalnie
nadajg sie do uzywania z nimi.

W przypadku uzywania narzedzi innych
producentow nie ponosimy zadnej
odpowiedzialno$ci za bezpieczne i prawidtowe
dziatanie naszych urzadzen!

Informacja dotyczaca serwisu

Uwaga!
Przewdd zasilajagcy moze by¢ wymieniony
tylko przez nasz dziat serwisowy Proxxon lub
wykwalifikowanego specjaliste!
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Nazwa i adres producenta:

PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Nazwa urzadzenia: Uniwersalne wrzeciono
frezarskie UF/E

Nrart.: 20200

Oswiadczamy, ze wymienione produkty spetniajg
wymagania nastepujacych dyrektyw UE:

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
Stosowane normy: EN 62841-1:2015

Dyrektywa UE ws.  kompatybilnoSci

elektromagnetycznej 2014/30/UE

Stosowane normy: EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Data: 12.01.2021
mgr inz. J6rg Wagner

i

PROXXON SA
Dziat bezpieczenstwa urzadzen

Osoba  upowazniona do  sporzadzenia
dokumentaciji technicznej jest tozsama z osobg
podpisana.



PykoBoacTBO Nno aKkcnnyatauuu
YHuBepcanbHbIi WNUHAEND
thpesepHoii ronosku UF/E

YBaXKaeMblii KIMeHT!
[laHHOE pyKOBOACTBO

® 06nerynT BaM 3HAKOMCTBO C YCTPOVCTBOM;

® MOMOXET 130exatb Henonagok B  paboTe,
BbI3BAHHbIX OLLMEKAMM NPy yrpaBReHM, 1

® YBEMMYMT CPOK CIy>KObl BALLErO YCTPOICTBA.

Bcerna fep>xute pyKOBOACTBO MOA PYKOM.

K akcnnyatauum 3TOro YCTpOICTBA MPUCTynaiTe
TONMGKO MOCME  MOAPOBHOrO  O3HAKOMMEHUS  C
HaCTOSILLMM PYKOBOACTBOM MO 3KCMyatauum u C
COBMIOAEHNEM COLEPXKALUMXCS B HEM YKa3aHui.

Komnanns PROXXON He rapaHTVpyeT HadexHyto
W 6e30MACHYK0  SKCMiyaTauMio  YCTPOWCTBA B
CrefyroLLMX ClIyYasix:

® |ICNI0Nb30BAHIE HE N0 06bIYHOMY HA3HAUEHMIO;

® [Ipyrvie UMM NPUMEHEHWS,, He NepeyncreHHble B
PYKOBOACTBE;

® HecobnoAeHe NpaBui TexHUKM 6e30MacHoCT.

MpaB0O  Ha  rapaHTWiHoe  OBCNYXMBaHe
MPeKpaLLaeTes B CEAYHOLLMX CyyasX:

® HecobnoAeHve NpaBui 3KCnyaraumum;
® HEJOCTATOYHbIA  YPOBEHb  TEXHWHYECKOro
06CnyxuBaHus.

B uenax obecneveHns co6CTBEHHOI 6e30nacHOCTH
00s3aTenbHO  cobmiojaiTe  ykasaHus Mo
6€30MacHOCTY.

Wcnonb3yiTe  TOMBKO  OpUrMHANbHbIE  3am4acTy
ovpMbl PROXXON.

Mbl ocTaBnsieM 3a coB0M MpaBO Ha AanbHEMLLee
YCOBEPLUEHCTBOBAHME ~ M3[EMMA  C  Y4eTOM
TpeboBaHA TEXHUYECKOro nporpecca. XKenaem Bam
YCEX0B B PabOTE C UHCTPYMEHTOM.

NPEAOCTEPEXXEHUE!

MpouuTaifiTe BCce YKasaHus o Vo o
GesonacHocTM ¥ MHCTpyKuuu. 4%
HebpexHoCTb  mpu BbINOMHEHM k
ykaaaHui no 6e30MacHOCTI M MHCTPYKUMA
MOXET MPUBECTU K MOPAXKEHWKO 3NEKTPUHECKUM
TOKOM, NOXapy 1/ Wk Cepbe3HbIM TpaBmam!

COXPAHUTE BCE  YKA3AHUA rno
BE3OMACHOCTM W MHCTPYKUWKW  And
BYIYLLIETO UCNONb30BAHUA!

ﬁ Bo Bpems paboT HEOBXOMMMO MOCTOSHHO
g HOCUTb  MPOTUBOLLYMHbIE  HAYLIHUKK 1
3aLUWTHbIE OYKK.

=3 [pocsba He BbIGPACIBATL YCTPOACTBO
BMECTE C ObITOBbIMM OTXOAaMM!

A
G,

06wwii BuA (puc. 1)

Pyuka HaCcTPOIKI 4aCTOTbI BPALLEHNS
KHonka doukcaumm

MocapoyHoe rHe3no 43 Mm

lMocapouHoe rHe3ao 20 MM

LnMHpens € LaHroBbIM  3aXKUMOM AN
KpenmneHns

["aiika HakuaHas

L|aHroBble 3axumMbl ER 11 @ 2,5-3,2-6 mm
CeTeBon kabenb

. Kopnyc

0. [1Byxno3nLMOHHbIN BbIKIKOYATENb

1. VHIvKaums 4acToTbl BpaLLeHWs

o~

OnucaHue ycTpoiicTa

YacToTy BpalleHus MpUMBOAMMOTO B [JEWCTBUE
OeclieTouHbiM - aBuratenem  wnmHaens  UF/E
MOXXHO HacTpouTb B Auanasoqe ot 10000 o 32000
000pOTOB B MUHYTY.

BbICOKOUYBCTBUTENbHAS  CUCTEMA  CEHCOPHOTO
PEerynvMpoBaHns MOSIOXEHUS poTopa rapaHTupyeT
MPaKTU4ECKH CTabUMNbHbIN, 0TBEYatOLLMIA
MOTPEBHOCTM  MOMEHT  BpaLLEHUS B LUMPOKOM
[VanasoHe 4acToTbl BpAWEHWs Mpv  PasHom
Harpyske.
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OnTvmManpoBaHHas  Mojaya  OXNAKAAOLLEro
BO3yXa obecneunsaet faxe npu
MPOLOIKUTENBHOM pabote MPaBUIbHbIi

TeMNepaTypHbli 6anaHC BaXKHENLLMX KOMTMOHEHTOB
[BUraTens v aNeKTPOHMKM.

MnaBHbIA  X04 WM HOAMOBEYHOCTb  LUMMHAENS
00eCreuMBaeTCs MyTeM 3aKpennieHus B TPex
TWATENbHO — 06paboTaHHblX  3axumax.  [ng
obecreveHnss  GepexxHoro  3anmycka  [surarens
YCTPOWCTBO ~ OCHALLEHO  YCTPOWCTBOM  MAaBHOMO
3anycka.

OTMYHbIE YCNOBUA NS MOSYUEHUSA BEMMKONENHbIX
pe3ynsTatoB  nmpu  pabote ¢ pasmAdHbIMM
MatepuanaMi C UCnonb30BaHUEM UHCTPYMEHTOB
pasHoro vameTpa Onarofaps O4eHb TOYHOM

HACTPOWKE ~ MOBAEPXKVMBAEMONA  ANEKTPOHHOM
CUCTEMOA  CTAOWMbHOM  YacToTe  BpaLLeHus
B COMMacoBaHMM € [JpyruM  rapameTpamu
(hpe3epoBaHms.

[lBa pasHblx avameTpa 3aXUMa Ha TLATENbHO
00pab0TaHHOM ~ HaeXHOM  OCHOBaHMM 13
MPOYHOrO  AKOMUHMEBOTO  JIUTBS  CYLLECTBEHHO
PACLUMPSIOT AManasoH npumMeHeHust: G MOMOLLbIO
MoCcafoyHoro rHesfa 20 MM YCTPOWCTBO MOXHO
6e3 npobrneM ucnonb3oBatb ¢ COOTBETCTBYHOLLMMM
NPUHAANEXHOCTAMX U3 ACCOPTUMEHTA Proxxon,
MOCAAOYHOE THE30 43 MM MOAXOAUT MPUMEHEHNS
C  [PYTUMM  MCMOS3YIOWMMMCS  HA  PblHKe
NMPUHAANEXXHOCTAMMN.

C NOMOLLbIO CTAHAAPTHIX Li@HrOBbIX 3XXMMOB TMNa
ER11 MHCTpYMEHTbI HampaBAStOTCS HAZEXHO U
TO4HO. LIaHroBble 3aXUMbl 1 MHCTPYMEHTbI MOXKHO
6e3 npobniemM 3aMeHUTb C MOMOLLBKO MPAKTUYHOM
KHOMKY (ovKcaLmm Ans 6NI0KUPOBKM Bana 1 60MbLLONM
HaKVHOI ravk.

XapaKTepucTUKM yCTPOUCTBA

® BECLUETOYHbIA ANEKTPOABMATENb MOCTOSHHOIO
TOKa

e yacToTa BpatueHus ot 10 000 go 32 000 06/MuH

© CTAbMNbHbIA MOMEHT BpaLLEHNS

© MN1aBHbIA 3anycK

® TPOIHOE KPENeHue LWHAEns
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® [Ba MaMeTpa 3axumMa:
® CTaHfapTHOE MOCAfOYHOE THE3Zo AN
ycTpoicTsa 43 M
® 10Cafi04HOE THE3HO0 ANs yCTpoiicTBa 20 MM
MICROMOT
® CTaHAAPTHbIE LAHroBble 3aumbl ER11
® MpocTas 3ameHa MHCTPYMEHTA C  MOMOLLbIO
HaKMAHOM raky 1 61I0KVPOBKM LUINMHAENS

KoMnnekT nocTaBku

1 WT. YHuBepcasbHbIA WNUHAENb (pe3epHoil
roMoBKy

3wr. LlaHrosble 3axumsl ER 11 (auametp 2,5 mm,
3,2 MM 1 6 MM)

1wr. PykoBOACTBO MO 3KCnyaTauyn

1 Wr. Ykasanus no 6e3onacHocTu

1 wr. Knkou ragyHbiii ¢ OTKPbITHIM 36BOM

TeXHUYecKue XapaKTepPUCTUKM

HanpsixeHue: 230 B, 50 'L, ~
MoLwHOCTb: 250 Bt

YacToTa BpaLleHus: 10000 - 32000 06/MuH
Paswmepbl: 65 x 90 x 200 MM
Bec: 1Kr

YpoBeHb Lwyma: <70 o6 (A)
O6Lwas norpeLHoCTb

N3MepeHns: K=3 a6 (A)
Bubpauus: <2,5m/s?
O6Lwas norpeLHoCTb

N3MepeHus:; K= 1,5 m/s?

NHdopMaLms o wyme/Brbpaumu

CeefeHns 0 Bubpaum ¥ LymooBpa3oBaHmm
MoMyYeHsl C MOMOLLBIO  CTAHAAPTU30BAHHBIX 1
MPEAMMCaHHbIX HOpMaTUBaMK METOLOB U3MEPEHNs
W MOryT  UCTIONb30BATBCH  ANA  CPABHEHWS
3NeKTPONPUEOPOB 1 MHCTPYMEHTOB AAPYT C APYTOM.

OTM  3Ha4YeHMs TaKxe MO3BONSKOT  BbIMONHUTL
BPEMEHHYIO  OLEHKY  HAarpy3ky, —CBS3aHHOM C
BUOPALIMEN 1 LLYMOM.

MpepocTepexeHue!
B 3aBucumoct ot yCJ'IOBI/Il7I aKkcnjlyataumm B



npouecce  paboTbl  YCTPOMCTBA  (PAKTUHECKNIA
YPOBEHb LLyMa 1 BUOPaLM MOXET OTAMYaTLC OT
YKa3aHHbIX BbILLE 3HAYEHHiA!

TomHuTE, YTO BUOPALMS W LYM MOTYT OTIMYATLCS
B 3aBWCUMOCTW OT  YCNOBWIA  WCTIONb30BAHNS
WHCTPYMEHTA OT yKadaHHbIX B 3TOM PYKOBOACTBE
3HauyeHuii. OHW, B YaCTHOCTM, 3aBUCAT OT
0bpabaTbiBaeMoi  3ar0TOBKM 1M MCMONb3yeMoro
BCTaBHOrO VMHCTPYMEHTA W CTEMEHW €ro W3Hoca.
Acnonb3yemblii - BCTABHOW  MHCTPYMEHT  [OMKeEH
BCErfia 0CTaBarbCa OCTPbIM, @ MPUBOA MPOXOAUTH
perynsipHoe  TexobenyxweaHne.  BubpauvonHast
Harpyska ¥ LymMo00pas3oBaHWe B TeYeHue
paboTbl MOTYT CYLUECTBEHHO YBENMYMTHCS M3-3a
HEMpaBMnbHOTO  0BCMYXXMBAHUS  MHCTPYMEHTOB,
HEMOAXOASWMX ~ METOZOB  paboThl,  PasHbiX
3aroTOBOK, CAWLIKOM  ObICTPOM  MOjAYM Wi
HEMOAXOASALLMX 3ar0TOBOK M MATepUarnos, a TakKe
13-3 HEMOAXOASLLIX BCTABHbIX MHCTPYMEHTOB.

[ns  TOUHOM OLEHKM (haKTU4eCKON Harpy3ky,
CBSA3aHHOW C BuOpaLMelt W LLyM0ooOpasoBaHueM,
TakKe HYXXHO Y4ECTb BPEMS, B TEUEHME KOTOPOro
YCTPOWCTBO OTKIIKOYEHO WM paboTaeT, HO He
MCronb3yeTest. ITO MOXET CYLUECTBEHHO CHU3WUTb
CBS3aHHYt0 C BuMOpaumelt 1 LuyMoO6pas0BaHieM
Harpy3Ky Ha MPOTSHKEHNM BPEMEHN paboTbI.

MpepocTepexetue!

® B Lengax ymeHblueHus BuOpaumu cnegute 3a
COCTOSHUEM WHCTPyMeHTal

e OGecnedsTe  perynspHoe U
TEX00CNYXMBAHNE MHCTPYMEHTA

e [Ipn  BOSHUKHOBEHWM YPE3MEPHON  BUOpaLK
HEMELNEHHO  MpekpawanTe  paboty €
UHCTPYMEHTOM!

© Henoaxoaswmii BCTaBHOW MHCTPYMEHT MOXET
BbI3BATb  YPEMEPHYIO BMODALMIO 1 LUyM.
McnonbayitTe  TONMbKO MOAXOLSLME  BCTaBHblE
NHCTPYMEHTbI!

e [lpn HeoGXoAMMOCTM BO Bpemst paboTbl C
YCTPOWCTBOM BblAEpXXMBaiTE Tpebyemble nay3b!!

MpaBwsbHoOE

06cny)xmBaHue

o Toro, kaKk npucTynuTb K pabote:

BHumaHue!

Baw wnmHpenb  dppesepHoi  ronosku  UF/E
He pacCuuTaH Ha MpPUMEHeHWe B KauecTee
HaNpaBnsemoro  pykon  YCTpOiCTBA, AN
00ecneyeHns NpaBubHON paboThbl 1 6e30MacHoCTH
OH [OMKEH ObITb 3aKpernieH Ha MOAXOASLLEM
YCTPOWCTBE  (CBEP/MNbHAA  CTOMKA,  (Dpe3epHblii
nopranvT.n.)!

BHumaHue!

Mpu BbIGOPE 3@KMMHOMO YCTPOUCTBA CReanTe 3a
obecreyenmem yctonumsocTi! BosHukarowme npu
pabote co WnuHaenem (peseproil ronosku UF/E
CUNbl peaKLun MOryT BbiTb CyLLECTBEHHbIMM!
HeycToilumBble 32XUMHbIE YCTPOUCTBA HE TOMBKO
OTPULIATENBHO BMSOT HA PesynbTar paboTl, HO 1
MPELACTABNAOT COBOI PUCK st 6e30MacHOCTY.

3axum wWnuHpens dpe3epHoii FoNoBKy (puc. 2):

[ns 3aKpennexns ¢ HKHEN CTOPOHbI YCTPONCTBA
MPELyCMOTPEHO BA AMaMETPa:

e 20 mm: [ns 3aKpenneHust Ha  3aKMMHbIX
npucnocobneHmsx Proxxon

® 43 wm: [Ing 3aKpenneHns B CTAHOAPTHbIX
3@KUMHbIX MPUCTIOCOONEHMSX M B 3aKUMHbIX
MPUCTIOCOBNEHMSX PACTOUHO-(DPE3EPHBIX CTAHKOB
Proxxon BFB 2000 (apTukyn 20000).

[na pabotbl WNUHAENb  (DPE3EPHON  roNoBKM
UF/E pomkeH 6biTb 3ahMKCMPOBaH B 3&KUMHOM
YCTpOiACTBE. Hanpumep, B NOAXOASLLEN CBEPIMBHOM
CTOMKe. HactosrensHo PEKOMEHTIyeTCs
WCroNb30BaTh LWNMHAENL (DPE3EPHON rONOBKM B
BEPTUKATbHBIX MM NOPTATbHBIX (DPE3ax C Py4HbIM
unu YIY-ynpasnenuem.

Hike Mbl MPOAEMOHCTPMPYEM MPOLIECC 3axXuMa Ha
MpeLmanorHoM pesepHom ctaHke PROXXON FF
500 BL, a umeHHo Ha ero BapuanTe ¢ HIMY:

1. OcnabbTe BUHT C BHYTPEHHUM LLIECTUPAHHUKOM
1 1 U3BMekuTe BCHO (DPE3EPHYIO rONoBKY 2 U3
Kpennexus KapeTkin nepemeLLieHms no ocn Z 3.

2. Bcrasbte uandy nepexopHuka  Micromot
(No Proxxon 24346) 4 B KperieHne KapeTku
MepemeLLenns no ock Z v Crerka BBEpHUTE
BUHT C BHYTPEHHUM LLECTUTPAHHMKOM 1.
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3. BcrasbTe WnnHAens ¢pe3epHoit ronosky 6 B
rnocafo4Hoe rHe3fo 20 MM 5 1 3aTAHUTE BIUHTOM
C BHYTPEHHUM LLIECTUTPAHHUKOM 7.

4. BbipoBHsiATE LUNMHAENb (DPESEPHON FONOBKM K
3QTAHUTE BUHT C BHYTPEHHIM LLIECTUPAHHIMKOM 1

Ha puc. 3 nokasaHo TMNUUHOE NONOXeEHNEe MOHTaxa
Ha nopTansHon hpese. [ng domkcauum ycTpoicTsa
TPeOYIOTCA Te Xe [eCTBMS.

YcTaHoBKa M 3aMeHa LIAHrOBbIX 3aXUMOB (puC. 4):

BHumanue!

Mpu BbINONHEHUM NHOOBIX PaBOT MO MOHTAXY
W TexobCnyXuBaHWIO U3BMeKaiiTe CeTEBOi
wrekep, 4TOObI NPeAOTBPATMTL  CRyYaiHbINA
3anyck ycTpoiictea! CryyaiiHblid 3anycK MOXeT
NPUBECTH He TOMbKO K MaTepuanbHoMy yLuepoy,
HO U K TpaBMaM.

BHumaHue!

He  ucnonmb3yiiTe  MOBPEXAEHHblE WK
AedopmupoBaHHble (pesbl U WnncoBanbHble
rONOBKW, MPUMEHSIATE TOMbKO MHCTPYMEHTb,
HaxopAsLmecs B 6e3ynpeyHoM cocTosHUM!

BHumaHue!

Y6eputecb B TOM, 4TO BblGpaHHbIii BCTaBHOM
MHCTPYMEHT MOAXOAUT ANS YacToThbl BpalLeHus
He MeHblue 32000 060pOTOB B MUHYTY.

BHumaHue!

Wcnonb3yitTe TONMBKO LAHrOBble 3aXWMbl U
BCTaBHble WHCTPYMEHTbI C  MOAXOAALIMMM
AvameTpamm!

B KomnnexkT nocTaBkv LIMMHAENS (Ppe3epHOM
TONOBKA  BXOAMT 3 CTAHAAPTHbIX  LIAHrOBbIX
3axuma ER 11 guametpom 25 MM, 32 MM K
6 MM, Onu obecneumBaroT paboTty ¢ Havbonee
PacrpoCTPaHeHHbIMM  AMaMeTpaMu  XBOCTOBMKOB
tpesbl. Ecnu TpebytoTes apyrue anameTpobl, ux

MOXHO ~MpWOBPECTM B CMELMATMNPOBAHHOM
MarasuHe:;
LlaHroBble 32KUMbI ER UMEOT

CTaHLAPTV3VPOBAHHYHO CTIELIMCHMKALMIO, MOSTOMY WX
MOXHO 3aMeHsTb 63 npobrem.
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1. Haxarb Ha KHorKy chvkcaim 1
OcnabbTe HaKWEHYIO railky 2 C MOMOLLBK)
MOAXOASLLEr0 rA@4HONO KITKoHa 1 OTBUHTUTE ee

3. CHMMMTE LaHrOBbIA 3XMM 3, crerka Haxas
COOKY Ha OCrabneHHyt0 HaKUOHYKO raiiky Wim
3aKPENUTE HOBBIiA LIAHTOBb I 32XKIM

4. He 3aTArvBas HaBWHTUTE HAKWEHYIO raiky C
LIaHrOBbIM 3aXMMOM Ha pe3biy LUMMHAENS

YcTaHoBKa 1 3aMeHa ¢ppesbl (puc. 5):

1. Haxmmnte Ha kHonky pukcauym 1 1 ocnabbte
HakvAHYIO raiiky 2 C MOMOLLBIO MOAXOASLLErO
r3e4HOrO KJto4a

2. Bcrasbte  wm
MHCTPYMEHT 3

3. Haxwmute Ha KHOMKy (pukcaum u CcHoBa
3aTAHUTE HAKUOHY!HO raviky

3amennTe  ppesepHblit

PaboTa c ycTpoiicTBOM

BHumanme!

[na paboTbl 3aroToBKA AOMMKHA ObiTb HAZEXHO
3aKpenneHa, 3axara MM 3auKkeupoBaHa MHbIM
o6pasom! HenpaBunbHO 3akpennieHHasi 3aroToBKa
MOXET 0CNabHyTb, BbINETETb W3 KPEMIEHUS U
HAHECTV TpaBMbI!

BxntoueHue:

1. Brsounte yCTPOWCTBO
BbIk/to4arens 10 (puc. 1)

2. G noMowbl0 KHOMKM 1 MOXHO HacTpouTb
Y4aCcTOTY BPALLEHNS.

HaXxatuem

Bbibepute  KOPPEKTHYIO — 4acTOTy  BpaLLEHus.
HacTpoeHHas YacToTa BpaLLeHust 0TOBpaXKaeTes Ha
avcnnee 11, ee HYXHO YMHOXMTb Ha KO3 uLMEHT
1000. [MoMHWTE, YTO ANS MEHbLIMX [AMaMETPOB
WMHCTPYMeHTa 00bI4HO TpebyeTcs Bonbluas YacToTa
BPALLEHNS M HA060pPOT.

MpaBuribHasi YacToTa BpaLLeHWsi, Mpeae BCEro,
3aBUCUT OT AMAMETPa MHCTPYMEHTa, Ans dpes - oT
FEOMETPMN PESXYLLMX KPOMOK M WX KOMMYeCTBa, a
TaKXe 0T COUETaHMS MaTEPUanoB.



BHumaHue!

Cnepgyiite TaKke YKa3aHMsIM W3rOTOBUTENS
(hpesepHOro MHCTpyMeHTal

OTa Tema CULLKOM CIOXKHas, YT00bI AaBaTh 06LMe
PEKOMEHAAUM, BNMSHUE OTAESbHbIX NapameTpoB
MOXET UMETb PELLIAIOLLIEE 3HAUEHNE.

Ecnu Bbl He yBEpeHbI, pekoMeHayeTcs paboTath ¢
HeBOMbLLION NOfaYenl MHCTPYMEHTA M HEBOMBLLON
TOMUMHOM ~ CHMMAEMOro  Cnos W HEMHOTO
MO3KCNEPUMEHTMPOBATL. 3TO MO3BOMMT MOMY4UTL
HEOOXOAMMbIE  HaBblKM  HAacTpOWku, — Gnarofaps
YeMy B [JanbHeWlleM MOXHO OydeT B MONHON
MEpE WCMoMb30BaTh MOLHOCTL YCTPOWCTBA M €ro
Pa3Hoo6pasHble BOSMOXHOCTH.

BHumanue!

Ws6eraiite  HeoxupaHHoro 3anycka! [lpu
OTK/IOYEHUN  BNEKTPOMUTAHUA WIN  JpYruX
c60sX OTKNIOYMTE YCTPONCTBO M OTCOEAMHUTE
€ero OT MCTOYHMKA NUTaHKS.

TexHuyeckoe OGCHY)KVIBaHVIe,
OYUCTKA M yxoa

BHumanue!

Mepen TeM, KaK BbIMOHATL PEMOHT UK Nlobble
orepauuu1 no perynupoBke Unu npotunakTuke,
BbIHbTE CETEBO LITENCeNb U3 Po3eTKu!

Bo Bpemst paboTbl NKO60M MHCTPYMEHT 3arps3HIeTCs
MbINbto. [03TOMY yX0A SIBNSETCS 06513aTeNbHbIM. TeM
He MeHee, YTOObI 06ECNeUNTb MPOJOMKNATENbHIN
CPOK CMyObl MHCTPYMEHTA, KaXAbld pa3 nocne
paboTbl HEOBXOAMMO MPOMBOANTL Er0 OUMCTKY MK
MOMOLLM MSrKOW BETOLLUM WM KUCTM.

Mon 3TOM [OMyCKAETCS MCMONb30BaHWe MSTKOro
Mbila MMM Opyroro  MOAXOASILErO  MOHKLLEro
cpeacTBa. He paspeLLaeTcst IpUMEHSITb OYUCTUTENH,
COAepXKaLLWEe PacTBOPUTENM UMM CTIMPT (HampuMep,
6EH3WH, CIMPTbI ANS OYUCTKA M T. MN.), T. K. OHX
MOrYT OKa3blBaTb ArpecCMBHOE BO3AENCTBME HA
MnacTMaccoBble AeTam Kopmyca.

MpuHaaneXHoCTH U AONONHUTENbHAs OCHACTKA

[ns nonyyeHns Gonee noppobHbIX AaHHbIX O
MPUHAANEXHOCTAX  3aNpoCuTe  HaW  karanor
WHCTPYMEHTOB MO afpecy, ykasaHHOMy B
WHCOPMALMM O FapaHTUN Ha NOCNIEAHEN CTPaHMLE.
Cm. Taroke Ykasanus no Teme MprHaanexHocT Ha
CaiATe WWW.roXxon.com.

Mpocb6a yunTbiBaTHL CreayloLLee:

BcrasHble MHCTPYMEHTBI Proxxon paspaboTaHb! ans
MCNONb30BAHNS C HALLMMM YCTPOCTBAMM 1 NO3TOMY
ONTUMANBLHO NOAXOAAT AN PaBOTbl C HAMM.

B Cny4ae MCnonb30BaHWA BCTABHbIX MHCTPYMEHTOB
Ipyrvx vpM Mbl He rapaHTupyem Ge3onacHoe
W Hagnexawee  (yHKUMOHMPOBAHME  HALLMX
ycTpoicTs!

CepsucHas HdopMaums

BHumanme:

3ameHy ceTeBoro Kabens paspelaeTcs
BbINONHATE  TOMbKO ~ HAleil  CEPBMCHOI
cnyx6oi Proxxon unu KBanupuuUMpOBaHHLIM
cnewyanucTom!
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[Jleknapauusi 0 COOTBETCTBUM

TpeboBaHusaM EC

HavmeHoBaHWe v afjpec UaroToBUTENS:

PROXXON S.A.

6-10, Hérebierg

L-6868 Wecker

O603Ha4eHue yCTpoiCcTBa:  YHMBEPCANbHbIIA
LWNWUHAENb
thpesepHo
ronosku UF/E

Aptukyn Ne: 20200

HacTosiumM  Mbl  3asBAsieM, 4TO  yKasaHHble
W3aenvsi COOTBETCTBYHOT TPEBOBAHUAM CrIe[yHOLLX
[vpextvs EC:

[JupexktBa EC no MawwuHam, MexaHu3Mam W
MalumuHHoMy o6opypaoBaHuio 2006/42/EC
Mpumenmnmble cTaHpapTsl:  EN 62841-1:2015

Ivpektuea EC 06  ameKTpoOMarHUTHOIA
coMecTuMocTi 2014/30/EC
Mpumerumble cranaapTel: - EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

[flara: 12.01.2021
[vnn. whxenep Vopr Barnep

iy
i

PROXXON S.A.
lNonpasnenenme 6e30MacHOCTH 060PyAOBaHHS

YNONMHOMOYEHHbIA HA COCTAaBNEHUE TEXHUYECKON
[OKYMEHTaLun 1 NOANMCABLLIMIA — OAHO MLIO.
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Ersatzteilliste

PROXXON Universalfrasspindel UF/E

ET-Nr.:

20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200
20200

Benennung:

Rillenkugellager
Lagerverschraubung
Abdeckung Lfter
Drehzahlregelknopf
Zylinderkopfschraube
Schraube

Arretierung
Spannmutter

Label

Sicherungsring
Sicherungsring
Sicherungsscheibe
Gewindestift

Feder Arretierung
Motorplatine
Geréteschalter
Steckachse
Wellscheibe
Zugentlastung zweiteilig
Sicherungsscheibe
Flachkopfschraube
Motorschraube
Motor kpl.

Mittelteil
Gehéusedeckel
Zuleitung
Abbdeckung
Bedienplatine
Einschub
Grundkorper
Arbeitswelle
Rillenkugellager
Motorgehduse
Kegelsicherungsring
Spannzange @ 2,5 mm
Spannzange @ 3,2 mm
Spannzange @ 6 mm
Bedienungsanleitung
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Ersatzteilbild
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